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PATENTE DE INVENCION
por 20 anos

a favor de WELDING RESEARCH Inc. Sociedad Americans,resi-
dente en Chicago y domiciliada en 4915 West 67 th Street,
(Estedos Unidos de América)y, = = = = = = = = = = = = = ~ =
ﬁor:“INSTALACION PARA SOLDADURA MEDIANTE ARCO". Con Prio-
ridad de la Patente Ambricana de 16 de julio de 1965 num:
4724578

MEMORIA DESCRIPTIVA

La‘presente invencibn se refierede una manersa
general a log dispositivos de soldadure mediante arco y
concierne mfs particularmente a una disposicibn de solda-
dqurs mediante arco eadbctrico,bajo atmbsfera inerte y con
electrodo de tungsteno,que permite realizar simultaneamen—
te varios puntos de soldadura.

Dispositivos de soldadura por medio de arco elée-
trico,bajo'atmbsfera inerte y con electrodo de tungsteno
(T I ¢) son utilizados eorrientemente en numerosas aplice-
ciones. No obstante tales dispositivos precisan que se
adopten medios auxiliares pare el encebado del arco de
soldadura. En ciertas disposiciones el electrodo de sol-
dadura es situado momentaneamente en contacto con la pieza

y despues ésta es separade de manera que se establezca el
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arco; ello presenta el inconveniente de que es necesario
un dispositivo mecénico para desplagar el electrodo de
soldadura y tales dispositivos son complicados y costosos
v ademfs exigen bastante tiempo para su funcionamientos

Se ha logrado poner a punto la disposicidn de
otros medios de encebado del arco mediante los cuales se
aplica una tensibh muy elevada al electrodo para provocar
el galto del arco. Estos dispogsitivos son bagtante compli-
cados y particularmente cuando varias teas son utilizadas
para fealizar varios puntos de soldadura ya que es necesa-
rio preveer un circuito de encebeado del arco distinto pe~-
ra cada tea o punto de origen del mismo.

En ciertas instalaciones un circuito de enceba-
do del arcb se conmuta de uno a otro electrodo pero ello
presenta el inconveniente de que es necesario preveer un
equipo de conmutacibn complejo y de que las soldaduras no
pueden ser pealizadas simultaneamente.

Ia presente invencibdn tiene nobablemente por fi-
nalidad remediar los inconvenientes dichos y se refiere a
tal efecto 8 una instalacibn de soldadura por arco que
comprende varias teas de soldadura y cuya instalacibn se
caracteriza por un medioc de producir una corriente de sol-
dadurs y un medio de producir una tensibn de encebado sien-
do realizados dichos medios por circuitos religados 2 cada
una de las teas o0 puntos de soldadura y estando dispuestos
dichos circuitos en paralelo y realizados de tal manera
que sean practicamente independientes el uno del otro,lo
que permite la realizacibn de una instalacién de soldadu~
ra de funcionamiento segura que permite encebhdr simultanea-—
mente arcos sobre varias teas 0 puntos de establecimiento
de soldaduras.

Seghh otra caracteristica de la invencién la
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instalacibn comprende una fuente de corriente de solda-
dura religada individualmente a 1los elementos de cada
tea por medio de circuitos que comprenden dispositivos
enderezadores (rectificadora) de manera que pueda apl;car
& las mismas una corriente continua. -

Segln otra caracteristica de la invencién los
circuitos que comprenden los enderezadores o rectifica—
dores comprenden cada uno medios para parar el paso de
la corriente de encebado al circuito de la corriente de
soldadura.

Segln otra caracteristice de la invencibn la
instalacibn comprende una fuente de corriente de alta
frecuencia religada a varios circuitos de encebado cada
uno de dichos circuitos estando religados a uno de los
electrodos con la finalidad de encebar un arco sobre el
mismo.

‘Seglin otra caracteristica de la invencibn los
circuitos de encebado comportan cada uno un medio para
parar la circulacibn de corriente continua del circuito
de la corriente de soldadura en direccibn e la fuente de
alte frecuencia. .

ILa invencibn se extiende igualmente s las ca-
racteristicas antes dichas y a sus diversas combinaciones
posiblese. A .

Una ingtalacibdn de acuerdo con la invencibn se
ha representado, a titulo de ejemplo no limitativo, en
los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 12 representa el esquema eléctrico.de
un cipcuito de una instalacion conforme con la invencibn
que permite operar simultaneamente con dos teas de encen-

didoe )
Lo figura 22 representa una variante de la ins-
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talacibn de la figura primera que permite operar con
8o. trea teas,
La figura 32 representa otra manera de reali-
zar la invénci6n’que permite operar con seis teas.
Segfn la inveﬁcibn, se obtiene una instalacibn
de soldadura por puntos del tipo (T I G) en la cual las
85, soldaduras son realizadas similtaneamente por arcos que
se egtablecen a partir de electrodos de varias teas. Se
ha previsto un circuito de alta frecuencia para el ence-
bado de los arcos, circuito que comprende un disparador
y un circuito de resonancia para establecer una corrien=-
90, te de alta frecuencia en un transformados. E1l potencial
de encebado a alta potencia se obtiene al término de uno
o de varios arrollamientos secundarios del transformados
¥ es aplicado a las teas de encendido de manera que se
establezca un arco sobre las mismas.
95, Dos de las teas pueden enlazarse a los bornes
opuestos de un mismo arrollemiento secundario de msnera

que los arcos de dichas teas sean encebados en serie.

Ia corriente de soldadura es suministrada a las teas a par-

tir de un origen comln de corriente que es gobernado de

loo, anera gque suministre la corriente deseada en el momento
queridoe. Unos circuitos rectificadores individuales son
empalmados entre la fuente de corriente de soldadura y
lag teas, de manera que se transmite individualmente la
corriente a las mismas.

105, El circuito de encebado del arco y el circuito
de la corriente de soldadura son empalmados en paralelo
con las teas y son aislados el uno del otro, de manera

que el circuito de la corriente de soldadura interrumpa

el circuito de encebado del arco a alta frecuencia,mien-

1lo tras que el circuito de encebado interrumpa la corriente
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continua de soldadura.
- Se ha representado en la figura 12 una insta-
lacibn de soldadura provista de teas =lo- y =-ll- que
se hallan equipadas cada una con un electrodo dispuesto
para establecer un arco con respecto a la pieza -12-.Es-
tas teas se hallan dispuestas en una instalacibn de sol-
dadura mediante arco electrico bajo atmosfera inerte y
con electrodo de tungsteno (procedimiento TIG), en la
cual un gas inerte tal como el helio o el argon envuilve
el arco establecido entre el electrodo de soldadura y la
pieza. La corriente de soldadura es aplicada a la tea -lo-
por intermedio del puente rectificador ~15-, a partir del
transformador de corriente de soldadura -1l6-. La corrien-
te de soldadura es aplicada al arrollamiento primario —17-
del transformador ~l6- a partir'de una fuente de corrien—
te de woldadura =20-. El puente rectificador -15-~ compren-
de fectificadores -2l=, =22-, =23~ y =24~ que son alimen-
tados por coPfiente alternativa y por el arrollamiento se—
cundario -18- del transformados -~16-. Ia corriente alter—
nativa es aplicada a los puntos -a~ y =b~ del puente, mien-
tras que la corriente continua tiene salide por los pun-
tos ~c= y —-d~. Cada diodo se halla dispuesto en shunt por
la combinacibn-serie de una resigstencia y de un condensa-
dor que asegura su proteccibn.

La corriente de soldadura es igualmente trans-
mitida a la tea de soldadura -ll- por un puente rectifi-
cador -25- que se halla alimentado por la corriente del
arrolleamiento sedundario =26~ del transformador -16-. El
puente —-25- puede ser idéntico al puente ~15-. Dado que
las dos teas son alimentadas por la iisma fuente de corrien-
te de soldadura las corrientes aplicadas a éstas dos teas

gon gobernadas sgsimultaneamente.
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Pare encebar los arcos sobre las teas -lo- y --l1l- se
ha previsto un circuito de encebado de arco por alta
frecuencia. Una corriente alternativa es suministrada
al transformador -30- que aumenta la tensién de la red
de ciento quince voltios a una tensibn del orden de 34000
voltios. Ia tensibn que existe en el arrollamiento secun-
dario del transformador -30~ provoca el funcionamiento
del disparador -31- durante cada semi-periodo de la co-
rriente alternativa. El arrollamiento primario =35- del
transformador -36- estd conectado al disparador -31- por
los condensadores —32-, =33- y =34~s

Los condensadores -32~, =33~ ¥ =34~ y el arro-
llamiento brimario -35- entran en resonancia a una fre- .
cuencia elevada que puede ser del orden de un megaciclo. .
Los arcos producidos en el disparador excitan el circuito
resonante de maners que se producen oscilaciones en el
arrollamiento primario =35~ del transformador. Las osci-
laciones de alta frecuencia asi engendradas son amplifi-
cadas por un.transformador -36=~ y son aplicadas a pertir,
del arrollamiento secundario ~3f— de este filtimo y por
intermedio de los condensadores -38- y -39- a las teas .
de encendido ~lo= y -1ll-. Ia tensibn de alta frecuencia
actua de manera que se establezcan arcos entre las teas |
«10- y -11- y la pieza -12- estando dichos arcos efec-
tivamente acoplados en seriee.

Las bobinas de chogue -41- y -42- que enlazan
las puentes rectificadores -11l- y =25~ a las teas -10=-
y =11-, asi como los condensadores que se disponen en
shunt =43='y -3l-,actuan de manera que se bloquee la co-
rriente de alta frecuencia de forma que no pueda ser apli-
cada & los puentes rectificadores =15~ y =25=-. En con-

secuencia la corriente de alta frecuencia es integramen-—
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te transmitida a las teas -10- y -1ll—. Los condensadores

=38- y -39~ empalmados entre el arrollamiento secundario

~37- y las teas, blogquean la corriente continua que sale

de los circuitos rectificadores =15~ y ~25~ de manera que
dicha corriente sea obligada a paser por las teas de en~

cendido.

La instalacibn de soldadura representads en la
figura 12 puede ser utilizada en marcha automftica dn una
cadena de produccibn autombtica. La pieza a soldar puede
ser desplazada de una posicibn a otra por un transportador
o dispositivo simidar. El1 circuito de gobierno de la ope-
racibn de soldadura se halla representado esquemidticamen~
te en la figura 12 y comprende un interruptor -50- que
puede ser automaticamente accionado cuando la pieza se
acerca a la posicibn de soldadura. De ello resulta un
accionamiento del relé -51- cuyos contactos =52~ se cierran
Los contactos ~52- excitan el relé -53- con la finalidad
de provocar el cierre de sus contactos -54-. Los contactos
-54- esthn empalmados a un circuito de manera que se ex-
cite una electrovalvula -55- que permite que se vierta un
gas inerte a la canalizacibn -56-.La canalizacibn -56-
estd provista deypderivaciones =57~ y =58- que terminan
en las teas ~lo- y -1l- con la finalidad de hacer llegar
él‘gas inerte hasta dichas tease.

guando la pieza llega a la posicibn de solda~
dura, el interruptor del dispositivo de mando -99-~ se ha-
1la cerrado. Ello provoca el accionamiento del relé -loo-
cuyos contactos -lox- se cierran y dichos contactos -lox~
excitan los relés -59- y -60- que se hallan empalmados
en paralelo. El reld -6o- dierra el contacto -6l- de ma-
nera, qu% ge transmita una corriente alternativa  del trans-

formadol -62~ al arrollamiento primario del transformador
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. =30=, Egste circuito es completado por medio del conmu-

tador de arranque y paro =63-. El condensador —=64- se
ha previsto para corregir el factor de potencia de la
corriente consumida por el transformador -3o0-. Se vé,

por congsiguiente que cuando el relé -60- es accionado,

el transformador =30~ aplica al transformador -31- una

tensibn que provoca su funcionamiento y que el circuito
resonante de alta frecuencia es excitado de manera que
transmita una corriente de encebado a alta frecuencia
a lag teas =10~ y ~l1ll-,

El relé -59- que es excitado al mismo tiempo
que el reld =6o0- actla de manera que se cierren los con-
tactos =66- con la finalidad de excitar ek relé -67- por
intermedio del circuito de retardo que comprende una re-
sistencia -68~ y un condensador -69-. El relé -67- no
actfia mientras el condensador —-69- no se ha cargado has-
ta un valor predeterminado, de manera que se produce .
un cierto retraso. El relé —-67- cuando es accionado cierra
gus contactog -7o0- y -71l-. Los contactos -To- aseguran .-
la puesta en servicio de la fuente de soldadura -~20~ y
del atemperador (accionador de tiempos) =75-,Le fuente
de corriente de soldadura puede ser alimentadé en corrién-
te trifasica y transmite una corriente dirigida al arro~-
llamiento -17- del transformador -16-. Dicha corriente
acciona la corriente suministrada por lds puentes recti-
ficadores -15- y -25- a lag teqg =-10- y -~11- con-la fi-
nalidad de ejecutar las soldaduras. Por el hecho del re-
traso de funcionamiento del relé -67-,la corriente de sol-
dadura es transmitida despues que el arco ha sido enceba-
do por el circuito de alta frecuenciae. La fuente de co-
rriente de soldadura puede hallarse proﬁista de un acciona-

miento manual -76- que regula la intensidad de la corrien-
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te aplicada al transformador -16- en funcibn de los ime
perativos de una operacibn determinada de soldaduras!

Por contactos -=71- del relé -67- excitan el re-
lé -T2~ de manera que se abrédn sus oontactos ~73- que a
su vez abren el circuito de excitacibén del relé —60-+Ello
provoce la desexcitacibn del circuito de encebado en el mo-
mento en que la corriente de soldadura es aplicada a las
teas.

El atemperador (accionador de tiempos) ew75w-,
cuando es accionado durente el cierre de 1os contactos
~T70o- enceba un primer periodo de establecimiento de tiem~
Po que determina la duracibén de la soldadura. Este pari-
metro puede ser regulado por el elemento de accionamiento
~78~ en funcion de los imperativos de una operacibn de-
terminada de soldadura. El atemperador o dispositivo esta-
blecedor de tiempos acciona igualmente un segundo periodo
de duracibn regulado por medio del accionamiento =79-
Dicho accionamiento abre el circuito que comprende los
conductores —-8o- y -81- de manera que se .corta el gircuito
de excitacibn del relé -53-~., de ello resulta la abertura
de los contactos -54- y la puesta en funcionamiento de la
electrovélvula -55-. Asi, la alimentacibn de gas inerte
de las teas es parada muy poco despues del cese de la co-
rriente de soldadura.

Se ha representado esquemfticamente en la figu-
ra 28 una instalacibn de soldadura modificada en la cual
se utilizan tres teas de soldadura. En &sta instalacibn
la fuente de corriente de soldadura -20~ suministra co-
rriente al transffrmador ~8o-~ que se halla provisto de

tres arrollamientos secundarios -8l-.-82- y =83~. Cada
uno de dichos arrollamientos secundarios suministre CoO

rriente a un circuito rectificador separado -84~ que se



halle enlazado & una de las teas =lo= =ll- y =13~,Un go-
lo circuito de encebado de arco de alta frecuencia =85-
suministre la corriente al transformador -86- que se halla
provisto de tres arrollamientos secundarios -87- -88- y
275+ =89=. El circuito de encebado del arco a alta frecuencia
puede ser el mismo que el que se ha representado en la fi-
. 8ura 12 y hace intervenir un disparador con la finalidad
de excitar un circuito resonante de alta frecuencia. Los
tres arrollamientos secundarios =87=,=88- y =89~ son ine
280+ dividualmente enlazados a las teas de soldadurs -10-,-11-,
¥ -13-. Unos condensadores son empalmados en el circuito
de encebado con la finalidad de cerrar la corriente con-
tinua que proviene de los circuitos rectificadores mien-
tras que un circuito provisto de una bobing de chogque dis-
285+ puesta en serie y un condensador en shunt se halla enlaza-
do a la salida de cada circuito rectificador -84~ de modo
que interrumpa la corriente de alta frecuencia que proviene
del circuito de encebado.
Ia instalacibn de la figura 22 puede ser accionaw-
© 290e da por el mismo circuito que se ha representa en la figura
18,Ia duracibén y la dimensibébn de la corriente de soldadura
suministrada a las teas -10- ~l1ll~ y -13- son accionadas
por la fuente de corriente de soldadura -20-. Es evidente
que se pueden utilizar un nfimero mayor de teas con un nl-
295« mero correspondiente de circuitos rectificadores de manera
que se alimenten con corrientes de soldadura las teas in-
dividuales. En la figura 22 el transformador de alta fre-
cuencia se halla provisto de un arrollamiento secundario
para cada tea estando aplicada la tensibn de alta frecuen-
300e cia entre cada tea y la pieza en lugar de estarlo entre
dos teas. Es claro que se podria prever un nfimero de arro-

llamientos secundarios correspondientes al de las teas
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que deban ser simultanemmente puesta en servicio.

Ia figure 32 representa otro ejemplo de realiza-
cibn de la instalacibn segfin la invencibn en la que se uti-
lizan sels teas designadas respectivamente por -lom,-1l-
-13a= =13b=~, -13c-, =-13d-.La fuente finica de soldadura
-20- suministra corriente a los transformadores de sali-.
da =90- =91~ y =92~ cuyos arrocllamientos primarios se ha-
llan empalmados en paralelo con la fuente de alimentacibn
-20- cade transformador se halla provisto de dos arrolla-
mientos secundarios, de igual manera que el transformador
=16~ de la figura 12, Dichos transformadores pueden ser
de construccibdn clésica y se pueden empalmar en paralelo
cualquier nfimero apropiado de transformadores que permita
el nlmero de soldaduras necesariase. Cada arrollamiento se-
cundario, estéd enlazado por medio de un circuito rectifica~
dor =93-, a una de las teas. Los circuitos rectificadores
pueden ser similares a los circuitos rectificadores de
puente =15~ y -25- de la instalacibn de la figura 12.

El circuito de encebado de arco -94- de la ins~
talacibn de la figura 32 es similar a los de las figuras
18 y 22, Dicho circuito transmite oscilaciones de alta
frecuencia a un transformador -95- provisto de tres arro-
llamientos secundarios ~96-, -97-, -98-. El arrollamiento
secundario -96~ suministra una tensibn de encebado a alta
frecuencia a las teas ~lo- y -1ll-, mientras que el arro-
llamiento secundario —97- suministra una tensibdn de ence—
bado a alta frecuencia a las teas =-l3a- y =13b- y que el
arrollamiento secundario -98- suministra una tensibn de
encebado a las teas de soldadura -13¢- y -13d-, de la mis-
ma menera que se ha representado en la figura 12, El cir-
cuito se halla provisto,por consiguiente, de un nGmero de

arrollamientos secundarios inferior al de las teas de sol-
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dadura, de manera que una ingtalecibn provista de un
ntmero ger de teas no precisa la intervencibn mas que
de'un n@mero de arrollamientos secundarios equivalente
a la mitad del nfimero de teas. Es claro que si es nece-
serio utilizar un numero impar de teas se puede empal-
mer un arrollamiento secundario entre una tea y la pieza
-12- como ge ha indicado en la figura 22,

En la instalacibn representada en cada una de
las figuras, la corriente de alta frecuencia es aplica-
da a la tea por intermedio de condensadores y la corrien-
te de soldadura que proviene de log rectificadores es apli=-
cada a una combinacién de una bobina de choque y de un con-
densador shﬁnt,'con la finalided de privar el paso de la
corriente de un circuito a otro. De &sta manera la corrien-~
te de encebado a alta frecuencia y la corriente de soldadu-~
ra son aplicadas en paralelo a los electrodos de las teas
de soldadura y cada una actfia de manera independiente de
la otra, tal como se ha descrito para el ejemplo de ing—
talacion de la figura 18, un circuito de accionamiento
excita.el circuito de encebado del arco de manera que se
apliquen las tensiones de alta frecuencia necesaria para
encebar los arcos; despues, al cabo de un cierto decala~
do de tiempo,la fuente de corriente de soldadura suminig-
tra la corriente de soldadura necesafia controlando su
amplitud.'Un dispositivo accionador de tiempos gobierns
la dquracibn de la corriente de soldadura de manera que
ge obtenga el efecto de soldagdura deseado.

El circuito de accionamiento puede igualmente
accionar él suministro de gas inerte destinado a la tea
por medio del dispositivo accionador de tiempos que pare
el suministro de gas despues del paro de la corriente de

soldadurae.



- Queda entendido que la pregente invencibdn no se limita g
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los ejemplos antes descritos y representados a partir de
los cuales se podréd proceder a variantes de realizacibn
sin salirse, por ello, del cuadro de la invencibén. Asi por
ejemplo serf utilizable cualquier nGmero de teas apropiagdo
para una aplicacidn determinada.la corriente de soldadura
es suministrada a todas las teas a8 partir de un aparato
Gnico y por intermedio de circuitos rectificadores separa-
dos de manera, que el accionamiento de la instalacibn que-

da gsimplificado.la tensibn de encebado a alta frecuencia es

~aplicada & las teas en paralelo con la corriente de solda-

380
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dura y los dos circuitos se hallan aislados de manera que
son practicamente independientes el uno del otro. La tensibn
de encebado puede ser aplicada a las teas en serie para sim-
plificar el circuito de encebado del arco.

NOTA:

Esta Patente se caracteriza por:

12 - Instalacibn para soldadura mediante arco gue
comprende varias teas de soldadura,caracterizade por la dis-

posicibn de un medio productor de uns corriente de soldadura

.y un medio productor de una tensibn de encebado cuyos medios

3904
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se hallan enlazedos por circuitos a cada une de las teas He
soldadura estando dispuestos dichos circuitos en paralelo

¥ siendo realizados de tal manera que sean practicamente in-
dependientes el uno del otro realizandose yna instalacibn de
soldadura dé soldadura de funcionamiento seguro en que el
encebado se produsca simultaneamente estableciendo los ar-
cos sobre diversas teas de soldadura.

28 - Ingtalacibn para soldadura mediante arco,

segln reivindicacibn 18 caracterizada porque la instala-

.¢ién comprende une fuente de corriente de soldadura enla-

zada individualmente a los electrodos de cada tea por cir-
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cuitos que comprenden rectificadores dispuestos de maners
que se aplique a dichas teas una corriente continua.

32 - Instalacibn para soldadure mediante arco
seglin reivindicaciones 12 y 28 caracterizads por el he-
cho de que los circuitos que comprenden los rectificado-
res comprenden cada uno medios para impedir el paso de la
corriente de encebado al circuito de la corriente de solda—
durae

48 -~ Instalacibn pera soldadura mediante arco
seghn reivindicaciones 18 § 32 carascterizada por compren-—
der una fuente de corriente de alta frecuencia enlazada
a varios circuitos de encebado,estando cada uno de dichos
circuitos enlazado a uno de log electrodos con la finali-
dad de encebar un arco sobre cada tea de encendido.

58 - Instalacibn para soldadura mediante arco
gsegln reivindicaciones 12 a 42 caracterizada porgue los
circuitos de encebado se hallan provistos cada uno de me~
dios para evitar el paso de la corriente continua del cir-
cuito de la corriente de soldadura en direccibn a la fuen-
te de le corriente de alta frecuencia.

62 - Instalacibn pera soldadura mediante arco

‘seglin reivindicaciones 12 a 58 caracterizada porque un

dispositivo de accionamiento se halla enlazado a la fuente
de la corriente de soldadura y a la fuente de la corriente
de alta frecuencia de manera que actue la corriente de al-
ta frecuencia para el encebado en cada dperacibn de solda-
dura y accilone la corriente suministrada por la fuente de
corriente de soldadura al circuito rectificador de maners
que queden alimentados los electrodos por la corriente de

soldadura que ofrezca una amplitud y una duracibn precisas

para la realizacidn de la soldadura por arcos mlltiples en
la cual los arcos son encebados simultaneamente sobre va-

rios electrodos y en la cual la corriente de soldadura su-



ministrada a todos los electrodos es accionada por un
8010 aparatos

78 - Instalacibn para soldadura mediante.arco

435, seghn reivindicaciones 12 a 62 caracterizada por el hecho

que cada circuito de encebado enlaga la fuente de corrien-
te de alta frecuencia a un par de electrodos encebando
sobre los mismos arcos que son acoplados en seriee.

882 - Instalacibn para soldadura mediante arco

4404 segfin reivindicaciones 12 a T2 caracterizade por compren-

der dos rectificadores que enlagzan individualmente la
fuente de corriente de soldadura a los electrodos de las
teas, alimentaddolas mediante corriente continua, un ge-

nerador de alta frecuencia,que comprende un transformador

445+ 3o salida que presenta un arrollamiento secundario provis-—

t0 de dos bornes,asi como dos circuitos de encebado que
enlazan individualmente dichos bornes del secundario con
los electrodose.

98 — Instalacibn para soldadura mediante arco

4504 geglin reivindicacibn 12 a 82 caracterizada porque el ge-

nerador de alta frecuencia comprende un transformador
de salida que presenta varios arrollamientos secundarios,
de manera que cada una de las extremidades de cada arro-—

llamiento secundario queda enlagzada por un elemento del

455¢ circuito con uno de los electrodos destinados al encebado

del arco sobre los mismos.
108 -~ Ingtalacibn para soldadura mediante arco,
segln reivindicaciones 12 a 9% caracterizada porque la

fuente de corriente de soldadura comprende un transfor-

460¢ mador de salida que presenta varios arrollamiento secun-—

darios que se hallan enlazados individualmente por varios
circuitos rectificadores con los citados electrodos de

soldadura suministrando a los mismos la corriente conti-
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nua de soldadura.

465, 112 - Instalacibn para soldadura mediante arco,
seglin reivindicaciones 12 a 102 caracterizadas porque el
medio de encebado de los arcos comprende un disparador y
un circuito resonante que comporta un transformedor pro-
visto de varios arrollamientos secundarios que presentan

470, cada uno dos bornes terminales,cuyos bornes terminales es-
t&n enlazados por varios circuitos de encebado con los
electrodos con lo que se enceban 1los arcos sobre los mismos
y eétando cada arrollamiento secundario enlazado & un par
de electrodos estableciendose los arcos entre los electro-

475, %08 ¥y la pieza que han quedado acoplados en serie.

122 -~ Instalacibn para soldadura mediante arco
segln reivindicaciones 12 a 112 caracterizada porque el
dispositivo de accionamiento del medio utilizado para el
encebado del arco al principio de cada operacibn de solda-

480, Qura comprende un elemento retardador que excita la fuente
de la corriente de soldadura de manera que se haga pasar
una corriente por intermedio de circuitos rectificadores
a los electrodos de las teas,despues del encebado de los
arcos y que simltaneamente haga cesar el funcionamiento

485.[de1 dispositivo de encebado del arco,comprendiendo dicho
dispositivo de accionamiento un mecanismo de accionamiento
de la duracibn de los tiempos que asegure la desexcitacibn
de la fuente de la corrientg de soldadura al final de un
intervalo de tiempo predeterminado.

490. 132 ~ Instalacion para soldadura mediante arco

segln reivindicacioﬁes 18 g 122 caracterizada porque los

circuitos rectificadores son circuitos de puentese.
148 - Instalacibn para soldadura mediante arco
segln reivindicaciones 12 a 132 caracterizada porque el

495, dispositivo de encebado del arco comprende un disgparador
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500.

505.

510,

515.

5200‘

525

alimentado por corriente alternativa,un transformador
provisto de un arrollamiento primario y varios arro-
llamientos secundarios,un condensador que enlaza el arro-
llamiento primario del transformador al digsparador for-
mando un circuito resonante de alta frecuencia que es
excitado por los arcos que se producen en el digparador
y de modo que los arrollamientos secundarios del trans-
formsdor se hallan provistos de bornes terminales enla-
zados cada uno a los electrodos por circuitos de encebado.
158 -~ Instalacibn para soldadura mediante arco

seglhn reivindicaciones 12 a 148 caracterizada porque se

" ha previsto un dispositivo enlazado a las teas de modo

que las alimenta de gas inerte por medio de una valvula
que acciona el suministro de dicho gas y cuyo dispositivo
de accionamiento comprende una primera pérte que se ha~
1la enlazada a la vAlvula de manera que inicia el sumi-
nistro del gas a las teas,una segunda parte enlazada al
generador de alta frecuencia de manera Que 1o pone en
servicio para establecer un arco sobre cada una de las_
teas y asimismo una tercera parte que actua al cabo de
un intervalo de retrasc determinado excitando la fuente
de corriente de soldadura de modo que quedan alimentados
los rectificadores por la corriente de soldadura y cuyo
dispositivo de accionamiento se halla provisto por otra
parte de un accionador de tiempos enlazados al origen

de le oprriente de soldadura y gobernando le misma al
final de un primer intervalo de tiempo de modo gque se
corte la corriente de soldadura y el accionador de tiem-

pos act@a al cabo de un segundo intervalo de tiempo

‘accionando la vAlvula para cortar la alimentacibn de gas

de las citadas teas.

162 - Instalacibn para soldadura mediante arco
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gseglin reivindicaciones 12 a 152 caracterisada porque la

~ fuente de corriente de soldedura comprende varios trans-
530 formadores de salida presentando arrollamientos primarios
empalmados en paralelo y provistos cada uno de dichos trans-
formadores de dos arrollamientos secundarios.
178 - "INSTALACION PARA SOLDADURA MEDIANTE ARCOY,
Todo tal y como queda descrito,reivindicado ‘
535¢ ¥ represenfado en los planos adjuntose
Consta la presente memoria de dieciocho hojas
foliadas escritas & mAquina por una sola de sus caras.
Medrid 2 20 de abril de 1966w
P.4.
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