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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don Angelo FELICI, de nacionalidad ita lia n a , re­

sidente en MILAN ( I t a l i a ) ,  Via Neera núm. 39,

por

"CILINDRO HUECO PARA MAQUINAS REFINADORAS, ESPECIALMENTE DE 

CHOCOLATE O BARNICES, CON ENFRIAMIENTO POR AGUA".

La presente invención tiene por objeto un c i l in  - 

dro hueco para máquinas refinadoras, especialmente de choco­

la te  o barnices, con enfriamiento por agua.

Es sabido que lo s cilindros de la s  máquinas de es- 

5 te  género, que trabajan por pares a modo de laminadores, son 

construidos generalmente según una generatriz convexa, de mo­

do que dan lugar a una superficie abombada, aunque no dema­

siado evidente. De este mo3o, para poner en contacto recípro­

co la s  dos generatrices en toda su longitud, como se requiere 

para que quede asegurada la  función de l a  refinadora, no hay10
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más remedio que ap licar  una notable presión sobre lo s  semie­

je s  de ambos c ilin d ro s; por ejemplo, para c ilin d ros de un 

diámetro de 400 mm, t a l  presión tiene que superar aproxima­

damente la s  cinco toneladas s i  se quiere asegurar un comple­

to contacto de la s  dos generatrices acopladas. Se deriva de 

e llo  que, en lo s  d istin to s  puntos de l a s  generatrices en con­

tac to , se v e r if ic a  una notable diversidad de la  presión espe­

c í f ic a ,  efectuándose inicialmente e l contacto a presión míni­

ma a p a r t ir  de l a  zona central y aumentando hasta e l valor 

máximo, precisamente en dicha zona, cuando e l contacto queda 

asegurado también en l a s  zonas extremas.

Todo e llo  es causa de numerosos inconvenientes, lo s 

más graves de lo s  cuales son lo s  sigu ien tes:

-  Un calentamiento excesivo de lo s  c ilin d ro s, con 

e l consiguiente mayor consumo de agua de enfriamiento.

-  Una notable absorción de potencia.

-  Un desgaste no menos considerable de lo s  cojine­

te s  de soporte.

-  Un rápido deterioro de l a  cu ch illa  recogedora.

-  F a lta  de homogeneidad del producto refinado.

E l f in  prin cipal de la  presente invención es e l de 

remediar lo s  inconvenientes anteriormente mencionados median­

te  la  adopción dé un cilindro hueco, de concepción se n c illa  y 

de f á c i l  realización , que permita a l  propio tiempo mejorar 

apreciablemente e l  serv ic io  de l a  máquina y a largar su dura­

ción.

Estos y otros fin es permite alcanzar e l cilindro  

hueco para máquinas refinadoras, especialmente de chocolate 

y de barnices según l a  presente invención, caracterizado 

esencialmente por e l  hecho de que su su perfic ie  exterior de 

trabajo  es obtenida mediante una generatriz rec ta , consiguién­

dose l a  rig id ez  de dicha su perfic ie  de traba jo  mediante d ia-
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fragmas d isco idales su jetos dentro de dicho cilindro , con 

su plano normal a l  e je  de rotación del cilindro mismo, re­

duciendo a s í  convenientemente la  longitud de la  generatriz 

lib re  de flex ión .

Para perm itir, en lo s  mencionados diafragmas de 

refuerzo, e l  paso del conducto de alimentación del agua de 

refrigeración  y l a  circulación  del agua misma , están pre­

v is ta s  en e l-c ilin d ro  hueco una abertura central y aberturas 

p e r ifé r ic a s .

Con el f in  de f a c i l i t a r  e l montaje de lo s menciona­

dos diafragmas en e l correspondiente c ilin d ro , cada uno de 

e llo s e stá  constituido por varias p arte s, preferiblemente 

igu ales.

Para eliminar la s  d ificu ltad es de montaje de lo s 

discos mencionados en el cilindro correspondiente, debidas 

a la s  exigencias de elevada precisión  de la s  estructuras de 

este tip o , es decir del diámetrqéxterior de lo s  discos de re­

fuerzo y l a  superficie in terior de lo s cilin dros huecos -  pa­

ra asegurar una larga  y segura estab ilid ad  a lo s discos mis­

mos, en v is ta  de la s  grandes presiones que se producen en la s  

generatrices exteriores de lo s c ilin d ro s durante e l funciona­

miento de lo s  mismos, a s í  como para poder eliminar toda con­

cavidad que pudiera producirse en l a  generatriz exterior de 

lo s c ilin d ro s a consecuencia del funcionamiento de estos ú l­

timos -  están previstos unos medios adecuados para comunicar­

le  un empuje rad ia l progresivo a l a s  partes de que e stá  fo r­

mado cada disco, de modo que dicho empuje rad ia l es transmi­

tido  por tanto de la  p e r ife r ia  de dichas partes a l a  pared 

in te rio r  del correspondiente c ilin dro .

Para conseguir ta le s  fin e s , e l agujero central de 

lo s d iscos in terio res de refuerzo e stá  previsto  ligeramente 

cónico y en é l se enouentra dispuesto un buje de generatriz



4

75

80

85

90

95

100

105

2 86

exterior idénticamente cónica, estando provisto dioho buje 

de medios adecuados para provocar un desplazamiento a x i l  

con respecto a l  propio d isco, para provocar una s o l ic i t a ­

ción ra d ia l de lo s  elementos de que e stá  formado cada d is­

co y, por tanto, un empuje de dentro a fuera de l a  pared de 

contraste presentada por la  su perficie  in te rio r  del c ilin d ro , 

mismo.

En un modo de realizac ión  p rác tica  de lo s  medios 

citados que presenta e l  buje hueco de cada disco para obte­

ner una expansión rad ia l de l a s  partes mismas de que e stá  

constituido cada d isco, dichos medios están constituidos por 

lo s  extremos del buje hueco que sobresalen de lo s  planos del 

disco correspondiente, estando provisto e l  extremo de diáme­

tro  menor de un file tead o  sobre e l cual se a ju sta  e l corres­

pondiente file tead o  de un an illo  de apriete  o de aflojam ien­

to de dicho buje hueco sobre lo s  elementos correspondientes 

de que e stá  constituido cada d isco .

E stas y otras c a ra c te r ís t ic a s  serán explicadas 

ahora con más detalle  con referencia a una forma de r e a liz a ­

ción dada sólo a t í tu lo  de ejemplo e ilu strad a  en e l  adjunto 

dibujo, en e l cual :

La figu ra  1§, muestra, 'en v is ta  longitudinal es­

quemática y a esca la  reducida, un par de c ilin d ros de re fin a­

do realizados de l a  manera trad ic io n al.

La figu ra  28, representa en sección longitudinal, 

a e sca la  reducida, un cilindro  según l a  presente invención.

La figu ra  representa una sección tran sversa l 

por 3-3 de l a  fig u ra  23, es decir con e l buje hueco v isto  

por e l extremo de mayor diámetro.

La fig u ra  43, muestra también una sección transver­

sa l  por 4-4- de l a  figu ra  23, por la  cual puede verse e l d is­

co de refuerzo por e l  lado donde e s tá  dispuesto e l órgano de
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ap rie te , es decir un a n illo .

La figu ra  5&. muestra a mayor e sca la , l a  parte 

central de cada disco de refuerzo, y

La figu ra  63, muestra, en p articu la r , un disco de 

refuerzo v isto  en alzado fro n ta l.

Con referencia a l  adjunto dibujo, en la  figu ra  1§, 

e stá  ilu strado  un par de cilindros de refinado realizados 

según e l modo trad ic io n al. Con Â  y Â  están indicados re s­

pectivamente lo s dos c ilin d ros en l a s  condiciones en que se 

encuentran antes de que sobre lo s  respectivos semiejes a^-ag 

se aplique la  presión de trabajo  requerida.

Con referencia a l a  figu ra  23, se indica con A e l 

cilindro según l a  invención, con la  superficie  exterior de 

trabajo  (1) constituida por una generatriz reota. Con (2) se 

indican lo s dos testero s y con (3) lo s dos sem iejes, en lo s 

cuales están practicados lo s  agujeros (4) para e l paso del 

conducto de alimentación del agua de refrigeración . E l cuer­

po A del cilindro presenta en sus extremos (1a) una pequeEa 

constricción diametral que tiene e l f in  de favorecer la  es­

tab ilizac ión  de l a  conexión entre e l cuerpo mismo y lo s  te s ­

teros (2 ) , que presentan en correspondencia una brida (2a) 

de extensión a x i l  montada a presión en dichos extremos (1a) 

Según la  invención, dentro del cilindro están pre­

v isto s  unos cuerpos d isco idales (B) -figuras 23 y 33-)-. En e l 

ejemplo ilustrado en la  figu ra  23 han sido prev istos dos de 

ta le s  d iscos (B) de refuerzo del cuerpo (A) cilin drico  que 

tiene una generatriz rec ta , pero es evidente que su número 

puede variar en función de la  longitud a x il  del cuerpo (A) y 

de l a  presión de traba jo .

Como se ve por l a  figu ra  63, lo s d iscos (B ), según 

este ejemplo de ejecución, están concebidos en tre s  partes 

b.j- bg- b^, para que sea posible su montaje dentro del cilin-
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Las tre s  o más partes b^-bg-b^ montadas presentan 

un agujero central (5) por e l que, además del agua de r e f r i ­

geración, pasa también e l tubo (no representado) de alimen­

tación  del agua misma; además, en la  p e r ife r ia  del disco (B) 

están p rev istas unas aberturas (6 ) , por ejemplo de sección 

sem icircular, para perm itir la  circu lación  del agua de r e f r i ­

geración en lo s  d istin to s compartimientos G¡-Cg-C  ̂ que comu­

nican entre s í ,  p rev istos dentro del cilindro (A).

Cada disco (B) e stá  constitu ido, por ejemplo, por 

tre s  partes igu ales b^, b^, b y  en cuyo centro se encuentra 

practicada la  abertura in te rio r  c ircu lar  (5) que, según la  

presente invención, e s tá  p rev ista  ligeramente cónica.

Para l a  e stab ilizac ió n  de lo s d iscos (B ), l a  aber­

tura (5) e stá  p rev ista  cónica para re c ib ir  un buje (7 ) , cuyo 

extremo (8 ) , de menor diámetro que l a  generatriz exterior 

cónica, presenta un f i le t e  (9) en e l cual se a ju sta  e l co­

rrespondiente f i le t e  de un an illo  de regulación (10 ). Entre 

la  parte in te rio r  de dicho buje (7) y l a  su perfic ie  contra­

puesta del disco (B) se encuentra dispuesta una ro seta  (11) 

de asiento del an illo  (10 ). Con (8 ')  se indica e l  extremo de 

mayor diámetro del buje (7 ) .

E l an illo  (10) e stá  provisto periféricamente de me­

dios (12) de sujeción destinados a perm itir e l  accionamiento 

del an illo  mismo mediante una herramienta adecuada.

De lo  que se ha dicho re su lta  evidente l a  sen cillez  

de l a  construcción y del montaje de lo s  elementos b^-bg-b^ de 

que e stá  constituido cada disco (B) de refuerzo, a s í  como la  

sen cillez  y la  rapidez de la  maniobra requerida para lle v a r  

cada disco a la  posición deseada, obteniendo una larga  y se­

gura estab ilid ad  incluso en c ilin d ros con su perfic ie  in terio r 

mecanizada en forma b asta . Además, mediante cada disco (B) de
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refuerzo de varios elementos se puede e jercer una presión 

contra l a s  paredes in terio res del cilindro  hueco, adecuada 

para r e c t i f ic a r  toda eventual in flexión  permanente que pu­

diera producirse en la  generatriz exterior del c ilin d ro .

La forma, dimensiones y m ateriales, podrán ser 

variab les y en general, cuanto sea accesorio o secundario, 

siempre que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad 

del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, 

son c ierto s y f i e l  r e f le jo  del objeto descrito , debiéndose 

tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

El inventor se reserva e l derecho de obtención de 

lo s  oportunos Certificados de Adición complementarios por 

l a s  mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera 

aconsejar l a  p ráctica .

N O T A :

D escrita suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  presente invención, a s í  como l a  forma en que la  misma 

puede ser llevada a la  p ráctica , se reivindican a t ítu lo  

privativo la s  sigu ientes particu laridades ca rac te r ístic a s  

sobre l a s  cuales ha de recaer la  concesión del p riv ileg io  

de PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l ic i t a .

1 ). Cilindro hueco para máquinas refinadoras, es­

pecialmente de chocolate o barnices, con enfriamiento por 

agua, c a r a c t e r i z a d o  por e l hecho de que la  su­

p e rfic ie  exterior de trabajo  presenta una generatriz recta ,
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obteniéndose e l refuerzo de dicha su perficie  de trabajo  me­

diante diafragmas d isco id a le s, su je to s con medios adecuados 

a l  in terio r de dicho cilin d ro , con e l plano normal a l  eje 

de rotación  del cilindro mismo, reduciendo a s í  conveniente­

mente la  longitud de la  generatriz lib re  de flex ión .

2 )  . Cilindro hueco según la  reivindicación  1), ca­

racterizado por e l hecho de que lo s  diafragmas d isco idales 

de refuerzo presentan unas aberturas adecuadas, centrales y 

p e r ifé r ic a s , para perm itir respectivamente e l paso y la  c ir ­

culación del agua de refrigeración  en e l cilindro hueco.

3 )  . Cilindro hueco según la s  reivindicación 1) y 2 ), 

caracterizado por e l hecho de que lo s  diafragmas d isco ida les 

de refuerzos están previstos en v aria s p arte s, preferiblemen­

te ig u a le s, f i ja d a s  con medios adecuados.

4 )  . Cilindro hueco según l a s  reivindicaciones 1) y 

3 ), caracterizado por e l  hecho de e sta r  prev isto s medios ade­

cuados para comunicarles a la s  p artes de que e stá  constituido 

cada disco un empuje rad ia l graduable, de modo que dicho em­

puje ra d ia l que actúa sobre dichas partes produce un mayor o 

menor contraste de la  p e r ife r ia  de l a s  mismas contra la  pared 

in te rio r  del respectivo c ilin d ro .

5 )  . Cilindro hueco según la s  reivindicaciones 1 ),

3) y 4 ) , caracterizado por e l hecho de que e l agujero central 

de lo s  d iscos in terio res de refuerzo e stá  previsto  cónico y 

de que en é l se encuentra dispuesto un buje hueco con genera­

t r i z  exterior idénticamente cónica, estando provisto dicho 

buje de medios adecuados para provocar un desplazamiento a x il  

con respecto a l  d isco , para provocar una so lic ita c ió n  rad ia l 

de lo s  elementos de que e stá  constituido cada d isco, y por 

tanto un empuje de dentro a fuera de la  parte de contraste 

presentada por l a  su perfic ie  in te rio r  del cilindro mismo.
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6 )  . Cilindro hueco para máquinas refinadoras, se­

gún la s  reivindicaciones 4) y 5 ) , caracterizado por e l  hecho 

de que lo s  medios mencionados, que presenta e l buje hueco de 

cada disco para obtener una expansión rad ia l de la s  partes 

de que e stá  constituido cada d isco , están constituidos por 

lo s  extremos del buje hueco mismo que sobresalen de lo s  p la­

nos del correspondiente d isco , estando provisto e l extremo 

de diámetro menor de un f i le t e  en e l cual se a ju sta  e l co­

rrespondiente f i le t e  previsto  en un an illo  de apriete y de 

aflojamiento de dicho buje hueco sobre lo s  respectivos e le­

mentos de que está  constituido cada d isco .

7 )  . "CILINDRO HOECO PARA MAQUINAS REFINADORAS, ES­

PECIALMENTE DE CHOCOLATE 0 BARNICES* CON ENFRIAMIENTO POR 

AGUA".

Todo según queda expuesto en l a  presente Memoria, 

que consta de nueve hojas fo llad as y mecanografiadas por una 

sola cara y una hoja de dibujos que con l a  misma se acompaña.
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