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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de Don Angelo FELICI, de nacionalidad italiana, re-

sidente en MITAN (Italia), Via Neera mum. 39,

por

"CILINDRO HUECO PARA MAQUINAS REFINADORAS, ESPECIALMENTE DE
CHOCOLATE O BARNICES, CON ENFRIAMIENTO POR AGUA".
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Le presente invencion tiene por objeto un eilin -
dro hueco para miquinas refinadoras, especialmente de choco-
late o barnices, con enfriamiento por agua.

Bs sabido que los cilindros de las miquinas de es=
te género, que trabajan por pares a modo de laminadores, son
construidos generslmente segin una generatriz convexa, de mo—
do que dan lugar & une superficie abombada, aunque no dema-
siado evidente. De este moio, pars poner en contacto recipro-
co lag dos generatrices en toda su longitud, como se requiere

para que quede asegurada la funcidn de la refinadora, no hay
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més remedio que aplicar una notable presion sobre log semie-
jes de awbos cilindros; por ejemplo, para cilindros de un
didmetro de 400 mm, tal presidn tiene que superar aproxXima~
damente las cinco toneladas gi se guiere asegurar un comple-
1o contacto de las dos generatrices acopladas. Se deriva de
ello que, en los distinbtos puntos de las generatrices en con~-
tacto, se verifica una notable diversidad de la presién espe—
cifica, efectudndose inicialmente el contacto a presién mini-
ma & partir de la zona central y aumentando hasta el valor
méximo, precisamente en dicha zona, cuando el contacto queda
asegurado tambien en las zonas eXtremas.

Todo ello es causa de numerosos inconvenientes, los
mis graves de los cuales son los siguientes:

-~ Un calentamiento excesivo de los cilindros, con
el congiguiente mayor consumo de agua de enfriamiento.

- Una notable absorcidn de potencia.

~ Un desgaste no menos considersble de los cojine~-
tes de soporte.

- Un répido deterioro de la cuchilla recogedora.

- Falta de homogeneidad del producto refinado.

El fin principal de la presente invencidn es el de
remediar los inconvenientes anteriormente mencionados median-—
te la adopecidn de un cilindro hueco, de concepcidn sencilla y
de fhcil realizacidn, que permita al propio tiempo mejorar
apreciablemente el servicio de la maquina y alargar su dura-
cion.

Estos y otros fines permite alcanzar el cilindro
hueco para méquinas refinadoras, especialmente de chocolate
y de barnices segin la presente invencion, caracterizado
esencialmente por el hecho de que su superficie exterior de
trabajo es obtenida mediante una generatriz recta, consiguien-

dose la rigidez de dicha superficie de trabajo mediante dia-
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fragmas discoldales sujetos dentro de dicho cilindro, con
su plano normal al eje de rotacidn del cilindro mismo, re-
duciendo as{ convenientemente la longitud de la generatriz
libre de flexidn.

Para permitir, en los mencionados diafragmas de
refuerzo, el pago del conducto de alimentacion del agua de
refrigeracién y la circulacion del agua misma , estdn pre-
vistas en el -cilindro hueco una abertura central y aberturas
periféricas,

Con el fin de facilitaer el montaje de los menciona—~
dog digfragmas en el correspondiente cilindro, cada uno de
ellos estd constituido por varias partes, preferiblemente
iguales,

Para eliminar las dificultades de montaje de log
discos mencionados en el cilindro correspondiente, debidas
a las exigencias de elevada precision de las estructuras de
este tipo, es decir del didmetrebxterior de los discos de re-
fuerzo y la superficie interior de los cilindros huecos - pa-
ra asegurar une larga y segura estabilidad a los discos mis-
mos, en vista de las grandes presiones que se producen en las
generatrices exteriores de los cilindros durante el funciona-
miento de los mismos, asi como para poder eliminar toda con-
cavidad que pudiera producirse en la generatriz exterior de
los cilindros a consecuencia del funcionamiento de estos ul-
timos - estdn previstos unos medios adecuados para comunicar-
le un empuje radial progresivo a las partes de que esta for-
mado cada disco, de modo que dicho empuje radial es transmi-
tido por tanto de la periferia de dichas partes a la pared
interior del correspondiente cilindro.

Para conseguir tales fines, el agujero central de
los discos interiores de refuerzo estd previsto ligeramente

cénico y en é1 se encuentra dispuesto un buje de generatriz
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exterior idénticemente cdonica, estando provisto dicho buje
de medlios adecuados para provocar un desplazamiento axil

con respecto al propio disco, para provocar una sollcita-
cidn radial de los elementos de que esté formado cada dis~
co y, por tanto, un empuje de dentro a fuera de la pared de
contraste presentada por la superficie interior del cilindro,
mismo. |

En un modo de realizacién practica de los medios
citados que presenta el buje hueco de cada disco para obte-
ner una expansién radial de las partes mismas de que estd
constitu{do cada disco, dichos medios estdn constitufdos por
logs extremos del buje hueco que sobresalen de los planos del
disco correspondiente, estando provisto el extremo de didme-
tro menor de un fileteado sobre el cual se ajusta el corres-
pondiente fileteado de un anillo de apriete o de aflojamien-
to de dicho buje hueco sobre los elementos correspondientes
de que esté constituldo cada disco.

Estes y otras caracteristicas serdn explicadas
ahore con mis detalle con referencia s una forms de realiza-
cidn dade sdlo a titulo de ejemplo e ilustrada en el adjunto
ditujo, en el cual :

La figura 18, muegtre, en vista longitudinal es~

quemética y a escala reducida, un par de cilindros de refina-
do realizados de la manera tradicional.

La figura 28, representa en seccidn longitudinal,

a esoala reducida, un cilindro segin la presente invencion.

Ta figurs 38, representa una seccion transversal

por 3-3 de la figura 22, es decir con el buje hueco visto
por el extremo de mayor dismetro.

Ia figura 42, mestra tambien une seccion transver—
sal por 4-4~ de la figﬁra 28, por la cual puede verse el dis-

co de refuerzo por el lado donde estd dispuesto el 6rgano de
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apriete, es decir un anillo.

Ia figura 5&, muestra a mayor escala, la parte

central de cada disco de refuerzo ¥y

Ia figura 62, muestra, en particular, un disco de

refuerzo visto en alzado frontal.

Con referencia a2l adjunto dibujo, en la figura 1%,
estd ilustrado un par de cilindros de refinado realizados
segin el modo tradicional. Con A, ¥ A2 estédn indicados res-
pectivamente los dos cilindros en las condiciones en que se
encuentran antes de que sobre los respectivos semie jes aq-ag
se apligue la presidn de trabasjo requerida.

Con referencia a la figura 2%, se indica con A el
cilindro segin la invencidn, con la superficle exterior de
travajo (1) constitulda por una generatriz recta. Con (2) se
indican los dos testeros'y con (3) los dos semiejes, en los
cuales estén practicados los agujeros (4) para el paso del
conducto de alimentacion del agua de refrigeracion. El cuer-
po A del cilindro presenta en sus extremos (1a) una pequefia
congtriccion diametral que tiene el fin de favorecer la es-
tabilizacidn de la conexidn entre el cuerpo mismo y los tes-
teros (2), que presentan en correspondencia una brida (2a)
de extensidn axil montada a presidn en dichos extremos (1a)

Segun la invencidn, dentro del cilindro estan pre-
vigtos unos cuerpos discoidales (B) -figurss 22 y 38}, En el
ejemplo ilustrado en la figura 28 han sido previstos dos de
tales discos (B) de refuerzo del cuerpo (A) cilindrico que -
tiene una generatriz recta, pero es evidente que su nimero
puede variar en funcidn de la longitud axil del cuerpo (A) y
de la presion de trabajo.

Como se ve por la figura 62, los discos (B), segin
este ejemplo de ejecuciéh, estdn concebidos en tres partes

by~ bp- b3, para que sea posible su montaje dentro del cilin-
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Las tres o mas partes by-b,-b, montadas presentan
un agujero central (5) por el que, ademds del ague de refri-
geracidn, pasa también el tubo (no representado) de alimen-
tacidn del ague misma; ademds, en la periferia del disco (B)
estdn previstas unas aberturas (6), por ejemplo de seceidn
gsemicircular, para permitir la circulacidn del agua de vefri-
geracidn en los distintos compartimientos G-0,~C3 que comu--
nican entre si, previstos dentro del cilindro (A).

Cada disco (B) estad constituldo, por ejemplo, por
tres partes iguales b1, b2, b3, en cuyo centro se encuentra
practicada la asberturs interior circular (5) que, segin la
presente invencidn, estéd prevista ligeramente conica.

Para la estabilizacion de los discos (B), la aber-
tura (5) estéd prevista clnica para recibir un buje'(E), cuyo
extremo (8), de menor didmetro que la generatriz exterior
cénica, presenta un filete (9) en el cual se ajusta el co-
rrespondiente filete de un anillo de regulacidn (10). Entre
la parte interior de dicho buje (?) ¥ la superficie contra—
puesta del disco (B) se encuentra dispuesta una roseta (11)
de asiento del anillo (10). Con (8!') se indica el extremo de
mayor didmetro del tuje (7). ‘

El snillo (10) estd provisto periféricamente de me—
dios {12) de sujecion destinados a permitir el accionamiento
del anillo mismo mediante una herramienta adecuada,

De 1lo que se ha dicho resulta evidente la sencillez
de la construccidn y del montaje de los elementos by=by=by de
que esté constituldo cada disco (B) de refuerzo, asi como la
sencillez y la rapidez de la maniobra requerida para llevar
cade disco a la posicidn deseada, obteniendo una larga y se—
gure estabilidad inclqso en cilindros con superficie interior

mecanizada en forme basta. Ademds, mediante cada disco (B) de
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refuerzo de varios elementos se puede ejercer una presidn
contra las paredes interiores del cilindro hueco, adecuads
pare rectificar toda eventual inflexidn permanente que pu-
diera producirse en la generatriz exterior del cilindro.

Lg forma, dimengiones y materiales, podran ser
variables y en general, cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no altere, cambie o mo@ifique la esencialidad
del objeto que se describe,

Los términos en que queda redectada esta Memoria,
gon ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.

Bl inventor se reserva el derscho de obtencion de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarios por
las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

aconsejar la practica.

N O T A:

Degcrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencién, as{ como la forma en que la misma
pucde ser llevada a la practica, se reivindican a titulo
privativo las siguientes pariicularidades caracteristicas
sobre lag cuales ha de recaer la\concesién del privilegio
de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

1), Cilindro hueco para miquinas refinadoras, es-
peclalmente de chocolate o barnices, con enfriamiento por
agua, caracterizadopor el hecho de que la su-

perficie exterior de trabajo presenta una generatriz recta,
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obteniendose el refuerzo de dicha superficie de trabajo me-
diante diéfragmas discoidales, sujetos con medios adecuados
al interior de dicho cilindro, con el plano normal al eje

de rotacion del cilindro mismo, reduciendo asi conveniente-
mente la longitud de la generatriz libre de flexidn.

2). Cilindro hueco segin la reivindicacicn 1), ca-
racterizado por el hecho de que los diafragmas discoidales
de refuerzo presenitan unas aberturas adecuadas, centrales y
periféricas, para permitir respectivamente el paso y la cir—
culacidn del agua de refrigeracidn en el cilindro hmeco.

3). Cilindro hueco segin las reivindicacidn 1) y 2),
caracterizado por el hecho de que los diafragmas discoildales
de refuerzos estan previstos en varias partes, preferiblemen-
te igusles, fijadas con medios adecuados.

4), Cilindro hueco segun las reivindicaciones 1) y
3), caracterizado por el hecho de estar previstos medios ade-~
cuados pars comunicarles a las partes de que estd constituido
cada disco un empuje radial graduable, de modo que dicho em~
puje radial que actia sotre dichas partes produce un mayor o
menor contraste de la periferia de las mismas contra la pared
interior del respectivo cilindro.

5). Cilindro hueco segun las reivindicaciones 1),
3) y 4), caracterizado por el hecho de que el agujero central
de los discos interiores de refuerzo estd previsto cdnico y
de que en é1 se encuentra dispuesto un buje hueco éon genera=
triz exterior idénticamente cénica, egtando provisto dicho
btuje de medios adecuados para provocar un desplazamiento axil
con respecto-al disco, para provocar una solicitacion radial
de los elementos de que estd constituldo cada disco, y por
tanto un empuje de dentro a fuera de la parte de contraste

presentada por la superficie interior del cilindro mismo.
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6). Cilindro hueco para maguinas refinadoras, se-

gun las reivindicaciones 4) y 5), caracterizado por el hecho
de que ios medios menclonados, que presenta el buje hueco de
cada disco para obiener una expansién radlal de las partes
de que estd constitufdo cada disco, estdn constituldos por
los extremos del buje hueco mismo que sobresalen de los pla-
nos del correspondiente disco, egtando provisto el extremo
de didmetro menor de un filete en el cusl se ajusta el co-
rrespondiente filete previgto en un anillo de apriete y de
aflojamiento de dicho buje hueco sobre los respectivos ele-
mentos de que estd constituldo cada disco.

7). "CILINDRO HUECO PARA MAQUINAS REFINADORAS, ES-
PECIAIMENTE DE CHOCOLATE O BARNICES4 CON ENFRIAMIENTO POR
AGUA", .

Todo segin queda expuesto en la presente Memoria,
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografladas por una
sole cara y una hoja de diﬁujos que con la misma se acompaila.

MADRID, 20 de Abril de 1.9
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