MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UN PRINER CERTIFICADO DE ADICION A FAVOR DE DON RAMON VALLS
ATIGUE, DON MIGUEL LLEDO FONT Y DON JAIME PI ROS, T0DOS TE NA-
CIONALIDAD ESPATIOZA, RESIDENTES BN MATARO (BARCEIONA) San na—-
fael ng 33,
sobre

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJELO DE LA PATENTS FRINCIPAT He
315008 por METODO PARA LLEVAR 4 CABO LA FABRICACION IE CAJAS
DE CARTON,
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Con la presente solicitud de Certificado de Adicidén se trata
de conseguir unas mejoras'inﬁroducidas en el objeto ds la patente
prineipal n® 315008 por I¥todo para llevar a cabo la fabricacién
de cajas de cartbn", con las cuales se consiguen grandes ventajas,
ventajas ostd que se irdn desprendiendo a lo largo de la presente
descripclén,

Con el método aludido como referencia y del modo que ya es
sabido, son preparadas segin un plan precalculado, en el que me-
diante el empleo de pegamentos latembes y no secables en el acto,
se adhieren parcislmente algunos de los principeles dobleces de
la caja, encaminades = conseguir un plegado inicial de lz misma,
en el que reducida al mfnimo el volumen que pueda adopiar, gueda
en situacibn de ser conservada a la espers de su ubilizacién defi-
nitiva, en cuyo momento, procediendo desde la posicibn de plegado
plano a una simple operacidén de nuevo montaje, se llega a la transe
formacidn del cuerpo prismdtico que equivale a la caja de su volu-
men real y definitivo.

La carscteristica esencial de la nueva mejors, radica en la
incorporacibn a log cuatro bordes del perfil de las cuatro caras
leterales, de une pestella longlitudinal y estrecha gque presenta a
su vez en gsus dos extremos una lenglieta menor en una de ellas, ade-
nds de una escétadura complementarié en las otras dos adyacentes,
con las cuales 8o éompleta en forna mas correcta para el formato

final, la operacidén de despliegue de su doblez originario y el
consecutivo montaje ¥ltimo, cuando ya la caja va a ser ubtilizada.
Otras de las mejoras se concretan particulermente en las
cuatro piezas esquinadag, formadas por le superposicidn en los 4dn-
gulos de lag cuatro tiras gue integran los dos lados mayores ¥ los
menores, consigtiendo esta mejora en el trogquelado o corte Je sus
cantos extremos, siguiendo una linea oblicua respecto a le base

de las caras aenorcs, asl como la inclusibn en las ciltadas pesta=-
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flas, de una sefializaciln previa de arista oblicua gue sigue una
direccién radial (referente 2l centro de la plantilla rectangulsr)
en la que ademds se produce un teladro o perforacién total, de una
peguefic ranura, encsminada a evitar gue al montar la caja dandole
voldnen, quede poco doblado o bombsado &l vértice del tiedro.

Siendo nds comprensible cstas modificaciones a través de su
divisidn gréfica, se procede a2 representerlas en el nlano adjunto
a tftulo de ejemplo de su inmediata aplicacién.

Refiriendonos al plano, sus Figuras 12 z la 582,, dibujan el
aspecto en planta del cartén vroguelado que sirve de punto de par-
tida hasta el doblado preparatorie total, gque immestra la Figura
58., ¥ en cuya situacidn es sefvida y conservada la caja en la ege
Tera de su empleo.

Tzl como se disefla en la plantilla primitive, compuesta de la
base (8), los lados mayores (9), y los menores (10), aparecen afia-
didas las pestaeflas abatibles y estrechas al margen de los indica-
dos lados de la caja, pfeséntando como ya se¢ ha dicho, en los lon-
gitudinales o meyores (11 y 1la) las correspondientes Tenglletas

r

(12), asi como en las menores (13 y 13a) les umescas equivalentes
(14).

En la misua figura l2., se sefialan mediante un rallado, todas
las zonas que ge recvbren del pegamento especial.

La Figura 28., reproduce la misna plantilla anterior en la
que los pestadlas menores (13 y 13a) hen sido dobladas sobre los
lados correspondiente, siguiendo el sentido gque sefialan las fle -
chag,

Le Figura 38., representa la fase gsiguiente, en que los dos
lados menores (10) han sido tembién abatidos en un segundo doblez
siguiendo el mismo gentide (indicado por las flechas), sobre la
base (8) dejando ocultas las pestafias que ya permanecen pegadas
a dkchas caras (10). Aqui es de resaltar el hecho de una de las

principales mejoras antes planteadas, que consiste en darle al
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borde extermo (15) el trumcado oblicuo que aparece claramente di-
bujado en la pieza angular de torsidn, o sean los dos fragmentos
de ladofl0) que exceden a la anchura del fondchs

Del mismo medo que se dibuja en dicha pleza angular lz exlg
tencia de la arista preventiva (16) seflalada por la méquina de tro~
quelar con un tipo de hendidura intemitente y més profunda gque
en el resto de dobleces rectilineos que delimitan, por ejemplo,
el fondo de la caja. Con la particularidad mas acusada todavia,
de que en el inlcio de dicha srista, orientada como una bisectriz
de tal pileza, se concreta la existencia de una pequefia perforacidén
total (16a) que aungue lineal y disimulada mientras la caja estéd
plegada, es en el momento del montaje, la clave de la fornacidn
corrects del vértice prismdtico.

Sigue en el proceso de plegado la Figura 42., que muestra el
turno de abatimiento de las pesiafias mayores (11) sobre el cuadro
anteriormente formado. Y la Figura 52,, en que la totalidad de los
lados mayores (9) montan sobre el resto del anterior conjunto, do-
blandose por las aristas (17) que limitan al fondo (8); habiendo
llegedo asl, a le situacidn del plegado previo para la reserva de ¢
la caja.

La Figura 68., esquematiza el momento en que &l fener que
ser utilizads la caja, deben desplazerse los referidos lados mayo-
res [9) y elevarse (como selalan Las flechas) los Zados menores
(10) para dar luger a que las piezas de fuelle anguler, en su mi-
tad que sun se halla degpegeda, pusdan deslizarse rozando los refe-
ridos bordes truncados (15), con el fin de dar salida a su mitad
libre y permitir que los extremos todavia despegados de las pesta~
fiag (11) pasen hacia el espacio interno de la caja, montando so-
bre el muevo pliegue creado por la repetida piezé fuelle, Esta dl=
tina operacidn de preparar la caja para.su desgtino definitivo, siern-
do como es pgramente manual, requlera unas circunstancias favora-

bles, que vienen determinadas no solo por las pestafias (11 y 13)
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degcritas como adicionsles, sino por las lenglietas y muescas co~
rrelativas que las complementan, aumentadas cén otra particuladi~
dad poco perceptible en el trogquelado primitivo, como es la acen—
tuada agudizacidn de las puntas (18) exteriores (mfs visibles en
las Figuras 38 y 62) pero que contribuyen en gran manera al correc-
to encaje de las lenglletas en las muescas y sobre todo a la adhe-
rencia esponténea del'engomado todavia dtil de la cara interna de
dichas zonas, en busca del perfecto formato de la caja que se es-
t4 montando,

Queda todavia por apreciar, otro medio de contritucidén a es=
ta precisidn en el manipulado, consistente en un troquelado nés
del citado tipo de hendidura intermitentes, dipuesto en la forma
(19) que se indica en la plantilla de la Figura l%2., praticado con
la finglidad de que, 1evanténdo gin obstacilo algulo éste extremo
libre de pegamento, 48 mayor facilidaed de ensamblaje a las lenglle~
?as (12) para entrar en sus respectivas muescas, ’

Finalmente en la perspectivae de la Figurs Te., se corroboran
todas las particularidades edpuestas. Ilenandose a la préctice de
fabricacidn, con arreglo al ejemplo, sin mas variantes gue las de
detalle, dimensidn y calidades, que no elterardn la esencialidad
propuesta.

_HoTa

Bn resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicaciones.

12 .= MEJORAS INTRODUCIDAS EN ED OBJERO DE LA PATENTE PRINCIPAL
N2 315008 por METODO PARA LIEVAR 4 CABO LA FABRICACION DE CAJAS
DE CARTON, que se caracterizen por comprender la adicién en el 1f-
wite de los bordes de los cuatro lados de la caja, de sendas pesta-~
fias estrechas y abatibles, las cuvales a su vez presentan en los
bordes extremos de ellag, una lenglieta rectangulary y en las pes-
taflags menores, unae muescas de iguél dimensién que las indicadas

lenglletas, con las que concuerdan pera su enssmblado,
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28 ,— ligjoras introducidas en el objeto de la patente princi-

—B

pal ne 315008 por IBtodo para llevar a cabo la fabricacién de ce-
jas de cartbn, segin la reivindicacién anterior caracterizadas por-
que comprende el corte por troguelado eﬁ linea oblicua y en dismi-
nuciGn, del borde terminal externc de las pareles denores de la
caja, practicando en dichas zonas angulares extremes, ¥y a partir
del punto de interseccidn de las aristas de le base, el troquela-
do de oftra arista orientzda en el sentido de la bisectriz del dn~
gﬁlo formado; con la parficularided fundemental de que diche arig—
ta egtd constituida por una sucesidn de incisiones intermitentes
en las que se distingue que, la primera o inicial de la arista es
ligeramente mayor y en completo taladro del cartén, encaminado a
facilitar el congigulente ensambleje.

38,.~ llejoras introducidas en el objeto de la patente princi-
pal n2 315008 por Método pars llevar a cabo la fabricscién de ca=
jas de cartdén, segin las reivindicaciones anteriores caracteriza-
des por comprender el troquelado, tambidn intermitente de otras
aristas dispuestas asf mismo en diagonal, como respaldo de las
muesgcas en las pestafias de log lados menores, con el fin de dejar
svueltas las extremidades de las mismas en bteneficio de la manipula-
cidn delmontaje. A

48 .- MgYores introducidas en gl objeto de la patente princiw

pal ng¢ 315008 por Mé&todo pars llevar a cabo 1s fabricacidn de ca-
jas de cartén, segin las reivindicaciones anteriores caracterizadas
porque los 4dngulos o picos exteriores de las dos pestailas longitu~
dinales una sgudizacidn seliente hacia fuera, enceminadc a obtener
un meyor poder de adaptacibén de sus lenglietas en su emplazamiento"
correspondiente. .

58 o= MEJQRAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL N¢ 315008 por METODO PARA TLEVAR A CABO TA FAZRICACION IE CA~
J4S DE CARTON," '

Segfn se describe en ldpresente memoria que consta de siete
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hojas escritas a miguina por una sola cara y dibujos.

Medrid a 19 de abri e 1966,
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