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Con la presente solicitud de Certificado de Adición se trata 

de oonseguir unas mejoras introducidas en el objeto de la patente 
principal ne 315008 por Método para llevar a cabo la fabricación 
de cajas de cartón", con las cuales se consiguen grandes ventajas, 

5.^ ventajas está que se irán desprendiendo a lo largo de la presente 
descripción.

Con el método aludido como referencia y del mogo que ya es 
sabido, son preparadas segdn un plan precalculado, en el que me­
diante el empleo de pegamentos latentes y no secables en el acto, 

10.- se adhieren parcialmente algunos de los principales dobleces de 
la caja, encaminados a conseguir un plegado inicial de la misma, 
en el que reducida al mínimo el volumen que pueda adoptar, queda 
en situación de ser conservada a la espera de su utilización defi­
nitiva, en cuyo momento, procediendo desde la posición de plegado 

15.- plano a una simple operación de nuevo montaje, se llega a la trans­
formación del cuerpo prismático que equivale a la caja de su volu­
men real y definitivo.

La característica esencial de la nueva mejora, radica en la 
incorporación a los cuatro bordes del perfil de las cuatro caras 

20.- laterales, de una pestaña longitudinal y estrecha que presenta a
su vez en sus dos extremos una lengüeta menor en una de ellas, ade­
más de una escotadura complementaria en las otras dos adyacentes, 
con las cuales se completa en forma mas correcta para el formato 

, final, la operación de despliegue de su doblez originario y el
25.- consecutivo montaje áltimo, cuando ya la caja va a ser utilizada.

Otras de las mejoras se concretan particularmente en las 
cuatro piezas esquinadas, formadas por la superposición en los án­
gulos de las cuatro tiras que integran los dos lados mayores y los 
menores, consistiendo esta mejora en el troquelado o corte de sus 

30.- cantos extremos, siguiendo una línea oblicua respecto a la base
de las caras menores, asi como.la inclusión en las citadas pesta-



Ras, de una señalización previa de arista oblicua que sigue una 
dirección radial (referente al centro de la plantilla rectangular) 
en la que además se produce un taladro o perforación total, de una 
pequeña ranura, encaminada a evitar que al montar la caja dándole 

5.- volámen, quede poco doblado o bombeado el vórtice del tiedro.
Siendo más comprensible estas modificaciones a travós de su 

división gráfica, se procede a representarlas en el plano adjunto 
a titulo de ejemplo de su inmediata aplicación.

Refiriéndonos al plano, sus Figuras 13 a la 53., dibujan el 
10.- aspecto en planta del cartón troquelado que sirve de punto de par­

tida hasta el doblado preparatorio total, que muestra la Figura 
53., y en cuya situación es servida y conservada la caja en la es­
fera de su empleo'.

Tal como se diseña en la plantilla primitiva, compuesta de la 
15,_ base (8), los lados mayores (9), y los menores (10), aparecen aña­

didas 'las pestañas abatibles y estrechas al margen de los indica­
dos lados de la caja, presentando como ya se ha dicho, en los lon­
gitudinales o mayores (ll y lia) las correspondientes lengüetas 
(12), asi como en las menores (13 y 13a) las muescas equivalentes 

20.- (14).
En la misma figura 13., se señalan mediante un rallado, todas 

las zonas que se recubren del pegamento especial.
La Figura 23., reproduce la misma plantilla anterior en la 

que les pestañas menores (13 y 13a) han sido dobladas sobre los 
25.- lados correspondiente, siguiendo el sentido que señalan las fie - 

chas.
La Figura 33., representa la fase siguiente, en que los dos 

lados menores (10) han sido tambión abatidos en un segundo doblez 
siguiendo el mismo sentido (indicado por las flechas), sobre la 

30.- base (8) dejando ocultas las pestañas que ya permanecen pegadas 
a dichas caras (10). Aqni es de resaltar el hecho de una de las 
principales mejoras antes planteadas, que consiste en darle al
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borde extemo (15) el truncado oblicuo que aparece claramente di­
bujado en la pieza angular de torsión, o sean los dos fragmentos 
de lado(lO) que exceden a la anchura del fondo*.

Del mismo modo que se dibuja en dicha pieza angular la exis­
tencia de la arista preventiva (16) señalada por la máquina de tro­
quelar con un tipo de hendidura intermitente y más profunda que 
en el resto de dobleces rectilíneos que delimitan, por ejemplo, 
el fondo de la caja. Con la particularidad mas acusada todavía, 
de que en el inicio de dicha arista, orientada como una bisectriz 
de tal pieza, se concreta la existencia de una pequeña perforación 
total (16a) que aunque lineal y disimulada mientras la caja está 
plegada, es en el momento del montaje, la clave de la formación 
correcta del vórtice prismático.

Sigue en el proceso de plegado la Figura 43., que muestra el 
turno de abatimiento de las pestañas mayores (11) sobre el cuadro 
anteriormente formado. Y la Figura 53.; en que la totalidad de los 
lados mayores (9) montan sobre el resto del anterior conjunto, do­
blándose por las aristas (17) que limitan al fondo (8); habiendo 
llegado así, a la situación del plegado previo para la reserva de 
la caja.

La Figura 6a., esquematiza el momento en que al tener que 
ser utilizada la caja, deben desplazarse los referidos lados mayo­
res Ü9) y elevarse (como señalan las flechas) los lados menores 
(10) para dar lugar a que las piezas de fuelle angular, en su mi­
tad que aun se halla despegada, puedan deslizarse rozando los refe­
ridos bordes truncados (15); con el fin de dar salida a su mitad 
libre y permitir que los extremos todavía despegados de las pesta­
ñas (ll) pasen hacia el espacio interno de la caja, montando so­
bre el nuevo pliegue creado por la repetida pieza fuelle. Esta úl­
tima operación de preparar la caja para su destino definitivo, sien­
do como es paramente manual, requiera unas circunstancias favora­
bles, que vienen determinadas no solo por las pestañas (ll y 13)
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descritas como adicionales, sino por las lengüetas y muescas co­
rrelativas que las complementan, aumentadas con otra particuladi- 
dad poco perceptible en el troquelado primitivo, como es la acen­
tuada agudización de las puntas (l8) exteriores (más visibles en 
las Figuras 33 y 6a) pero que contribuyen en gran manera al correc­
to encaje de las lengüetas en las muescas y sobre todo a la adhe­
rencia espontánea del engomado todavía útil de la cara interna de 
dichas zonas, en busca del perfecto formato de la caja que se es­
tá montando-.

Queda todavía por apreciar, otro medio de contribución a es­
ta precisión en el manipulado, consistente en un troquelado más 
del citado tipo de hendidura intermitentes, dipuesto en la forma 
(19) que se indica en la plantilla de la Figura 1§., praticado con 
la finalidad de que, levantando sin obstacúlo algulo áste extremo 
libre de pegamento, dó mayor facilidad de ensamblaje a las lengüe­
tas (12) para entrar en sus respectivas muescas'.

Finalmente en la perspectiva de la Figura 73., se corroboran 
todas las particularidades eápuestas. Llenándose a la práctica de 
fabricación, con arreglo al ejemplo, sin mas variantes que las de 
detalle, dimensión y calidades, que no alterarán la esencialidad 
propuesta.

N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siguientes 

reivindicaciones.
13.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

N2 315008 por METODO PARA LLEVAR A CABO LA FABRICACION DE CAJAS 
DE CARTON, que se caracterizan por comprender la adición en el lí­
mite de los bordes de los cuatro lados de la caja, de sendas pesta­
ñas estrechas y abatibles, las cuales a cu vez presentan en los 
bordes extremos de ellas, una lengüeta rectangular;- y en las pes­
tañas menores, unas muescas de igual dimensión que las indicadas 
lengüetas, con las que concuerdan para su ensamblado'.

3



23.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­
pal nS 315008 por Mëtodo para llevar a cabo la fabricación de ca­
jas de cartón, segdn la reivindicación anterior caracterizadas por­
gue comprende el corte por troquelado en linea oblicua y en dismi­
nución, del borde terminal externo de las paredes Aenores de la 
caja, practicando en dichas zonas angulares extremas, y a partir 
del punto de intersección de las aristas de la base, el troquela­
do de otra arista orientada en el sentido de la bisectriz del án­
gulo formadoy con la particularidad fundamental de que dicha aris­
ta está constituida por una sucesión de incisiones intermitentes 
en las que se distingue que, la primera o inicial de la arista es 
ligeramente mayor y en completo taladro del cartón, enoaminado a 
facilitar el consiguiente ensamblaje'.

33.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­
pal n% 315008 por Mátodo para llevar a cabo la fabricación de ca­
jas de cartón, segdn las reivindicaciones anteriores caracteriza­
das por comprender el troquelado, también intermitente de otras 
aristas dispuestas asi mismo en diagonal, como respaldo de las 
muescas en las pestañas de los lados menores, con el fin de dejar 
sueltas las extremidades de las mismas en beneficio de la manipula­
ción delmontaje.

43.- !%%oras introducidas en el objeto de la patente princi­
pal n% 315008 por Método para llevar a cabo la fabricación de ca­
jas de cartón, segdn las reivindicaciones anteriores caracterizadas 
porque los ángulos o picos exteriores de las dos pestañas longitu­
dinales una agudización saliente hacia fuera, enoaminado a obtener 
un mayor poder de adaptación de sus lengüetas en su emplazamiento 
correspondiente.

53.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI­
PAL N$ 315008 por METODO PARA LLEVAR A CABO LA FABRICACION DE CA­
JAS DE CARTON.'

Segdn se describe en l^resente memoria que consta de siete



hojas
-7.

escritas a máquina por una sola cara y dibujos.
Madrid a 19 de abri d {3-1966,
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