MEMORIA DESCRIPIIVA

DE UN PRLER CERTIFICADO IE ADICION & PAVOR DE DON RAMON VALLS
ALIGUE, DON IiIGUEL LIEDO FONI ¥ DON JATIE PI ROS, T0DOS DE NA-
CICHATIDAD ESPANOTA, EESIDENIES EN MATARO (BARCELONA) San Ra-
fael n® 33,

, sobre
MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE TA PATTNTT PRINCIPAL N¢
315009 por LETODO PAR. LIEVAR A CABO LA ESTRUCTURACION IE Ci~
JAS A BASE DE FATERIAL RIGIDO.
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Con la presente solicitud de Certificado de Adicidn se trata
de conseguir unas mejoras introducidas en el objeto de la Eateny
te Principal n¢ 315009, por "Método pare llevar a cabo la estruce
turacidn de cajas a base de material rigido, con la cual se con-
giguen grandes ventajas, ventajas estas que se irdn desprendien—
6o a lo largo de la uisma. .

Se caracterizan estas mejoras por.el hecho de efectuar el
corte'en la plantilla de cartdn, por troquelado, de unas incisio-

nes que separan los cruces angulares de las caras laberales menos

res con las mayores, en forma cblicua muy acusada, encaminada &

evitar todo entorpecimiento en la operacidn de abatir hacia adenw

tro las paredes laterales mayores, despuée de la fase de elgho-
racifn en que ya han sido engomadas y pegadas las zonas de adhe-
rencie de las conjunciones delcada dos lados adyaéeniess

A fin de hacer mas comprensible la caracteristica expuesta
se describe y analiza uvn caso de realizacidn prdeiica de la ca-
Ja nejorada, con la ayuda y referercia del ejemplo consignado
en el gréfico z2djuntos

En’dicho plano:

La Figura 1l2., representa la plantilla de uno de los envases
visto en planta antes de su elaboracidn |

Se trata de una placa reciongular de cartdén, que comprende
dos lados o caras longitudinales (4 v 4a) las cuales se crux
en log cuatro 4ngulos cor leg dos carss menofes (5 y 5a) 1o gue
efectuan siguiendo las lfneas de doblez (6). Dando lugar a la
formacibn de cuatro pestafias angulares (7) en los correspondien—
tes véritices.

En ellas es donde radics la ya citeda caracteristica esen-
cial, que consiste en el corte (8) que separa las ceras longitu-
dinsles de lzs wenores en los indicadog puntos de cruzamiento
anfular. ¥ ¢icha esencialidad estriba en la inelimscidn gue se

le concede al borde de la hendidura, restando una fracgidn de



e
cartén, para que al doblarlas hacia denbtro no tropiece &lcho
borde con el fondo (9) de la caja.

Ias lfneas de trazos diagonales (10) sefialan las aristas de
torsidn y la zona (11) en que se practican el engomado.

5 o En la Figura 28., en que se dibuja la caja en perspectiva,
en proceso de monbtaje, se muestran dos de las conjunciones de
les paredes (4 y 5) ya efectuadas; y apuntadas e iniciadas en
el lado opuesto, dobladas ya las aristas (10) y enfrenmtadas las
zones (11) a lag que recibirdn el pegamento, como son las caras

10, = (T0) y (7c¢) de las pestaiias también fa dobladas.

En el mismo diseflo se aprecla, como los bordes diagonsles
(12) guedan predispuestos a deslizarse y plegarse sobre la baw
se, en el mowento de descender abatiendose por el doblado pre-
ventivo.

150w Asf, se hace posible llegar a la posicién dibujada en la
Figura 32., en gue los cuatro 4dngulos han quedado ocultos en
el interior del plegadc umerced a la torsilén hacia dentro de las c
cuatro aristas (10) en las caras mayores (4), y a la adhesién
efectuada de una parte de las pestefias (7) contra las indicadas

20 o~ zonas (11),

Bs de notar destacadamente, la circunstancia de mejora que
radica en el hecho de que el lado recto de las entalladuras (8)
experimenta un ligero retraimiento que disminuye le longitud
de todo el lado correspondiente (4 y 4a), con el fin de que al

T OB g recibir la superposicién de la pestafia (7) no llegue nunca a
sobrepalir por fuera de la arista angular de la caja. El resul-
tado se comprueba en la arista sefialada por (13) que es la mas
visible en el disefio de la caja en la Figura 28, '

Con todo ello, queda expuesta la mejora gue motiva el cer-

30.~  tificado, y que serd llevado a la realizaciln con arreglo y de
acuerdo con lag normag general de fabricacidén de la cajae

_NOTA
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En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguienw
tes reivindicaclones.

lg.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi-
pal n¢ 315009 por "Métddo para llevar a cabo la estructuracién
de cajas a bagse de material rigido", que se caracterizan por
practicar esencialmente en -los puntos angulares o de cruzemienw
to de las caras mayores con lis menores, una incisidn gue pene-
tra desde fuera hasta el vértice de unidn de cada dog caras in-
mediatas, con la particularidad de que el borde que corresponde
a la base de la pestaia, estd inclinada oblicuamente (cortada
en disgonal) en forma gue pueda deslizarse facilmente en contac—
to con el fondo de la caja, lo mismo al hacer el doblado inicial
de le misma, que 21 desplegarse en el montaje final y definitivo,

28 o= Mejoras inbtroducidas en el objeto de la patente Princic

pal, 0@ 315009 por "M&todo para llevar a cebo la estructuracidn

. de cajéé a bage de material rigidol, segdn la reivindicacién an-

terior caracterizadas porque la arista vertical de la incisién
que se cita, aparece as! migmo retraida en una ligera proporeibn
respecto a la longitud real de los dos lados mayores, para que

al ser pegado el engomado inicial de cada Zngulo quede ligeramensw
te mas corta en evitacibn de gque las pestaflas excedan o sobresal-
gan de la sriste definitiva despuds de formeda la caja.

38 e~ MEJORAS INTROTUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL We 315009 por METUDO PARA LLEVAR A CABO LA ESTRUCTURACION IE
CAJAS A BASE DE WATERTAL RIGIDO.

Segin se describe en la presente memoria que consta de cua-
tro hojas escritas a méquine por una sola cara y dibujose.

Madrid a 19 de abril de 1966,

§
i
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