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Este lnvento se refiere a perfeccionamientos en lag

naquinas para el revestimiento de ‘tubos, parbticularmente -
con referencia a miquinas utilizadas para el revestimiento
de tubos interiormente con argamasa u otras substanclas cg
mentosas.

Las méiqhinas de revestimiento de tubos corrientes
carecen de dispositivos apropiados para manbtener una posi-
clbén centrada de la mAquina en el interior del tubo cuando
se reviste éste por la parte de dentro. Ademds, ninguna mé
guina de revestir tubos corriente dispone de medios para -
limpiar el inberior del tubo suscepbtible de revestimiento
Jjustamente antes de depositar la argamasa u obtra substancia
cementosa dentro del mismo. Asi, las miquinas para el re——
vestimiento de tubos de tipo ordinario producen a ‘menudo -
un revestimiento de un espesor irregular en seccidn trans-
versal por todo el tubo y que contiene también imperfeccig
nes debldas al material incrustado en el interior del tubo
que no ha sido eliminado.

Es por tanto un objeto de mi invento el ofrecer -~
una miquina para el revestimiento de tubos con dispositi--
vos de centrado para mantenerla en una posicidn central en
todo momento en el interior del tubo que estd siendo reves
tido.

Otro objeto de mi invento es el de proporcionar una
méquina para el revestimiento de tubos que dispone de me-—-
dios para efectuar una limpieza o llevar a cabo una accibn
enjugadora en el inerior del tubo Jjustamente antes de depo
sitar en éste el revestimiento.

Un objeto mis de mi invento es el de ofrecer una ~

méquine. para el revestimiento de tubos con dispositivos de
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centrado capaces de revestir tubos que tengan en su inte-—-

SE

rior recodos, valvulas u otros accesorios con un revesti--
mniento uniforme de argamasa u obtros materiales cementosos.

Estos y otros objetos se evidenciardn con mayor -
claridad con referencia a la especificacidén siguiente, To-
mada en unidn de los planos que se acompafian, en 1los cua=-~
les:

Ta fig. 1 es una vista en alzado lateral de la mé-
quina para el revestimiento de tubos colocada en el inte—-
rior del tubo que estd siendo revestido;

Ta fig. 2 es una vista tomada sobre la linea 2-2-
de la fig. 1;

Ta fig. 3 es una vista en seccidn longitudinal -
fragmentaria de la miquina de revestimiento de tubos;

La fig. 4 es una vista bomada sobre la linea 4-4
de la fig. 3;

La fig. 5 es una vista superior en planta de la mi
quina de revestimiento de tubos;

La fig. © es una vista frontal en alzado de la mé-
quina de revestimiento de tubos.

Con referencié a la construceidén de la méquina pa-
ra el revestimiento de tubos, que generalmente se indica -
por la cifra 10, un motor con preferencia un motor de aire,
se halla colocado en el interior de un alojamiento 12 cn -
el centro de la mAquina para el revestimiento de tubos 10.

Un eje 14 de la maquina 10 va conectado al mobor en un ex-

tremo y se extlende al interior del eyector de distribucidn

16. Un tornillo de fijacidén 18 asegura el eyector de dig—-
tribucidn 16 al eje 14. Las ranuras 20 situadas en el eyec

tor de distribucidn 16 proporcionan aberturas para que la
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argamasa u obro maberial cementoso sea expulsado fuera del
eyector de distribucidén, 16.

La argamasa u otro material cementoso es alimenta-
do a la miquina para el revestimiento de tubos 10 a través
de una manguera 22 conectada al orificio de entrada 24 que
conduce a los tubos de alimentacidn 26. Los exbtremos fron-
tales de los tubos de alimentacién 26 estén unidos a un re
salte 28 que posee pasos 30 y ranuras 31 que van a dar al
eyector de distribucidn 16.

En la forma de realizacién de mi invento ilustrada
en la fig. 1 del plano, un disco de caucho o enjugador 32
ajusta alrededor de la parte exbterior de los ftubos de ali-
mentacién 26 e inmediatamente detris de la manguera 28. EL
disco de goma 32 estd fijado en posicidn por medio de per-
nos 34 que lo aseguran a una pestafia 36 conectbada al resal
te 28, Un segundo disco de caucho o enjugador 38 ajusta al
rededor del orificioc de entrada 24 y estid fijado en posi--
cilbén por medio de pernos 40 que lo aseguran a una pestafia
42. En la forma de realizacifn de mi invento ilustrada en
la fig., 5 de los planos, un muelle gula 44 ajusba alrede--
dor del orificio de entrada 24 para manbener la miquina de
revestimiento de tubos centrada., En esta forma de realiza-
cidn de mi invento solo se necesita un disco de goma 33 en
unidén del muelle guia 44.

En la operacidén de mi invento, la miquina de reves
timiento de tubos 10 es arrastrada por toda la parte inbte~
rior del tubo mediante cables de tiro 46 anclados a la mé-
quina en 48. La argamasa u obtro material cementoso es ali-
mentado al interior de la méquins a través de la manguera

22 y pasa por los tubos de alimenbtacién 26 al interior del
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eyector de distribucibn 16 y es expulsada hacia afuera a -
través de las ranuras 22 a medida que el motor de aire 12
hace girar el arbol 14 y por ende el eyechor de distribu--
cién 16. Cuando la miqguina de revestimiento de tubos es -
arrastrada al interior del tubo, se mantiene en una posi--
cién central en el interior del tubo en una de dos formas.
Segbn una primera alternativa, los dos discos de goma 32 y
38 ilustrados en la fig. 1 de los planos menbienen la mi-—
guina de revestimlento de tubos en una posicidn central en
el interior del tubo. Como segunda albternativa, el disco -
de goma 38 y el muelle gula 44 ilustrado en la fig. 5 tam—
bién mantienen la migquina de revestimiento de tubos en una

posicidn central en el interior del tubo.

Cuando el tubo a revestir es esencialmente recto,
es preferible la miquina de revestimiento de tubos que po-
see los dos discos de goma. Para interiores de tubo que =~
tengan recodos, vadlvulas u obros accesorios, es preferible
la mAquina de revestimiento de tubos que posee el muelle -
gula en un disco de goma, toda vez que posee una gran capa
cidad de maniobra en el interior del tubo.

He comprobado que se obbilenen los mejores resulta
dos cuando el didmetro exterior del disco de goma es apro—
ximadamente media pulgada (1,2 cm.) mayor que el didmetro
interior del tubo a revestir. Asi,'por éjemplo, un tubo -
que tenga un didmetro interior de siete pulgadas (17,5 cm)
debe recibir una miquina de revestimiento de tubos con un
disco de goma que tenga un didmetro exberior de siete pul-
gadas y media (18,7 cm,) para obbtener los mejores resulta-
dos. Sin embargo, mil invenbto debe trabajsr con un disco de

goma con un didmetro exterior que varie de siete pulgadas
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: & ocho pulgadas y media (17,5 cm. a 20,0 cm.) para un tubo

! que tenga un didmetro inferior de siete pulgadas (17,5 cm.)

El grado de rigidez de los discos de goma puede va

; riarse cambiando el didmetro de la pestafia que los asegura.
é Por ejemplo, cuando se reviste un tubo que tiene un didme—-
. tro interior de siete pulgadas (17,5 em.), utilizando una nj
é guina de revestimiento de tubos con disco de goma que tenga
? un difmetro de siete pulgadas y media (18,7 cm.), el didme~
; tro de la pestaﬁahque asegura el disco de siete pulgadas ¥

. media (18, 7 cm.) puede variar de cinco pulgadas a seis pul
Z gadas (12,5 cm. a 15,0 cm.) y siete octavos de didmetro, se
S gin la inflexibilidad deseada. La inflexibilidad deseada -

| puede variar segin la cantidad y tipo de material incrusta-

do localizado en el interior del tubo.

ElL efecto de los discos de goma es doble; primero,

. el disco mantiene la méquina de revestimiento de tubos en -
el centro del tubo, asegurando de esbte modo una regular dig
 tribucidén de la argamasa u obro material cementoso por el -

' revestimiento interior del tubo. Segundo, el disco de goma

produce un efecto de limpieza o enjugador sobre las paredes |
interiores del tubo, preparando de este modo la superficie d
dichas paredes para ol depdsito del revestimiento. Asi, -
cuando se reviste un tubo utilizando mi invento, se produce
un revestimiento més regular y liso que con las mAquinas de
revestimiento de tubos corrientes.

Si bien he descrito mi invento en detalle con refe
rencia a los planos anexos que ilustran las formas de reall
zacidén preferidas del mismo, debe quedar entendido que pue-—

den realizarse numerosos cambilos en los detalles de la cong

| truceidn y disposicidén de las partes sin salirse del espiri




10

186

20

25

30

! . 3
‘dta, recaerd sobre las siguientes:
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. inversa al difmetro de las pestafias, y teniendo cada uno de

© tro méximo aproximadamente 20% mayor que el tubo que es objq

to de revestimiento.

c¢idén giratorio y un alojamiento central que contiene un mo—-
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tu y fines del imento seglin las siguientes reivindicaciones.

En restmen, la Patente de Inbroduccidén que se soli

— REIVINDICACIONES -

1. Perfeccionamientos en miquinas para el revesbti-
miento de tubos del bipo que posee un eyector de distribu—-
cidn giratorio y un alojamiento central que contiene un mo-
tor, caracterizandose dichos perfeccionamientos por la pro-
visidén de medios para el centrado simultineo de la mAquina
y la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revesti-
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos un par de dis—-
cog flexibles espaciados, de flexibilidad variable, montados
en pestailas aseguradas alrededor del eje del alojamiento, -

variando el grado de flexibilidad de dichos discos en razén

dichos discos un didmetro que oscila desde un minimo mayor

que el didmetro interior del tubo que se reviste y un diémé

2. Perfeccionamientos en miquinas para el revesti-

miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu-—-

tor, caracterizéndose dichos perfeccionamientos por la pro-
visidén de medios para el centrado simulbtineo de la méquina

¥ la limpiesa del tubo inmediatamente antes de ser revesti-
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos un par de discos
flexibles espaciados, de flexibilidad variable, montados en
pestafias aseguradas alrededor del eje del alojamienbto, te--
niendo cada uno de dichos discos un didmetro que oscila desg

de un minimo mayor que el didmetro interior del tubo que se
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reviste y un didmetro méximo aproximadamente 20% mayor gque
el didmetro del tubo que se reviste.
3, Perfeccionamientos en méquinas para el revesti

miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu~

" dén giratorio y un alojamiento central que conbtiene un mo--

tor, caracterizdndose dichos perfeccionamientos por la pro
visibén de medios para el centrado simulténeo de la mAguina
y la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revesti
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos un par de dis-
cos flexibles espaciados de flexibilidad variable, monta--
dos en pestafias aseguradas alrededor del eje del alojamien
to, teniendo cada uno de dichos discos un didmetro que os-
cila desde un minimo mayor que el didmetro inberior del tu
bo que se reviste y un didmetro méximo aproximadamente 20%
mayor que el didmetro del tubo objeto de revestimiento, y

medios para variar el grado de flexibilidad de dichos dis-
COS,

4, Perfeccionamientos en mAquinas para el revesti
miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu-~
cidn giratorio y un alojamiento central que contiene un mo
tor, caracterizindose dichos perfeccionamientos por la pro
visién de medios para el centrado simultineo de la miquina
y la limpieza del tubo inmediatamente anbes de ser revesti
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos en combinacidén
un disco flexible de flexibilidad variable montado sobre -~
una pestaiia asegurada alrededor del eje del alojamiento, y
un muelle guia flexible montado en el alojamiento y que -
dispone de una pluralidad de proyecciones flexibles que se
extilienden desde el aloJamiento a las paredes interiores del

tubo gue se reviste, y medios para variar el grado de fle~
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5. Perfecclonamientos en méquinas para el revesti

xibilidad de dicho disco.

miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu-
dén giratorio y un alojamiento central que contiene un mo-
tor, caracterizdndose dichos perfeccionamientos por la pro
visién de medios para el centrado simultémeo de la mAguina
vy la limpieza del tubo lmmediatamente antes de ser revesti
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos en combinacidn
un disco flexible de flexibilidad variable montado en una
pestafia asegurada alrededor del eje del alojamlento, varian
do el grado de flexibilidad de digho disco en razdén inver-—
sa al didmetro de la pestafla, y teniendo dichos discos un
didmetro que oscila desde un minimo mayor que el didmetro
interior del tubo que se reviste y un didmetro maximo apro
ximadamente 20% mayor que el didmetro del tubo objeto de -
revestimiento, y un muelle guia flexible montado sobre el
alojamiento y que posee una pluralidad de proyecciones fle
xibles que se extienden radialmente desde el alojamiento a
las paredes interiores del tubo que se reviste.

6. Perfeccionamientos en maquinas para el revesti
miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu~
cién giratorio y un alojamiento central que contiene un mo
tor, caracterizandose dichos perfeccionamientos por la pro
visidén de medios para el cenbrado simultimneo de la miguina
y la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revesti
do, comprendiendo dicho perfeccionamiento un par de discos
flexibles unitarios espaciados de flexibilidad variable moxn
tados en pestafias aseguradas alrededor del eje del aloja—-—
miento, teniendo cada uno de dichos discos un didmetro =~

aproximadamente 1/2 pulgada (12,7 mm.) mayor que el didme-
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tro interior del tubo a revesbtir.

7. Perfeccionamientos en méquines para el revesti
miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu~
cién giratorio y un alojamiento central que contiene un mo
tor, caracterizéndose dichos perfeccionamientos por la pro
visibén de medios para el centrado simultdneo de la miquina
¥ la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revesti
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos un par de dis-
cos flexibles unitarios espaciados de flexibilidad varia-—-
ble montados enestaiias aseguradas alrededor del eje del -
alojamiento, variando el grado de flexibilidad de dichos -~
discos en razbén inversa al didmetro de las pestafias, y te-
niendo cada uno de dichos discos un didmetro aproximadamen
te 1/2 pulgada (12,7 mm.) mayor que el didmetro interior -
del tubo objeto de revestimiento.

8. Perfeccionamientos en mlquinas para el revesti
niento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu-
cién giratorio y un alojamiento central que contiene un mo
tor, caracterizéndoée dichos perfeccionamientos por la pro
visidén de medios para el centrado simulténeo de la mAquina
y la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revesti
do, comprendiendo dichos perfecclonamientos un par de dis-
cos flexibles unitarios sdlidos epaciados de flexibilidad
variable dispuestos alrededor del eje del alojamiento, be-
niendo cada uno de dichos discos un dismetro aproximadamen
te 1/2 pulgada (12,7 mm.) mayor que el interior del tubo -
gue se reviste, y medios que montan dichos discos en posi-
cidén y son capaces de variar la flexibilidad de dichos dis
COS.

9. Perfeccionamientos en miquinas para el revesti
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miento de tubos del tipo que posee un eyector de distribu-
cién giratorio y un alojamiento central que contiene un mg
tor, caracterizéndose dichos perfeccionamientos por la pro
visidén de medios para el centrado simultineo de la maquina
¥ la limpieza del tubo inmediatamente antes de ser revestl
do, comprendiendo dichos perfeccionamientos en combinacidn
un disco flexible unitario sélido de flexibilidad variable
dispuesto alrededor de; eje del alojamiento, teniendo di-
cho disco un didmetro aproximadamente 1/2 pulgada (12,7 mm)
mayor que elldiémetro interior del tubo que se reviste, me
dios que montan dicho disco en posicidn y son capaces de -
variar la flexibilidad del mismo, yv un muelle guia flexi--
ble montado en el alojamiento y con una pluralidad de pro=-
yvecclones flexibles que se extienden radialmente desde el
alojamiento a las paredes inberiores del tubo objeto de re
vestimiento.

10, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
gue ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solici-
ta: YPERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL REVESTIMIENTO
DE TUBO3".

Todo conforme gueda descrito y reilvindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de once paginas me
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 de Abril de 1.966

BERNARDO UNGRIA
PP

(Pdo. Ju Taza.)
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