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HEMORIA DESCRIPIIVA

que e presento para unir a la solicitud o
de
PATEINITE DE IXTRODUCCIO

fornulada el 1¢ de Abril de 1.$6%, con el ndncro 325.671

a nombre de CALIQUA, sociedad francess de responsgabilidad ~

limitada establecids en 9, Avenue lcche, Paris, Trancia,

por:

"IEJORAS INTRODUCIDAS il Li PADRICACLCL DE BIVOLTURAS ¥
CONDUCTOS PARA TLUIDCS CUALESQUIERAY.

El presente invento itiene jpor objeto perfeccio-
namientos intvroducidos en las envoliuras o canales y con—

ductos para fliidos cualesauiera y en particular para en-

volturas de conducciones de oire wmara ventilacidn, calefac-

cidn, etec.

Se conocen ya envolturas destinadas a las apli-
caciones citadas, realizadas con ayuda de chapas cnsanbla~
das por soldadura, rcmaches u otros wedios mecdnicos. Bo-
tas envolturas se fobrican en taller, sezin longitudes de-

terminadas, siendo enviados luego los tramcs ani obtenidos

e m e artsd ¥ e S

-



U1

10

15

20

25

30

a las obras donde son ensaublados segin un pién preesta~
blecido.

El inconveniente principal de este tipo de fabri-
cacidn reside en las dificultades de manipulacién ¥ prin-
cipaluente en el tamafio prohibitivo de los tramos duraute
su transvorte. Con un volumen extremadamente imporiante
no se puede eviar mis que un peso limitado de material.

Bl presente invento tiene por objeto remediar‘-A
estos inconvenientes y permitir la fabricacién de envol%ﬁ%
rag y coiductos fuertes, estancos y estéticos, suscepti-
bles de ser fabricado en gran sgerie en fébriéa, de ser
enviados, desmontados con un'volumen muy pequeflo, de don-
de derivan una gran rentabilidad del +transporte y, fiel-
mente, de ser montados in situ en la obra de una nanersa
extremadamente fgcil, sin que sea necesario emplear un
personal especislizado.

Lo fabricacidn eén gran serie de numerosos ele~
mentos normales de dimensilones diversas asegura un bajo
nrecio de coate y peruite a los instaladores realizar con
ma gren flexibilidad las instalaciones mds diversas.

Las cuvolturas y conductos conforme al invento
wtilizan hajo uwna forma ﬁarticularmente original el prin-
¢ipio de ensampladurs bien conocido de dos chapas con bhor—
des rectilineos adyacentes, estando uno de dichos bordes
convenientemerte arrollado y replegado de menera que pre-
senta wn alojaniento de introduceion en el cual viene a
inseriarse el reborde complementario de la chapa proxima.
Este segundo reborde incluye de trecho "partes realzadas"
cuyas lenglietas eldsticas se ocultan durante la inser-

cidn en el alojamiento citado y vienen luego & sobresalir
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por detrds de mm reborde aproplado de la chapa édyaoente,
con vistas a asegurar el enclavamiento definitivo de la
enganbladura.

Conforme al invente, lag envolturas asi perfec—
cionadas se caracterizan eseucialmente por el hecho de que
incluyen paredes ensanbladas sez(n el principio definidoL:
nas arriba; con vistas a congtituir el tramo, reuniéndo;-f
se dos tramos cont{guoa entre s de manera cstanca por . .
nedio de Srpanos de ensaubladure que cotsioten esencinl-
nente on esquinas de éngulos v verfiles adaptados sobre-
la periferia de cada aberturs de tramo sesin un prinoipid";

’ . . . : S
anglogo a la ensambladura de las chapag propiamente dichasg .

que constivuyen las envolturas mismas.

. Segln wna particularidad del invento, las esauiQT*
nas de éngulos fijas sobre lus partes anzulares de la pe-
riferia de lag aberituras de envoltbturas, presenlan paries
convenientenente replesadas que viemen a cubrir el grosor

de la chapa de envoltura sobre la cual son inmovilizadas

graciag al enclavamiento de las "parbes realzadas" cita-

. das, presentendo dichas escuadras, ademds apéndices sobre

los cuales vienen a apoyarse los perfiles insertos entre
dos esquinas sucesivas, estando estudindos los perfiles

de dichas piezas de tal manera que lassuperficies exterio-
res de dichos perfiles coﬁstituyen la vrolongacidn de las
guperficies exteriores de dichos esquinas.

Segim otra particularidad del invento, estd pre—
visto, segin la linea central longzitudinal de las esquinés
y de los perfiles, una garsanta en la cual puede ser in-
sertado un cordén de masilla, asesurando esta disposicidn
una ensambladura estanca de dos tramos préximos de envol-

tura.
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dure de do s tramos consecutivos de envoltura tiene lu~
gar por pernos, introducidos simultdneamente a través de
agujeros correspondientes practicados en las esguinas

¥ los perfiles que forman los marcos de ensambladura de
dichos tramos proximos. ‘

Otras particularidades y ventajas del inventbj
aparecerén en el curso de la descripcidn gue sigue, la ’;
cual, hecha con referencia & los dibujos anejos dados ﬁ~f‘
titulo deejemplos no limitativos, hard comprender bieﬁ co~
mo puede sger puesto en pracitica el presente'invento; for-
rnando parte de égte, naturalunente, las particularidades
que resaltan tanto del texto como de los dibujos.

La figura 1 es una vista esquemdtica en perspes— -
tiva de una chapa constitutiva de envolturas conforme al
iﬁvento;

la figura 2 es wna vista en pefspecﬁiva esquemé—
tica parcial de dos chpas ensambladas segim el principio
utilizado para las envol+ituras conforme al invento;

la figura 3 es una vista conforme a la figura
2 despudés de la ensambladura de las dos chapas;

la figura 4 representa una envoliura cuadran-
gular ensamblada segﬁn el principio de las fipuras 1, 2
vy 3, sobre la abertura de la cual se han enclavado en la
zona de los cuatro dngulos egsquinag convenientemente
perfiladas;

las figuras 5 y 6, son, respectivamente, vis-
tas por debajo y en alzado de we esguina talcomo la re-
presentada en la fipgura 4;

la figura 7 representa un montajeidéntico a la

-4 -



10

20

25

30

ESCL A s £ o,

figura 4, habiendo sido realizada la continuidad entre
las esquinas por medio de perfiles que las prolongan y
que vienen precisamente o insertarse entre ellas;

la figura 8 es una vista en perspectiva eSQuemé-
tica de un tramo de emvoltura tendida, que muestra las
esguinas y log perfiles de widn por la cara opuesta a
la cara de ensambladura con un tramo préximo; )

la figura 9 representa esquematicamente la ensémf
vladura de los perfiles couplementarios de unidn estancﬁ'j/
que pertenecen a dos tramos de envoltura proximos; |

la figura 10 representa una variante de reali-
zacidn posible de uma derivacion de envolbura, que cmplea
los medios seztn el invento. -

. En los modos de realizacidn representados en las

figuras 1, 2 y 3, se ve en 1 una chapa plana, w extremo
e la cual presenta un reborde 2 convenientemente arrolla~
do y replegado, mientras que el otro extremo 3 presenta
un reborde replegado plano. Tal reborde 3 presenta de tre-

cho un trecho'partes realzadas' tales como 4, gque forman

.galiente por el lado lunterno del doblamiento. El recborde
P

2 de la chapa préxime presenta un alojamiento 5 destinado
a recibir el reborde 3, estando desitinadas las "partes real-
zadas! a venir a enclavarse delrds del repliegue longitu-
dinal 6. La ensambladura representada ecn la figura 3 se
hace, pues, eimplenente introducliendo el reborde planp
de una chapa en el reborde replegado de la chapa préxima.
obteniéndose el enclavamicnto automatico al Final de ca-
rrera.

El miomo principio de ensambladura por "partes

realzadas" y repliegues de chapa se ubiliza para montar
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sobre el reborde de la envoltura 7, wvepresentado en la fi-

{v
.P
{

sura 4, esguinas de éngulo 8, 9, 10 y 11, hablendo sido
representada wna de ellas en dedalle en las figuras 5 y 6.
Se ve en la Tisura 4 bajo las referencias 4 las partes
realzadas practicadas en log rebordes de la abertura para
recibir las esquinas, por una parte, y los perfiles cou-
plemcntarios 12, 13, 14 y 15, por oira parte, represents~
dos en la fisura 7 y que asezuran la continuvidod entre i#s
esquiuag parc formar el marco de unidn de una envolturé-
con la envoltura prdxima:

Se ve en lag figuras 5 y 6 gue cada esguina de

dngulo estd constituida nor la ensambladura de dos perfiffJ'
les a 908, wnor uﬁa parte un perfil interno 16 terminado
en dos apéndices 16z y 16b, y, por otra parte, un perfil
exverno 17, que vienc a cubrirlo ¥y scbre el cual sc suel~
da; cuyo perfil se observara cn corie en la varie igquier-
da de la figure 6. Bste perfil en corte presenta, segin
el principio de ensambladura de lag chapas, citado en las
figuras 1 a 3, una pata de arafia 5 y un repliezue longitu-
dinal 6, estando destinado el alojamiento 5 a venir a en-
cajarse en cl reborde de una de las chapas que congtitu—
yveu la envoltura 7, mientras gque las '"partes realzadas"
4 vienen a enclavarse elasticamente detrds del repliegue
longitudinal &. Una separacidn 18, obtenids por cubuticidn
en la parte angular interna de la esguina, estd destinada
a recibir el sobregrosor que apurece en la zona de la en—
gambladvre de las dos chapas ortogonales alojadas en las
doo alojarientos 5.

Los apéndices 16a y 16b estén destinndos & reci-

bir y a cenirar los cxlremos de perfiles tales como 12,
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13, 14 y 15. Unos agujeros talcc cowo 19 estdn praciicados

i{ 1 i :«‘4

en lag esquinas pars poder wnirlas wnz contra otra, desde
on extrenmo de envolture al exiremo de envoltura préximo.
Unos agujeres anzlozos se hacen frente a los perfiles 12;
13, 14 v 15, correspondientes de dos iarcos de waidn prd-
ximos, vertenceicntes a tramos de emvolbura conscceutives
Una gerganta lonsitudinel tal comc 2¢ estd practicada sé:
zin la linea ceutral de log csowines ¥ de los perfiles que.
Torman merco de unién, cont el Zin de poder recibir un ch}'
ddén de masilla 21 gue asesura la estanqueidad de la uniéﬁ 
entre dog envolturas sucegivaz,

Bs posible, segin el nrincipic de cnsambladura,:
conferize ol invento, realizar wniones de cuveliura de cuai;
auier forwa, naburalesza y dimensiones, colio se ha renre-
sentado a $itulo de ejennlo on 1z fiura 10.

Bgs evidente que se nucde, sin salir del marco
del presende invento, apoviar cualquier modificacidn a las

formas de realizacidn gue acaban de ser descritas.

FoTA

Los puntos de invencidn propis no nueva, pero
no practicada ni divulgada en Bspalie, ¢ue e presenvan pa-—
ra que sean objeto de cubta soliclitud de Patente de Intro-
duccién por DIEZ afios, son los sizuientes:

1.~ Hejoras introducidas en la fabricacidn de
envolturas y conductos pors fluldes cualesquicra gue uti-

lisan el principio de ensanble de dos chapas por interme~
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dio de partes rcalsadas que se insertan en un repliesue
convenientemente conformado, estando dichas mejoras csen-—
claluente carescterizadas por el hecho de que las envoliu-
ras tienen paredes ensemblades segln el principio antes
definido, para consiituir el tramo, wmidndose sntre oi
dos tronos cuntiguoslde monera estanca por intermedio de
drzanos de ensamble gue consigien esenclolmente oun eoo i
nag e dezulom y perfiles adaptados sobre la neriferis Gs-

coda aberiura de trano sezin un principio andloze ol ot

gamble de las chapos proplamente dichas que constituyen
lag provpias envolturas.

2.~ iejorns sextm la reivindicaeidn 1, en los .
cuales lus cooninoas de fmrulos fijas sobre las paries aﬁfA
sulares de lao periferia de las aberturcs de envoliuras
vresentan partes convenisubencnie replegadag cue cubren
el egnesor de la chapa de envoltbtura sobre la cual ge in-
movilizan gracias al enclavaniento de las parics realzadas
anies citadas, prescatando dichas esquinas ademds vnos
apéndices, sobre los cunles se apoyan los perfiles inser-
tados entre des esquinas sucesivas,estando estudiados los
perfiles de dichas piczag de tol manera que las superfi-
cies exteriores de dichog perfiles constituyen la nrolon-
gacidn de las superficies exteriores de dichas esguinos.

3.~ Hejorag sezlm la reivindicacidn 1, de aoudr-
de con los cuales estd previsto, sisuiendo la linea media
longzitudinal de los esquinas y de log perfiles, wa gor-
sants en lo cual prede insersarsce un corddén de masille,

-

] . . « ! s - .
asezurande esta disposicion un ensanmble estanco de dos

tramos contiguos de envol+tura.

Ry

4.- Lejoras segln la reivindicacidn 1, de acuer-
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do con las cunles el ensanble de don transs consecutivos

de envoltura tiene lugar por nernos, introducidos simul-
tdncanente a través de osujeros corveumondicnten procti-
cados en lag esgquinas y los perfiles gue forman log marcos
5 de ensamble de dichos tromos conblzuos.
5e~ WIEJORAS INTRCDUCIDAS II LA FATRICACION DE
BIVOLTURAS ¥ COLDUCTOS PARA FLUIDCS CUALESQUITRAM,
Tal y cono se ha descrito en la Hemoria que
antecede, representado en los dibujos cue se acomvaiian y
10 con log fines que zc hen euwpecilicado.
Tsta lenoria concta de nueve hojas escritas a
néguina por una sola de sus caras.

imaria, 20 MAY. 140b
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