
MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se presenta para unir a la  so lic itud

de
P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

formulada e l 19 de Abril de 1.966, con e l número 325.671
en

E S P A Ñ A  
por DIEZ años

a nombre de CALIQUA, sociedad francesa de responsabilidad * * 
lim itada establecida en 9, Avenue Hoche, Paris, Francia, 
por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACIO: 
CONDUCTOS PARA FLUIDOS CUALESQUIERA".

DE ENVOLTURAS Y

El presente invento tiene por objeto perfeccio­
namientos introducidos en las  envolturas o canales y con­
ductos para fluidos cualesquiera y en particu lar para en­
volturas de conducciones de a ire  para ventilación, calefac- 

$ ción, e tc .
Se conocen ya envolturas destinadas a la s  ap li­

caciones citadas, realizadas con ayuda de chapas ensambla­
das por soldadura, remaches u otros medios mecánicos. Es­
tas envolturas se fabrican en ta l le r ,  según longitudes de- 

10 terminadas, siendo enviados luego los tramos as í obtenidos
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a la s  obras donde son ensamblados según un plan preesta­
blecido.

El inconveniente principal de este tipo de fa b ri­
cación reside en la s  d ificu ltades de manipulación y prin­
cipalmente en e l tamaño prohibitivo de lo s  tramos durante 
su transporte. Con un volumen extremadamente importante 
no se puede eviar más que un peso lim itado de m aterial.

El presente invento tiene por objeto remediar 
estos inconvenientes y perm itir l a  fabricación de envoltu­
ras y conductos fu ertes, estancos y está ticos, suscepti­
bles de ser fabricado en gran serie  en fábrica, de ser 
enviados, desmontados con un volumen muy pequeño, de don­
de derivan una gran rentab ilidad del transporte y, f i e l ­
mente, de ser montados in  s itu  en la  obra de una manera, 
extremadamente fá c i l ,  sin  que sea necesario emplear un 
personal especializado.

La fabricación en gran serie  de numerosos ele­
mentos normales de dimensiones diversas asegura un bajo 
precio de coste y permite a los instaladores re a liz a r  con 
una gran flex ib ilid ad  la s  instalaciones más diversas.

Las envolturas y conductos conforme a l invento 
u tiliz a n  bajo una forma particularmente orig inal e l  p rin­
cipio de ensambladura bien conocido de dos chapas con bor­
des rec tilín eo s  adyacentes, estando uno de dichos bordes 
convenientemente arrollado y replegado de manera que pre­
senta un alojamiento de introducción en e l cual viene a 
in serta rse  e l reborde complementario de la  chapa próxima. 
Este segundo reborde incluye de trecho "partes realzadas" 
cuyas lengüetas e lá s tic as  se ocultan durante la  inser­
ción en e l alojamiento citado y vienen luego a sobresol i r
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20

por detrás de un reborde apropiado de la  chapa adyacente, 
con v istas  a asegurar el enclavamiento defin itivo  de la  
ensambladura.

Conforme al invento, la s  envolturas así perfec­
cionadas se caracterizan esencialmente por e l hecho de que 
incluyen paredes ensambladas según el principio definido'*- 
más arriba, con v istas  a co n stitu ir e l tramo, reuniendo-- 
se dos tramos contiguos entre s i de manera estanca p o r , . 
medio de órganos de ensamblad Lira que oo asisten  esencial- 
mente en esquinas de ángulos y p e rf ile s  adaptados sobre ' 
l a  p e rife ria  de cada abertura de tramo según un principió 
análogo a la  ensambladura de las  chapas propiamente dichas 
.que constituyen la s  envolturas mismas.

Según una particularidad del invento, la s  esqui­
nas de ángulos f i ja s  sobre la s  partes angulares de la  pe­
r i f e r ia  de las  aberturas de envolturas, presentan partes 
convenientemente replegadas que vienen a cubrir e l grosor 
de l a  chapa de envoltura sobre la  cual son inmovilizadas 
gracias a l enclavamiento de la s  "partes realzadas" c ita -  

. das, presentando dichas escuadras, además apéndices sobre 
lo s  cuales vienen a apoyarse lo s  p e rf ile s  insertos entre 
dos esquinas sucesivas, estando estudiados los p e rf ile s  
de dichas piezas de ta l  manera que lassuperfic ies exterio­
res  de dichos p e rfile s  constituyen la  prolongación de la s  
superficies exteriores de dichos esquinas.

Según o tra  particularidad del invento, está  pre­
v isto , según la  lín ea  central longitudinal de la s  esquinas 
y de los p e rfile s , una garganta en la  cual puede ser in­
sertado un cordón de m asilla, asegurando esta  disposición 
una ensambladura estanca de dos tramos próximos de envol­
tu ra .
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Según todavía o tra  particu laridad , l a  ensambla­

dura de do s tramos consecutivos de envoltura tiene lu ­
gar por pernos, introducidos simultáneamente a través de 
agujeros correspondientes practicados en la s  esquinas 
y lo s  p e rf ile s  que forman los marcos de ensambladura de 
dichos tramos próximos.

Otras particularidades y ventajas del invento 
aparecerán en e l curso de la  descripción que sigue, la  
cual, hecha con referencia  a los dibujos anejos dados a- 
t í tu lo  de ejemplos no lim ita tiv os, hará comprender bien co­
mo puede ser puesto en p rác tica  e l  presente invento, fo r­
mando parte de éste , naturalmente, la s  particularidades 
que re sa ltan  tanto del texto como de lo s  dibujos.

La figu ra  1 es una v is ta  esquemática en perspec­
tiv a  de una chapa co nstitu tiva  de envolturas conforme a l 
invento;

l a  figura 2 es una v is ta  en perspectiva esquemá­
tic a  parcia l de dos chpas ensambladas según el principio 
u tilizado  para la s  envolturas conforme a l invento;

l a  figura 3 es una v is ta  conforme a la  figura 
2 después de la  ensambladura de la s  dos chapas;

l a  figura 4 representa una envoltura cuadran- 
gular ensamblada según e l principio  de la s  figuras 1, 2 
y 3) sobre la  abertura de la  cual se han enclavado en la  
zona de lo s cuatro ángulos esquinas convenientemente
perfiladas;

la s  figuras 5 y 6, son, respectivamente, v is­
tas  por debajo y en alzado de una esquina talcomo la  re ­
presentada en l a  figura 4;

l a  figu ra  7 representa un montajeidéntico a l a
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figura 4, habiendo sido realizada la  continuidad entre 
la s  esquinas por medio de p e rf ile s  que la s  prolongan y 
que vienen precisamente a insertarse  entre e llas ;

l a  figura 8 es una v is ta  en perspectiva esquemá­
tic a  de un tramo de envoltura tendida, que muestra la s  
esquinas y lo s  p e rfile s  de unión por la  cara opuesta a 
la  cara de ensambladura con un tramo próximo;

l a  figura 9 representa esquemáticamente la  ensam­
bladura de lo s  p e rf ile s  complementarios de unión estanca 
que pertenecen a dos tramos de envoltura próximos;

l a  figura 10 representa una variante de r e a l i ­
zación posible de una derivación de envoltura, que emplea 
lo s  medios según e l invento.

En lo s modos de realización  representados en las  
figuras 1, 2 y 3, se ve en 1 una chapa plana, un extremo 
de la  cual presenta un reborde 2 convenientemente a rro lla ­
do y replegado, mientras que e l otro extremo 3 presenta 
un reborde replegado plano. Tal reborde 3 presenta de t re ­
cho un trecho"partes realzadas" ta le s  como 4, que forman 

- salien te  por e l lado iunterno del doblamiento. El reborde 
2 de l a  chapa próxima presenta un alojamiento 5 destinado 
a re c ib ir  e l reborde 3) estando destinadas la s  "partes re a l­
zadas" a venir a enclavarse detrás del repliegue longitu­
dinal 6. La ensambladura representada en la  figura 3 se 
hace, pues, simplemente introduciendo el reborde plano 
de una chapa en el reborde replegado de la  chapa próxima 
obteniéndose e l enclavamicnto automático al f in a l de ca­
rre ra .

El mismo principio de ensambladura por "partos 
realzadas" y repliegues de chapa se u t i l iz a  para montar
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sobre e l reborde de la  envoltura 7; representado en la  f i ­
gura 4, esquinas de ángulo 8, 9; 10 y 11, habiendo sido 
representada una de e lla s  en d e ta lle  en la s  figuras 5 y 6.
Se ve en la  figura 4 bajo las  referencias 4 la s  partes 
realzadas practicadas en lo s rebordes de la  abertura para 
re c ib ir  la s  esquinas, por una parte, y lo s  p e rfile s  com­
plementarios 12, 13, 14 y 15, por o tra  parte, representa­
dos en l a  figura  7 y que aseguran l a  continuidad entre la s  
esquinas para formar e l marco de unión 'de una envoltura 
con l a  envoltura próxima:

Se ve en la s  figuras 5 y 6 que cada esquina de - 
ángulo es tá  constitu ida por la  ensambladura de dos p e rf i­
le s  a 903, por una parte un p e rf il  interno 1Ó terminado 
en dos apéndices 16a y 16b, y, por o tra  parte, un p e rf il  
externo 17, que viene a cubrirlo y sobre e l cual se suel­
da; cuyo p e rf il  se observará en corte en l a  parte izquier­
da de l a  figura  6 . Este p e rf il  en corte presenta, según 
e l  principio  de ensambladura de la s  chapas, citado en las  
figuras 1 a 3, una pata de araña 5 y un repliegue longitu­
dinal 6, estando destinado e l alojamiento 5 a venir a en­
cajarse en e l reborde de una de la s  chapas que constitu-
yeu la  envoltura 7, mientras que la s  "partes realzadas"
4 vienen a enclavarse elásticamente detrás del repliegue 
longitudinal 6 . Una separación 18, obtenida por embutición 
en la  parte angular in terna de la  esquina, está  destinada 
a re c ib ir  el sobregrosor que aparece en l a  zona de la  en­
sambladura de la s  dos chapas ortogonales alojadas en las  
dos alojamientos 5 .

Los apéndices 1óa y 1ób están destinados a re c i­
b ir y a centrar los extremos de p e rf ile s  ta le s  como 12,
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13, 14 y 15. Unos agujeros talos cono 19 están practicado: 
en la s  esquinas para poder unirlas una contra otra, desde
un extremo de envoltura al extremo de envoltura próximo. 
Unos agujeros análogos se hacen fren te  a los p e rfiles  12, 
13, 14 y 15, correspondientes de dos marcos de unión pro-'
2*. Ji tilOS y

Una ga 
gán la

pertenecientes a tramos de envoltura consecutivos 
rganta longitudinal ta l como 20 está practicada se* 
lín ea  central de la s  esquinas y de lo s p e rfile s  que

forman marco de unión, con el f in  de poder re c ib ir  mi cor,-' 
don de m asilla 21 que asegura la  eatanqueidad de la  unión
entre dos envolturas sucesivas

Es posible, según el principio de ensambladura .'
conformo al invento, re a liz a r uniones de envoltura de cual­
quier forma, naturaleza y dimensiones, como se ha repre­
sentado a t í tu lo  de ejemplo en la  figura 10.

Es evidente que se puede, sin  s a l i r  del marco 
del presente invento, aportar cualquier modificación a la s  
formas de realización que acaban de ser descritas.

N O T A

Los puntos de invención propia no nueva, pero 
no practicada ni divulgada en España, que se presentan pa'
ra  que sean objeto Re esta so lic itud  de Patente de In tro ­
ducción por DIEZ años, son los siguientes:

1. -  Mejoras introducidas en la  fabricación de 
envolturas y conductos para flu idos cualesquiera que u ti­
lizan  el principio de ensamble de dos chapas por interme-
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dio de partes realzadas que se insertan  en un repliegue 
convenientemente conformado, estando dichas mejoras esen­
cialmente caracterizadas por e l hecho de que la s  envoltu­
ras tienen paredes ensambladas según e l principio antes 
definido, para co n stitu ir e l tramo, uniéndose entre s í 
dos tramos contiguos de manera estanca por intermedio de 
árganos de ensamble que consisten esencialmente en esqui­
nas de ángulos y p e rfile s  adaptados sobre la  p e rife ria  de 
cada abertura de tramo según un principio  análogo al. en­
samble de la s  chapas propiamente dichas que constituyen
la s  propias cnvolturs

he. 3 oras sogún la  reivindicación 1.
cuales la s  esquinas de ángulos f i ja s  sobre las  partes an­
gelares de la  p e rife r ia  de las  aberturas de envolturas 
presentan partes convenientemente replegadas que cubren 
e l espesor de l a  chapa de envoltura sobre l a  cual se in­
movilizan gracias a l enclavamiento de las  partes realzadas 
antes citadas, presentando dichas esquinas además unos 
apéndices, sobre los cuales se apoyan los p e rf ile s  inser­
tados entre dos esquinas sucesivas,estando estudiados los 
p e rf ile s  de dichas piezas de ta l  manera que la s  superfi­
cies exteriores de dichos p e rfile s  constituyen la  prolon­
gación de la s  superficies ex teriores de dichas esquinas.

3 . -  Mejoras según la  reivindicación 1, de acuer­
do con los cuales está  previsto, siguiendo la  lín ea  media 
longitudinal do la s  esquinas y de los p e rfile s , una gar­
ganta en la  cual puede in serta rse  un cordón de masilla, 
asegurando esta  disposición un ensamble estanco de dos 
tramos contiguos de envoltura.

4 .  -  Mejoras, según la  reivindicación 1, de acuer-
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do con la s  cuales e l ensamble le dos tramos consecutivos 
de envoltura tiene lugar por pernos, introducidos simul­
táneamente a través de agujeros correspondientes p rac ti­
cados en la s  esquinas y los p e rfile s  que forman los marcos 
de ensamble de dichos tramos contiguos.

5 .- "HBJORAS INTRODUCIDAS EN LA ABRICACION DE
ENVOLTURAS Y CONDUCTOS PARA FLUIDOS CUALESQUIERA".

Tal y cono se ha descrito  en la  Hemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Ilemoria consta de nueve hojas e sc rita s  a
máquina por una sola de sus caras.

Hadrid, 2 0 MAY. M R
P.A,
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