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2oy veinte afios,

para todo el territorio espaiiol, por " SISYsiha OB IOS5NA-
LaCIOJ PARA EL SECAD0 ¥ RESECANO D5 TEJIONCS CIACULARES

DS °UER0 EJ PIDZA *, cuyo privilexio se solicita a favor
de la entidad nacionzl TINTES CARBOLELL, S.A., residente
en SAW POL DE MAR (Barcelona), czlle Tobella, ne 20 y
cuyo inventor es Don JORGE CARROIJILL ROURA, de nacionali-
dad espaiiola, quien ha hecho cesidn de Llos derechos sobre

esta Patente a la entidad solicitanute.

LEXORIA HDESCRIPDTIVA

La presente Patente de Invencidn tiene jor objeto
conforie se desprende de la lecoura ds su enunciado,
2 un sistema de instalacidn paura el secado y resecado
de tejidos circulares de punto'en pieza, que modifiea
sustancialmente t0do cuanto a ests ressecto se ha dado

hasta hoy.

Con el fin de facilitar la buena comprensidn de
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esta Patente, se acompafiz plano en el que se¢ muestra
una realizacidn prdetica de la invencién, déndose

a continuacidn una descripeida wue hace referencia

a la lduina de dibujos adjunta, la cual se da a Hi-
tulo de ejemplo, como demostracidn de gue la invencién
es realizuble y, por lo tanto, sin cardcter limitativo
alzuno.

Como nuestran los disefios de referencia, el sistvema
de instalacidn para el secado y reseczdo de tejidos cir-
culares de punto en pisza, que se vreconiza, estd carac-
terizado por consbar de un cilindro sunerior vertical
de carga 10, susertible de recibir sobre é1, el mon-
taje del paquets de tejido tubular que debe de trotar-
se. Dste cilindro 10 tiene en su extremo inferior
11 ¥ a lo largo de su neriferia une valona circular
de asiento 12, la cual, al mismo tiempo, impide gque
nueds descender el referido paguete de tejido tuvbular,
asegura la progresiva absrtura y correcto desarrolla-
do de dicho tejido, vara que dste a medids que sale
del eilindro de carga 10, pueda discurrir sobre un
¢ilindro hueco de trabajo 13, preferentewente de acero
inoxidable, dispuesto a continuacidn del anterior y
coaxialmente con él.

se desea que el cilindro hueco de trabajo sea vei-
tajosamente de acero inoxidable, ya que tal material

10 altera la caracteristica de color, etc. del teji-

do.
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Dicho ecilindro 13 de trabajo, presenta ubicados

longitudinalmente en su interior a convenclonalss
medios calefactores con sus oportunos drganos

nara conbrol de la temperstura, tales como tubos ca~
lefactores eldctricos 14 a base de infrarrojos asi
como termdstatos.

Seguidamente y a medida que el tejido finaliza su
recorrido a lo largo de tal cilindro de trabajo 13,
viene 2 hacérsele pasar, para su alisado, entre dos
rodillos sin goblerno 15 y 16, de ejes nerpendicu~
lares al de los cilindros de carga 10 y de trabajo
13. Estos rodillos 15 y 16 vertenecen a ua disoo-
gitivo guiador 17 disvnuesto inferiomiente 2l cilindro
de trabajo 13, dispositivo que comprende, ademds,
otros rodillos sin- gobierno 20 para el zuiado ¥y
campio de direccidn del tejido.

Ulteriormente, &l tejido viene a quedar sometido
a la accidn de un convencional dispositivo antiarruga
16 solidario de una estructura fija 19, situada a cier-
ta distancia del anteriormente aludido dispositivo
guiador 17, distancia que viene estableclda si consi-
deracidn al tiempo de secado del tejido, ya que es
conveniente que el tejido estd relativamente seco, cuando
venga a quedsr sometido a la aceidn del dispositivo
antiarruga 18.

Una vez sale de la accidn del disnositivo antiarruga

18, el tejido viene a ser objeto de arrastre por un
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rodillo motriz 20, calado sobre un eje 21 de posi-
cidn estacionaria, wontado en aquells referida estruc-
tura 19, eje 21 que 2 travds de un convencional coajunto
motor gobermable a voluntad, es aniniado con un conbinuo
movimiento giratorio. =Este arrasire, es obtenido
con la colaboracida de un rodillo auxiliar condu-
cido 22 destinado a reciblr el tejldo y cue tiende
2 egtablecer conbtacto por gravedad con el anterior
rodillo motriz 20, para la oportuna transmisidn
del movimiento.

Para compensar ¢l aumento del didietro primitivo
de tal rodil:o auxiliar 22 por sl continuo arroila-
do del tejido, dicho rodillo 22 se presenta calado
gobre un eje 23 montado en aguella revetida esimetura
fija 19, de manera que al mismo tiewpo gue »uede
girar libremente sobre si mismo, es suscentivle
tal eje 23, de desvlazarse a lo largo del »lano
vertical comin gue contiene a los ejes 21 y 23 le
ambos rodillos 20 y 22, sieado factible, ademds,
su exbtraceidn a voluntad de aguella estructura 19,
cuando haya finalizado la operacidn de secado 7 rese-
cado del tejido.

Durante la operacidn de secado y resecado del
tejido, la retencidn e immovilizacidn del cilindro
de carga 10 en su lugar de colocacidu, se efectda
wor su parte superior 24 y por 4os zonas distintas

de ella, mientraes gue cuando debe vrocederse a la
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incorporacidn en tal cilindro de carga 10, del opor—
tuno pagquete de tejido tubular a tratar, la sujecidn
de dicho cilindro 10 se efectida exclusivameate 7Hor su
parte inferior 11, fisura 1.

La retencidn e inmovilizacidn del cilindro de
carsa en cuestidn 10, tanto »or su parte suverior
24 como por la inferior 11, se cstablece niedizate
su sometimiento g la accidn susteatadora de modlos
auziliares de sujecidn 25 en si conocidos, medios
que son suscertiibles a voluntad de ser neubralisza-
dos en su accidu, asi como alejados de lz zona ocu-
vada por dicho cilindro 1C.

Pora mayor rizidez Jel cilindre hueco de trabajo
13 enteriomeste aludilo, figura 2, viene 2 dotdrsele
interior.ente ic wau seris dJde tabigues vransversales
25, arovistos de medlos de sujecidn, tales cowu brides,
wadiente lus cuales se deterwina la reteacidn en el
interior de dicho eilindro 13 de medios calefactores
14, & aivniidos, Asiulsio, se dota interioraente
2 bal cilindro hueco de trabajo 13, de una calsa
metdlica 27 preferentenents de alwuminio, ea intimo
sontacto con su superficie interna para asesurdrse-
le 1o trcaswisida Jel calor de los medios culefacto-
res 14 conveincionales.

usa 12 cadise 22 aluweinio dado el gue el weero
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inosiduble es wuy refrectario.

Descerite cuficientemente la ianvencida, asi como
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14 manera de roalizaria practicamente, dsbe nacerse |
constar que la misma es suscepntible de cuantas modi-
ficaciones de detalle se estimen convenientes, sieuw-
pre que no alteren su fundamento, a cuyo fin se
declaran de novedad y propia invencidn de Don JCREE
CARBONELL ROURA, las siguientes reiviadicaciones que

congtituyen la

Ivi1
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12 - " SISTE A DF INSTALACION PARA BL SECAND ¥ RISE-

CAuC OF TEJIDOS CIRCULARLS D8 DUIPe 37 PIZZA %, carac-

terizado nor counstar de un cilindre sunerior vertical

de carza, suscentible de rseibir sobre &1, el wncabajs

del naguete de tejido tubular gue deve tratarse, cuyo

cilindro tiene en su sxtrewo infasrior v a lo larso

L2 su seriferis, una valona cirecular ds asiento

cue el mismo tilem»o que ivnids guo nuods loscendsy

todo el referido paguete de tejido tuvbular, ase-urs

ia srogresiva aber#ura y correcto desarrcllads (e

dicho tejido para que édste, a medidx que sale ael

cilindro de carza, »nueda discurrir sobrs uan cilindro

nueco de trabajo prefereatencnte de zcero inoxidztle

dismuesto a conbinuesida del anterior y cozmizliente

con é1, cuyo cilindro de trabajo presenta ubicaios

longitudinaliuiente en su interior, a coaveuciounzles

medlos calefactores con sus oporituncs drgancs vara

el control de la temperatura, talss como tubos oulesfac—

. . . N
tores eléctricos a base de infrarrojos, asi como ter-
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mostatos, con la particularidad de que sezuidamense

v a medida que finaliza su recorride a lo largo de

tal cilindro de trahzjo, viene a hacerse pa-ar el tejido
nara su alisado entre dos rodillos sin gobiemo cuyos
ejes son pernendiculares a los cilindros de carg

¥ de trabajo de que counsta un dispositivo guiador
disnuesto inferiormente al cilindro de trabajo, cuyo
disvositivo comprande ademds otros rodillos sin
zobierno para el suiado y cambio de direccidn del
tejido, el cual des»uds viene a nuedar sozetido a

la meeidn de un convencional dispositivo antiarruga
solidario de unz estrudura fija sitwada a cierta
distuncla del sateriormente aludido disposgitivo suiador,

. o . . . !
ue viene estavleciis en consideracion al

)
<

distaneia

¥

tiemno e secado lel tejido, el cual una vez szle de
la aceidn del disnositivo antiarruga, viene a ser objeto
de arrastre vor un rodillo motriz calado =obrz un eje
de pozicidn estacionaria moatado en aguella referi-

2 estructura, eje que a2 través de un convencional
conjunto motor =obernable a voluntad, es animado

con un contbinuo wovimiento giratorio, arrzstre
ob%tenido con la colaboracidn de otro rodillo auxi-
liar degdinado a recibir el teJido y que tiende a
establecer contacto por gravedad con el anterior
motriz, nara la oportuna transmisidn del movimiento,
a cuyo fin y vpara compensar el auvmento del didmetro

srimitivo de tal rodillo condueido auxiliar, wor el
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continuo arrollado del tejido, se presenta calado
sobre un ¢je montado en anvella revetida estruciura
fija de manera que al misuo tiempo que pueds girar
libremente sobre si miswo, es susceytible, tal cje,
de desylazarse a lo largo del nlano vertical comun
aue contiene a los ejes de anbos rodillos, siendo
factible su extraccidén a voluntad de aquella estruc—
tura cuando haya finalizado la overacidn de secado

y resecado del tejido.

2% - Sistema de instalacidn, segin la anterior reivindi-

cucidn, caracterizado porgué durante la operacidn de
secado y resecado, la retencidn e imsovilizacidn

del cilindro-de carga en su lugar de colocacidn,

se efectia por su parte suverior v por dog zonas
distintas de ella, micntras que cuando deba nroce-

der a la incorporacidn en tal cilindro de carza del
oportuno paquete de tejido tubular a tratar, la
sujecidn de dicho cilindro se efectia entonces dni-
caente por su parite inferior, con la varticularided

de que la retencidn del cilindro de carga en cuestidn,
tanto por su parte supesrior como vnor la indericr, se
establece mediznte su sometimiento a la accidn susten-
tadora de uwedios convencionales auxiliares de Fijecidn,
nedida que son suscentibles, a voluntad, de ser neutra-

lizados en su accidn asi como alejados de la zona

ocupada por dicho cilindro.

32 - Sistewa de instalacidn, segin la anterior



reivindicacidn, caracterizado porqué para mayor rigi-
dez del cilindro hueco de trabajo aludido en la yrimera
reivindicacidn, viene a dotdrsele interiormente de una
serie de¢ tabioues transversales Jrovisios de medios de
sujecidn, mediante los cuales se determina la retencidn
en el interior de dicho cilindro, de los medios calsfac-
tores, ya aludidos, asf como se dota interiormente &

tal cilindro hueco de trabejo, de una camisa metdlica,
preferentemente de aluminio, en Intimo contacto con su
superficie interna para asegurarle la transmisidn del
calor de los medios calefactores convencionales.
2 - " SISIEXA DE INSTALACION PARA BL SZCADO Y RESH-
C4D0 02 TEJIDOS CIRCULAR®ES Di PUNTO B4 PIRZA “.
Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado

en la lLemoria Deseriotiva qus antecede v que consta de
nueve hojas escritas a mdquina por una sola de sus

caras ¥y un vlano que la ilustra.

NADRID, 18 ABRIL 1966

r‘IHT 5 Cf R] IOM.JI.J.J, D L] .Lc

P. A.,
z/w//

Zimador J. J muksantsv GRANEK
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