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IMEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCIONW
en
ESPANA

por VBIFNTE afios
a nombre de METALLGESELLSCHATT AKTIENGESELLSCHAFT, entidad
alemana establecida en Reuterweg 14, Frankfurt (Hain),

Reptblica Pederal Alemana, por:

"UN PROCEDINIENTO PARA LA REGENERACION DE BANOS DE DECAPADOM

— e cem M WM N e e e ew e mar e MW e e Ma ey e M e e e M S Me ma me e e

Bs conocido liberar al hierro de las capas de
Sxido y cascarilla adheridas, antes del iratamiento de
las superficies por decapado con dcidos tales como acido
sulfirico o dcido clorhidrico. En ambos casos es necesa~-
ria wa regeneracidn del dcido de decapado o gastado. Pa-
ra la regeneracidén de las aguas residuales de decapado,
que resultan en el decapado con dcido clorhidrico se co-
conocen en lo esencial tres procedimientos. Uno de ellos
congiste en lo esencial en saturar las aguss residusles

de decapado consumidas o gastadas con HCL gaseoso. El
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Fe012 que precipita en este caso es separado, por ejemplo

por centrifugacidn y es descompuesto en un horno de eta-
pas indirectamente caldeado con adicidn de vapor de azua
para obtener HCL ¥y FeQOB. El HC1 que resulta en este caso
es utilizado para la saturacidn de nuevas agues residua-
les de decapado. En este procedimiento son desventsjosas
las fuertes corrosiones que aparacen sobre todo en la
separacién de la sal y en las partes del horno de etapas
indirectamente caldeado.

Otro procedimiento conocido, el denominado pro-
cedimiento X, consiste en lo esencial en evaporar o con-
centrar previanente de forma amplia las aguas residuales
de decapado, pero separarlas de la sal desprendida y tos-
tar la paste de sal todavia himeda obtenida en un horno
de etapas. Los gases de escape que contiemen vapor de
agua y HCL que resultan en la tostacidn son conducidas
a un absorbedor, en elque por arriba penetra una narte
del liquido de decapado desde la instalacion de decapado,
el cual es nuevamente enricuecido por los gases de HCl,
La ventaja de este procedimiento consiste en que el con-
sumo de agua nueva es bastante bajo. Por contra es muy
susceptible de averias, siendo el dispositivo de descar-
ga del horno, las conducciones tubalares acopladas, las
valvulas y el caldeo del horno, la cause priuncipal de las
averias. También el mantenimiento de una teuperatura bem-
ral y localmente uniforme es dificil y precisa wna vigi-
lancia cuidadosa por perscnsl bilen adistrado.

0tro procedimiento de regeneracidn del dcido
clorhidrico, el denominado procedimiento 8, consiste en

lo esencial en pulverizar finamente el dcido de decapado
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o gastado sin previa concentracidn en la cabeza de un hor-

no vacfo. En este caso las finas gotitas resulitantes son
calentados primeramente a la temperatura de ebullicidn
por los gases caliente del quemador, y después son evapo-
rados. El cloruro de hierro que permanece como residuo
baja despacio en el horno de tostacidn y es calentado en
éate a 300-6009C y es tostado para obtener éxido de hie-
rro y gas HCI.

Egte procedimiento se encuentra todavia en de-
sarrollo y no ha sido emsayado a gran escala técnica. Se
espera como ventaja que, a causa de la desaparicidn de
log dispositivos auxiliares en el horno de tostacidn no
hay que esperar ninguna obstruccién, ademds en el horno
faltan las partes novibles y hay cue esperar un mejor
aprovechanlento del calor por el intercambio directo del
calor.

Por contra, se puede reconocer ya desde ahora
que el limitado tiempo de permanencia que se puede mante-
ner en el horno de pulverizacion vacfo apenas serd sufi-
ciente para garantizar en un tmico paso a través del hor-
no wma completa descomposicién. 3i por contra el produc-—

t0 parcialmente tostado debe ser devuelto de nuevo al hor-

_no, entonces se anulan las ventajas de la sencillez, de-

saparicion de partes movibles y smilares.

Ademds en los procedimientos hasta ahora cono-
cidos es degsventajoso el hecho de que el Fe203 resul tan-
te tieme solo un limitado peso especifico aparente y un
contenido en cloro relativamente alto. Estas propiedades
del Fe203 producido no son deseables en la mayor parte

de los casos.
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El presente invento concierne a un nuevo proce-
dimiento pars la regeneracidn de bafios de decapado que
contienen dcido clorhfdrico, que permite realizar simul-
téneamente las ventajas de los procedimientos conocidos
y evitar sus desventajas. Bl procedimiento permite sobre
todo wma continua regeneracién de los hafios de decapado
utilizados sin perturbacidn del trabajo en el aparato
o taller de decapado, pudiendo ser regulados los conte-
nidos en HC1 y on Fe del bafio de decapado dentro de am-
plios lf{mites en valores cuslesquiera. Ademds el procedi-
miento sesin el invento el hierro resulta en la descompo-
sicién en forma de Pey0y granulado con un peso eepecifi~
co aparente de 1,5 a 1,6 kg/1. El contenido en cloro
de este xido de hierro.trivalente es muy bajo, con menos
de 0,1% en peso, el invento el 1lf{quido de bafio de deca-
pado es descompuesto térmicamente en wna capa fluidifi-
cada a base de un material inerte, después de que el 1i-
quido de bafio de decapado a descomponer fuese llevado en
contacto oon los gases de descomposicidn y de combustidn
desempolvados. BEn el contacto con los gases calientes de
descomposicion o de combustidén se verifica de forma con-
veniente una evaporacidn previa del bafio de decapado a
descomponer hasta muy cerca por debajo del 1{nite de sa~
turacién de las sales disueltas. La capa fluidificada
de maverial inerte es mantenids en movimiento por medio
de un gas de fluidificacion que contiene oxigeno. El gas
de acido clorhidrico que se desprende o libera en la des—
composicidn es utilizado para la concentracidn del bafio
de decapado o, para la produccién de acido clorhidrico

acuoso. Para la concentracidn del bafio de decapado una
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corriente parcial del Acidc de decapadc es conducida en
un circuito cerrado de absorcidn, en el que éste recoge
o admite por absorcidn el gas HCL, que resulta en la des-
composicidn en la capa fluidificada. Una parte de dxidos
nmetélicos correspondiente a la cantidad de HCL producido,
normalmente exclusiva o predominantemente F3203, es reti-
rada del proceso,

El contacto de la corriente parcial de bafio de
decapado a descomponer con los gases de descomposicidn y
de combustién desempolvados y producidos en el reactor
de capa fluidificada, se puede llevar a cabo en un espa-
cio provisto de cuerpos de relleno o en otros dispositi-
vos, en los cuales tieme lugar un contacto directo entre
los gases de combustidn y de descomposicidn producidos
en el reactor de capa fluidificada y el liguido de balio
de decapado a evaporar previamente. De la forma mds sen-
cilla, se utiliza por ejemplo una torre vacfa o una cdma-
ra vacfa y alli el bafio de decapado a evaporar previanen-
te es inyectado o pulverizado dentro de los gases calicn-
tec de combustidn o descomposicidn. La mezcla producida
en el reactor de capa fluidificada a bace de gases de com-
bustidn y descomposicidn es desempolvada, antes de la in-~
troduceidn en el evaporador previo, en un dispositivo de
desempolvado, del éxido de hierro trivalente producido.
Ya que el bxido de hierrc trivalente resulta en forma gre-
nvlar con un alto peso especifico aparente, la mezcla ga-
seosa es liberada de la forma mis sencilla de particulas
sélidas en un cicldn.

En la descomposicidn térmica de baiios de decapa~

do que contienen dcido clorhidricec y hierro se obtiene
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solo un 6xido de hierro trivelente en forma granular con

un alto peso especifico de aproximadamente 1,5 a 1,6 kg/l
y un contenido en cloro por debajo de 0,1% en peso, cuan-
do la descomposicidn del liquido de bafio de decapado se
verifica en una capa fluidificada en presencia de vesti-
olos de nierro trivalente.

En el procedimiento segln el invento, los ves-
tigios de hierro trivalente -~sin lo cual son precisas pa-
ra ésto medidas especigles- son incorporados forzadamen—
te dentro de la capa fluidificada, de forma que el licui-
do de bailo de decapado o partir del evaporador previo o
el aparatc de contacto eg descompuesto en la capa fluidi-
ficada. TL1 1iquido del bailo de decapado estd, en el eva~
porador previc o en el aparato de conbacto, en ccatacto
directo con los gases sacados del cicldén y separa por la-
vado de la mezcla gaseosa las pequeiias cantidades de Oxi-
do de hierro trivalente no separado. Las particulas de
éxido de hierro trivalente lavadas en el evaporador pre-
vio por el liquido del bafio de decapado son disuveltas o
desconpuestas para obtener FeCl3. De esta manera se logra
con el hailo de decapado previamente evaporado hierro en
forng trivalente en la capa fluidificada.

Por razones de seconlogia térmica es convenien-
te evaporar el liquido de bzfio de decapado en el evapora-
dor previo hasta muy cerca por debajo del limite ce satu~
racibn de las sales disudtas en el liquido. Sin embargo
también cusndo en el evaporador previo por contecto direc-
t0 con los gases calientes de descomposicién tisne lugar
golo una limitada concentracidén del liguido del befio de

decapado, se incorpora suficiente hierro en forma itriva-
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lente en la capa fluidificada con el bafio de decapado,

para que en la descomposicidn resulte Fe20 granulado

3
con alto peso especifico aparante v limitado contenido
en cloro.,

Bs también posible, para la absorcidn de los
gases y vapores que contienen HCL retirsdos del evapora-
dor previo o del aparato de contacto, utilizar, en lugar
Ge una corriente parcial de balio de decapado, agua o ba-
fio de lavadc. Se obtiene entonces una solucidn acuosa de
deido clorhidrico pura, gue puede ser afiadida al baiio de
decapado para lg concentracidn, La absorecidn con agua es
especialmente ventajosa cuando la instalacidn para la pre-
peracién de los bafios de decapado gastados que contienen
dcido clorhidrico no se encuentra en el mismo sitio que
la instalacidén de decapado. En este caso en dicha insta-
lacidn de preparacidén se pueden tratar baflos de decapa~
do gastados gue contienen deido clorhidrico ¥y hierro de
diversas instalaciones de decapado. Los bafios de decana-
do gastados son suministrados a la instalacidn de prepa-
racion y el dcido clorhidrico acuoso recuperado es devuel-
+0 2 las ingtalaciones de decapado. Convenientemente, di-
cha instalacién de preparacidn es hecha funcionar en unidn
con una mayor instalacidn de decapado y es montada de for-
ma que se pueden tratar también bafios de decapado de fue-
ra de la instalacidn.

El reactior en capa fluidificada es construido
de mamposteria resistente a las altas temperaturas y a
los dcidos. Especialmente las piezas de la instalacidn
¥ lag conducciones tubulares que 9iguen al evaporador
previo son construidas normalmente solo pvara temperatu-

ras mas limitadas, asi las conducciones tubulares estdn
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generalmente revestidas de gowma. Por oxidaciones en el

trabajo o por descuidos en la direccidn del trabajo exis—
te el peligro de que las conducciones tubulares y las
partes de los aparatos conectadas en serie después del
‘ciclén sean defiadas por temperaturas demsiado alsus.

En el procedimiento seglin el invento se pueden
evitar dichos perjuicios de forma segura y sexncilla cuan-
do el bafio de lavado conectado en serie después de la
instolacidn de decapado con HClL es incluido en el proce-
dimiento. De esta maners se logra una sexura vigileucla
de lo temperatura en el evaporador orevio o en ¢l apara-
to de contacto y en el absorbedor. Ademds se resuelven
adicionalmente log problemas de azuas residuzles gue apa-
recen en el trabajo del bafio de lavado.

BEn el bafio de lavado arrastrado por el material

decapado, 88 introducido bafio de decapade que contiene

Pl

HCl. Ya que la concentracidn de los impurezas en el hafio
éde lavado no debe sobrepasar una determinada magiitud,
nara gue la accidn de lavado no resultie perjudicada, has-
ta ahora, continuamente o discontinuamente una perie del
bafio de lavado era sustituida por azua nueva. La parte
geparnsda del bafio de lavado debia ser neutralizada antes
de la descarga en el canal primcipal.

Sezm el invento para evitar eventuales dafios
por la temperatura en las piezas de aparatos y conduccio-
nes tubulares conectadas en serie después del ciclén se
introducen corrientes parciales del bafio de lavudo en el
absorbedor y en el aparato de evaporacion previa o en el
aparato de contacto. La cantidad de bvafio de lavado intro-

ducida en el absorbedor se evapora en su mayor pavie y
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es socada del absorbedor juntamente con los otros gases
y vapores. EL condensado resultante en un refriserador
concctado en serie detrss es afiadido preferiblemsnte de
nuevo a la cuba de lavado. Sin embargo puede ser utili-
zado ulteriormente tanbién de otra manera.

Por regulacidn de la canticad de bvafio de lava-
do que afluye en el evaporador previo o en el aparato de
contacto se mantbiene la tempsratura en el evaporador
previo o en el aparalo de contaclo y en las partes conec-
tadas en serie detrds de la instalzcidn vor dabajo del
valor en cue aparece un perjuicioc o dafio en el material.
81 sube la tempsratura en el evaporador previo o en el

1

aparato de contacto, se introduce entonces mag bafio de
lavado en el evuporador previo o en sl gpurato de contac-
to. Si diswinuye lg teuperatura, se resirince entonces
la cantidad de bafio de lavado.

En los casos en los gue no esta disponible nin-
ain bafio de lavado se utiliza otra asua aproviada para
la regulacidn de la toup:ratura.

Bl invento es explicado aun was con referencia
a las fi~uras esquemdticas y a t{tulo de cjemplo.

Ta figura 1 muestra el esguems de Tlujo de una
instalacidn pars le ejecucidn del procedimiento sesin el
invento;

La fisura 2 y la figura 3 muestran cade una un
caquema de flujo Gz une instalecidn para la ejecucidn del
procediniento sezin el invento con inclusidn del bvafio
de lavado.

En las ficuras las mismas partes con designa~

dag con las nismas cifras.
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La instalacidén de la figura 1 consiste en lo
esencial en el reactor de capa fluidificada 1, el sepa-
rador de polvo 2, el evaporador pravio o aparato de con-
tacto 3 y el absorbedor 4, Ia instalacidn de decapado es—
ta designada por 5.

Desde la instalacidn de decapado 5 se retira
por medio de la bomba 7 un bafio de decapado que countiene
gcido clorhidrico y hierro. Una parte del bafio de decapa-
do sacado eg alimentada primeramente al depdsito de alma-
cenamiento o regulacidn 9 a través de la counduccidn 8.

La otra parte del bafio de decapado sacado es introducida
por medio de la conduccidn 10 en el absorbedor 4. Desde
el racipiente de res lacidn 9 el hafio de decapado es
fransportado al evaporador previo o aparslo de contvacho
3 por la vomba 11 a través de la conduceidn 12. Bl eva-
porador previo puede estar relleno o cargado con cuerpos
de relleno o también puede estar exento de cuerpos de re—
lleno o dispositivos similares. Se ha mnostrado cono ven-
tajoso introducir el bafio de decapsdo en diversos luga—
res del evaporador previo o del aparato de contacto. Por
ejemplo una corriente parcial del baflo de decapado es
introducida por debhajo en el evaporador previo, El resto
del hafio de decapado a descomponer eés introducido a ira-
vés de la conduccicn 13 en la parte superior del evapo-
rador previo o aparato de contacto 3.

Ia cantidad de liguido de bafio de decapado in-
troducida en %$otal en el evaporador previo o apsrato de
contacto 3 es ajusteda en este caso de forma que la can~
4idad de hierro disuelta en el mismo sea igual a la pér-

dida en hierro del acero hecho pasar a través, cue resul-
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ta en el baflo de decapado. En el aparato de contacto o
evaporador previo 3 el 1lfquido de decapado es puesto cn
contacto dirceto cbon gases calientes de descomposicidn

y combustidn incorporados a través de la conduccidn 23

a temperaturas de aproximadamente 500 a 9008C, ILa cantiw-
dad de calor incorporada con los gases calientes de tos-
tacidn es ajustada en este caso preferiblenente concor-
dantemente con la cantidad de geido de decapado de mane-
ra que el Acido de dcecapado cs ev.porndo proviumente has—
ta muy cocrea por debajo del 1imite ds ssturacidn a la
temporatura reinante. Bl dcido de decapado previawenie
eveporado adandona el evaporador previo a travds de la
conGueceion 14 y afluye primeramente al rocipicnte intor-
mcdio 15 que estd provisto con uns conduccidn de rehose
16, a través de la cusl el bafio de decanado en exceso
vuelve dc nuevo al reciniente de regulacién %. A pariir
del reciniente intermedio 15 el 1icuido de baiio de doca-
pado previomente evaporado llegs a través de la conduc-
cidn 17 gl reactor en caoa fluidificada 1. En la pavte
inf-rior del resctor en capa fluldificada 1 =e cupuja

una capa de waterial inerte, nreferiblemente arcna de mor
con alre u obro que contiene ox{geno por medio del venti-
lador 18 a través de la conduceidn 19 a la rarte inferior
del reactor en capa fluidificada 1. Para le produccidn

de la temperazura necesaria de descompoaicién de anroxi-
medonente 500 a 95098, nroeferihlewcnte de 800 a 9008C,

a través de la conduccidn 2C es introdueido ¥y quemado vn
combustible apropiado gaseoso o licuido. Por coufizura-
cibn anropiada del reactor en capa fludificada en forma

de cuba y por eleccidn apropicda del material de capa
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fluidificada, se logra cue lag parifculas del umas-rial
inerte de capa fludificada, preferiblemente arena doe
mar, permanczcan en el reactor y a partir de la rarte
superior del reactor de capa fludificada se desprenden
solanente log productos calisntes de descouposicidn ¥
coubustion . ELl tanafio de sranos del material inorte es
nor ejemnlo de aproximadanmcnte 0,5 a 2 mm., EL uzserial
inerte de la capa fludificada tiene preferiblzuente un
‘tamafio de greno lo mas wniforme posible, para poder uan-
toner mas fdcilmente las condiciones Sptimas para la
flvidificacidn y una buena trensmisidn de calor. Aderas
el tawafio de grano de este material inerte em escogido
de nznera que al menos es mayor en ung potencia de 10
preferiblemente en alzunas potencias de 10 que el did-
metro de las particulas de oxido metdlico gue resultan
en la descomposicion del scido de decepado, de munera
que logc productos de descomposicidn sdlidos pueden .er
geparados facilmente del matsrial del lecho y exiraidos
cuantitativasente con los gases de tostacidn.

Una ventsja especial de la descomposicidn en
la capa fludificada concinte también en que el deido de
decapado o descomponer no dbe ser pulverizado en el reac~
tor de descouposicidn, de menera gue tampoco las preci-
pitsciones de sal eventuales en pequeflas cantidades, asi-
como otras impurezas sélidas siempre, gue no alcancen una
magnitud demasiado grande, conducen a perturbncicnes del
trabojo.

Los gases de tostmcidn calicntes que arrastran
consigo en forma de finamente dividica los dxidos metd-

licos resultantes en la descomposicidn del dcido de deca-
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que de Tforma conveniente esta confizurado como ciclén.

En el separador de polvo se separa de los gases calientes
de descomposicién y de cowbuetidn especialmente Fe203 que
resulta en el procedimiento sespin el invento en Torma
eranuleda con alto peso especifico aparente de aproxima—
damente 1,5 a 1,6 ko/1 y un contenido en cloro por daha-
jo de 0,1 ¥ es retirado a itravés de lo conduccidn 21 y
el disvositivo de descarga 22, por ejemplo un aliviadero
de rucda de cangilones. Los gases de tostacidn desemnol-
vados y calientes que tienen précticamente todo el co.ute-~
nido en cloro de la cantidad descompuecta de dcido de
decapado en forma de gss HOL, son cepducidos desde el
demenpolvador 2 a través de la conduccidn 23 al eviporu-
dor pravio o al apurato de contacto 3, donde, con cesicn
de la mayor parive de su calor scusible, producen una eva-
poracidn previa del bafio de decapado ¥y gimultdneanente
son liberados de forme pricticamente coumpleta de las par-
ticulas sélidas todavia arrastradas, por medio del con-
tacto directo con el hafio de decapado. Lo mezcla de cas

y vapor que sale del evaporador nrevio es conducids a tra-
vés de la conduccidn 24 al absorbedor 4. EL L{iquido de
balio de decapado introducido g través de la conduceidn

10 absorbe el deido clorhidrico contenido en la mezdla

de gas y vapor y es ccucentrado de esta manera. La canti-
dad de bafio dedecapado conducida a travéds del absorbedor

-

eg en seneral anroximadamente de 5 a 10 veeces la cantidad

del acido de decapado descompucsio on el reasctor de capa
fluidificada.

Los pases de escape liberados de IICL abandonan

- 13 -~
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el absorbedor 4 a iravéds de la conduccidn 25 y despuée
de pasar el refrigerador 25 son envisdos a la atmbsfera
libre sbbre el tejado por medio del ventilador 2¢. El
bafio de decapado concentrado que abandone el abscrbedor
a través de la conduccidn 28, lleva de vuelta a la insta-
lacidon de decapado 5. Convenienteuenie entre el svsorbe-
dor 4 y la instalacidn de decapedo 5 se conecta wn depb-
sito de regulacidn 29. Tl bafio de decapvado concertrado
puede ser enfriado eventusimente en el refrigeracor 30
a la temperatura que reina en la instulacion de ¢ecapado
5. Con pérdidas de calor correspondicntes en el bafio de
decapado 5 no es preciso el refrigerador 30.

Cuando la cantidad de calor sensible disnoni-
bie en los gases de tostacién desenpolvados es nzyor que
lo gue se puede aprovechar para la evaporacidn previa en
el evaporador 3, la corriente gaseosa desempolvada con
exceso puede ser oconducida a través de unaconduccidn,
eventualmente después de urarefrigeracidn intermedia
en un refrigerador, directemente al absorbedor 4. EL con-
densado resultante en el refrigerador 26 pusde ser de-~
vuelto al absorbedor 4 a ser ubilizado ulterioruenie de
otra manera.

Bn la instacidn representada esquenaticamen-
te en la figura 2 estd incluido en el procedimiento el
bafio de lavado conectado en serie detrds de la instsla-
cidn de decapado 5.

A la cuba de lavado 6 a la que llegan las pie-
zag decapadas desde la instalacidn de decapado 5 se reti-
ra bafio de lavado por medio de la bomba 31 ¥y se introdu-
ce a través de la conduceidn 32 en las conducciones 33

v 34. En las conducciones 33 ¥y 34 estédn dispuestos dispo-
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sitivos de regulacidn de las cantidades o cawndales, por

ejemplo valvulas 35 y 36, por medio de las cuales puede
ser regulada la cantidad de bafio de lavado qgue afluye en
el absorbedor 4 o en el evaporador previo 3., La cantidad
de corriente parcial de bafio de lavado que aflluye al eva-
porador previo 3 en el +trabajo normal de la instlacidn

ge rige segin el grado de evaporacion escogido del 1{qui-
do de bafio de decapado en el evaporador previo. Si cube
la temperatura en el evaporador previo, entonces a través
de la avertura de la valvula 36 se introduce mas bafio de
lavado en el evsporador previo. Al disminuir la teup:ra-
tura en el evsporador previo se restringe la afluencia

de bajio de lavado en el evaporador previo.

Convenientemente la vilvula 36 esta coufisura-
de como valvula automdtica de regulacidn y cstd goberna-
da por el dispositivo de mando 37 segin las condiciones
de tomperatura que reinan en el cvsporador provio.

El baflo de lavodo introducido de forma més ven-
tajosa en el evaporador previo en un lugar por eucima
de la introduccidn del bafio de decapado y por ejeuplo
nor medio de una ducha eg distribuido uniformente en la
parte siperior del evaporador pravio. Il hafio de lavodo
introducido dentro del evaporador previo se evapora de
forma précticamente coupleta y ssle a iravés de la con-
quccidn 24 con la mezcla de gas y vapor.

En la cabeza del absorbedor 4 el hafio que eg
introducido a través de la conduccidn 33, es digtribui-
do wniformemente por ejemplo por medio de una ducha. Los
vapores quc guben en el absorbedor son lavados poste-
riorwente por el bafio de lavado afiadido y de escta manera

son liberados de forma pricticamente completa de HCL.
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Bn este caso se evapora una parte del baiio de lavado car-

gado en el absorbedor y se separa con los restantes gases
de escape a través de la conduccidn 25 del absorbedor 4.
En el refrigerador 26 el vapor de agua contenido en los
gases de escape es condensado y el azue resultantie es in-
troducida a través de la conduccidn 338 en la cube de la~
vado 6.

La cantidad de bafio de decapado que es conduci-
da al absorbedor 4 a través de la conduccidén 10, y la
cantidad de bvafio de lavado que afluye al absorbedor 4 =
través de la conduccidén 33, son reguladas concordantemen-
te entre si de manera que se montiene por una parte la
temperatura deseada en el aparato de absorcidn y por otra
parte, el bafio de decapado regenerado o la sclucidn de
acido clorhidrico que salen del absorbedor contienen la
total cantidad de HCLl, que se liberd o desprendid desde
el bafio de decapado descompuesto en el reactor de capa
fluidifiocada.

Como medio de refrigeracidn para los refrigera-
dores 26 y 30 se utiliza de forma veniajosa agua que pue-
de ser wtilizada para completar el baiio de decapado o el
bafio de lavado u otros bafios o agucs de lavado. Por la in-
troduccidn de bafio de lavado en el evaporador previo y
en el absorbedor se evitan con seguridad datios por la e~
peratura en los aparatos y piezas de la instalacidn conec-
tados en serie detras del cicldén. Caso de que no se dis-
ponga de ningin basio de lavado apropiado se puede lograr
tembién la misma accidn con ague, que es conducida de la
maners descrita al absorbedor y al evaporador previo.

Tl agua es recuperada de nuevo como condensado en el re-
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frigerador 26 y puede ser utilizada para otros fines.

Es también posible producir el gobierno de la temperatura
en el evaporador previo o en el aparato de contacto y en
las partes de la instalacidn conectadas en serie en deter-
ninada extensidn afiadiendo a través de la conduccidn 13
nds bafic de decapado en el evaporador previo 3. Bsta can-
tidad de batio de decapado adiclonalmente introducida vvel-
ve a través de la conduccidn de rehose 16 de nuevo al de-
pbsito 9.

Bu la figura 3 se representa una instalacidn
sinilar que se diferencie de la instalacidn de la figura
2 selo en que el bafio de decanado a fescomponer, introdu~
cido en cl depdeito de regulacidn 9, es retlrado desde la
conduccidn 23. La bomba 7 suministra befio de decapado des~
de la instalacidn de decapado 5 o través de la conducciln
10 a la cabeza dd absorbedord,en el gue junto con la sa~
turacidén del befio de decapado con HCL se verifica también
un calentamiento del bafio de decapado. A partir del bafio
de decapado que sale a través de la conduccibn 20 se saca
una corriente parcial a través de la conduccidn 3¢ y sc
la introduce en el dendsito de regulacidn 9. De esta ma-
nera llega balic de decapado ya precalentado al cvapora-
dor previo 3. Con esta forma de trabajo se logra un nue-
vo ahorro de energfa calor{fica.

Bs tambidn posille aprovechar el contenido ca-
lorifico de los productos de descomposicién y de combus-
tidn que salen a través de la conduceidn 23, parcialmente
para el precalentamiento de los gases de conbustidn o de
flvidificacidn que contienen oxigeno, que son conducidos

al reactor de descomposicidn 1 para su combugtidn y para
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fluidificar la capa inerte.

BEjemplo En una instalacidn, que trabajaba similarmente a
lg instalacidn representada en la figura 2, se reiteraron
de la instalacidn de decapado~1.000 litros por hora de ba-
ilo de decapado con un oontenido.en HCl de 10% y un conte—
nido de Pe de 80 z/1, y se introdujeron en el evaporador
previo 3 a través del depdsito intermedio 9. Simultdnea~-
mente se distribuyeron en la cabeza del'evaporador previo
200 litros de balfio de lavado. Bn el evaporador previo se
evapord 40% del. agua demde el bao de decapado introduci-
do y los 200 litros del baiio de lavado. La regtante evapo-
raclén del agua y la descomposicidn de los componentes

del bailo de decapado se verificaron en el reactor de ca-
pa fluidificada 1 en forma de cuba a 800%C, El wmoterial

de capa fluidificada era‘arena de mor. La temperatura de
descomposicidn fué mantenida por introduccidn de 85 kg

de aceite de caldeo o fueloil por hora y 1,200 23 en con-
diclones normales de aire por hora. Por medio del aire
introducido se mantuvo simulitdneamente bambién la =rena

de mar en movimiento turbulento. En el cicldén 2 se separa-
ron por hora 114 kg de Fey03. El peso especifico aparen- .
te era de 1,6 kg/l y el contenido en cloro de 0,038% en
peso. Los gases y vapores que salen del cieldén 2, que fue-
ron conducidos al evaporador previo 3, tenfan uma tempe-
ratura de T008C. La temperatura de los gases y vapores

que salian del evaporador previo 3 que fueron conducidos

a la parte inferior del absorbsdor, era de 1202C. Por ho-
ra se introdunjeron en el absorbedor 4.000 litros de baiio
de decapado con una temperatura de 502C y un contsnido en

HCL de 10% asi como 450 litros de bafio de lavado. Desde
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el absorbedor salieron, a través de la conduccidn 28,

5.000 litros por hora de bafio de decapado con une tempe-
raturs de 902C y un contenido en HCL de 12¢%. El bafio de
decapado regenerado fué enfriado a la temperatura de de-
capado en el refeigerador 30. En el refrigerador 26 se
obtuvieron 630 litros por hora de condensado de agua.
Esta solicitud que corresponde a lessvresenta-
das en la Repiblica Federal Alemans el 17 de abril de
1.965 bajo el ndmero M 64908 VIb/43G2 y 11 de marzo de
1.966 bajo el nimero II 68734 VIL/48d2, se acogen a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial.

TOMTA

Los puntos de invencidn propia y nucva que se
presentan para cue sean ohjeto de esta solicitud de Paton-
te de Invencidn en Espaiia, por VBINTE afios, son los gi-
guientess

1.~ Un procedimiento para la regencracidn de
bafios de decapado que contienen dcido clorhidrico y hie-
rro por calentamiento hasta al menos la temperatura pre-
civa vara la desconposicidn del FeC12 en un horne de Ges-
compogicidn, separacidn de los Oxidos metdlicos allf res
sultantes desde los gases de tostacidn y absorcidn del
HCL contenido en los gases de tostucidn desempolvados en

un absorbedor, caracterizado.poreue la descomposicidn se
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efectlia en wna capa fluidificada de material inerte g la

que se incorpord el calor de descomposicidn preciso por
inyeceidn de aceite de caldeo y/o introduccidn de gas de
caldeo con utilizacidn de un gas de fluidificacidn que
contiene oxigeno.

2.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
1 caracterizado porque los gases de tostacidn desenpolva-
dos son puestos en contacto directo con el liguido del baw
fio de decapado a descomnoner.

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 ¥ 2 caracterizado porque los gases de tostacion desem—
polvados son puestos en contacto con el bafio de decapado
a descompoiter en un eshacio exento de cuerpos de relieno.

4.- Un procedimiento segfn las reivindicaciones
1 a 3 caracterizado porque la cantidad parcial de &dcido
de decgpado a descomponer es evaporada previamente por
contacto con los gases de escape calientes hasta muy cer-
ca por debajo del limite de saturacidn de las sales Qi-
gueltas.

5.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 4 caraclerizado porque los gases de escape ¥ vaoores
gue contienen HClL resultantes en el evaporador previo o
en el aparato de contacto, son conducidos al absorbedor.

6.~ Un procedimiento sezin las reivindicaciones
1 a 5 caracterizado porque wna corriente parcial no tra-
tada del Acido de decapado es ubilizada para la absoreibn
del HC1 resul-tanbe.

7.~ Un procedimiento segin lus reivindicaciones
1 a 5 caracterizado porgue para la cape fluldificada del

horno de descomposicidn se utilizan particulas de mate-
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rial sdlido con un tamefio de grano wniforme de 0,5 a 2

mn, preferiblemente de arena de mar.

8.~ Un procedimiento seglm las reivindicaciones
1 a 7, caracterizado porgue en el aparato de contacto o
en el evaporador previo se introduce agua para el gobier-
no de la temperatura.

9.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a § caracterizado porgque en el absorbedor ge introduce
agua adicionalmente al bafio de decapado a concentrar.

10.—- Un procedimiento segin la reivindicacidn
9 caracterizado porque la proporcidn entre el tafio de de-
capado a concentrar introducido y el agua introducids se
escoge de manera que se absorbe practicamente toda la
cantidad de HCl desde la mezcla de gas y vapor, y del ab-
sorbedor sale un dcido de decapado con la composicidn de-
seada.

11.~ Un ﬁrocedimiento segin las reivindicaciones
8 a 10 caracterizado porque como agus se utiliza liguido
de bafio de lavado.

12.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 11, caracterizado porgue los gases de escape que sa-
len del absorbedor son conducides a través de un refrige-
rador y el condensado resuvltante es afiadido a lo cuba de
lavado y/o a la instalacidn de decapado.,

13.- Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 12 caracterizado porque el contenido calorifico de la
mezcla de gas y vapor que sale del descmpolvador es apro-
vechado parcialmente para el precalentamiento del gas de
fluidificacidn o de combustidn para el reactor de descom-

poeicidn.
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14.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 13 caracterizado porque en el gparato de contacto o
evaporador previo se introduce bafio de decapado precalen-
tado desde el absorbedor. :

15+~ Un procedimiento para la reganeracién de
baiios de decapados

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-—
tecede, representado en el dibujo que se acompaila y para
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veintidos hojas escritas
a mdquina por una sola cara. 1 6 ABR, 1950

Madrid,

P.A.

Mbo d&f{;"&‘/
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