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La presente invención recae sobre un procedimiento pa­
ra la fabricación de colchones huecos de materiales plás­

ticos espumosos, tales como espuma de poliuretano u otros 
similares, y en cuyo interior va dispuesto un refuerzo qut 

arme el conjunto.
Los colchones convencionales de lana con funda exte­

rior de tala de la clase que sea, ofrecen el inconveniente 

do su costo elevado, necesidad de lavado relativamente fre­

cuente, para lo que hay que deshacerlos, y son de costo 

elevado. Respecto a los colchones mixtos, en los que entrín 
unas coberturas de relleno dentro de un armazón interior 
con muelles, resultan tambión costosos y pesados.

Asimismo se probó el hacer colchones de una sola pie­
za, macizos, de materiales plásticos flexibles, pero pese 
a que ofrecen resistencia a la deformación, son pesados 

y su uso resulta, en la práctica, molesto, por lo que no 

han tenido aceptación.
Para evitar todos estos inconvenientes se ha llegado 

al objeto de la presente invención cuyo resultado es un 

colchón de material plásj!ico espumoso, hueco, con un ar­
mado interior, sumamente ligero, de escaso costo, muy ma­

nejable, indeformable y de limpieza fácil con un secado 

rapidísimo.

Para mejor comprensión de esta memoria se acompaña uní 
hoja de dibujos que muestra un ejemplo de realización del 
objeto de la invención, tomado a título meramente ilustra­
tivo, no limitativo, ya que dentro del cuadro general de 
la invención caben cuantas variantes constructivas sean

30
posibles sin que se altere su esencia. 

En los referidos dibujos:
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La fig. 1 muestra una de las caras del colchón, forma­

da de una lámina de material plástico espumoso.
la fig. 2 es la lámina, de igual material, correspon—  

diente a la cara opuesta.
La fig. 3 muestra las piezas de los testeros, corres­

pondientes a cabecera y pies.

La fig. 3A muestra las piezas de los costados.

La fig. 4 muestra los refuerzos de armado interior pa­

ra cuando el colchón se destina a personas de escaso peso 

como por ejemplo colchones de cuna.

La fig. 5 muestra uno de los elementos de armado inte­

rior del colchón para cuando áste se destina a perdonas de 

peso normal, es decir, adultos.
La fig. 6 muestra una perspectiva del colchón de adul­

tos, según la invención, con su armado inferior, costados 

y testeros, pero con la tapa superior separada para ver el 

interior del mismo.
La fig. 7 es una vista parcial, en planta, de un col—  

chón con el armado interior que corresponde a cunas.
De conformidad con la invención referida a los dibujos 

adjuntos, el procedimiento es como sigue:
Primeramente, y a partir de unas láminas de material 

plástico espumoso, tal como espuma de poliuretano o similar 
se obtienen, por corte o por moldeo, según convenga, las 

placas rectangulares (l y 2) que corresponderán a las tapa: 

o superficies de uso del colchón.
Seguidamente, y por los mismos medios, se obtienen los 

testeros que corresponden a cabecera y pies (3-4) y los coi' 

tados (5 y 6) que corresponderán a los laterales; el mate­
rial de testeros y costados es de mayor espesor que las 
capas superior e inferior, ya que cooperan al armado del 

conjunto y por ello requieren una mayor resistencia.
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Loe extremos de testeros y costados van cortados a bi­
sel con el fin de que puedan encajar entre sí formando un 

marco rectangular. Estos testeros y costados se adhieren 

a los bordes de una de las placas (2) del colchón median­

te un pegamento especial sobre la base de una acetona o 

de otros ingredientes, colocándose perpendicularmente y a 

las haces de su borde, formando una especie de caja.
Para conferir la debida resistencia al peso de la per­

sona, se precisa un armado interior del colchón; en los 

casos en que la persona sea de poco peso, por ejemplo, un 
niño pequeño, es decir, cuando el colchón se aplica a una 
cuna, el armado interior se efectúa mediante el pegamento, 
con el adhesivo antes mencionado, de unos tacos cilindrico 

(7) dispuestos verticalmente, es decir, pegados por sus be 
ses, distribuidos en varias hileras intedores y preferible­

mente al tresbolillo (verfig. 7) y luego, se acopla encina 
la placa superior (1) del colchón, quedando unida por el 
mismo adherente. De esta manera se ha obtenido un colchón 

ligero, limpio, h&giúnico y de unas cualidades funcionales 

excelentes, en el que los tacos cilindricos (7) hacen la 
función de muelles y al propio tiempo arman y confieren re­

sistencia al conjunto.
Para los casos de perdonas de mayor peso, es decir, pa­

ra adultos, el armado se efectúa mediante el acople inte­

rior de unas piezas alargadas (8)que presentan una serie 

continua de ensanchamientos y estrechamientos regulares en 
sus superficies laterales formando núcleos, por tanto, de 
mayor apoyo y resistencia (9).-El número de estos refuer—  
zos interiores que se acoplan dependerá, lógicamente, de 

la anchura del colchón; normalmente para camas individuales 

de tipo standard el colchón lleva tres de estos refuerzos 

interiores, que son adheridos mediante el empleo del mismo
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pegamento; de estos refuerzos, los centrales son algo más 

largos que los de los extremos laterales; los refuerzos 
no llegan a los testeros, quedando un espacio libre entre 

los terminales de los refuerzos y el interior de los tes­
teros, y entonces se acoplan, mediante el empleo del mismo 

adhesivo, unos tacos cilindricos del mismo material (7) 

iguales a los empleados en el caso de los colchones de cu­

na, ya que se requiere que la parte de la cabecera y de 

los piés tenga un muelleo más intenso, es decir, una cierta 

mayor flexibilidad que es conveniente para su usuario, y 

por otra parte se comprende que el refuerzo de más masa 

deba hallarse hacia el centro del colchón donde descansa 

el cuerpo del usuario, que es su parte de mayor peso.

Una vez montados costados, tambián los testeros y el 

armado interior, se acopla, mediante el empleo del mismo 
adhesivo, la superficie superior (1) del colchón quedando 
áste terminado por cuanto se refiere a su técnica; adicio­
nalmente, en sus superficies exterioras se le pueden aco­
plar algunos adornos tales como botones, florecillas, etc. 
de material plástico flexible; preferentemente este col—  

chón va dotado de una funda exterior de material textil 
de cualquier clase, y de cualquier tipo de fibra.

Finalmente, tras lo descrito sólo resta señalar que er 

la presente invención caben cuantas variantes de realiza­

ción sean posibles sin que se altere su esencia, pudiéndose 
fabricar su objeto en toda clase de materiales formas y 

tamaños apropiados, sin limitación.
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NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo rest: 

señalar que lo que se considera propio y nuevo del solici­
tante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - PROCEDIMIENTO para fabricación de colchones huecos 

de materiales plásticos espumosos, con refuerzo interior, 
caracterizado por el hecho de que primeramente, y a partii 

de unas láminas de material espumoso flexible tal como es 

puma de poliuretano o similar, se obtienen por corte o por 
moldeo, indiferentemente, unas placas rectangulares que 
son las que corresponderán a las superficies superior e 
inferior de un cuerpo cajeado que habrá de formarse, y 
que conformarán las superficies superior e inferior del 

colchón.
2 - Procedimiento, según reivindicación 1§ caracteri 

zado por el hecho de que por iguales medios, se obtienen 

unas tiras rectangulares, dos más cortas, que corresponden 

a los testeros del cajeado a formar, y dos más largas, que 

corresponden a los costados del mismo; cuyas longitudes s 

hallan en relación directa con la anchura y longitud de 

las piezas superior e inferior del colchón, antes obtenida

3 - Procedimiento, según reivindicaciones 1 y 2, carao 

terizado por el hecho de que se procede a la obtención, 
por los mismos medios descritos, de unos tacos cilindricos 

que se colocan entre las caras internas de la superficie 
superior y la inferior, del colchón.

4 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 3 ca­
racterizado por el hecho de que en los extremos de los tes 
teros y de los costados, se practican unos biseles a fin
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poderlos ensamblar en la operación siguiente, formando un 

marco rectangular.
5 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 4 ca­

racterizado porque una vez obtenidas las placas superior 

e inferior, testeros, laterales y refuerzos interiores ci­
tados, se procede al montaje de testeros y costados, si—  

tuándolos a las haces del borde de una de las placas superior 

o inferior, empleándose un adherente a base de una acetona 

o similar, y se procede, asimismo, al pegamento de las ca­
ras en bisel, de los mismos, que se hallan en contacto, 

conformándose un marco perpendicular a la placa de fondo, 

quedando constituido una especie de cajeado.

6 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 5 ca­
racterizado porque seguidamente, y tras haberse configu­
rado el cajeado descrito, se procede a la colocación de 

los refuerzos interiores, que se unen a la citada placa 
de base empleándose el mismo adhesivo antes aludido.

7 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 6 ca­

racterizado porque para colchones que hayan de reistir pe­
sos leves, como por ejemplo, niños pequeños, se acoplan 
los refuerzos interiores consistentes en unos tacos cilin­
dricos dispuestos verticalmente y al tresbolillo, que al 

propio tiempo que mantienen la debida separación enĵ re la: 
placas superior e inferior del colchón, sirven de elementos 
muelles, debido a su elasticidad y flexibilidad, por esta: 

constituidos del mismo material espumoso,en plástico,que 

el resto de las piezas del colchón.

8 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 7 ca­
racterizado por el hecho de que el grosor de las tiras 

conformadoras de testeros y costados, hechas en materia^ 
plástico espumoso, son de mayor grosor que el de las pla­
cas superior e inferior ya descritas.



- 8-

185

190

195

200

2o5

210

9 - Procedimiento, según reivindicación 7 caracteriza­

do porque para los colchones que hayan de resistir mayores 
pesos, se acoplan unos nervios de refuerzo interiores, qu-¡ 
son unidos por el mismo pegamento sobre la base de una ace­

tona, o similar, cuyos nervios están constituidos por unos 
bloques alargados, que presentan lateralmente estrechamien­

tos y ensanchamientos sucesivos para proporcionar puhtos da 

apoyo alternativos de mayor extensión.

10 - Procedimiento, según reivindicación 10 caracteri­
zado porque estos bloques son colocados paralelamente con 

respecto al eje longitudinal del colchón.

11 - Procedimiento, según reivindicación 10 caracteri­
zado por el hecho de que los bloques de referencia son más 

cortos los de los lados que el central o centrales.

12 - Procedimiento, según reivindicaciones de 9 a 11 
caracterizado porque dichos hbques son colocados de na ñe­
ra que sus extremos queden a cierta distancia de las caras 

internas de los testeros del colchón.

13 - Procedimiento, según reivindicación 12 caracteri­

zado por el hecho de que el espacio existente entre los 
extremos de dichos bloques, es llenado por uno o más tacos 

cilindricos del mismo material plástico espumoso que el res 

to de las piezas, colocándose perpendicularmente a la pla­

ca de base y procediándose a su pegado mediante el empleo 
del mismo adhesivo ya mencionado.

14 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 13 
caracterizado por el hecho de que una vez armada la placa 

base con sus testeros, costados y refuerzos interiores, se 
procede al acople de la plancha superior del colchón, im—  
pregáaddse previamente los bordes superiores del marco for­

mado por testeros y costados, y la superficie superior de 
los refuerzos, con el mencionado adhesivo, y colocándose
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entonces encima la plancha superior, cuyos bordes quedan 
a las haces de los planos exteriores de testeros y late—  

rales; dejándose pasar un breve tiempo para fraguado de 

los pegamentos.
15 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 14 

caracterizado porque sobre las superficies exteriores de 

las planchas superior e inferior del colchón así obtenido 

se aplican, mediante empleo del mismo adherente, unos pe­

queños motivos ornamentales, alternadamente dispuestos, y 

posteriormente se introduce el conjunto obtenido en una 

funda exterior de cualquier material flexible apropiado.

16 - PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE COLCHONES HUE­

COS, DE MATERIALES PLASTICOS ESPUMOSOS, CON REFUERZO INTE­

RIOR.

23o Todo según se describe en esta memoria que consta de 

nueve hojas foliadas y escritas por u#a sóla cara, con 
doscientas treinta y dos líneas y dibujo anexo.
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