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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención por 20 años, pa­

ra todo e l  te r r ito r io  español y protectorados, por: 

"PROCEDIMIENTO DIELECTRICO PARA SOLDAR ENTRE SI POR ALTA -  

FRECUENCIA TEJIDOS DE FIBRA VEGETAL CON PLANCHAS ESPONJOSAS 

PLASTICAS Y TEJIDOS DE FIBRA DE POLIAMIDA"

A favor de: DON EUSEBIO ANTOLINEZ BELZA, de nacionalidad es 

pañola, con residencia en SAN SEBASTIAN, Ronda, 5-

La presente Memoria, se re fie re , como indica su enuncia­

do, a un esp ecia l procedimiento, ideado, para lograr la  so l­

dadura, con un máximo de garantías en so lidarización , entre 

m ateriales de tan  diversas c a ra c te r ís t ic a s , f í s i c a s ,  como son 

e l  te jid o  de f ib ra  vegetal del tipo afelpado o de r izo , plan 

chas de esponja p lá s t ic a  y te jid o s  de f ib ra  de poliamida, a l 

objeto de obtener artícu lo s para limpieza y aseo personal, can
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la  suma de la s  particu laridades propias de cada uno de e llo s , 

resultando un articu lo  con una cara de tacto  suave y delica- 

10 do conferido por e l  te jid o  de f ib ra s  v egeta les, o tra de tac­

to áspero y raspante por e l  te jid o  de f ib ra  de poliamida y u 

na masa intem aesponjosa con capacidad de retención de líq u i­

dos y su scep tib ilidad  de expulsarlos medianto presión, coadyu 

vando a la  comoda ejecución de lo s  fin e s  del a r ticu lo .

1$ En esencia, e l  procedimiento, e stá  concebido, mediante e l

empleo de cuerpos a is lan te s  d ie léc tr ico s situados entre elec­

trodos y contraelectrodo, y por l a  inserción  de un cuerpo de 

cloruro de p o liv in ilo  entre e l  te jid o  de f ib ra  vegetal y uno 

indistintamente de lo s otros dos que constituyen e l  articu lo  

20 a obtener, con e l f in  de que dicho cloruro actué de elemento 

durante la  soldadura, invadiendo y traspasando e l  te jid o  de 

f ib ra  vegetal por in f iltra c ió n  entre sus poros, a l  tiempo que 

penetra en la  estruotura de lo s otros m ateriales a so ldar.

A continuación, se hará una d etallada descripción del pío 

25 ceRimiento que se alude, con referencia a una forma preferen­

te  de realizac ión , susceptib le de todas aquellas variaciones 

de d eta lle  que no supongan una a lteración  fundamental d6 la s  

c a ra c te r ís t ic a s  esenciales del mismo.

Según e l  ejemplo de ejecución citado , e l  procedimiento -  

30 que se preconiza, consiste  en la  colocación previa de lo s ma 

te r ia le s  a so ld ar, oortados en t i r a s  p lanas, de trazado estío  

cho y bordes dispuestos regularmente y perfectamente super­

puestos, de manera que e l  conjunto ofrezoa como su p erfic ie s -  

ex terio res, e l  te jid o  de f ib ra  v egeta l, y e l  de f ib r a  de po- 

35 liam ida, dejando entre e llo s  la  plancha esponjosa p lá s t ic a , 

a l  objeto de que por la s  esp eciales c a ra c te r ís t ic a s  f í s ic a s  

de la s  caras externas, se obtenga e l  a rticu lo  que se  desea.

Una vez preparados de e sta  forma lo s m ateriales, se pro-
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cede a s itu a r  dos laminas de caucho respectivamente sobre e l 

electrodo y contra-electrodo respectivamente, y sobre estas 

laminas de caucho, sendas planchas planiformes de fib ra  de 

v idrio  con eventual revestimiento de s ilic o n a s , quedando siem 

pre estas planchas de v id rio , en disposición  de tomar con los 

m ateriales a so ldar, contaoto'.

Esta preparación previa de lo s  electrodos y contra elec­

trodos tiene como f in , que se e jerza  a través de la s  masas 

de lo s cuerpos a islan te s d ie lectrloos que son e l caucho y í i  

bra de v id rio , una inducción e lé c tr ic a  polarizada que evite 

la  dispersión de la  acción térmica desarrollada en e l  eleotro 

do a l  ser alimentado este por a lta  frecuencia.

Posteriormente, y dada la  diferente naturaleza química y 

f í s i c a  de lo s m ateriales a so ldar, se provee la  inserción de 

un cuerpo de cloruro de p o liv in ilo  entre e l te jid o  de fib ra  

vegetal y uno indistintamente de lo s otros dos' cuerpos alu­

didos a so ldar, y mas próximo a l citado te jid o  de f ib ra  vege 

t a l ,  oon la  c a ra c te r ís t ic a  de que e l  citado oloruro del po li 

v in ilo , permanezca siempre en contacto con e l repetido te jid o  

de fib ra  vegetal e in serta  entre este  y cuanquiera de lo s o- 

tro s  dos m ateriales ya enunciados, de modo que e l  ouerpo de 

cloruro de po liv in ilo  pueda actuar de elemento autógeno du­

rante la  ejecución de la  soldadura, invadiendo y traspasando 

e l  te jid o  de f ib ra  vegetal por in f iltra c ió n  entre lo s poros 

de e ste , y ejerciendo simultáneamente idéntica penetración 

en la  estructura de los m ateriales a soldar con lo s que in­

terviene de nexo.

Preparado e l  conjunto como se ha citado, se procede a 

la  operación de soldadura mediante la  presión del electrodo 

sobre e l contra-electrodo, por medio de lo s elementos mecá­

nicos adecuados y empleados normalmente, con lo que en momen 

to de producirse la  soldadura, e l  cuerpo de cloruro de p o li-



v in ilo  se funde y pasa instantáneamente a l  estado liquido -  

por efeoto de la  acción térmica polarizada y desarrollada en 

e l electrodo mediante la  a l ta  frecuencia, so lid ificán dose -  

"bruscamente a l  cesar dicha a l ta  frecuencia y constituyendo 

75 t r a s  l a  tran sic ión , por su incorporación estru ctu ra l ante­

riormente c itad a , un cuerpo autógeno re sisten te  y fle x ib le  

integrado entre lo s m ateriales a so ldar, uniéndolos só lida­

mente entre s i .

Terminada la  soldadura se procede a la s  ultim as operado, 

80 nes de oortado de lo s bordes soldados del ouerpo resu ltan te 

de l a  operación, para dejar una diminuta pestaña sobresalían  

te  y constitu ida por una amalgama de la  fu sión  de lo s d is t in  

to s  m ateriales soldados entre s i .

Es evidente, que e l  cuerpo obtenido por este  procedimien 

85 to , presentará la  suma de cualidades de cada uno de lo s e le­

mentos empleados, con caras opuestas de c a ra c te r ís t ic a s  to­

talmente d is t in ta s , suave por la  correspondiente a l  te jid o  

de f ib ra  vegetal de tipo enfelpado o de rizo  como la s  toa­

l l a s ,  y áspero por la  de f ib ra  de poliamida, mientras que en 

90 e l  in te rio r  queda la  masa esponjosa correspondiente para la  

absorción de líquidos y f a o i l  expulsión de lo s mismos por -  

simple presión.

Es igualmente c laro , que en e l  procedimiento c itado, -  

puede elim inarse uno cualquiera de lo s elementos a so ldar, 

100 como la  f ib r a  de poliamiday s i  e l  articu lo  a obtener no pre 

c is a  de su p erfic ie s ásperas y raspantes, con lo  que e l  a r t i  

culo ofrecerá una cara suave por e l  te jid o  de f ib ra  vegetal 

y o tra esponjosa por l a  lamina de estas c a ra c te r ís t ic a s  entr- 

p leadas, conservando e l  conjunto la s  c a ra c te r ís t ic a s  propias

105 de esto s dos m ateriales.

La forma, m ateriales y dimensiones, podran ser  variab les



y en general, cuanto aea acoesorio y secundario, siempre -  

que no a lte re  cambie o modifique la  esencialidad del proce­

dimiento que se describe.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, son -  

c ierto s y f i e l  re fle jo  del objeto d escrito , debiéndose to­

mar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

El peticionario se reserva e l  derecho de obtención de -  

lo s certificad os de adición complementarios por la s  mejoras 

o perfeccionamientos que en lo suoesivo pudiera aconsejar -  

la  p ractica .

N O T A
ss a: ss ss

D escritas suficientemente la  naturaleza y alcance de la  

invención, a s i  como la  forma de l le v a r la  a la  p ractica , se 

raivindicana t itu lo  privativo la s  sigu ientes particu larid a­

des c a rac te r ís t ic a s  sobre la s  cuales ha de recaer la  conce­

sión  del p riv ileg io  de Patente de Invención que se so l ic i ta .

R E I V I N D I C A C I O N E S

18.- Procedimiento d ie léctrico  para soldar entre s i  por 

a l t a  frecuencia te jid o s  de f ib ra  vegetal, con planchas es­

ponjosas y te jid o s  de f ib ra  de poliamida, caracterizado por 

procederso a la  colocación de loa m ateriales superpuestos, 

en piezas planiformes a modo de t i r a s  con bordes y extremos 

dispuestas en perfecta coincidencia, y ofreciendo como su­

p e rfic ie s  exteriores lo s te jid o s  de fib ra  vegetal y de fib ra  

de poliamida, de manera que queden dichos bordes y extremos 

situados entre e l  electrodo y contraelectrodo de forma ade­

cuadas con respecto a l  articu lo  a obtener, mediante la s  l i ­

neas de soldadura que estos originen.

28. -  Procedim iento,dielectrioo para soldar entre s i  por 

a l t a  frecuencia te jid o s  de f ib ra  vegetal con planchas espon
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jo sa s  p lá s t ic a s  y te jid o s  de f ib ra  de poliamida, según r e i­

vindicación primera, caracterizada por haberse previsto la  

u tiliza c ió n  de cuerpos a is lan te s  d ie léc tr ico s entre e l  olee 

140 trodo y contra-electrodo, constitu idos por sendas laminas 

de caucho aplicadas sobre cada uno de e llo s  respectivamen­

te  y sobre estas laminas de oaucho, o tras de f ib ra  de v idrio  

con eventual revestimiento de s ilic o n a s , de manera que en -  

todo caso, sean e sta s la s  que toman contacto con lo s mata- 

145 r ía le s  a so ldar.

33 .- Procedimiento d ie léctrico  para so ldar entre s i  por 

a l ta  frecuencia de te jid o s  de f ib r a  vegetal con planchas -  

p lá s t ic a s  # te jid o s  de f ib ra  de poliamida, según anteriores 

reiv indicaciones, caracterizado por haberse previsto l a  in - 

150 sarción  de un cuerpo de cloruro de p o liv in ilo  entre e l  t e j í  

do de f ib ra  vegetal y uno indistintamente de lo s  otros dos 

m ateriales a so ldar y mas próximo a dicho te jid o  de f ib ra  -  

vegetal, quedando siempre en contacto dicho cloruro con e l  

repetido te jid o  de f ib ra  v egeta l, logrando que en e l  momen- 

155 to en que se produce la  presión del electrodo sobre e l  con­

tra-e lectrod o , por e l efecto térmico y polarizado obtenido 

por la  a l t a  frecuencia, dicho cloruro se funda actuando de 

elemento autógeno, so lid ificán d ose  instantáneamente a l  cesar 

l a  a l t a  frecuencia y logrando su interpolación estru ctu ral 

160 en la  f ib ra  vegetal y demas m ateriales uniéndoles so lid ar ia  

mente entre s i .

43.-. Procedimiento d ie léctrico  para so ldar entre s i  por 

a l ta  frecuencia te jid o s  de f ib ra  vegetal, oon planchas es­

ponjosas p la st io a s  y te jid o s de f ib ra  da poliaiam ida, según 

165 reivindicaciones an teriores, caracterizado por preverse co­

mo ultima operación e l  cortado del reborde formado por l a  -  

soldadura, para dejar una pestaha de dimensiones ínfimas -
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constitu ida por la  integración de lo s m ateriales soldados, 

habiéndose previsto la  posib ilidad  de no emplear en e l  pro 

170 cedimiento citado, la  f ib ra  de poliamida, cuando e l  resu l­

tado a obtener no e x ija  la  presencia de este  te jid o .'

53'.- " PROCEDIMIENTO DIELECTRICO PARA SOLDAR ENTRE SI 

POR ALTA FRECUENCIA TEJIDOS DE FIBRA VEGETAL CON PLANCHAS 

ESPONJOSAS PLASTICAS Y TEJIDOS DE FIBRA DE POLIAMIDA 

175 Todo e llo  t a l  como se describe y reiv indica en l a  pre­

sente Memoria d escrip tiva, que consta de s ie te  hojas meca­

nografiadas por una so la  de sus caras, de bidamente numera­

das.

Madxid, a 14 d d<3 1.966
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