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MEMORTA DESCRIPTIVA
gie ge presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 14 de Abril de 1966, con el N2 325.539
en
EsPAfiA
por D I E Z alios
a nombre de HENRY CROSSLEY (PACKINGS) ITHMITED, entidad bri-
ténica{ establecida en Hill Mill, Astley Bridge, Bolton,
Lancashire, Inglaterra, por:
TN METODO JE FABRICACION DI JUNTAS PARA VALVILAS
E3FERTCAS"
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Bste invento se refiere a la fabricseidn de juntas de
vélvula esférica.

Hs conocito ubilizer juntas de vélvuls esférica heches
de P.T.7.E. (Politetrafluoretilenc) polimerizsdo grenular s6-
lido totaimente sinterizado debido & las siguientes propiedom
des de este materisl; es casi quimicamente inerte, préctice-
mente autolubricante y htanbidn tiene unas propiedades notables
anti-adbherentes.

Los principales factores gque limitan la ubtilizacidn de
P.T.F.E. como junta de vdlvula esférica son: (1) En ciertas

aplicaciones como las que se encuentran en las industrias pe-
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troliferas, se una descubierto yue en el caso de té;peraturas
de trabajo superiores a 4004C. el P.T.F.E. se desintegra, lo
gue orizine pérdidas en la vélvula. Besta temperatura pouris
alcanzarse en caso de incendio. (2) En ciertas aplicaciones
en las que se encuentran teuperaturas muy frias tales como
las que se presentan en el manejo de oxigeno, ntrdgeno, nelio
¥y similares en estado 1iguido, el coeficiente ue contraccidn
del ¥.T.F.B., 65 tan grande yue las reducciones en dimensiones
son tales gque pueden presentarse pérdidas en les juntus.

Bi objeto del presente invento es proporcionsr unaAjgn~
ta de vélvula esférica wejoreda. e acuerdo can este invento
se fabrice la junta de vélvula esférica de metal, por ejemplo,
aluminio, acero, lstdn, en foma, aspecto o configuracidn,
identica a lss necesidades Ffinales con 12 excepciln de gue to-
das les dimensiones se reducen. Segln sew el tamaiio o la apli-
cacidn, esta junta metdlica puede ser de wna piéza maciza o
bien dos medias juntas de seccidn nueca. Con la seccidn nuecs,
la reaccidn a la flexidn debida @ las cargas de montaje darie
lugar a un grado de estanqueided mayor en la junbta en su Lorme
finsal. '

La junta de vdivula esférica metdiica es eavuelta poste-
riormente en un recubrimiento suficlente ue PP.F.8. no sinte-
rizado en forma de cinita pera arcanzar las dimensiones finales
requeridas & dicha junta. La junta recubierta es calentada en
un norno hasta la temperatura de sinterizaecidn del PoT.Fiife
Je retira entonces la junta recublerts del norno y se coloca en
unz matriz que tiene la Forwe y tamaflo exactos de ia junta ter-
wingds o fabricar. Esta matriz estd construfda de tel forma gue
cuzndo los dps componentes macios se llevan a tope, ge ha apli-

cato la presidn deseada correcta & la envolvente de F.1.F.H. Ba-
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jo esta presidn se permite ol enfrismiento de la Jjunta.

Al splicar le presibn de la forma indicsdn, immediata-
nente despuds de asber retirado la Junta recubierta del hor—
no de sinterizacibn, se garantiza gque los recubrimientos de
cinte de P.T.F.E. se wnan entre si y formen una cubierts im-
permesble para el ndcleo metdlico de la junta. .

Bl uétodo de construceidn anterior asezura que léljun—
ta de vélvule esférica conserva las propiedades inerteS'qhi—
micas, autolubricantes y anti-adherentes tales como las gue
pogeer{a una junta fabricwda de FL.P.E. sdlido. Ia junts me-
joreds tiene las ventajas adicionales siguientes: (1) Ba el
caso Ge desintegracidn de recubrimlento gue pudiers presentur-
ge o temperaturas elevadas, el ndcleo metdlico nard el efec-
t0 de una junts eficaz debido a la fuerza del riufdo gue ac—
tua sobre la esfera empujéndola cmtra el lzdo de salida de
la vélvula hasta el momento en gue se pone en contacho con el
ndeleo metéilico de la junta mejorada, la cusl se supone gene-
ralmente que aguanturd esta aplicacidn dursz, por ejemplo, fue-
g0, 8in pérdidss, durante un tiempo suficiente hasta que se
pueds poner remedio o la situacidn. (2) Cuzndo la junta mejo-
rada se monta en wn sistema gue maneja fiufdos muy frios, la
limitecidn en cantidad del empleo de P.T.H.IE. en le junta ase-
gure que la reduccidn en las dimensiones debida a la contrac-
cidn gueds controlada, de forms que no es probeble gue 8 pre~
genten fugas. (3) EL uso de ntcleos de seccidn hueca y en dos
partes peara juntas de grandes .didmetros garsntiza el logro de
una junta hermética con cargus del conjunto mucho wds ligeres.

Ei dibujo adjunto muestra uus vista en corte de wna vii-
vula esféricz que lleva juntas de acuerdo con el invento.

Ia vilvula esiérica comprende dos juntes 1 gue descansan
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vula 3. La esfera 2 tiene un véstego 4 mediante el cual se gi-
ra un dngulo de 902 desde la posicidn de abertura indicada en
el dibujo &a la posicién de cierre.

De acuerdo con el invento, cada junta estd formada por
wn ndeleo metdlico 5 rodeado por un recubrimiento 6 de cinta

de PT.FeEa

- NOT A -

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no esta-
blecida, practicada ni divulgada en Egpafla, que se presentan
para yue sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduc-
cidn por DIEZ afios, son los siguientes:

~ 19.- Un método de fabricecidn de juntas para vélvulas
egféricas, que comprende las operaciones de producir un ni-
cleo metdlico de configuracidn adaptada & los requisitos fi~
nales con todas las dimensiones reducidas en una magnitud con-
trolads, envolver el nicleo metélico con una cape de polite-
trafluocroetileno no sinterizaco para obtener las dimensiones
finales precisas, calentar el ndeleo wetdlico envuelto hasta
la tempsratura de sinterizacidn del politetrafluorostileno
vy situar inmedistemente el nicleo metédlico envuelto en una
matriz, en la que se aplica & la cape envolvente la presidn
deseads, y dejar que se enfrie el nidicleo envuelto.

29.« Un método de febricacién de juntas para vdlvulas
esféricas.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antecede;
representado en el dibujo que se acampafia y con los fines que
86 han especificado.
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Esta Memoria consta de c¢inco hojas escritas a md-

guina por una sola cara.
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