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MEMORIA DESOCRIPTIVA

Im presente Memoria Descriptiva se refiere a unas ume
joras introducides en el dbjéto de la Patente principal nf.
3104887, por "wéquina pare envasar productos granulados en
polve ¥y liquidos, en peliculs tubular autosoldable”.

En la Patente principul se ha reivindicado como ele-
mento de presidn un juego de pinzes articulado, vinculado con

el pedel de mando a través de un juego de palancas.

Con el £in de obtener una mayor eficacia y seguridad
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de trabajo, se ha previsto acoplar una transmisidn por cE,
dena que acciona en sentido contrario, los sopories rectan
gulares_de Jus piezag donde vﬁn;montados los elementios de
soldadura, efectudndose con esta modificacibn la soldadurs
y corte de la peiicula tubular en posicidn centrada entre
dichos dos elementos de soldadura.

Asimismo, ¥y con el fin de eliminsr la céunwera de aire
que freciieniemenie se forma en el interior de los envases,
al cortar la pelicula fubular, se han previsto junto & los
elenentos soldadores dos Juepos de rodillos opuestos catre
si y formendo palanca cada uno de ellos con unc de log Gos ¢le
nentoy de soldadura.

Tembién se ha previsto un cargsdor multiple giréto—
rio con el fin de incrementar el rendimiento de trabajo v
une, combinacidn de resortes que acumulan la fuersza para im-~
pulser o la cuckilla cortante de la pelicula tubular en el
nomento preciso de corte.

Para que lu idea general anteriormente expuesta pue
de ser més facilmenie comprendida, en lu deseripcidn gue &i
cue nos vamos @ referir a la lémina de dibujo qﬁe se acompa
fla que no: muestra un caso de realizacion préctica, natural
mente que tratindose de un egjemplo aclueratoric ¢l dibujd en
cuestidn debherd interpretarse con amplio criterio y sin ca-
racter limitativo a_luno.

En dicho dibujo se represents en la figura 1, wis
vigta esquematica en planta de log elementog de accichamlen
t0 en sentido contrgrio, sobre los cuales van ecopladas lag
slezas de woldadura § en la figura 2, uwne vista Lfrontal y
lateral de los juegos de rodillos tambilén previsto junto a

los elementos de soldadurs.




Bl movimiento de transmisidn por cadena es transmi
40 tido al marco exterior ~i- y al marco interior -2-, sobre
los cuales estan solidarianente acoplados los elementos de
soldadura =3~ y —-4- respectivanente.
41 ser acclonado el mecanismo, pone en movimiento
al marco -1~ actuando sus ludos ~1'-, como ejes sobre los
45 cuzles se desliza y mueve el marco interior -2« en senti-
do contrario al marco -1-, tensando durante su movimiento
m juego de resortes que acumulandd la fuerza impulsan e la
cuchilla ;5-, permitiendole efectuar el corte de la pelicu~
la en posicidn centrada, segln hemos ya indicado, de igual
50- forma que la soldadura, mejorando por consisuiente la per-
feccidn y rapidesz de trabajo en grado sSumo.
Log dos rodillos -6- opuesios enlre si, en la parte
superior'de log elenentog soldadores -3- y -4—, estédn nonta
dog toltalmente fijos sobre su eje ~7-, mientras los dos ro-

Gillos interiores ~8-, también opuestos entre si, son gira—
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torios sobre su eje ~9~, de forma que al cerrarse los elemen

tos soldedoreg ~3- y ~4=, los rodillos superiores -6- y los

inferiores -8~ egtablecen contacto enitre si.
Por efecto de la presidn log dos rodillos fijos —O-
60 » superiores se desplazan hacia arriba y los rodillos girgto-
rios -8~ inferiores, hacla abajo, de manera gue los rodillos
gsuperiores ~6~, tiran de la pelicula haciu la parte superior -
mientras log rodillos inferiores —8-, se deslizan oprimiendo;
g la pelicula en sentido descendente y expulsando todo el
65 alre que pueda haber guedado entre log repliegues de lz bol- -
sa o envase Formedo. Tanto los rodillos superiores ~6- ccme
los .rodillos inferiores -8- estén constituidos por wnos ele

mentos eldgticos salientes parciclmente intercalados sobre
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los ejes.-"(- y -9- respectivamente.
70 Al disponer uwn cargador multiple giratorio en vez
de un cergucor individual, resulta factible efecluar el en
vasado continuado de un vipo de productos con el comsiguien
te amento de rendimiento de trabajo y asimismo resulta fag
tible efectuar el envasado de productos de distintas carac-
75 teristicas, incluyendo objesoz de delerminadus Formas ¥ ta-
maflos tales como libros, panecillos, herramientas y de cual
guier otra ¢lase gue convenga y asimisno resulta factible
camnbiar repidamente el tipo o clase de envasado pasando de
un producto u objeto a otro totalmente cdistinto.
8o ‘ Tanbién se ha prévisto'montar de forma bhagculaunte,
la bese sobre la cual descansan las bolsas para el envasa-
do del producto y ulberior soldadura y corte del envase.
Graciss a dicha caracteristica basculante, una vez terming-
da la soldadura y corte del envase, tiene lugar dicho movi-

85 miento basculante gincronizedo con el movimiento de los eke
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nentos soldadores y exyulsando el envase ya foruado.

Con el fin &e dotar & la miguina de wn scclonamien—
to eutomdtico se ha previsto la colocacidn sobre la base
basculante de wm interruptor eléctrico cuyo circuito es ce-

90 rrado sl caer sobre dicha base basculante la primers holasa
llena del producto & enveser, estableclendo un ciclo de fun
clonemiento que se repite aubomdticanente cads ves gue es in
troducido el producto a envasar en la bolsa o pelicula “tubu~
lax.

95 Con la descripeidn que precede creemos suficientemen
te aclarades todse esdus mejoras, restando consignar le poci
bilided de que sean variables los materizles, formas y Gimsn

siones de cuzlcuier detalle constructivo siempre cue con ello
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no se altere la esencialidad de su objeto gue se pone de ma

nifiesto en la sigulente

Los puntos nuever gue so presentan para ser relvin—
dicados en el presente Certificado de Adicidn, son:

18,- Mejoras introducidas en el objeto de lam Paten~
te principsl ne. 310.087, por "MAquina para envasar produc—
tos granulados en polvo y liquidos, en pelicula tubular au-
tosoldabley caracterizadas esenclalueunte por el hecho Ge
disponer dos soportes rectangulares accionados por una trans.
nisibn por cadena, sgbre cuyos soportes van acopladas las
piezas de soldefura, sicudo el movimiento de dichos soportes
de.sentido contrario y tensando durante su movimiento, un |
juezo de resortes impulsores de la cuchilla.

ak.~ lejoras introducidms en el objeto de la Paten-
te principal ne. 310.207, por "idguina para envasar produc-
Tos granulados'en polvo ¥ 1iquidos, en pelicuia tubular ave
tosoldable, éegﬁn la reivindicacidn anterior, curacteriza~
das porgueqjunto & los slementog coldadores se hun dispues.
to dos juegos de rodillos opuestos enire si, fijos los rodi
1los superlores y siratorvios los inferioves, y articulados
dos a dos en el veritice del dngulo formado, presentando di-
chos rodillos unos salientes eldsticos parcialuente dispues
tos sobre los mienos y porque el cargador se La dispuesto
en rorua nuliiple y plratoria, hablendo dispuesto medios bas
culantes en la base de apoyo de los envases.

38.- MIEJONAS IHIRODUCIDAS I ZL OBJELC DE Li PATEN
nE PRINCIPAL me., 310.887, POR "MAQUIﬂn PARA EVASAR PRODTUC—~
003 GRAFULADOS Y ¥OLVO Y LIGUIDOS, L PELICUDA TUBULAR AUTO

SOLDABLEY, de conformidad en un todo en lo esencial y fines




industriales a lo descrito en la precedente Memoria Descrip

-

tiva ¥ graficamente representado en el adjunto ;lano pars
su mejor comprensidn.
Fota Ilemoria congta de SEIS Lojas mecanografiasdes

por una so0ls cara & Goble egpacio en 131 lineas.

Madrid, 14 de Abril de 1.966

JOSE LOPEZ
P. B
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