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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N  

F O R V E I N T E  A Ñ O S  
E N  E. S P A Ñ A

S o lic i ta d o  a  fav o r de D. EUGENIO DIAZ PRENDES-, de n a c io n a li­
dad espa ilo la , re s id e n te  en BARCELONA, C /. Consejo de Ciento 
na. 32

= ; = ; = ; = ;="MEJOEAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE. LA PATENTE 
PRINCIPAL^ Na 310 .88?, POR "MAQUINA PARA ENVASAR PRODUCTOS 
GIUUTUTAYDOS EN POLVO Y LIQUIDOS, EN PELICULA TUBULAR AUTOSOL

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Da p re se n te  Memoria D e sc rip tiv a  se r e f i e r e  a  unas me 
jo ra s  in tro d u c id a s  en e l  ob je to  de l a  P a ten te  p r in c ip a l  nB. 
310.887, p o r "Maquina p a ra  envasar productos granulados en 
polvo y l íq u id o s , en p e l íc u la  tu b u la r  a u to so ld ab le " .

En l a  P a ten te  p r in c ip a l  se ha re iv in d ic ad o  como e le ­
mento de p re s ió n  un juego de p in zas  a r t ic u la d o , v incu lado con 

aL peda l de mando a tra v é s  de un juego de p a la n c as .
Con e l  f i n  de ob tener tina mayor e f ic a c ia  y seguridad
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de t r a b a jo ,  se  ha  p r e v is to  a co p la r  una tra n sm is ió n  p o r ca  
dena que acc ion a  en se n tid o  c o n tr a r io ,  lo s  so p o rte s  r e c ta n  
g u ia re s  de la s  p ie z a s  donde van montados lo s  elem entos de 
so ld a d u ra , e fectuándose  con e s ta  m o d ificac ión  l a  so ldadura  
y c o r te  de l a  p e l í c u la  tu b u la r  en p o s ic ió n  c e n tra d a  e n tre  
d ichos dos elem entos de so ld a d u ra .

Asimismo, y con e l  f i n  de e lim in a r  l a  cámara de a i r e  
que frecuen tem ente  se  form a en e l  i n t e r i o r  de lo s  envases, 
a l  c o r ta r  l a  p e l í c u la  tu b u la r ,  se  han  p re v is to  ju n to  a  lo s  
elem entos so ldado res dos juegos de r o d i l lo s  opuestos e n tre  
s i  y formando p a la n c a  cada uno de e l lo s  con uno de lo s  des els 
mentos de so ld a d u ra .

También se ha  p re v is to  un cargador m ú ltip le  g i r a to ­
r i o  con e l  f i n  de in crem en tar e l  rend im ien to  de t r a b a jo  y 
una com binación de r e s o r te s  que acumulan l a  fu e rz a  p a ra  im­
p u ls a r  a  l a  c u c h i l la  c o r ta n te  de l a  p e l íc u la  tu b u la r  en e l  
momento p re c iso  de c o r te .

P a ra  que l a  id e a  g e n e ra l an te rio rm en te  expuesta  pue 
da s e r  más fác ilm e n te  comprendida, en l a  d e sc rip c ió n  que s i  
gue nos vamos a r e f e r i r  a  l a  lám ina de d ibu jo  que se  acompa 
ña que nos m uestra  un caso de r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a ,  n a tu ra l  
mente que tra tá n d o se  de un ejemplo a c la r a to r io  e l  d ib u ja  en 
c u e s tió n  deberá in te r p r e ta r s e  con amplio c r i t e r i o  y s i n  ca­
r á c t e r  l im i ta t iv o  ag luno .

En dicho d ibu jo  se re p re s e n ta  en l a  f ig u r a  1 , una 
v i s t a  esquem ática en p la n ta  de lo s  elem entos de accioham ien 
to  en se n tid o  c o n tr a r io ,  sobre lo s  cua les  van acop ladas la s  
p iez as  de so ld ad u ra  y en l a  f ig u r a  2 , una v i s t a  f r o n ta l  y 
l a t e r a l  de lo s  juegos de r o d i l lo s  tam bién p re v is to  jun to  a 
lo s  elem entos de so ld a d u ra .
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E l movimiento de tra n sm is ió n  p o r cadena es transm i 

t id o  a l  marco e x te r io r  - 1 -  y a l  marco i n t e r i o r  - 2 - ,  sobre 
lo s  cua les  e s tá n  so lid a riam en te  acoplados lo s  elem entos de 
so ldadu ra  - 3 -  y - 4 -  resp ec tiv am en te .

¿1  s e r  accionado e l  mecanismo, pone en movimiento 
a l  marco -1 -  actuando sus lados - 1 ' - ,  como e je s  sobre lo s  
cuales se  d e s l iz a  y mueve e l  marco i n t e r i o r  - 2 -  en s e n t i ­
do c o n tra r io  a l  marco - 1 - ,  tensando duran te  su  movimiento 
un juego de r e s o r te s  que acumulando l a  fu e rz a  im pulsan a  l a  
c u c h i l la  - 5 - ,  p e rm itién d o le  e fe c tu a r  e l  c o rte  de l a  p e líc u ­
l a  en p o s ic ió n  cen tra d a , según henos ya in d icad o , de ig u a l  
forma que l a  so ld ad u ra , mejorando p o r co nsigu ien te  l a  p e r­
fe c c ió n  y rap id ez  de t r a b a jo  en grado sumo.

Los dos r o d i l lo s  - 6 -  opuestos e n tre  s i ,  en l a  p a r te  
su p e r io r  de lo s  elem entos so ldado res - 3 -  y - 4 - ,  e s tá n  monta 
dos to ta lm en te  f i j o s  sobre su  e je  - 7 - ,  m ien tras lo s  dos ro ­
d i l lo s  in te r io r e s  - 8 - ,  tam bién opuestos e n tre  s i ,  son g ira ­
to r io s  sobre su  e je  - 9 - ,  de forma que a l  c e r ra rs e  lo s  elemen 
to s  so ldadores -3 -  y - 4 - ,  lo s  r o d i l lo s  su p e rio re s  - 6 -  y lo s  
in f e r io r e s  - 8 -  e s ta b le c e n  co n tac to  e n tre  s i .

P or e fe c to  de l a  p re s ió n  lo s  dos r o d i l lo s  f i j o s  -C - 
su p e r io re s  se desp lazan  h a c ia  a r r ib a  y lo s  r o d i l lo s  g i r a to ­
r io s  - 8 -  in f e r io r e s ,  h a c ia  a b a jo , de manera que lo s  r o d i l lo s  
su p e rio re s  - 6 - ,  t i r a n  de la  p e l í c u la  h a c ia  l a  p a r te  su p e r io r  
m ien tras  lo s  r o d i l lo s  in fe r io r e s  - 8 - ,  se  d e s liz a n  oprimiendo 
a  l a  p e l íc u la  en se n tid o  descendente y expulsando todo  e l  
a i r e  que pueda haber quedado e n tre  lo s  re p lie g u e s  de l a  b o l­
sa  o envase formado. Tanto lo s  r o d i l lo s  su p e rio re s  - 6 -  come 
lo s . r o d i l lo s  in f e r io r e s  - 8 -  e s tá n  c o n s titu id o s  p o r unos e le  
mentoa e lá s t ic o s  s a l ie n te s  parc ia lm en te  in te rc a la d o s  sobre
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lo s  e je s  - 7 -  y - 9 -  re sp ec tiv am en te .

A l d isp o n er un cargador m ú ltip le  g i r a to r io  en vez 
de un cargador in d iv id u a l ,  r e s u l t a  f a c t i b l e  e fe c tu a r  e l  en 
vasado continuado de un t ip o  de p roductos con e l  consigu ien  
te  aumento de rend im ien to  de t r a b a jo  y asimismo r e s u l t a  fa c  
t i b i e  e fe c tu a r  e l  envasado de p roductos de d i s t i n t a s  c a ra c ­
t e r í s t i c a s ,  incluyendo o b je to s  de determ inadas formas y t a ­
maños t a l e s  como l ib r o s ,  p a n e c i l lo s ,  h e rram ien tas  y de cu a l 
q u ie r  o t r a  c la s e  que convenga y asimismo r e s u l t a  f a c t i b l e  
cam biar rápidam ente e l  t ip o  o c la se  de envasado pasando de 
un p roducto  u o b je to  a  o tro  to ta lm en te  d i s t i n to .

También se  ha p r e v is to  m ontar de forma b a sc u la n te , 
l a  base sobre l a  c u a l descansan la s  b o lsa s  p a ra  e l  envasa­
do d e l  p roducto  y u l t e r i o r  so ld ad u ra  y c o r te  d e l envase . 
G racias a dio lia c a r a c t e r í s t i c a  b a sc u la n te , una vez te rm ina­
da l a  so ld ad u ra  y c o r te  d e l envase , t ie n e  lu g a r  dicho movi­
m iento b a sc u la n te  s in c ro n izad o  con e l  movimiento de lo s  e&e 
mentos so ldadores y expulsando e l  envase ya form ado.

Con e l  f i n  de d o ta r  a  l a  máquina de un accionam ien­
to  autom ático  se  ha  p re v is to  l a  co lo cac ió n  sobre  l a  base 
b a sc u la n te  de un in te r r u p to r  e lé c t r i c o  cuyo c i r c u i to  es ce­
rra d o  a l  c ae r sobre  d icha  base b a sc u la n te  l a  p rim era  b o lsa  
l l e n a  d e l  producto  a env asa r, e s ta b le c ie n d o  un c ic lo  de fu n  
cionam iento que se r e p i te  autom áticam ente cada ves que es in  
tro d u c id o  e l  p roducto  a  envasar en l a  b o lsa  o p e l í c u la 'tu b u ­
l a r .

Con l a  d e sc rip c ió n  que p recede  creemos su fic ien tem en  
te  a c la ra d a s  todas e s ta s  m ejo ras, re s ta n d o  consignar l a  poa i 
b i l id a d  de que sean  v a r ia b le s  lo s  m a te r ia le s ,  form as y dimsn 
s ie n e s  de c u a lq u ie r  d e ta l le  c o n s tru c tiv o  siem pre que con ello
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no se a lte re  la  esencialidad de su objeto que se pone de ma 
n if ie s to  en la  siguiente

N O T A

Los puntos nuevos que se presentan para se r re iv in­
dicados en e l  presente Certificado de Adición, son:

13.- Mejoras introducidas en e l  objeto de la  Paten­
te  p rin c ip a l n s . 3IO.CS7 , por "Maquina para envasar produc­
tos granulados en polvo y líquidos, en pelícu la  tubular au­
tos o Idab le',' caracterizadas esencialmente por e l hecho de 
disponer dos soportes rectangulares accionados por una trans 
misión por cadena, sobre cuyos soportes van acopladas las 
piezas de soldadura, siendo e l  movimiento de dichos soportes 
de.sentido contrario y tensando durante su movimiento, un 
juego de resortes impulsores de la  cuchilla.

23.- Mejoras introducidas en e l  objeto de la  Paten­
te  p rincipal n s . 310.507, por .'"Maquina para envasar produc­
tos granulados en polvo y líquidos, en pelícu la  tubular au- 
tosoldable", según la  reivindicación an te rio r, caracteriza­
das porque junto a los elementos soldadores se han dispues­
to dos juegos de rod illo s opuestos entre s i ,  f i jo s  los rodi 
lío s  superiores y g ira to rios los in fe rio res , y articulados 
dos a dos en e l  vértice del ángulo formado, presentando di­
chos ro d illo s  unos sa lien tes  e lásticos parcialmente dispues 
tos sobre los mismos y porque e l  cargador se ha dispuesto 
en forma múltiple y g ira to ria , habiendo dispuesto medios bas 
culantes en la  base de apoyo de los envases.

33.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN 3L OBJETO DE LA PATEN 
TE PRINCIPAL NS. 310.887, POR "MAQUINA PARA ENVASAR PRODUC­
TOS GRANULADOS' EN POLVO Y LIQUIDOS, n i PELICULA TUBULAR AUTO 
SOLDARLE", de conformidad en un todo en lo esencial y fines
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ind ustria les  a lo descrito  en la  precedente Menoría Descrió 
tiv a  y gráficamente representado en e l  adjunto plano para 
su mejor comprensión. .

Esta Memoria consta de SEIS Mojas mecanografiadas 
por una sola cara a doble espacio en 131 lín eas.

Madrid, 14 de A bril de 1.966
JOSÉ LÓPEZ
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