$25 499

PATENTE D# INVENCION

et

5C. 2662,

@// Zomzmz'a @e&mz/zl?‘wa
40%6

"Procedimiento para ls preparacidn de suspensiones

acuosas uniformes de fibras sinteticas'.

Folbcifande: SOCIEDE RHODIACETA, entidad francesa, residente en

21, rue Jean-Goujon, PARIS 8e, Francia.

Bgte invento se refiere a un procedimiento
pars la preparacidn de suspensiones de Tibras sinté-
ticas en medios acuosos, especialmente para la fabri
cacidn de napas fibrosas snfélogas sl papel; se rele-

5. ciona también con los productos obtenidos.
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En la préctica, se febrican, esencialmente,
a base de fibras celuldsicas, extraidas en especial,
de la pulpe de madera. Para numerosas aplicaciones,
las resistencias al desgarre iniciada, al estallido
5. y 8l plegado o doblez, de los papeles clésicos, se -
consideran insuficientes. Para mejorar estas propie-
dades, se ha propuesto mezclar a las fibras celuldsi
cas corrientes, fibrss sintéticas, de poliamids, por
ejemplo. Pero, cuando se trata de disperssr estas -
10. fibras, se tropieza con determinedas dificultades, -
a cause de su poca afinided para el agus. Las fibras
sintétices tienen normalmente tendencia a sglomerar-
se unas a otras, y se obtienen suspensiones heterogé
neas dificiles de transformar en papel sprovechable.
15. Pare preparar dispersiones sensiblemente ho
mogéneas, se ha sugerido el revestir las fibras sine
téticas, sntes de la puesta en suspensibn, con dis-
tintos compuestos orgdnicos. Por ejemplo, se han uwti
lizado ggentes de superficise gctive, de espesamiento
20. (carboximetil celulosa, alcohilarilsultfonatos, gele~
tina), e incluso agentes antiestéticos, solos o en meg
cla. Egbtos compuestos no hen proborcionado una comple
te satistacidn, ya que, a pesar de un babtido intenso
y de una importante diluecidn, las fibras sintéticas
25, tienen todavie demasiada tendencia e permanecer aglg
meradas en la suspensién acuosa, por el hecho de su
naturaleza hidréfoba. Después de trensformar esta sus
pensién en hoja, se obtienen papeles cuyo aspecto, ob
gervados por trunsparencia, es muy irreguler, lo cual

30. se traduce por propiedades mecénicas debilitadas. Por



-otre parte, este medio no permite dispersar adecug~

damente fibras sintéticas de longitud apreciable -

(o sea, superior a unos 15 mm) y, por tanto, no es

posible fabricar papeles que tengan una elevada resis
5. tencis gl desgarre.

Se he sugerido también el favorecer la dis-
persidén de las fibras sintéticas haciéndolas mis -
hidréfilas. Para ello, puede depositarse sobre las
miemas, entes de ponerlas en suspensidén, una polia

10. mida N-etoxilada, soluble en el agua. Asi se obtie
nen, fécilmente, papeles en log que la distribucién
de lag fibras es sensiblemente regular, como puede-
comprobarse por transparencia, lo cuel sigunifica -~
que su aspecto, observedo de este modo, es bueno. -

15. Desgraciadamente, en eslie caso, como anteriormente,
no es posible incorporar econdmicemente fibras lar-
gas en uns suspensién acuosa,

in la préctica, se ha comprobado que exis~
te una relacidn entre la longitud (L) y el didmetro

20. (D) de las tibras a dispersar. Sin precaucidn espe-
cial, es dificil disperssr adecuadamente fibras pe-
ra les cuales la relacidn L/D exceda de 500. Para
llegar a relaciones mis elevadas, o sea a longitudes
de fibras més importantes, y por tanto a una mejor re

25. sistencia gl desgarro, se ha propuesto utilizar dis-
pergiones relativamente concentradas, en las que la-
viscosidad del medio estd ligada, por una férmule em
pirica, a esta relacidn I/D. Pero en este caso, para
utilizar relaciones L/D elevadas (1000 aproximedamen

30. te) la viscosidad es tan importante que el escurrido
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de la suspensién resulta casi imposible,

Bgte invento se refiere a un procedimien-

to para la preparacibén de suspensiones acuosas uni-

formes de fibras sintéticas, utilizsbles esencigl -
mente para la preparacién de napas fibrosas andlo -
gas al papel, constituidas en parte o en tobalidad -
por fibras sintéticas, procedimiento que permite ob
tener, sencilla y ventajosamente, productos que hag
ta ahora ers dificil, si no imposible, preparar. Bl
procedimiento de acuerdo con este invento, se carache
riza por tratarse las tibras sintéticas por medio de
une composicién que contiene, por lo menos, un agente
sntiestéticos y, como minimo, una poliamids N-azlcoxi-
metilada. Con preferencis, la composicidn se splica -
partiendo de dispersiones o de soluciones acuosas y,=-
generslmente, antes de poner las fibras en suspensién.
De modo inesperado, la composicidén dispersan-—
te objeto de este invento, permite ficilmente utili -
zar Libraes sintéticas de longitud gprecisble y, con -
ello, preparar pepeles dotados de una resistencia al-
desgarro especialments elevada., Na podia preverse que
la sencilla combinacién de dos medios comocidos, para
este campo de aplicaciones, permitiera alcanzar un re
sultado nuevo imposible de obtener con cualquiera de
ellos, separadamense, ,
Los agentes antiestéticos de las fibrasg gin -
téticas, son bien conocidos de los perifos en la ma -
teria. Se describen a memudo en la literatura especig
lizada, y su enumeracidn no tiene utilidad aqui, Tos

més empleados son los agentes catidnicos, tsles como
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las slcohilominas de elevads neso molecular, los ha-
luvos Ge amonio cuaternsiio Ge cadena larga, por ejem
plo el producto de rezceidn del cloruro de laurilpi-
ridinio y de lauril-sulfato de sodio, los hidroaceta-
tos de alcohilo imidazolina, les carbanidac de 4cidos
gregsos, las betainas elcohiladas, los condencados de
Gisminas y de 4civos grasoc ¥y otro: productos andlo—

ey

Ga

4Asimismo, la preparacibn, les propiedades y
el empleo en distintos etapes de la fabricacidén del
pepal, de las poliamidas N-alcoxi-metiladas, son bien
conocidos, Se utilizan polismidas N-metoximetiladss o
N~etoximetiladas, procedentes bien de una homopoliami-
da tal como la caprolactarin o lo polihexametilenadipo-
nida, o bien de wne copoliamida.

Con preferencia, ls composicidn dispersante —

contiene, #n peso (e materias sdlides, fe 25 o 85 w =
de agente antiestdltico y de 75 a 15 % de polisnmida -
T-sleoxi-metilada y, ventajosamente, de 50 a 75 % -
del nrimer compuesto, y de 50 a 25 y% del segundo.

Puede splicarse ceta composicidn en una cudl,
quiers de las fases dc la fabricacidn de las iibres -
sintéticas y por cualquicr medio apropiado: inmersién,
pulverizacidn, pintura, rodillo de aporte, ebe. So -
obtienen resultodos satisioctorios reslizanto el de—
26sito antes el corte de los Filumentos y cuidando,
eventuslmente despuée del oreo, de dejar madurar esta
comnosicidn en su sitio.

Generalicente, lc proporceidn de dendeito de -

la composicidn, coloulada en peso de naterias secas,
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con respecto al peso de las fibras, es inferior al -
5% y, ventajosamente, estd comprendida embre 0,5 ¥ -
2 %.

Bl procedimiento de este invento resultas -
egpecialmente Wtil para dispersar fibres de polime-
ros lineales sintéticos, hidrdfobos, por ejemplo las
fibras de poliamidas ( del tipo 6,6.6, 6.10,11,etc),
de polidsteres (politereftalatos de etileno), de polia
crilicos y sus derivados, de polivinilicos y sus deri-
vados, de poliolefinas ( polietileno, polipropilenc).4
estas fibras sintéticas, pueden sfiadirseles otras, ta=-
les como las de origen artificial de celulosa, las de-
algoddn, de pulpa de madera, etc. La propo;éién de fi-
brag sintéticas puede veriar entre las més pegqueilas -
hasta el 100%; en el caso preferido, representa de 25
a T5% del peso de la mezcla fibrosa.

Como ya se dijo, el procedimiento de acuerdo

con este invento, permite facilmente, pero de modo -
inegsperado, poner en suspensidn acuoss uniforme fibras
gintéticas pare las cuales la relacidn longitud/didme-
tro, I/D es notablemente superior a 500 y, ventajosa-
:.ente, a 1000 y més, Para fibras de empleo corriente -
en la industris del papel, o sea de titulo préximo o -
inferior a 15 deniers, puede llegarse a longitudes de-

40 mm e incluso superiores. .
El procedimiento de eate invento es Uil para
la preparacién de suspensiones de maferiass fibrosas -
en liquidos acuosos, especialmente para ls fabricacidén

de papeles, Un técnico puede hallar otras aplicaciones,

8in rebasar, desde luego el alcance de este invento,



Pars la fabricacidn de papeles medisnte un-
materigl clésico, se dispersan en el sgua las fibras
gsintéticas tretadas de aouerdo con egte invento, y -
luego se aflade la proporcidn deseada de fibras usuae-

5. les de celulosa. Por adicidn de agua, se regula la -
disolucidn de fibras entre 0,3 y 10 g/l. Mediante un
dispositivo adecuado: tabla plana, forma redonda, To
toforma, tablas inclinads, alc., se transforma la -
suspensién en ung hoja himeda que se seca, y se celan

10. dra en condiciones corrientes de trgtamiento., Even -
tuaelmente, puede tambien tratarse de acuerdo con dis-
tintos procedimientos de teminadé. Por ejemplo, pue~
de-impregnarse de una composicién adecuada, especigl-
mente, pars mejorar las propiedades dinemométricas: -

15, resine gintética, agente de adherencis, cargas, etc.

Tos pepele's obtenidos se caracterizen esen -
cialmente por una excelente resistencia szl desgarro -
iniciado, lo cual permite ventajosemente su empleo en
egpecialidades en las que hasta ahora, no era facil -

20. mente previsible la substitucién de los tejidos clé~
sicos por el papel. Como aplicaciones principales, pue
de citarse: los soportes pars ebrasivos, las bandas -
de refuerzo para materies plésticas, las tiendas al -
quitrenades contra la lluvia, los soportes para alfom

25 bras, los soportes pare la impregnacién, las etiquetas,
toda clase de papeles industrigles, los vapeles Ge -
identidad, los billetes de Banco, los papeles carto -
nes tipo Bristol, los papeles para la confeceidn de -
recipientes, de vestidos a desechar, etc.

30, A t{tulo indicativo, y de ningin modo limita-
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. ounos ©jemplos
tivo, se describen a GontinuaClén o do Girect

N finado G &
Ge oplicacidn del procedimiento dost

mente a lo fabricecidn del pepele
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Tn un cable no torcido @ nilo de polihexs
s L.

. ‘ . ) . un "01012.10 de
metilensdisamida (poliemina 6.6.) w
. Lekdtuido nor Tile
100,000 deniers aproximademente, conguLith - =
. . lveriza -

mentos clexentales de 6 deniers, S° pulverize ung

... A 118 [GL

soluncibn acuose que conbiene en peso Jw do una mescla

constituida por 66 j de un agente antiestético 2 bese
de huluro de smonio cusbernario (denominaciln comer -
cial CASSASTAT WI) y 34 % de una policaproamiia H-etg
ximetilada, de uns proporcién de 3,50 d¢ nitrogeno -
(denominacién comercial TUROTHX A 25). $¢ =icurre sl

cable pere obtener despuds del secado una nroporeidn

]

¢ depdzito calculada on materias secas con respecho
a oo pesos de lag fibras, de 1 w aproximadeomente.

Degpuée de madurer, & la temperatura ambisn
te, se corta el cable en fibrez de 32 mn do longllhud,
(elacidn I/D eproximadsmente 1.200).

Zn unae pila o cubs de rebiraeds se introdu -
cen, en nego;

40 » de fibras de poliemida preparadas como
ge dijo,

¥ 60% Ge pastae de kreft blanquesds de 250 ‘-
SR.

Se ajusta la concentracién gel conjunto —
a 10 &/1.

Despuds a i 5
spU e 10 minutos ge batido, szo trens-

porba le suspensién fibross a ung sepis de oub
Y o L

)
0]

owe
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o
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las que la concentracidn disminuye progresivamente,

de tal modo que en cabeza de miquina, esta concentra

cibn sea de 0,3 g/l aproximadsmente.

5.

Con la suspensidn asi constituida, se ali-

escurrido.

menta ung table plane en la que se lleva a cabo el

Despuéds del secado y calandrado de la hoja

o lémina Imimeda, las caracteristicas del papel obte~

nido son las siguientes:

"i‘ peso | resistencis al- resistencia al ; resistencia a alargamiento a
] en desgarre ini- { estallido en 1la ruptura en la ruptura en
g/ n ciado en kg ke/ on? kg/ 5 o %
sentido {sentido sentidoTsentido | sentido ; sentido
longituttrans- longitujtrans—~ { longituy trans-
dinal versal dinal gversal t dinal versal
53 10,370 | 0,730 1,340 7,8 3,04 | 2,8 6,0
. - Medida de acuerdo con la norms para los tejidos NF
G 0T7-055.
20, L5JEMPLO 2
Se utiliza el mismo cable de filamentos del
Bjemplo 1, revestido de la misma composicién de dis-
persidn, y que se corta en fibras de 40 mm. de longi
tud (relacién L/D 1480 aproximadaemente),
25, Por regulacibén del cemdsl de alimentacién y
de la velocidad de paso sobre las telas de escurrido,
se prepara una hoja cuyo peso bruto es de 80 g/m.
Se impregna inmediatamente este papel con un
1éxtes acrilico 1llamado subo-reticulable (denomina: =
30.

eién comercigl MYCAR X 83).
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El pepel terminado tiene las caracteristicas

giguientes:

e l - -
peso resistencia medis [ resistencia gl resistencia media
en , al desgarro ini - estellido en a la ruptura en
g/ n ciado, en kg kg/ cn2 kg/ 5 om.
103 1,200 6,5 24,0

10. EJLEPLO 3

_=EEmoSSSR=

Sobre el mismo cable del ejemplo 1, se pulve
riza una solucidn acuosa que conbiene 5 ¢ de materiss
gblidas, constituidas por una mezcla de 2 partes de un
agente antiestitico formsdo por el producto de reac—

15, cidn de cloruro de laurilpiridinio y de leuril sulfa-
to de sodio y 1 parte de uns polihexometilenadipemida
N-metoximetilada (vendida en el comercio con la deno-
minacién de 829 DV 80 NCT, fabricada por Beld:n.n0 Cor-
ticelli Industries).

20. Se escurre pares obtener una proporcién de -
depdsito de 1 w aproximadsmente, y se corta el cable
en fibras de 40 mm de longitud.

Se forma una suspensidén Tibresa que conten-
ge, en pego, 35 % de fibras asi tratadas y 65 % de fl

25. bras corrientes de celulosa 25 % SR. Como en el ejefli-
plo 1, se transforma esta suspensién en un pgpel de -

las cavacteristicas sigulentes:
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peso ‘resistencia medis resigdtencia gl registencia medial
en al desgarro ini- egtallido en e la ruptura en |
ciado, en kg kg/om? ke/5 cm

0,650 1,610 5,850

WVl
Ul

5 J “MPLO4

e repite el ejemplo 1 con una sola variante,

10, a saber, la substitucién de los hilos de polismida 6.6
por hilos de politerecitalato de etileno, de titulo por
filemento 6 denier, que se cortan en fibras elemente-
les de 25 mm do longitud (relecidn I/D 1000 aproxima-
damente), _

15, Después de l& trensformacidén de la suspensién
en hoja, y del secedo, se obtlene un pepel que presen-
ts caracteristices enflogus a las del papel obtenido -
en el ejemplo 1 y que, por el hecho de su excelente rg
sigtencia gl desgarre iniciado, conviene muy especial-~

20. mente para la obtencidn de bristol.

NOTa
Descrite sulicientemente la naturaleze del in
vento, asf{ como la maners de realizarlo en la préctics,
debe hacerse constar que les disposiciones enteriormen

25. te indicedas, son susceptibles de modificaciones de -
detalle en cusnto no slteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a -
una Solicitud de Patente presentads en Francia, con fe
cha 13 de Abril de 1.965 numero PV, 13.060, acogiendo~

30. se por lo tanto a los beneficios gqus conceden los Con-
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venios Internacionales en vigor, siendo lo que cong-
tituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita patente de invencidn por 20 aflog en Es-
pafla, sobre: "Procedimiento para la preparacidn de
suspensiones acuosas uniformes de fibras sintéticas",
caracterizéndose por lo siguientes '

le,~ Procedimiento para la preperacidén de -
suspensiones acuosas uniformes de fibras sintéticas,
utilizables esenciglmente pares lg preparscidn de ng
pas fibrosas andlogzs al papel, constituidss en par-
te o en su totalidad por fibras sintéiicas, caracte-
rizado porgue previamente a ls puesta en suspensidn,
se tratan les fibres sintéticas por medio de una com
posicidn que contiene por lo menos un agente snties—
tético para dichas fibras sintéticas, y, por lo me~
nos, una polismida N-alcoxi-metilada.

29,.~ Procedimiento, sesin reivindicecién 1,
caracterizedo porque le composicidén se presents en -
forme de dispersiones o de soluciones acuosas.

32,- Procedimiento, segin reivindicacidén 1
¥ 2, caracterizado porque la composicidn de trate- -
miento contiene, en peso de materias sblidas, 25 a
85 % de agente antiestéltico y 75 a 15 % de poliamida
N-zlcoxi-metilada y, ventajossmente, 50 g 75 % del -
primer compuesto y de 50 a 25 % del segundo. '

49,-wProcedimiento para la preparacidn de -
suspensiones acwosas uniformes de fibras sinbtéticas",
tal y como queda sustancislmente descrito en le pre-
sente memoria.

Egta memoria consta de trece hojas escritas
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& méquina por una sola cara.

madrid, 13 ABR, 1968

{
SOCIETE RHODIACETA.
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