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Este invento se refiere a un sistema de frota-

cibén para eliminar la tinta de las superficies grabadas de
las prensas de impresidén de tvalla dulce y, en particular,

las prensas de impresidén de plancha de acero para impresidn

ﬁ mono o multicolor, cuyo sistema comprende al menos un ¢i-——

+ lindro de frotacidén giratorio que consta de una superficie

adaptada para ajustar con dicha superficie grabada y un ba

fio de un ligquido limpiador para la limpieza del citado ci-

. lindro de frotaclén.

La frotacidn tiene por objeto introducir la tinta
0 tintas depositadas por los rodillos de tintaje sobre la
plancha o el cilindro grabado en el interior de la linea -
grebada formada en la plancha o cilindro y quitar la tinba
de las partes grabadas correspondientes.

El cilindro o cilindros de frotacidn deben limpiar
ge constantemente después de cada frotacidn y antes de un
nuevo contacto con la plancha grabada o eilindro por medio
de bafios de limpieza apropiados y, eventualmente, btambién
mediante la accidn de una nueva limpieza mecénica a base -
de cepillos.

Con el fin de eliminar el liguido de limpieza de =
la superficie exberior del cilindro de frotacién que emer-—
ge del bafio de limpieza, se ha propuesto ya la utiligacidén
de una hoja raspadora que suprime la pelicula liquida adhe
rida a dicho cilindro.

En todas las disposiciones anteriores conocidas, -
el bafio liquido de limpieza preferido ha sido tricloroeti-
leno o un disolvente similar que realice una disolucidn ré
pida y completa de la tinbta. Sin embargo, esta preferencia

dada a un excelente disolvente por razdn de su gran capacl
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dad de disolucidn, se encuentra igualada por ciertos incon

bt
‘fﬁ'g 1
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B

venientes:

a) los disolventes tales como el tricloroetileno -
resultan costosos y se utilizan por tanto generalmente des
de un punto de vista econdmico solamente en asociacidn con
medios de recuperacibén del disolvente que actlan automiti-

ca o semiautomdticamente; dichos medios corresponden por -

otra parte a una inversidn costosa y, ademds, esta disposi-

¢idn extra requiere un servicio permanenbtes

b) dado que los disolventes tales como el tricloro
etileno se evaporan ripidamente y pueden afectar a la sa=—
lud de los asistentes cuando los vapores del disolvente es
tén altamente concentrados en la atmbésfera circundante.

Por consiguiente, los sistemas de frotacidén que ha
cen uso del tricloroetileno precisan por esta razdn un gas
to muy superior en medios estructurales y de acondiciona——
miento de aire que comprueben cualquier alta wvaporizacidn
indeseable del bafio disolvente o eviten inclusc que el con
tenido de vapores disolventes en el aire que rodea la mé—~-
guina se eleve por encima de una proporcidn autorizada.

c) dado que, segin se ha mencionado ya, la cantidad
total total excedente de tinta soltada del cilindro de fro
tacidén es disuelta por el bafio de limpieza, es necesaria -
una réapida circulacidén del disolvente manchado o incluso =
un cambio répido repetido del disolvente y la incorporacidn
de cantidades comparativamente grandes de liquido puros

d) como quiera gue los pigmentos de la tinta di- -
suelta por el tricloroetileno son quimicamente atacados y
destruidos por este Ultimo, no es posible, o lo es ban so-

lo en un grado restringido, una recuperacidn de las tintas
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generalmente costosas, en particular las caras tintas espe-~

ciales utilizadas para una impresidn de alto grado,

e) la superficie exterior del cilindro de frotacidn
estd formada generalmente, segin el tipo de tinta y miqui-
na ubilizados y segln que actle como un primer o segundo -
c¢ilindro de frotacidn, con una cubierta especial. Dado sin
embargo que el tricloroetileno ataca mis o menos la mayor
parte de los materiales de cubierta y principalmente los -~
que estan hechos de material sintético, resulta limitada ~
la seleccidén del material adaptado para formar en la préc-
tica tales cubiértas.

El presente invento constituye un perfeccionamien-
o sobre el sistema de frotacidén descrito anteriormente pa
ra eliminar la tinbta de la superficie grabada de prensas -
de impresidén de talla dulce y consiste en un aparato sim--
plificado para llevar a cabo tal eliminacidn de.tinta Ty -
lo que es més imporbtante, en un nuevo y poco costoso disol
venbe de tinta. El disolvente de acuerdo con el invento -
reivindicado consiste en una solucidn acuosa que comprende
de O a 5% en peso de una fuerte base de 2 a 10% en peso de
un detergente y de 0,3 a 10% en peso de un agente humectan
te, manteniéndose el disolvente a una temperatura que osci
la desde 302 a 802 durante el uso.

Hasta el momento los expertos en el arte estaban -
convenclidos de que solamente los dlsolventes tales como el
tricloroetileno podian realizar la disolucidén répida y com
pleta de la tinta de planchas y cilindros grabados. Resul-
ta por tanto completamente imperceptible & inesperado que
una solucidn acuosa, que puede ser desechada después del -

uso, resulta efectiva pra el mismo fin.
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Refiriéndonos ahora al plano, se representa una so

la figura que muestra esquemidticamente una forma de reali-
zacibén del sistema de frotacidn objeto del invento.

Seghin queda ilustrado, el cilindro de plancha 1 -
consta de uma plancha grabada, no ilustrada, y forma parte
de una prensa de talla dulce y es entinbado por medio de -
rodillos de tintaje (no representados) con una o mis tin--
tas. El cilindro 1 gira al unisano con el cilindro de fro-
tacibén 2 que gira alrededor del eje %, cuyo cilindro de =
frotacién estd provisto de una superficie exterior lisa. -
Segiin se indica por las flechas, el cilindro de frotacibn 2
v el cilindro de plancha 1 dan vueltas en la misma direc--
cién, en otras palabras, sus direcciones de movimiento peri
féricas estén opuestas en su zona de contacto con el fin -
de obtener una accidén frotadora béptima con un movimiento -
deslizante friccional relativo. El cilindro 1 puede estar
constituido naturalmente por un c¢ilindro grabado.

Cuando el sistema de frotacidn funciona con varios
cilindros frotadores, el c¢ilindro 2 ilustrado puede consti
tuir en principio oualéuiera de tales cilindros. Cuando el
cilindro 2 sirve como un preliminar cilindro de frotacidn
o de nivelacién de tinta, gira a la misma velocidad perifé
rica y en la miswma direccidén que el cilindro de plancha -
sin ningln movimiento deslizante friccional con referencia
a dichas ganchas.

Bl cilindro de frotacidén 2 sumerge por completo la
seccidn inferior de su superficie exbterior dentro de una -
tina 4 la cual estd llena de acuerdo con el invento hasta

el nivel representado por lineas de puntos con un disolven

te, cuya composicidn damos més adelante,
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na de contacto con el cilindro de frotacidn 2 una velocidad

Tos cepillos giratorios 6 y 7 se hallan montados -
funcionalmente en la tina 4. Se facilitan medios de trans-
misidn de cualquier tipo corriente, que no hace falbta re--
presentar, para hacer girar estos cepillos en la misma di-
reccidn que el cilindro de frotacidén 2 y a una velocidad -
periférica, en la direccidn apropiada, muy superior a la =
del cilindro.

Con el presente disolvenbte se ha observado que no
es necesario disponer una hoja raspadora mids alli del pun-
to del cilindro de frobacidn donde el mismo se sumerge en
el disolvente.

El uso o no uso de semejante hoja raspadora, eviden
temente depende de la cantidad de +tinta tomada de la plan—~
cha grabada por el cilindro frotador y también de la dura-
cidn de uso deseada para el dlsolvente. Asi cuando se de~-
sea realizar un servicio conbtinuo de la méquina.impresora
durante un tiempo relativamente largo, se recomiends el =~
uso de la hoja raspadora para eliminar la mayor parte del
color adherido a la superficie del cilindro de frotacibn -
antes de que este Ultimo penetre de nuevo en el liquido de
limpieza, de tal forma que este liguido absorba la tinta mujy
lentamente, evitando con ello la necesidad de cambiarlo -
con demasiada frecuencia. Cuando el disolvente de limpieza
es nuevo, se condggue la limpieza de la superficie del ci--
lindro sin utilizar en absoluto la hoja raspadora.

EL disolvente de limpieza 5 se mantiens a una tem=-
peratura entre 302 y 802C, y con preferencia a 5020, por -
medio de un dispositivo de caldeo convencional 8.

Los cepillos giraborios 6 y 7 desarrollan en su 20
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periférica de 5 a 10 veces mayor que la del cilindro frota
dor con el fin de obbtener uwna accidn limpiadora que sea -
particularmente eficaz. Tan pronto como la superficie del

cilindro frotador sale del bafio de frotacibn, queda sujeta

a la accibén de la hoja raspadora, con preferencia hecha de

_caucho, que elimina de la superficie cualguier disolvente

gque pueda esbtar adherido a la misma.

También es de utilidad someter la superficie del -
cilindro de frotacibén a un tratamiento de limpieza y raspa
dura a continuacidn del realizado por la hoja raspadora 9.
Para eliminar los residuos del disolvenbte de la superficle
del cilindro de frotacibén, se proporciona un conjunto de -
toberas 10 colocadas en posicién a conbinuacidn & .la hoja
raspadora 9, por medio de las cuales es rocilada la super-
ficie del cilindro con agua caliente o fria. Detréds de es
te conjunto de toberas 10, y hablando con referencia a la
secuencia en la cual un punto deberminado de tal cilindro
estd sujeto a la accidn de los otros dispositivos, se dis
pone otra hoja raspadora 1ll, con preferencia forméda de -
@ucho, y destinada a eliminar la pelicula de agua que se
adhiere a la superficie del cilindro frotador. A continug
cidén de esta hoja raspadora 1l se proporciona un sistema
de ventilacidn 12 destinado a secar la superficie del ci=-
lindro de frotacién enviando alre caliente antes de que -~
el mismo se ponga en conbacto con la plancha grabada del
cilindro 1.

En una variante del invento que no esti represen-
tada, los dispositivos de limpieza que comprenden los ele
mentos 10, 11 y 12 estén reemplazados por un simple dispo

sitivo de frotacidén. BEste estd formado por un depurador -
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que se exbiende a lo largo de todo el cilindro parslelo a
su eje y que estéd cubierto de fieltro u otro material apro
plado y que se presiona contra la superficie del cilindro
de frotacidn con una presidn predeberminada. Este disposi-
tivo de frotacidn puede colocarse en posicidén dentro del -
bafio de limpieza.

El nuevo disolvente del invento consiste esencial-
mente en: _
(A) de O a 5% en peso de una base fuerte; con preferencia
hidréxido sbédico concentrado, hidrdxido potésico o hidrdxi
do amdnico;
(B) de 2 a 10% en peso de un debergente, por ejemplo poli-
fosfato sbdico, laurilsulfato sddico (GH?(GHQ)lo CH, OSO3
Na) alcoholes sulfabados conocidos comercialmente como “al
cohol laurilo" y que consisten en alcoholes mezclados Cg ¥
Cyq 2l 15%, alcohol Cyp (Laurilo o dodecilo) a1.40%, alco~
hol 014 (hiristilo o tetradecilo) al 30% y alcoholes mezclg
dos Cyg ¥ Oyg (cetilo, esbtearilo y eleilo) al 15%;
(C) de 0,3 a 10% en peso de un agente humectante tal como
los compuestos activos de superficie no idnicos definidos
por la férmula: R-0 (R;)éRl donde R representa radicales -
alquilo, arilo y aralquilo, R es hidrbégeno o un grupo si
miler a R, r* es un radical alcoxi que tiene hasta 5 &to-~
nos de carbono en la cadena y es un nimero entero que va -
desde 1 a 50y estd ejemplificado por fenoles arométicos -
polinucleares tales como p-fenilfenol, 2-naftol y l-naftol
polioxietilado con 6 a 27 moles de etilenoxido,_alcoholes
fenilicos sustituldos tales como trifenilmetanol polioxie-
tilado con 14 moles de 6xido de etileno; alquilfenoles ta-

les como nonilfenol, octilfenol con 4 a 28 moles de glicol
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etilénico; derivado sulfonatado de aceite de madera de Chi
na, aceite de oibicica, aceite de linaza, acelte de "peri-
1la", aceite de girasol, aceite de semilla de amapola, acei
te de soja, aceite de ricino, aceite de maiz, aceite de se
milla de algoddn y aceites de pescado; ésteres parciales -
de &cidos laurico, palmitico, estedrico v oleico que po~ =~
seen cadenas de polioxietileno, tales como sulfosuccinato
sédico de polioxietileno sorbitan mono-oleato bis (2-etil-
hexilo), sulfosuccinato sbédico bis (l-metilamilo).

Los sigulentes son ejemplos de composiciones que -

han demostrado ser efectivas en la practica del invento:

EJEMPLO 1
Componente Peso por ciento
Na OH 1%
CH, (CHa}lO GH,080,Na 5%
p-fenilfenol polioxietilado con
20 moles de 6xido de etileno 1%
Agua 93%
EJEMPLO 2
KOH 2%
Na,(PO,) 5%
Aceite de ricino sulfonado 1%
Agua 92%
EJEMPLO 3
NH, OH 4%
laurilalcohol 10%
Trifenilmetanol polioxietilado con
4 moles de bxido de etileno 9%
Agua. 77%
BJEMPLO 4
NaOH 5%
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Laurilalcohol

Aceite de linaza sulfomnado 4%

Agua 8%%
FEJRIPLO

KOH : 8%

Polioxietileno 5%

Polifosfato sddico mono-oleato sorbitin 5%

Agua 82%
EJEMPLO 6

NHAOH 10%

Alcohol laurilo 8%

Sulfosuccinato sddico bis(2~etilhexilo) 4%

Agua 98%
LJEMPLO z'

NaOH

Polifosfato sddico

Sulfosuccinato sddico bis(l-metilamilo) 0,3%

Agua 84.,7%

Como podri observarse, la nueva composicibén disol-
vente presenta diversas importantes ventajas. En primer lu
gar, no es costosa y no precisa ser usada de nuevo. En se-
gundo lugar, no produce humos nocivos. Por 4ltimo, es muy
eficlente en su capacidad para disolver la tinta de las =
planchas.

En restmen, la Patente de Invencidn que se solici-
ta, recaerd sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un sistema dé frotacidén para eliminar la tinba
de las superficies grabadas de prensas de impresién de ta-

lla dulce, cuyc sistema comprende al menos un cilindro fro
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tador giratorio que dispone de una superficie adaptada pa-
ra. ajustar con dicha superficie grabada, un baflo gque contig
ne disolvente acuoso consistente esencialmente en 0 a 5 =
por clento en peso de una base fuerte, 2 a 10 por ciento -
en peso de un debtergente y 0,3 a 10 por ciento en peso de
un agente humectante, estando el baflo a una temperatura en
tre 302 y 802,

2, Un sistema de frotacidn segln la reivindicacién
1, en el cual dicho disolvente consiste en 2 por cienbto en
peso de hidréxido potésico, 5 por clento en peso de trifos
fato s8dico y 1 por cienbo en peso de meite ricino sulfona
do, el resto agua.

3. Un sistema de frotacidn seghn la reivindicacidn
1l, en el cual dicho disolvente consiste en aproximadamente
1 por ciento de hidrdxido sddico, aproximadamente 5 por -
ciento de laurilsulfato sddico, apfoximadamente 1 por cien
to de fenilfenol polioxietilado con 20 moles de éxido de -
gtileno, el resto agua.

4, Un sistema de frotacidn seghn la reivindicacidn
1, en el cuai dicho disolvente consiste en aproximadamente
4 por ciento en peso de hidrdéxido sbdico, 10 por ciento en
peso de laurilalcohol y 4 por clento en peso de trifenilme
tanol polioxietilado con 14 moles de O6xido de etileno, el
resto agua.

5. Un sistema segin la reivindicacidn 1, en el -
cual dicho disolvente consiste esencialmente en 5 por cien
0 en peso de hidrdxido sbdico, 9 por ciento en peso de la
urilalcohol, 4% en peso de aceite de linaza sulfonado, el

resto agua.

6. Un sistema de frotacidén segin cualquiera de las




10

18

20

28

30

......

reivindicaciones precedentes, en el cual se facilitan d4is-
positivos de caldeo en la tina, estando adaptados dichos -
dispositivos para mantener la temperatura del disolvente -
entre 302C y 802C.

7. Un gsistema seglin la reivindicacién 6, en el -
cual al menos un cepillo esti montado en el bafio y adapta-
do para girar en contacto con el cilindro frotador a una -
velocidad periférica sensiblemente mayor que el cilindro -
de frotacidn.

8. Un sistema de frotacidén segin la reivindica-
cién 7, en el cual se proporciona una raspadora adaptada
para ajustar con la periferia del cilindro frotador cuando
emerge del baifio.

9. Un sistema de frotacién segfin la reivindica-
cidn 8, en el cual se facilita al menos un dispositivo de
limpieza que se halla adaptado para limpiar el éilindro -
después de haber sido raspado por la raspadora.

10. Un sistema de frotacidn segln la reivindica
cidn 9, en el cual existen tres dispositivos de limpieza,
el primero de los cuales comprende medios para rociar agua
sobre la superficie del cilindro frotador, el segundo dis-
positivo una segunda raspadora adaptada para ajustar con
la porcidén de la periferia del cilindro frotador sobre la
cual se ha dirigido el agua, y el tercer dispositivo me--
dios de desecacién para lanzar aire caliente sobre la su-
perficie del cilindro de frotacidn antes de que éste esta
blezca contacto con la superficle grabada a frotar.

1l. Un sistema de frobacién segin la reivindica
cibén 9, en el cual el dispositivo de limpieza comprende -

un depurador.
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ETRES PENS

12, Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

"UN SISTEMA DE FROTACION PARA ELIMINAR LA TINTA DE LAS SU-

PERFICIES GRABADAS DE PRENSAS DE IMPRESION DE TALLA DULCE".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de trece paginas me
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 1% de Abril de 1.966

BERNARDO UNGRIA
pCP'

(Fdo. Juan Pedraza)
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