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formulada el 13 de Abril ¢z 1.966, con el numero 325.470
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S8 ral oA <20
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por VITITL afios s

TACY

e nombre de C.IANISE COATTIGS COLIZANY \anterlormente cono=-

cida con el nombre de DiVOZD & RAYNOLDS CONPANY, I“TQ.) en-—

tidad norteamericana esteblecida en Federal Iand Benk Buil-

-
R

ding, 224 Zast Broadway, Louisville, ¥entucky, dstados Uni-

dos de América, por: e

YUN IZ5T0D0 13 PREPARAR UNA RECLNA MNITUIBLE CON AGTAM

e,

Sy - Y T S

>

Zete invento concierne & composiciones acucsas de
recubrimientos. Ln otro de sus aspectos, cl invento con-
clerne a resinas solubles cn aguve, particrlarmente apropia-
das como vehicvlos parza dichos recubririentos.

n el campo del acabado industrial, las pinturas son
una constante amenaza para un trabajo seguro cen la instale-

¢idn. Aungue las pinturas pueden no ser las causas Cel fue-
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g0, contribuyen como une Tuente de material inflamable
para alirentar la propagacidn de las llamas. Por lo tan-
to, las composiciones de recubrimiento con base de agua
son mucho mde apropiadas. Junto con la reduccidn del peli-
gro de fuego cuvando se utiliza agua en lugar de un disol=
vente inflamable, existen tambidn otras razones pave la
demands de composiciones de recubrimiento con bases de
ague por los terminadores industriales. &l agua es un di-
luyente barato, exento de olor y facilmente disponible.
Ademds, en industrias tales como la industria del automo-
Vil, en que es- cosa comin el tratamiento o limpieza con
arena en himedo con agua, las pinturas que se adhicren a

superficies humedas son extremadamente deseablesy. X tas

eliminan una operacién de secado y asi permiten yna. pro-

duccidn mds rdpida. N

IIa hobido una rdpida aceptacidn por el pﬁb}ico de
lag composicienes de recuorimiento en smulsidn abﬁﬁéa. Sin
embargo, 1a utilizacidn Ce tales emulsiones de poighero
na estado limitada industrialmente a causa de que’iés peli-
culas resultantes son demasiado sensibles al agué.ééra su
utilizacidén en automéviles, herramicntas y simila?éé? Co-
rrespondientenpente, se ha desviado zhora la activﬁhﬁé des-
de las emulsiones haciza otros sistemas de recubrimiento
diluibles con sgua. Una clases de resinas que recibe parti-
cular atencién a causa de su interds en recubrimientos di-
luibles o rebajables en aguva, es la clase de resinas solu-
bles en agua. Tos acseiis secantes tales como aceite de 1li-
naza han sido modificados guimicamente para hacerlos solu-
bles en agua. Un cjemplo de modificacidn de aceite de lina-

za e8 el procedimiento para afiadir un comnpuesto a la por-
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cidén insaturada de la molécula de aceite. Zntonces la com-
posicidn puede ser hecha soluble en agua por reaccidn con
el compuesto afiadido. Unaresina de aceite de linaza modi-
ficada quimicamente que puede ser hecha soluble en agua es
el producto de condensacidén obtenido por la reaccidén de 8-
cido maléico o fumdrico con aceites secantes. El producto
obtenido de la adicidn maleica a aceites secantes es cono-
cido como el aducto o producto de aducidn. Para hacer a
las resinas solubiss en agua, el aducto es neutrelizado
con un dlcali inorgdnico, amoniaco o una amina. Se prefie-
ren el amoniaco o la amina ya ¢ue pueden ser expulsados de
la resina cuando la pelicula ha sido cocida o curada.
Composicicnes de recubrimiento modificadap.p?epara-

e« %o

das a partir de acido maléico o fumérico y aceite .de lina-
.': o'.

za 0 aceites secantes similares, son semcjantes a las com-

.
e o &
*

posioiones de recubrimiento de aceite de linaza qﬁhvencio-

nales excepto en que son diluibles con agua. Son’ Yarticu-—
larmente buenes para unir o aglutinar yeso suelto y tie-

nen bvena duracidn sobre la maders cuando estdnsegitidas

*
. L 4

por diversos recubrimientos en emulsidn. Ve

Ve acuerdo con el invento descrito en la ﬁ?iipitud
de Patente U.S.A., serial No. 255.701 de Francis .?i;’;Reed,
solicitada el 1 de Febrero de 1.963, los aductos meléico-
aceite secante son modificados nuevamente para producir
composiciones gue, cuando son hechas solubles en agua, for-
man peliculas que tiegén propiedades de dureza y resisten-
cia que las hacen particularmente utiles como recubrimien-—
tos para metval para articulos tales como herramientas y au-

tomdviles. “e acuerdo ccn el invento, si un aducto fuméri-
y

co o meldico y aceite secante es combinado quiwicamente

-3 -
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con una resina hidrocarbconada, el vehiculo soluble en
agua resultante ecn eminentemente apropiado para acabados
indus triales.

De acuerdo con la prictica del presente invento,
se ha encontrado que composiciones relacionadas con las
composiciones de dicha solicitud de Patente USA SYerial
No. 255.701, pero gue tienen la propiedad adicional de
ser electricamente estables en soluciones y correspondien-
temente son Gepositables electricamente como recubrimien-
tos, pueden. ser preperadas haciendo reaccionar resinas hi-
drocarbonadas insaturadas, dcidos grasos insaturados, com-
puestos reactivos con carboxilo {es decir, compuestos que
contienen grupos funcionales gue son reactivos cdnué?upos
carboxilo), gcido fumdrico, dcido maléico, enhidnido ma-

teo*

18ico, dcido itacdnico y dcido citracdnico. Si se utiliza

LR
Q..

anhidrido maldico, los grupoas anhidrido pueden ser enton-

ces abiertos con ague, al.coholes o polioles, dejdﬁéo g£rupos
4cidos. lLas resinas de acuerdo con el presente inééﬁto,
cuando son salidificsdas con aminas w otros matefiﬁfés bé-
sicos, son solubles en agua O en agua y un disolvéﬁ%é or—
gdnico miscible con agua, y forman parte de excelééiés re—~
cubrimientos de deposicidén eléctrica. S

Por conveniencia, los dcidos grasos insaturados se-
rén citados generalmente en 1o gueZsigue simplemente come
"Scidos gresos’. Aqui, la capacidad de dilucidén con agua
seré indicada frecuentemente como "solubilidad" en agua.
Sin embargo, se pretende que el ultimo término no se limi-
te a la solubilidad verdadera, sino que incluya otras for-
mes de capacidad de dilucidn con agua tales como capacidad
de dispersidn en agua. Por conveniencia, el dcido maléico,

el dcido fumdrico y el anhidrido meléico serdn indicados

-l -
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arul, algunas veces, comoc *meldico y fumdérico® o “deido
maléico y fumérico® y generalmente como "aductante” o
"formadores de aducto".

Las resinas hidrocarbonadas son bvien conocidas y
son preparadas polimerisiendo freacciones de destilados de
alquitrdn de hulla qtiec contienen cumarona o indeno, o des-
tilados del petrdleo que contieron ciclopentadieno o pipe-~
rileno. ustas fraccionss o destialdos son homopolimeriza—
das o copolimerizadas con hidrocarburos insaturados tales
como etileno, isobutileno, cstireno y similares. las resi-
nas hidrocarbonadas son vendidas comerciel aente como "Pic-
co', "lPicco pale", "Chemprene', "Paraprene-, y "Iltigene'.
Las resinas hicdrocarbecnadas son descritas en pubi&g?ciones
tales como “Official Digest”, lMayo, 1.956 pag. 372! °)'Orga-

e 0®
nic Coating Technology™, volumen 1, publicado on 15&54,
John iley and isons, pag. 180; Patentes USA 3.024.é13,
24

3.011.883, 2.648,640 y 2.009.948. In vez de alargay la

LI

liemoria con unz nueva descripcidn de estas resinas "hidrocar-

.
» 9 sar

bonadas conccidas, las publicaciones antes numeradas son

- "
*

incorporadas agul como referencia. Cualeuiera de las resi-

2* %

nas hidrocarbonadas descritas en estas publicaciohed'.pue~
de ser empleada con una excepcidn. Tal como se iniiéé ente-
riormente, la resina aidrocarbonaca es combianada quimiei-
mente con el aducto. Si el aducto es preparado nrimero,
esta reaccidn tiene lugar e través de la insaturacidn en

el aducto con dobles enlaces en la resina hidrocarbonade.
Por lo tanto, se consideran agui sdlo las resines hidrocar-
bonadas gue son insaturadas. Sin embargo, esto gbarca 1o
mayor parte de las reginasg nidrocarbonadas. Considerando
las resinas hidrocarbenedas insaturades, las resinas pre-

~

fereidas son las rssines hidrocarvonadas que tienen puntos

-5 =
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de reblandecimiznto o plastificgcién por debajo de 121°%
e Indices de yodo de 10C & 300.

Tal como es ¢l caso con las resinas hidrocarbonadas
les aductos maleico y fumerico de dcidos grasos insatura-
dos son también muy conocidos. Si se prepara primeramente
el aducto, el écido graso insaturado es hecho reaccionar
con al menos 1 y a veces mds de 3 moles de dcido maldico
o fumdrico, denendiendo del grado de saturacidn del decido
£raso.

Acidos grasgos insaturados caracteristicos que son
capaces de formar compues’os de adicidén con copolimeros

(]

hidrocarbonados de dcido maléico o fumdrico son dcidos gra-

0

sos de aceite de tall, dcidos grasos de aceite dé ﬁ;naza,

caceite

0 o

3
o &
*

gcidos grasos de aceite de perilla, dcidos grasost
de alazor, 4cidos grasos de aceites de soja, dcides.grasos

de aceite de girasol, adidos grasos de aceites de *tyng, &~

o se

cidos grasos de aceite de citicica, dcidos grasos de aceite
e e o

de ricino, deidos gresos de aceite de semillas de algoddn,
, ¢ e base

dcidos grasog de aceites de pescadio, éciso “-nolonxcps vy
5 - »

similares. Cencraliente sc prefiere que el de dc g*So in-

.. s
saturado contenga 81 uends & dtomos de carbonc suciddtuy-n-

e,
tes, es deocir, no funcionales, aungue se pueden uliizar
dddos inferiores, tales como dcido acrilico; sin embargo,
los dcidos inferiores proporcionan generalmente resinas
guz forman recubrimicntos mis quebiradizos.

Los compuestos reacutivos con carvoxilo utilizados
en el prescnte invento nreden contener Ffuanciones hidroxi-
lo, por ejemplo etilen plicol, wenta eritrite, polietew

A

n de un 6xicdo Ce

O\

alcoholes gue von el producto ¢e reaccl

alcoh:Zano 21 como un &:ldo de etileno o un 6xido de pro-



10

15

25

30

325470 B

pileno con un poliol tal como glicewins, trimetilolpropa-
no, penteeritrita, sovbita y similares; resinas 1,2-epbxi~
das; cctolfmeros de estireno y alcohol elflico; polialco-
hildn glicoles de alto poso moleculer tales como polieti-
lenglicol o polipropilenglicol gque tienen un peso molecu-
lar, »nor egem%lo'ﬂc apvo.daadunente BO a 1.0005 1, 3-pro-
pilenglicol; ﬁwimeﬁilénglicol, butanodiol-1,4; “-etil-hexa-
no-diol-1,6; trietilenglicol; los politetrametilenglicoles
Gaecanatlenglicol; hexametilenglicol; glicerina; tetrame-
tilol propenc; manitol; erabitol; apinol; propano=-t»iol-—
2,3; butaﬁo~tri01—1,2,3; aontaglicerol: adonitoly gorbi-

tol y similares. e observavd que las cesinas 1,2-epdxidos
. -
L] *
han sido eruvmeradas como una clase de compuresto que~con~
tiencn funciores Lidroxilio; desde luego, todas 1lc¢ s-re91nas

-~

1,2-¢cpdxidas no son de &8

.

ta clase. Ctro tipo Ge ca@;uestos
reactivos con carboxilo (ue se pueden utilizar cniel pre-

OCQ

sente invento son resinas 1,7-epbxidas que ¢std exentas

oo'
e funciones hidroxilo: L& reaccidn cnire carboxi y epoxi
* & 000
{es decir la reaccidn cntre las funciones carboxilo y epo-
zi) puede ser Tacilitada por la utilizacidn de calor y/

ce e,
catalizadores bien conocidos de reaccidn carboxi-b?éxi.
Otros tipos més Ge compesutos reactivos con carbo%ﬁ&% que
se pueGen utilizar en el presente invento son aminas {mo-
no y poli~aminas) y amincplesios. Compuestos que btiencn e~
gencialmente la misma combinacidn de los tipos antes enu-
merados de funcidn reactiva con carboxilo pueden sex uti-
lizacdos; las resinas 1,2-cpdxidas que tienen funciones
hidro:silo son un ejemplo y les hidroxi-aminas son otro
ejemplo, “encralmense se prefiere que el compuesto r2acti-

vo con carboxilo sea polifuncional sn su reactividad con

-7 -
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el carboxilo con el fin de que actde como un agente de
unidn con lo que lss res’nas resultantes serdn capaces

de former recubrimientos mds duraderos. Se prefiere es-—
pecialmente para los excelentes recubrimientos resultan-—
tes que las resinas 1,2-epdxidas que tienen un equivalente
de hidroxilo de al menos aproximadamente 2 sean uno de

los reaccionantes.

Las resinas del presente invento pyeden ser prepa-
radas esencialmente por cualquier alternativa de hacer
reaccionar los reaccionantes solos en sucesidn, o en mil-
tiples veces o, incluso, todos juntos. Dependiendo de los
reaccionantes particulares, se utilizardn temperaturas de
reaccidén generalmente del orden de aproximadamenéé,§3 a
31500. Una realizacién particularmente util oompﬁgﬁ@e ha-
cer reaccionar primero el dcido graso con la resinguhidro-
carbonada, decspuds hacer reaccionar la fTuncién cagﬁQFilo

s e

de este compuesto copolimero con el compucsto reactivo

L

con carboxilo y después unir {(hacer reaccionar) el produc-—
L 4
R X
to de la reaccidn ultimesmente awanecionada con dcido ?uméri—
N .

.

> #
co o meléico o anhidrido melédico. Otra realizaciém -edmpren-—

. .
6e hacer reaccionar todos los reaccionantes acabadoe de in-

dicar y llevar a cabo todas las reacciones conjuntadente.
Otra realizacidn comprends formar aducto o compuesto de
adicidn (hacer reaccionsr) entre el dcido graso y el dcido
fumdrico o maléico o el anhf{drido maldico, hacer reaccio-
nar subsiguienteuente el aducto con la resina hidrocarbona-
da y después hacer reaccionar este producto de reaccidn
con el compuesto reactivo con carboxilo. Otras realizacio-

nes mds resultan del hecho de que el compuesto reactico

con un carboxilo, puede ser introducido en cualgquier etapa

-8 -



10

15

20

25

30

| 325470

y en mds de una etapa cn la preparacidén de la resina.

Los detalles pava efectucr les sucesiones y combinaciones
de operaciones, resultarin evidentes para los técnicos en
la materie.

Para preperar les resinas aqui consideradas, se
prefiere hacer reaccionar los constituyentes en proporcio-
nes tales que los constituyentes de dcido meléico o fumdri-

s 2

co o anhidrido fumdrico y 4cido graso juntos sean de apro-
ximademente de 10 a 45% de dcido maldico o fumdrico, o,
en otras apalabras, aproximadamente 55 a 90% de dcido gra-

80, “sta combinacidn es eupleada con la resina de maners

que la composicidn total contiene aproximadanentc 5 a 50%
» .
de constituyente de resina hidrocarbonada, aproxgm@&amen—

te de 5 a 20 de constituyente maléico o fumdrico y~hproxi-

oo

madamente 15 a 807 de constituyente de dcido gragoi .2l
*

constituyente de compuesto reactivo con carboxilo-de la com
[ 4
* o

posicidn total puede ser dc aproximadamente 1 a 15¢. Ade-~

LN B4
- . g *
wés, la composicidn puede contaner un costituyente modirfi-
R R4
cador resinoso convencional tal como una resins fegélica
*
o o °
en una cantidad hasta de aproximadamente 205 de las«Compo-
+* %

.. . )
sicidn totel. Todos los porcentajes estdn dados duwvisen
PN

términos de peso, e o
Jespuds de su preperacidn, la resina hechs de‘com-
puesto maléico o fumdrico de la resina hidrocarbonada, del
compuesto reactico con carboxilo y del dcido graso tal co-
mo se describe agui, es hecha soluble en agua. =stas solu-
bilidad en agua se realiza por utilizacidén de los grupos
carboxilo libres de la resinse., 4stos grupos carboxilo son
hechoa reaccionar directamente con amoniaco o una amina

para formar une sal de amina soluble en agua.
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Para hacer reaccionar 1l0s grupos carboxilo con la
amina soluble en agua o amoniaco, la composicidén general-
mente es ligeramente calentada, usualmente a 38 a 93°C,
hasta que la reaccidén es completa o sustancialmente comple-
ta, segun se determins porgue el producto de reaccidn es
diluible con agua.

in algunos casos, la resina resultante serd bastan-
te viscosa y dificil de reaccionar con la amina. ©Hn tales
cagos, antes de reaccionar con el amoniaco o la amina solu-
ble en agua, es deseable diluir la resina con una pequefia
cantidad de disolvente orgdnico. Istos disolventes son pre-

feriblemente los disolvenies conocidos de pinturas de acei-

8.°
ot
(0]
o
[

|

*
te, excepto que en este caso deben ser preferiblehg
solventes al nenos parcialmente migcibles con aguyas & que

LI 2

la resina serd subsiguientemente diluida con ague,:Richos
.

*e o

L 4
disolventes {que pueden ser citados como "Co-disoiyentes"
LI

ya que suplementan al agus como disolvente) son algohol-n-

propilico, alcohol isopropilico, alcohol 3-metoxi Butilico,

[N LN

etilen glicol metil éter, etildén glicol etil étef, ﬁ-etoxi

« e v
etanol, Z-butoxi etanol, dietilen glicol butileter,.diace-

tona alcohol, y dimetil for .amida. Después que la{nééina
.o

es diluida a una viscosidad més apropiada, la amiﬁé:éolu—

le en agua a utilizar es ziadida lentamente, manteniendo

lo temveratura por debajo de 93°%,

Tas resinas del prescnte invento pueden tener un
indice de dcido de aproximacamente 30 a 300. Sin omabrgo,
con el fin de hacer minima la vtilizacidén de co-disolvente,
se prefiere cue el indice de Zciio sea al menos de aproxi-
madanente 50 y con el fin de que la pelicula tenga mejor

resistencia cuimica (por ejemplo, resistencia a la niebla

- 10 -
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3

salina) se prefiere que el indice de dcido nonsea mayor
que aproximademente 180. Sobre la base de estos criterios
el margen més preferible de indices de dcido estd entre
aproximadanmente 75 y 120.

Los aminas resultan frecuentemente mas eficaces
gue ¢l amoniaco vara hacer & la resina soluble en agua.
Cuando se utilizan amines se prefieren generalmente aminas
al menos parcialmente solubles en agua. Tas aminas al me-
nos narcialmente solubles cn agua son blen conocidas y la
anina particular a utilizar dependerd de 1la ut ‘lizacidn
Gefinitiva de la composicidn final. Teliculas de estas
composiciones serin curadas hasta temperaturas de 204,500.

ve prefiere utilizar una amina voldtil, es decirk.dpa a-
o %

2 &3

mina gue se volatilice descde 1

©

pelfcula a la tempeyatura
[ 2P

8 la gue es gecada la pelicula, Cuando se utiliz% ana ami-
0'0

[ 4
na no voldtil, que permanece en la composicidn curada, se

. "

- . ....'
prefiere que la temperatura de curado sea suficientemente
eo®

olta para hacer reaccionar le sal de amina con la Tesina,

L]
. s . o q . . LA L
por ejemplo, por esterificacidn o amidificacidn,’ o para

M
obteter una resina amina ’ibre gue abandona la cémbééicién
curada, ya que es bien conocido que las sales de’gééha es-
tdén asociadas generalmente con una pobre resistenggé;al
agua. Ljemplos de aminas apropiadas son etil amina, dietil
amina, trietil amina, propil amina, dipropil amina, isopro-
pil amina, disopropil amina, dutil amina, cibutil amins,
c=etilhexi . smina, dinetil amino propil amine, dietilamino
propil amina, ctileno diamine, propileno diamina, etanol
amina, meti. ctanol amina; dimetil etanol amina, dietil
etancl amine, zsminometil propanol y aminometil prepanodiol.

5l actual invento considera composiciones de recu-

- 11 -
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brimiento pignantadas y no pigmantadas. Generalmente 1los
pimentos splicables e la Towmacidn de pinturas diluibles
con agua son obtenidos en forma de pastas en sgua cel fa-
bricante del piguwento o c¢n estado floculado o desflocula-
Go. uLntonces la vproduccidn de una pintura estable depende

¢ la compatibvilidad uwniforme del pigemnto y del aglutinan-

fol]

te. Con estas consideraciones, todos los pigmentos normal-
nmente utilizados en platuras diluibles con agua puecden ser
utilizados aqui, por ejemplo, didxido de titanio, dxido de
hierro, dxido de cromo, gilicato de magnesio, silicato de

aluminio, carbvonato de calcio y silice. Ademds se utiliza~

rdn tambidn diversos pigmantos orgdnicos tales ¢omo rojo

L
.0

de toluidina y azul de ftal! . slanina. e

-~ 3 P, . * -
Z1l invento sgerd ilustrado ahora aun mds cdne refe
rencia a los siguicentes cjenplos, Se pretende que“%as e jem-
*
plos sirvan sdlo como iluctraciones, ya que a 1os;técnicos

e s

en la materia sc les ocurrirdn modificaciones y vawiacio-

LE 24

L
nes, que tengan delante de si la descripcidn o ensefianzas
L

» o008 ¢

del invento.

1.

A un frasco de 2 litros equipado con termdémetro, égi%ador
y condensador de reflujo, se afladen 59,95 partes de &cidos
grasos de aceites de tall y se calienta a 288°c con 30 par-
tes de plimero de ciclopentadieno Neville C-115 gue tiene
un punto de fusidn (determinado por el método convencional
Ge bola y anillo) de 1050C, una viscosidad a 2500 con 70%
en peso de sdélidos en tolueno de 320 cetipoises, un color
Cardner con 70 de sélidos en tolueno de 12-13, un indice
de yodo de 125 y un peso especifico a 25°C de 1,10, duran-

te una hora, ye la mezcla de reaccidn es enfraiaga a 14900

- 12 -
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y e afiaden 4,11 partes de etilén glicols La mezcla de
reaccidn es calentada entonces a 188-193°C cuyo margen

de temperatura es mantenido hasta que se alcanza un indi-
ce de dcido de 45-50, l.a mezcla de reaccidn es enfriada
cntonces a 149°C y se afiaden 7 partes de anhidrido maléi-
co. 72 mezcla de reaccidn es calentada entonces a 226,500
y es mantenida durante una hora a esta temperaturs, apro-
ximademente, para permitir la formacidn de aducto o adi-~
cidén de todo el anhidrido meldico tal como se determina
por un resultado negativo en el ensayo de permanganato po-
tdsico (este cnsayo consiste en estraer la resina con a-
gua y anadir al extracto en agua unas pocas gotas de una
solucidn de permanganato potdsico 0,05 N. Si la §béﬁci6n
permanecs de color rosa { es decir, resultado pogitivo ),

e 0®

no queda anhidrido libre). La mezcla de reaccidn g¢¥,enfria-
d
[
da entonces a 79°C y seaiiaden 1% moles de agua desjionizada
- 0‘
[ X )

wor mol de anhidrido maldico y se afiade como catalizsdor

ewn®
1ml.. de trietil emina por 136 ml. de agua, con loqﬁe la
'Y .no’c .
hidrdlisis se efectda a 91-93°C hasta un 7ndice de dcido
. L]

e v °

de 1000 *ee
'0' ;I.
ijemplo 2 Lo

7

4 una solucidn de 5,28 partes de ANVP {2-aminc-?-~
metil-1-propanol) a 38°C, disueltas en 53,72 partes de
agua desionizada de afiaden 4C nartes del aducto resinoso
del ejemplo 1. “sta mezda o¢s cgitada y calentada a 9300
pare disolver el aducto resinoso. Tia solucidn asi prepa-
rada con el 38 en peso de sblidos no voldtiles +tiene una
viscosidad {Gardner-Hold<s) de U-V. Una porcidn de la solu-

cidn es mantenida durante 3 meses y medio a 60°C durante
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cuyo tiempo la viscosidad avmenta lentamente a 23; otra
porcibdn de la solucidn es mantenida & la temperaturs am-~
biente (20-30°C) durante el mismo periodo de tiempo y la

viscosidad permanece en U-V.

Ziemplo 3
Se sigue el mismo p.ocedimiento del ejemplo antes
citado nimero 1, exceptc 2n cque se utilizan 15 partes de
Feville C-115 el lugar d2 30 partes; el copolimero =ntes
e la adicidn es dejado descender en el indice de dcido a
50-55 en lugar de 45=50; con el anhidrido maléico se afia-
den 15 partes de una resina Tendlica completamente reacti-

va al calor, gue es un polimero de condensaddn dé,fenol

« %o

¥y formaldehido que contiecne grupos metilol no reqqupnados;
para la reaccidn de adicidn la temperatura es elgﬁéﬁa a
Kd
204,5 en luger de 226,5 C; después de la adicidn 1& mezcla
- - O.
de reaccién es enfriada & 76,5°C en lugar de 79°G§:el in-

LN A2

dice de gcido final es dc 110 en lugar de 100, v

wjemplo 4

Se sigue el mismo procedimiento que en el éighplo
1 excepto en que se utilizan 55,63 partss en lugaéZ&%
59,35 de dddos grasos de aceite de tall, 22 partes en lu-
zar de 30 de Neville C-115, 3,835 partes en lugar de 4,11
de etilenglicol y 10 partes ern lugar de 7 de annidrido
meldico; la polimerizacidn de les dcidos gracos de acelte
de tall y del Neville C-115 se efectida a 232°C en lugar de
288°C; el copolimero antes de la adicidn es dGejado descen-
der en su indice de dcido & 50-55 en lugar de 45-50; parg

la reaccidn de adicidén la temperaturs es elevada o 254,5°C;

- 14 =
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en lugar de 226,5°C;despuds de la reaccidn de adicidn, la
temperatura de la mezcla de reaccidén es nuevamente disminui-
da & 149°C y se afiaden 8 partes de resina 1,2-epdxida que

es el érter de diglicidilo de bisfenol A que tiene un peso
equivalente de epdxido de 190, un peso equivalente de hidro-
3ilo de 85 y una viscosidad de 12.000-~156.000 centipoises, ¥y
la esterificacidn se lleva a cabo a 204,5°C con lo que el
Indice de dcido de la resina es diminuido a 59 de 1035 la
tanda es enfriada a 8500 y se afiaden 1. moles de agua des-~
ionizada por mol de anhidrido melédico y se flade un militro
de trietilamina por cada 194 ml de agua como catalizador
con lo cual la hidrélisis se efectia a 91-93°C husta que
una solucidn con 60 de sélidos no voldtiles del Eéq{zb’co re~
sino en un disolvente orgdnico altamente arométicp:@ge tie-
ne un margen deebullicidén de 156 a 203% y un punpéige in-
flamecién minimo de 38°C {“70 Plus Solvent® de R.J?:Brown

Co.), tiene una viscosidad {Gardner-iloldt) de U-V (habien-

oes
4

o sido de N-O antes de la hidrdlisis) y un indice %Ye dci-

L
' R IA S

do de 76.
. ‘.’
PO . .o s. .
Utilizando los mismos procedimientos gue sé.descri-
ot
ben enteriormentie se preparan otras composiciones *d¢ aduc-
et iy

to resinoso de acuerdo con el presente invento, utilikando

las siguientey proporciones, expresadas en partes, excepto

vara el sgua desoinizada que se expresan como mol3s de agua
desionizada por mol de anhidrido maldico; la resina fend-
lica reactiva al calor wencionada en la Tabla es la misma
que se utiliza cen el ejemplo 3; la resina fenblica no reac~
tiva al calor mencionada e¢n la Tubla es el polimero de con-
densacidn de fenol y formaldehido que no contiene grupos

netilol no reaccionados y tiane un punto de reblandecimiento

- 15 -
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ae 129,500; el éter de diglicidilo de bisfenol A {bisfenol
es p,p' dihidroxi-difenil propano) wmencionado en la Tabla
tiene un peso equivalente de hidroxilo de 85 y una visco-

sided (centipoises a 23°C) aec 14.000.

- 16 =
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& solicitud cuc corresponde a la presentads en
Dstados Unidog de América el 14 de Abril de 1.965, con el
nimero 447.949, se acoge & los beneficiog del articulo 51

cel vigente ITstatuto sobre Propiedad Industrial.
5 -MmOoT 4L -~

Los puntog de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que secen ovizto de esta solicitud de Tatente
de Invencidn en Tispafia, por VIINTE aiios, son los siguien-
tes:

10 1.- Un método de »preparar una resina diluible con
ague que comprende: hacer reaccionar un formador dc com-
puestos de adicidn seleccionado del grupo que consmé%e'de

acido msldéicc, deido fumdrico, anhidrido meléico, QFJQp

PN
itacdnico 3 Jeico citracdnico; un deido graso insatprado;

15 una resina hidrocarvonada insaturada; y un cCmpucs Q reac-

® e
se, ©

tivo con carboxilo.
&y

. o . . . s L s
2.- 3. wétodo de la reivindicacidn 1, on que: las

L
- o 'n;..
centidades reletivas de agente formador de compuesto de u-

.

Y
dicidn y £cido graso son Go¢ cyuroximadauwente 1C a’@ée cn pC--

>

20 go de agente fovmador de compuesto de adicidn y o1 r’sbo
et o
fciGo grmso; Gicha resina Lidrocarbonada constitul 3 eproxi-
nadzmente 5 a 50% en peso Ce log reaccionantes totales; di-
cho aducto constituye aproximedamente 5 a 205 en peso de
los reaccionantes totsles; y dicho deide graso constituye
25 cproximadamente 15 a 80 en peso de los reaccionantes to-
teles.

3.- 21 método Ge e reivindicacidn 2, cn que los
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reaccionantes contienen ademds un modificador resinoso en
una centidad hasta de aproxinadamente 2C;} de los reaccio-
nantes totales.

4.- Un método de preparar una resina diluible con
agua.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y con los finss que se kan especificado.

ssta lemorie consta de diecinueve hojas escritas
a méguina por una sola cara.

Fadrid, .. /. .=~

P.A.

/

é%‘)’, r E‘nm

-19 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



