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LENORTA DESCRIPLIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPAlNA
por VEINTE afios

a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holan-

desa, estableclde en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:
UUNA DISPOSICION DE LINEA DE RETARDO FLECTRICA DIVIDIDA EN
SECCIONESY

Esta invencién se refiere a lineas de retordo elbe-
tricas,

Hay una exigencia para 1ineas de retardo geléctricas
divididas en secciones de banda ancha en receptores de tele~
visién en color que requiere componentes de confianza bara-
tos, ¥l mismo tipo de lineas de retardo es usado también ensig
temas de radar y calculadoras, In lo que respecta a receptores
de televisibn, la necesidad de tal linea de retardo se presen—
ta en todos los casos en que la luminancia de banda ancha es

llevada en un canel y el color de banda mis estrecha en otro
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(la sefial de color es retardada debido a la enchura de ban-
da més pequefia de su cenal y por tanto le luminancia debe
ser retardada artificislmente en una medida comparesble como
por ejemplo alrededor de O,% /e 8,

Une ldnes de retardo convencional arrolleda conti-
nuamente del tipo de constente distribulde consiste en un
formador tubular de material aislante al que estén sujetas
tiras longitudinales de hoja conductora (por ejemplo cobre)
y sobre éstas se enrolls un arrollemiento continuo de hilo
de cobre sislado. Puede emplearse un aislamiento adicional
entre las tiras conectadas a tierra y el arrollamiento se-
gin las exigencias de voltaje y capacitancia, ILa inductan-
cia por unided de longitud de la linea depende del mimero
de vueltas y del difdmetro del formedor mientras que la capa-
citanecia digtribuidae es dependiente de la anchura de las
tiras y del espesor y la constante eléctrica del aislamien-
to.

Se puede obtener un funcionamiento mejorado cons—
truyendo las lineaes de retarde en un nimero de secciones
corbas para que las irregularidades que causan reflexiones
no afecten al funcionamiento total.

Un método de seccionamiento por el uso de bobinas
corto-circuitadas (arrolladas sobre el errollemiento prin-
cipal a2 intervalos) ha sido sugerido por V.A. Solove'v, en
Rusia (Electrosvyas 1961 mimero 2, pdgina 12) y este método
ha sido ulteriormente descrito por Heaton Armsirong (Proceg
dings 1.E.E. Vol. 110, No 11, noviembre 1963-S, vedse fi-
gura 1), Como una alternativa de tales lineas de constante
distribufda seccionadas, es posible usar lineas de retardo

seccionadas del tipo de constante concentrade, en las que,

-2—



10

15

20

25

30

AV

o 1N LY
pORME AT

325468 134gemk

las tiras longitudinales o equivalentes son reemplazadas
neturalmente por elementos de capacitancia individuales.
En cualquier caso, la fabricacidn de la lfnea de retar—

do seccionada puede ser fmcilitada y hecha més econdmica
usando un método de fabricacidn de acuerdo con la inven-
ci36n.

La invencién proporciona un método de fabricar
lineas de retardo eléctricas seccionadas cuyo método com-
prende las operaciones de formar un arrollamiento conductor
continuo sobre un formador aislante y subdividir el arrolla-
miento en secciones aplicdndole a intervalos predetermina-
dos elementos de corto-circuito conductores cada uno de los
cuales conecta entre s{ un mimero predeterminado de vueltas
contiguas del arrollamiento.

Con tal método es posible obtener de una mermra
my simple efectos equivalentes a los obtenidos arrollando
bobinas dorto-circuitadas adicionales de acuerdo con el mé-
todo de Solove'v.

Las vueltas corto~circuitadas suministran blinda-
Je electro magnético y agf permiten que las secciones sean
colocadas més préximas entre gl de lo que es posible con
una linea seccionada convencionsl equivalente que se basa
en una mayor separacién. Asl las lineas de retardo de
acuerdo con la invencidn comparten con el tipo de Solove'!v
de lineas la ventaja de que la longitud total puede ser re-
ducida.

Esta ventaja se presenta ignalmente tanto si las
vueltas corto-circuitadas estdn puenteadas todo alrededor
de la periferia como si (cuando se prefiere) sélo lo estédn

en una regifn localizads sobre la periferia. In un caso
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muy simple que serd posteriormente deserite, el dltimo

-~
o

efectopuede ser alcanzado corto-circuitendo las vueltas
elegidas por medio de un simple parche local de soldadura
blanda. Bsto implica sdlemente medir la longitud y la eli-
ninacién de aislamiento en una 1lines arrollada continuemen—
te. Si se usa hilo suto-fundente para el arrollamiento,
ung, lines puede ser seccionada de este maners muy ripida-
mente (en este caso se usa un esmelte como aislamiento pa-
ra el hilo cuyo esmalte tambidn actia como fundente cuendo
es calentado por un soldador),

Dos realizaciones de la invencidn basadas en el
nétodo de soldadura blanda local se describirdn shora modo
de ejemplo con referencia a les figuras 3 y 5 de los dibu-
jos esqueméticos que acompafian a la memoria de esta Solici~
tud de Patente por comparacidn con disposiciones conocidas
mostradas en las figuras 1, 2 ¥y 4. .

Ia figura 1 representa esqueméticemente una linea
de retardo del tipo de Solove'v. Un formador aislante 1
cilindrico lleva una pluralidad de tiras 2 conectadas a
tierra longitudinales de hoja metdlica sobre las cuales es-
t4 dispuesta una capa de aislamiento 3. Sobre la dltima
hay dispuesto un arrollamiento principal 4 continuo que
corresponde al arrollamiento usado en la presente invencidn.
Aquellos grupos de vueltas del arrollamiento prinecipal que
han de hacerse inoperantes (para obtener el seccionamiento
deseado) son cada uno cubierto por una tira estrecha de
aislamiento 5 sobre la cual es arrollada una bobina auxi-
liar 6 corta cuyos extremos se conectan entre si para corto-
circuitar la bobina,

El equivelente eléctrico de esta disposicién se
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muestra esquemdticamente en la figura 2.

Ia figura 3 muestra una estructura de linea de
retardo equivalente obtenida por un método de acuerdo con
la presente invencidén. Aqui se usan un formador corres~
pondiente 1, tiras 2 unidas a tierra y aislamiento 3.
Existe s0lo un arrollamiento 14 (que corresponde al arro=
llemiento principal 4 de la figura 1) y grupos predetermi-
nados de vueltas 14A son corto-circuitados por un simple
parche local de soldadura blanda 15. Se apreciard fédcil-
mente la simplicidad de este método comparado con el de la
figura To

Lo segunda realizacidn de la invencidn se ilustra
en la figura 5 y se aplica a una lfinea de retardo de cons-
tante concentrada., Es a menudo preferible utiligar una
linea de constante concentradae pero la construccidn con-
vencional es engorrose y por tanto cara ya que deben ser
enrolladas bobinas separadas y deben ser terminadas antes
de que los condensadores sean incorporados. Un ejemplo
de tal construccidn convencional se d4 en la figura 4 don-
de cada bobina o seccidn 20 estd separada de la pnéxima
por una vuelta 21 de conexidén de gran paso. A mitad de
camino @& lo largo de la vuelta de conexidén ha de disponer-
se un empalme 22 para conexién de un condensador 23, y tal
conexifn requiere medios adicionales, por ejemplo uns cla~
vija fija 22A situada diametralmente a través del formador
como se muestra.

El método simplificado de construccién mostrado
en la figura 5 ha resultado ser afortunado y de empleo
considerablemente méds rdpido. Los condensadores 23 estén

sujetos e puntos equidistantes sobre una linea 24 arrolla~-
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da cont{nmuemente que estd seccionada por vueltas corto-
circuitadas en esos puntos. ZEsto se hace con el auxilio
de parches 25 de soldadura blanda gue permiten que dos
etapas de fabricacidn sean realizadas en una sola opera-
cidn simple, es decir, (a) puesta en corto-cirecuito de un
mimero predeterminado de vueltas 244 y (b) sujecidn de un
condensador (los otros extremos de los condensadores son
conectados a una barra colectora 26 en ambos casos).

Se notard que, para reducir la inductanciz mitua
entre las secciones arrolladas separadamente contignas de
la figura 4 a un valor aceptable, es necesario sepamrlas
aproximadamente en un didmetro de bobina como se miestra.

Con las vueltas corto-circuitadas de la figura 5 la sepe-

~ racidn entre secciones puede reducirse considerablemente

y as{ puede hacerse une linea mds compacta. Ia misma ven-
taja se obtiene en una extensién menor con la disposicidn
de la figura 3 (y tembién la de la figura 1) en compare~
cidén con la linea de constante distribuida convencional
que emplea secciones separadas.,

Varias lineas de retardo de acuerdo con la in-
vencidn pueden hacerse de una sola longitud de formador de
arrollemiento continuo sobre el cual han sido dispuestos
parches de soldadura blanda (o equivalente) a intervalos
regulares: el formador puede ser cortado a intervalos pre-
determinados en secciones miltiples y, si los cortes se han
hecho a través de parches de soldadurs elegidos, los Ylti-
mos realizen la funcidn adicional de asegurar los extremos
de las lineas de retardo individuales.

IEstae solicitud, que corresponde a la presentada

en Gran Bretafia, el 15 de Abril de 1965 bajo el nimero
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16250/65 provisional y el 12 de Enero de 1966 completa,

se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Hs—

tatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

=ttt

L puntos de invencién propia y nueva, gue se
presentan a continuwacifn para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
gon los siguientes:

1.~ Una disposicién de linea de retardo eléctrica
dividida en secciones, que comprende un Ynico arrollamien~
0 en secciones por elementos conductores en catocircuito
a intervalos predeterminados, cada uno de cuyos elementos
conecta entre s{ un mfimero predeterminado de vueltas con-
tiguag del arrollamiento.

2.~ Una disposicidén de 1fnea de retardo como se
reivindica en el punto 1, en la cual cada elemento de cor-
tocircuito cubre sélamente una regidn localizada en la pe-

riferia del arrollamiento:

3.~ Una disposicién de linea de retardo como se
reivindica en el punto 2, en la cual los elementos de cor-
tocircuito son parches locales de soldadura, blanda,

4.- Una disposicién de linea de retardo eléetri-
ca dividida en secciones.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado,
Egta Memoria consta de ocho hojas escritas a md-
quina por una sdéla cara,

Madrid? 2 E‘ M AY ,lm

P.A,

wlihet
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