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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOLSAS IE ESTI-
RAJE Y FROTACION", e favor de ION MARTIN SALK TORRES, de
nacionalidad espefivla, domicilliado en SABATELL (Barcelons),
Viladomat, ndm. 44.

MEMORIA IESCRIPTIIVA

La presente invencign se refiere & un procedimiento
para la fabriescidn de bolmes de estiraje y frotacidn.

Ea conocido el empleo de lag llamadas bolsas en la
induatria de preparatidn de fibras textiles, sin embargo,
estas bolses, formadas por unea bands de cuero, en foma de
anillo, presentan el inconveniente de que debido a su uso
continvado y por los cambios en el grado de humedad, sufren
contraccionea y estiredos de formma que varfe su tensidn, y
en consecuencie, el trebajo que reellizem no resulta unifor-

me, 1o que ve en detrimento de la uniformidad del estirado
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El objeto de la invencidn, ea lograr une bolses, las

vy torcido de las fibras,

cueles posesn laa cuslldades de las hasta shora ubtilizadas,
girn logs defectos de lag mismes, y de forma lasg mismes se lo-
gren por wn procedimiento continuo en forme de una banda sec—
cionable a las medidas requerides de las bolsag, pars la unidn
de sua bordes por encolado, foxmando la banda en anillo.

Conslete la invencidn en partir de dos bandes, una
de cuero y otra de tejido gome, tejido y gomae o pléstico,

las cusles se wnificen entre sl por interposicidn de adhesivo
gplicendo une presidn, y procediendo & un secado, de forma que
la bande nmixta constituide, retiene laspropledades de flexibi-
lided propies del cuero, sin gue este pueda sufrir extensiones
o contracciones impropilaa, ya que es retenido por la handa
textil o similar w otra, unificads &l mismo que, no merma sua
cuglidades pero que sin embarge elimine sus defectos.

Con el Tin de facilitar la explicacifn se acompafia &
la presents memoria descriptiva de una lémina de dibujos en la
gque 28 ha representado un ceso de realizacidn que #e cita a ti-
tulo de ejempla.

En el dibujos

Ia figura dnica muestra un esquema de fabricacién en
el cual se parbe de una bobina 1 auministradora de unas banda
2 de cuero, y uns bobina 3, suministradora de una banda de te-
jido similar u otro. ILa banda 2 pasa por un dispositivo humec-
tador 5, que le transfiere un adhesivo , y sobre la banda 4
actiia un esparcidor de adhesivo, a base de rasqueta 6, despuds
de 1o cual las bandes 2 y 4, portadoras de adhesive, som unifi-
a su paso por entre dos discos prensores 7, constituyéndose la

bandg mixta 8, que pasa por un horno de secado 9, a cuya salida
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ea gometida el trabajo de umoa rodillos prensores 10, dirigién-

dose luego la bande mixis a una bobina de almacenado, quedando
Prepareda pars sSu ulterdor utilizacidn, pers lo cusl se corta-
ré normalmente a las longitudes demeedas, y se pegaran entre sf
sug. extremos.

Como es de comprender en esta instelacifn se disponen
los rodillos de gufe necesarios para acompefiar e las bandes
durante su recorrido por la instalacign.

Lg invencifn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada & la préctica en otras formass de realizacidn que
difieren en detalle de la indicada & titulo de ejemplo en la
descripeidn. Podré, pues, construlrse en cualquier fomma y
‘tamefio, con los materiales mds adecuados por quedar todo $llo
comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, 1o que se
declara como nuevo y de propia invencidn comprende las rei-

vinddicaclones sigulentes:

1. Procedimiento para la fabricacidn de bolsas de
estiraje y frotacidn, del tipo utilizado en las méquinas
para la preparacidn de las flbras textiles e hilados, carac-
terizado esenclalmente por el hecho de que Se parte de sendag
bobinas suministradoras de respectivas beandas de cuero y de
tejido, goma, tejido y goma o pléstico cuyas bandas & la salida
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de la bobina respectiva son sometidas e la accidn de unos
dispositives humectadores, qQue impregnen vna de sug caras,

la enfrentada & ls o%ra banda, con un adhesivo, despuds de

10 cusl ambas bandss se unifican por eu paso & través de ro-
dillos de presidn, sseguréndose la unidn, por el paso de un
hornp de secaje, tras lo cuel la banda mixta constituida re-
cibe la presidn de un segundo juege de rodillos, antes del
arrolledo final de la bande mixta en una bobina de almacenado,
donde quede lists para su uso, forméndose lag bolsas en forma
usual, por cortado de la banda mixita a las longitudes reque-

ridas y unidn de sus extremos por pegado.

2. Procedimiento para la fabricacidn de bolsas de
estiraje y frotacidn.

Segin se describe y reivindica en 18 presente memorias
descriptivas que consta de cuetro plginms, foliadas y escri~-

tes a méquine por una sole de sus carag, acompaefiades de une
lémina de dibujos.
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