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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PHDCEÑIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOLSAS DE ESTI­

R A JE! FROTACION", a favor de DON MARTIN SALA TORRES, de 

nacionalidad española, domiciliado en SABADELL (Barcelona), 

Viladomat, ndm. 44.
ES . =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedimiento 

para l a  fabricación  de bolsas de e s t ir a je  y frotación .

Ea conocido e l empleo de l a s  llamadas bolsas en l a  

in d u stria  de preparación de fib ra s  te x t i le s ,  sin  embargo,

5* e s ta s  bo lsas, formadas por una banda de cuero, en forma de

an illo , presentan e l inconveniente de que debido a  su uso 

continuado y por lo s  cambios en e l  grado de humedad, sufren 

contracciones y estirad os de forma que v aría  su tensión, y 

en consecuencia, e l  trabajo que realizan  no re su lta  unifor­

mo. me, lo  que va en detrimento de l a  uniformidad del estirado
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y torcido de la a  f ib ra s .

E l objeto de l a  invención, ea lo grar una b o lsa s , la a  

cuales posean la a  cualidades de l a s  h asta  ahora u tiliz a d a s , 

sin  lo s  defectos de l a s  mismas, y de foima l a s  mismas se lo­

gren por un procedimiento continuo en forma de una banda aeo- 

cionable a  l a s  medidas requeridas de la a  b o lsa s , para l a  unlyfn 

de sus bordes por encolado, formando l a  banda en a n illo .

Consiste l a  invención en p a r t ir  de dos bandas, una 

de cuero y o tr a  de te jid o  goma, te jid o  y goma o p lá s t ic o , 

l a s  cuales se unifican entre s i  por in terposición  de adhesivo , 

aplicando una presión , y procediendo a  un secado, de forma que 

l a  banda mixta constitu ida, retiene laspropiedados de f le x ib i­

lid ad  propias del cuero, sin  que e ste  pueda su fr ir  extensiones 

o contracciones impropias, ya que ea retenido por l a  banda 

t e x t i l  o sim ilar  u o tra , un ificada a l  mismo que, no merma sus 

cualidades pero que sin  embargo elimina su ?  defectos.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación se acompaña a 

l a  presente memoria descrip tiva  de una lámina de dibujos en l a  

que se ha representado un caso de realizac ión  que se c i t a  a  t i ­

tulo de ejemplo.

En e l dibujo:

La figu ra  única muestra un esquema de fabricación  en 

e l  cual se parte de una bobina 1 suministradora de una banda 

2 de cuero, y una bobina 3, suministradora de una banda de te ­

jido sim ilar  u o tro . La banda 2 pasa  por un d ispositivo  humec­

tador 5, que l e  tran sfie re  un adhesivo , y sobre l a  banda 4 

actúa un esparcidor de adhesivo, a  base de rasqueta 6, después 

de lo  cual l a s  bandas 2 y 4, portadoras de adhesivo, som u n ifi-  

a  su paso por entre dos d iscos prensores 7, constituyéndose l a  

banda mixta 8, que pasa por un homo de secado 9 , a  cuya sa lid a
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e s  sometida a l  trabajo de unos ro d illo s prensores 10, d irigién­

dose luego l a  banda mixta a  una bobina de almacenado, quedando 

preparada para su u lte r io r  u tilizac ió n , para lo  cual se cortar- 

rá  nomalmente a l a s  longitudes deseadas, y se pegaran entre a i  

5* sus extremos.

Como es de comprender en e sta  in stalación  se disponen 

lo s  ro d illo s de guía necesarios para acompasar a la s  bandas 

durante su recorrido por l a  in sta lac ió n *

La invención, dentro de su esencialidad, puede se r  

10* llevad a a l a  p rác tica  en o tras formas de realización  que

difieran  en d eta lle  de l a  indicada a titu lo  de ejemplo en l a  

descripción. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 

tamaño, con lo s  m ateriales m,ás adecuados por quedar todo á llo  

comprendido dentro del e sp ír itu  de l a s  reivindicaciones.
15.

Hecha l a  descripción del presente invento, lo que se 

declara como nuevo y de propia invención comprende la s  re i­

v in d icacion es sigu ien tes:

25*. 1 . procedimiento para l a  fabricación  de bo lsas de

e s t ir a je  y frotación , del tipo u tilizado  en la s  máquinas 

para l a  preparación de las. f ib ra s  te x t i le s  e h ilados, carac­

terizado esencialmente por e l hecho de que se parte de sendas 

bobinas suministradoras de respectivas bandas de cuero y de 

30. te jid o , goma, te jido  y goma o p lá stico  cuyas bandas a l a  sa lid a
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de l a  "bobina respectiva son sometidas a l a  acción de unos 

d isp o sitiv o s humectadores, que Impregnan una de sus caras, 

l a  enfrentada a  l a  o tra  banda, con un adhesivo, después de

lo  cual ambas bandas se unifican por su paso a  través de ro­

d il lo s  de presión , asegurándose l a  unión, por e l paso de un 

homo de seca je , t r a s  lo  cual l a  banda mixta constitu ida re­

ciba l a  presión de un segundo juego de ro d illo s , antes del 

arrollado f in a l  de l a  banda mixta en una bobina de almacenado, 

donde queda l i s t a  para su uso, formándose l a s  b o lsas en forma 

usual, por cortado de l a  banda m ixta a l a s  longitudes reque­

rid as y unión de sus extremos por pegado.

15.

SO.

2. Procedimiento para l a  fabricación  de bo lsas de 

e s t ir a je  y fro tación .

Segán se describe y reiv in dica en l a  presente memoria 

d escrip tivas que oonsta de cuatro paginas, fo liad a s y e sc r i­

ta s  a  máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de una 
lámina de dibujos.

Madrid, a

DON MARTIN SALA TORRES

p .a .

/'  - *v. .

/ ""U.

M ixcd" H,).
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