
Caso C.1777

PAT8RTM IB INWOIOW 
por 30 aRos

por "Un prooedimianto para el pretratamiento de un cataliza­
dor que comprende una dispersión de aodio metálioo en un com­
puesto de potasio anhidro" - -- -- -- -- -- -- - - - -

a favor de! THE BRITISH pETR̂ EUM OOMPAKY LIMITED, de naciona­
lidad británica, domiciliada en! Britannio Houae, Flnabury Cir- 
oua, LWDOK E.c.2 (Gran BretaHa).

MEMORIA D83CRIPTIVA

La presenta invención se refiere al pretratamiento de 
los oatalimadores de polimerización y al empleo de los cata­
lizadores pretratados. En particular la invención se refiere 

5 al pretratamiento de catalizadores para dimerizaoión y oodime- 
rizaoión de alfa-definas inferiores y a Is dimerizaoión y 
oodimerizaoión da talea alfa olefinaa empleando tales oatali- 
zadores pretratados.

En una de las patentas de la aollcltanta se empone un osta­
lo lisador conveniente para emplear an la polimerización de hidro­

carburos definióos comprendiendo un metal alcalino elemental 
que tiene un ndmero atómico manor que 19 dispersado en un com­
puesto de potasio anhidro. Un ejemplo particular es un oatal̂ -
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lisâ.do.r que comprende sodio elemental dispersado en carbonato 
da pota alo anhidro. La aplicaoián de tal oa tallas dor a la di- 
merizaoián do propileno a un producto hexeno predominando en 
4-metilpenteno-l so describe.

3 se ha comprobado ahora que ai tal catalizador era some­
tido a un pretratamiento oon hidrogeno antes do su empleo* la 
duración de su actividad se prolongaba de modo significativo* 
y el tiempo empleado para activar totalmente el sistema cata­
lizador y obtener el máximo de producto es considerablemente 

10 reducido.
la presante invención suministra un procedimiento para 

el pretratamiento de un oataliaador que comprende una dispersión 
de sodio metálioo en un compuesto de potasio anhidro, que com­
prende el sometimiento del catalizador, antes de su empleo, a 

15 un tratamiento con hidrógeno.
El catalizador ea convenientemente tratado oon hidrógeno 

a presiones de loa 281,2 kilogramos por centímetro cuadrado, y 
a una temperatura del orden de 5OB-3503 centígrados, de prefe­
rencia 1500-2506 oentígrados, durante cerca 30 horas.

30 El catalizador pretratado aeg&n la invención puede ser
preparado por dispersión del sodio en el oompuesto de potasio 
en un número de modos que inoluyen la deposición a vapor del me­
tal, deposición en una solución en amoniaco líquido oon subsigû E 
#e evaporación del amoniaco, deposición del metal de un oompues- 

25 to descomponible por el calor tal como hldruro sádico o de
preferencia agitando el metal fundido oon el compuesto de pota­
sio a temperaturas que excedan el punto de fusión del sodio 
por ejemplo 1506-4006 centígrados, de preferencia 2006-̂ 506 
centígrados, siendo el oompuesto de potasio elegido de manera
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que no se funda, aglomere o descomponga a la temperatu­
ra de la deposiolón*

De preferencia el compuesto do potasio es una sal inor­
gánica por ejemplo un silicato, sulfato o haluro; con mayor 

5 preferenoia el compuesto de potasio es el oarbonato potásioo.
El catalizador preferido es aquál que comprende 1-20 

en peso de sodio metálico dispersado en un compuesto de so­
dio anhidro en bolas o gránalos, por ejemplo sodio metálioo 
dispersado en bolas de *̂/8 de pulgada del oompuasto de po­

lo tasio.
Los catalizadores pretratados según la presente in­

vención son muy convenientes para la dlmerizaoi.ón del propi­
lene a fraeoionea de hexeno predominando en 4*metilpanteno-l; 
para la dimerizaoión del isobuteno a trimetilpentenos úti- 

15 les, por ejemplo 2,4,+-trimetilpanteno-1 y -2; para la ooreao- 
oión de butenos oon etilene para suministrar hexenos útiles, 
por ejemplo 3-metilpenteno-l y para la coreaooión del propi­
lene y etileno para suministrar pantanos útiles, por ejem­
plo penteno-lo

20 De acuerdo con otro aspecto de la presente Invención óa-
ta suministra un procedimiento para la dimerizaoión o codimari- 
zaoión de alfa-olefinas inferiores, que comprende el oontae- 
to de las alfa definas alimentadas oon un catalizador que 
comprende sodio metálico dispersado en un compuesto de pota- 

25 aio anhidro, cuyo catalizador ha sido pre trata do con hidró­
geno.

Las temperaturas convenientes para efectuar la dimeriza- 
oión o oodimerizaoión de las alfa definas según la invención 
son del orden do 0-200S centígrados.
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La dimerizaoión del propileno as de preferencia efectua­
da a una temperatura del orden de lOQB-áOQa centígrados mientras 
que la oodimeriaaoión del etileno y butanos es de preferencia 
efectuada a una temperatura del orden de 603-85* centígrados,

5 pudiéndose emplear presiones de 281,2 kilogramos por oentímetro 
cuadrado.

La dimerización del propileno es de preferencia efectua­
da a una presida del orden da 98,4-119,5 kilogramoa por centí­
metro cuadrado y la oodlmorizaoión del etileno con un butano 

10 es de preferencia efectuada a una preaidn del orden de 7-84,3 

kilogramoa por centímetro cuadrado.
La reaocidn puede efectuarse en forma discontinua o de ma­

nera continua. En el dltimo oaao el porcentaje de alimento con­
veniente está en el orden de 0.5-10 volámen por voldmea por ho- 

15 ra.
El procedimiento puede ser efectuado tanto en preaanoia como 

en ausencia de un disolvente líquido normal, por ejemplo un hi­
drocarburo parafínico tal como a-heptano.

La invención será coa más claridad comprendida con referen-
20 oia a loa ejemplos siguientes.

EJEMPLO 1
Un 4,3 por cien en peso de dispersión de sodio en carbonato 

potásico anhidro fuá tratado con hidrógeno a 105,4 kilogramoa 
por centímetro cuadrado de presión durante 20 horas a 150a ceati- 

25 grados. El propileno fuá pasado a través del catalizador tratado 
a 1603 oentígrados y a 105,4 kilogramos por oentímetro cuadrado 
da presión empleando un líquido lanzado a una velocidad de 1.
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(а) La vida madia dal catalizador (da 73-36,5 por cien en 
peao da propileno oonvartido a polimero) fui da 50 días.

(б) DI tiempo et̂ leado para lograr al máximo da producto 
fuá 2 días.

5 Deapaáa da 200 horas do marcha al análisis dal haxano
producido fuá al siguiente;

SABIA 1 
Análisis del hexeno

! í !
!
*

Componente 2
y !

!
$ 4Mfl !g 84.8 :

!
! 4Mp% (g!) ! 2.1
! 4^2 (g) 2W1 :

;
6.60.1 :t

! Hexano-1 4.0 !
!: Hexeno-3 (o + t) 
Hoxeno-2 (t)

;
*

trazos
0.9 !!

! (^) ! 0.6 !
! ĝ pp ! 0.2 :
! Otros : 0.7 ;
? -JL t

RJE^lO 3
Cn catalizador idántico no tratado fuá reaccionado oon 

propilano Bajo idánticae condiciones de reaocián#
(a) la vida medio del catalizador (da 73-36,5 poy oian 

en peso de propilene convertido a polímero) fuá 32 días.
(b) El tiempo empleado para lograr el máximo da produoto 

10 fuá 6 días*
3

H" 2,2 por cien en peso de <M.sparsián de aodio en 
carbonato potásico anhidro en pelotillas fuá tratado oon 
hldrágono a pr̂ aián atmosfárioa y 150s centígrados durante
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4 hoyas.
3a pasó prapileao a travós del catalizador tratado a 

112#4 M-logramos por centímetro cuadrado de presido y 152$ 
centígrados empleando un liquido lanzado a una velocidad de 1. 

$ SI análisis del hesceno del producto resultante se <3%
en la siguiente Tabla 2.

4
si procedimiento descrito en el Ejemplo 3 fud repetido 

con la exoepoidn que el catalizador no fu4 pretratado con 
10 hidrógeno.

Si análisis del hexeno dol producto reaultante ae dá 
en la siguiente tabla 2.

PABLA 2

;t: Hexeno i
*ttí Ejemplo 3 :!J Sjamplo 4

t ! !:4%Pl í e.e : 61.1! !i + t) ! 7 .̂ 10.0t ttSerenoa linoa.lea; 6.1 í 6.7t ! *:Otros a# 0.2 * 0.2: : __L-
K1 inoremouto da o&tehilidad del catalizador tratado 

con hidrógeno descrito con referencia al Ejemplo 3 resulta 
1$ de un 12 por oion an aumento de la productividad absoluta 

del mlanliaador, como g d̂  hozo nos por g do cata­
lizador, en cuanto oociparado aou e3. catalizador do corito con 
ycforanoia #.l Ejemplo 4 durante un psrioAo de 1500 horas 
de reacción.

Se oomprende que los Ejemplos 2 y 4 ae aportan oon el20
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propósito de comparación solamente y que loa procedimientos 
descritos en loa Ejemplos 3 y 4 no son procedimientos de 
acuerdo con. la presente invención.

3T P $ A

Por la patente de invención a que se refiere la pre- 
5 santa memoria descriptiva se RUIViMiKOA Impropiedad y la 

explotación exclusiva de;
1. - Un procedimiento para el pretrauuaiento da un cata- 

lisador que comprende una dispersión de sodio metílico en un 
oompuegto do potasio anhidro, caracterizado por el hecho de

10 que consiste en someter el catalizador antea da su empleo a 
tratamiento con hidrógeno.

2. - Un procedimiento, tal como el especificado en 1, 
caracterizado por el hacho de que el catalizador es tratado 
con hidrógeno a una presión da 261,2 kilogramos por centfme-

1$ tro cuadrado.
3. - Un procedimiento, tal como el especificado en un* 

cualquiera da las reivindicaciones precedentes, oaraoterise­
do per el hecho de que el catalizador es tratado con hidróge­
no a una temperatura dal orden da 5O8-35OB centígrados.

20 4.** Un procedimiento, tal como al especificado en 3, ca­
racterizado por el hecho de que el catalizador as tratado con 
hidrógeno a ana temperatura del orden da 1508-250* centígrados.

5.- Un procedimiento, tal como el especificado en una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, oaraotariasdo por

25 el hecho de que al catalizador pretratado se aplica a la dime- 
rizaoión o oodimerizaoión de alfa-definas inferiores provocan­
do el contacto con el mismo de la defina, u definas, alimen­
tadas.



6.- Un procedimiento, tal como el especificado en 5, ca­
racterizado por el hacho de que la dimarizaoión o eodimeriza** 
ción se realiza a una temperatura del orden de oa-aoos centí­
grados*

7*- Un procedimiento, tal como el especificado en 3, oa- 
$ raeterizado por ni hecho de que la diaerinación de propilone 

ge realiza a una temperatura del orden da 1008-200# centígra­
dos*

8*- Un procedimiento, tal oomo el especificado en 7, ca­
racterizado por el hacho do que la codimerizaoión da e ti le no 

10 y un butano se realiza a una eemperatura del orden de 608- 
85* centígrados*

9*- Un procedimiento, tal como el eepeoiiioado en las 
reivindicaciones 5 o 6, caracterizado por el hedho de que la 
dimerizaciÓn o oodimerizaoión ae realiza a una presida sobre 

15 281,2 kilogramos por centímetro cuadrado*
10*- Un procedimiento, tal como el especificado en 9, ca­

racterizado por el hecho de que la dimarizaoión de propileno 
se realiza a una presida del orden da 98,4-119,5 kilogramos 
por centímetro cuadrado.

20. 11*- Un procedimiento, tal oomo el oapeoifloado en 9*
caracterizado por el hecho de que la oodimerizaoión de etileno 
y un butano se realiza a una presión del orden de 7-84,3 kilo­
gramos por centímetro ouadredo*

12*- "Un procedimiento para el pretratamiento de un ca­
talizador que comprende una dispersión de sodio metálico en 
un compuesto de potasio anhidro"*

* *  8  —

Consta*



Consta la prosante memoria descriptiva de nueve hojas 
foliadas, asoritas por una sola cara.

Darcoiena, ßO de I-Iarzo de I966.

E { AV!'! H—YMALDO 
P P
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