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la invención a que se refiere la presente Memoria
* ♦ ♦♦

• «
• •

constituye una novedad industrial con características y ven--
♦ .  ♦*

• * • ?
• • •

tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotación
.  • • exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres

4 * 5 cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial
de fecha 26 de julio de 1.929, texto refundido publicado el

• .  . 
<j * .  * . 30 de abril de 1 .930.

♦ e • • • 
• El objeto’de la presente solicitud se refiere, co-

•
4 • * 

« mo indica el enunciado, a un mecanismo esterilizador-enfria--
; .*i‘o♦ • • •

dor continuo a bote rodante. Este mecanismo puede desempe-
4 ñar una doble función: Esterilizador o enfriador; bastando

• para ello variar el contenido de la balsa de que consta que
en el primer caso puede ser agua a temperaturas comprendi­
das entre 902 0,a 1202 0 y vapor o solamente vapor. En el

15 segundo casó puede sor agua a temperatura ambiente o'agua 
enfriada por cualquiera de los sistemas conocidos, aunque
en ambos casos la constitución del mecanismo es idéntica.

- Un mecanismo esterilizador enfriador continuo he-
. cho según el invento se caracteriza por el hecho de que en

20 el interior de la balsa de que consta están situados unos 
carriles paralelos que constituyen las pistas de desplaza­
miento de los botes; encontrándose situadas estas pistas - 
horizontalmente,  siguiendo las trayectorias de ida y retor-

i. ho de las cadenas y su conjunto constituye una hélice cuyo
25 paso es la anchura de la pista, para conseguir lo cual se

ha desviado la dirección de esta una distancia igual a la
mitad de su anchura al final de su recorrido de ida, y como 
en el recorrido de retorno se desvia otra mitad en sentido 
opuesto, se ha librado la anchura total de la pista en ca-

30 da circuito de ida y de vuelta.
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. ..1 Otro objeto del mecanismo consiste en el hecho
• * de que los rodetes situados en las curvas de las pistas -
• • * • • ♦ «. coinciden con la posición de cada uno de los botes y están

i ♦ •4• • montados sobre un eje desplazable sobre cartelas de guia a
* • 5 través de tensores constantes mediante muelles para absor—

ber las dilataciones y contracciones de las cadenas y que
% .. • • . .S' ?. % queden tensados durante su funcionamiento.

4 4 4 4 44 Una ulterior característica estriba en que aire-
4• • • dedor de los rodetes las pistas son desplazablés junto con

: .‘ío el grupo de los rodetes para mantener la distancia consiguió
te al eje de los mismos.

Para ayudar a la comprensión de la idea expuesta
se ha confeccionado a título exolicativo y sin carácter res-

V- trictivo alguno, una lámina de dibujos. Ilustra la presente
15 Memoria como un ejemplo de realización dél objeto que nos

ocupa.
La figura 1§ corresponde a una sección longitu-

dinal del mecanismo esterilizador-enfriador continuo a bote
rodante.

20 La figura 25 muestra una vista en planta supe -
rior del propio mecanismo.

La figura 3- corresponde a una sección transver—
sal del repetido mecanismo esterilizador-enfriador continuo
a bote rodante.

25 CONSTITUCION
•ai El mecanismo esterilizador-enfriador continuo a

-

bote rodante, consta den esencia de una balsa (A) cuya misió 
es contener agua o vapor a las temperaturas convenientes. - 
En el interior de ella se hallan emplazados los cuatro piño

30 ñes (B) de arrastre de las cadenas (2), las varillas trans-
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versales (3), las pistas (5) de rodamiento de botes, las 
curvas (6) y los rodetes (D).

Las varillas (3) van montadas sobre los pivotes 
de las cadenas (2) y quedan situadas entre los carriles su­
perior e inferior (4) que constituyen las pistas (5) de des-’ 
plazamiento a botes. Estas pistas, situadas horizontalmen- 
te siguen las trayectorias de ida y retorno de las cadenas 
(2), y su conjunto constituye una hélice cuyo paso es la - 
anchura de la pista. Esto se ha conseguido desviando la di­
rección de la pista una distancia igual a la mitad de su - 
anchura, al final de su recorrido de ida, y como en el re­
corrido de retorno se desvia otra mitad, pero en sentido - 
opuesto, habremos librado la anchura total de la pista en - 
cada circuito de ida y vuelta.

Sobre el eje (E) van montados los dos piñones 
(B), los rodetes (D) y las curvas (6); de forma que al efec 
tuar el tensado de^cadena, se desplaza todo el conjunto con 
el eje (E).

Para tensar las cadenas (2) y absorber las dila­
taciones y contracciones, se han instalado tensores (H) —  
constantes mediante muelles.

Los rodetes (D) se encuentran montados sobre el 
eje (E) y ocupan el espacio que queda entre los carriles la-

25

30

teraiés que forman las pistas; su misión es transportar al 
bote desde la pista superior a la inferior.

Cada unidd, (esterilizador o enfriador), puede 
constar de üno o varios conjuntos de pistas, que qpueden ir 
superpuestos o situados paralelamente en el mismo plano ho­
rizontal dentro de una misma balsa, con lo culi podemos lo 
grar una menor o mayor producción.
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FUNCIONAMIENTO
Mediante motor, variador de velocidad y reducto- 

ra ponemos en movimiento al piñón (1) que acciona a los pi­
ñones (B). Las varillas (3) comienzan a desplazarse con las 
cadenas (2) en el sentido que indican las flechas, por en - 
tre los carriles (4) que forman las pistas (5) de rodamien­
to de los botes.

Mediante un elevador hacemos llegar a los botes 
al conducto (8), del cual van a caer al interior de la pista 
(5) entre las dos varillas (3). Situado el bote entre las - 
dos varillas (3), es conducido, empujado por estas a la al­
tura ñ.e su eje principal, a todo lo largo de la pista (5), 
rodando sobre ella; hasta que llega a encontrarse con el - 
primer rodete (D), que lo coge por la parte central y hacien 
dolo resbalar sobre la curva (6) lo traslada a la pista in­
ferior (G), donde continua el recorrido de retorno, llegan­
do a (F)"para continuar el ciclo. El bote recorre así inin­
terrumpidamente un camino helicoidal, sumergido en una masa <1( 
liquido, vapor o ambos simultáneamente, a la temperatura ade 
cuada en cada caso, a la función que ha de realizar (cocción 
o enfriamiento).

Al llegar a la última curva el bote cae por (9) - 
sobre un elevador que lo transporta al lugar que nos conven­
ga.

Como cada tipo de fruta requiere tiempos diferen 
tes de cocción, podemos variar el tiempo de permanencia en 
el interior sin más que accionar el varidor de velocidad que 
se ha instalado en la transmisión.

Hecha la descripción precedente es necesario aña­
dir que los detalles de realización de la idea expuesta pue-
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53
den variar sin que por ello cambie la esencia de la inven­
ción, que es la que se desprende de los párrafos que antece­
den y lo que se reivindica en la siguiente

n o t a
En resumen: La Patente de Invención que se solici­

ta ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
v 1 f ' * '• * ’♦ la.- MECANISMO ESTERILIZADOR-ENFRIADOR CONTINUO A

# * * » BOTE RODANTE, caracterizado‘esencialmente por el hecho de -
•1 ♦ » • qüe en el interior de la balsa de que consta están situados

: /ío »♦ »* unos carriles paralelos que constituyen las pistas de des-
* ' *»•* i plazamiento de los botes; encontrándose situadas estas pis-

i tas horizontalmente, siguiendo las trayectorias de ida y -

a. retorno de las cadenas y su conjunto constituye una hélice 
cuyo paso es la anchura de la pista, para conseguir lo cual

15 se ha desviado la dirección de esta una distancia igual a 
la mitad de su anchura al final de su recorrido de ida y -
como en el recorrido de retorno se desvia otra mitad en sen
tido opuesto, se ha librado la anchura total de la pista 
en cada circuito de ida y de vuelta.

20 2a.- MECANISMO, según reivindicación primera carac-
terizado esencialmente'por el hecho de que los rodetes situs 
dos en las curvas de las pistas coinciden con la posición - 
de cada uno de los botes y están montados sobre un eje des-

4 plazable sobre cartelas de guia a través de tensores cons-
25 tantes mediante muelles para absorber las dilataciones y - 

contracciones de las cadenas y que queden tensados durante 
su funcionamiento.

3a.- MECANISMO, según reivindicaciones anteriores c 
racterizado esencialmente por el hecho de que alrededor de

30 los rodetes las pistas son desplazables junto con el grupo
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