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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios

En Espafia, a favor de la firme OECORACION Y CONSTRUCCION,
S.A, D.,E.C.0.S.A., entiddd espaifiola, residente en Madrid,Avda.
José Antonio n2 88 (BEdificio Espafia); cuya Patente de refiere a:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BIOQUES AISLANTES RiEFORZA
DOS",

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido el poder alslante del poliestireno expandido fz
bricado en bloques y planchas extendido por los mercados nacio-
nales e internacionales bajo marcas tales como "DECOPAN", "STI
ROFCAM", “AUSTROLITA" etc. etfc.

Es igualmente conocido que la poca resistencia al rozamien
to de tan excelente material aislante puede me jorarse incorpo-
rando a les planchas, bloques y léminas realizadas con el mismo
elementos resistentes tales como fibra de vidrio, fibras de plag
tico, materiales teetiles, metdlicos etc. Incorporando uno o vg
rios de estos elementos g las plenchas y blogues fabricados con
poliestireno expandidg de los vlogues fabricados a baja densi -
dad y tembién en los bloques y planchas de més de 90 kg. de pe-
so por metro cibico, en los casos que requieren un esfuerzo es-

pecial del material aislante,
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Lz incorporacién en las planchas de poliestireno expandido
de los elementos resistentes mencionados (tela de vidrio, tela
metdlica etc.), puede hacerse de dos formas: En una o en las dos
caras de la lémina de poliestireno expandido y4 cortado, a base
de adherir uno o varios elementos con pegamentos adecuados,cemen
tos, etc. para lograr una perfecta adherencia entre las planchas
de poliestireno expandido-y el elemento reforzante. Una vez seco
el pegamento y adherido el elemento reforzante, puede cubrirse
al total de la superficie con pintura, mastiques u otro material
decorativo, para lo cual el mismo elsmento reforgzante sirve como
base pares la mejor adherencia sl elemento decorativo de pintura,
mastiques etc.

Tambien es conocido el procedimiento utilizado para la ob-
tencibén de bloques de poliestireno mediante el empleo de moldes
cerrados.los inconvenientes de los moldes cerrados, tales como
la imposibilidad préctica de obtener moldes de longitudes supe-
riores a los 4 metros, han sido resueltos meeiante otros tipos
de moldes, continuos o semicontinuos, los cuales, a diferencia
de los moldes cerrados, se distinguen por tener una o dos caras
abiertos.,

Algunos de estos moldes abiertos tienen el suelo movil, otros
una pared del mismo; la cual se solidarie de un piston hidréuli
co que la mueve. En ftodos los casos, ectos moldes continuos y se
micontinuos desembocan en un lado de un tunel de enfriamiento
para el material aislante producido,

Hasta la fecha este tipo de molde, realmente factible de con
seguir, se ha utilizzdo muy poco, debido a la dificultad que re-
presenta para empujar al bloque obtenido a todo lo largo del tu-
nel de enfriamiento. Dicho tunel suele teher une longitud de unos

5 metros con el fin de lograr un enfriamiento suficiente del blo-
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que antes de su salida al exterior,

Tas perlas de poliestireno expandible cuando, medimte calor,
son aglutinadas pars formar blogues, la accién expansive de las
mismas persiste en tanto estan calientes. Esto d4 lugar a que la
presién contra la pared interna del tunel pueda llegar & ser muy
fuerte, Debido a esta presién y al roce del bloque contra las pa
redes del tunel, cualquier intento de fabricarlos poe este métox
do daria como resultado la obtencién de bloques con sus caras ex
ternas deformadas, sucias y arafiadas, Tales defectos exigen el
cortar mediante sierras mecénicas o eléctricas, cuatro caras de
cada blogque hasta llegar & la parte limpia y sana,., Como las pa~
redes exteriores son de una calidad muy defeetuosa los retales
prodedentes del corte, tendrian que ser desechadas, cor la con-
siguiente perdida de material, en muchos casos hasta un porcen-
taje del 20% del material eqpleado, esto sin contar el adicional
costo de mano de obra.

Los inconvenientes arriba resefiados se superan eficaezmente
mediante la utilizacidén del mencionado sigtema de reforzar las
planchas de poliestireno expandido con elementos de fibra de vi
8rio, telas plédsticas, textiles, alambres, etc. y la introduccién
de modificacién en la forma del tunel por el que pasan los blo-
ques en su proceso de fabricacién.

Teniendo en cuenta que en la actualidad se utilizsn ies plan
chas de poliestireno expandido, cortadas en espesores que os¢i-
lan entre wno y varios centimetros, como aislante contra el ca-
lor y el frio colocéndolas por debajo de las chapas onduladas,
de metal o fibro~cemento y considerendo los factores antes men-
cionedos pars el refuerzo de dichas planchas, el invento tiene
como objeto principal la creacién de planchas utilizables en te
chos y paredes en las que se ha combinado la capacidad aislante

del poliestireno expandido con la resistencia a la intemperie
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que presentan las phanches usuales (de asbestos, cemento, fibro-
cemento) utilizadas para eubrif techos de edificios, sobre todo
en forma de chapas onduladas.

Dentro del objeto principal de esta invencidén en el Ambito
estricto del proceso de fatricacién del bloque de poliestireno
expandido ¥y con el fin de obtener elementos totalmente utiliza-
bles para los fines propuestos, de paredes limpias y aptas para
recibir los revestimientos arriba indicados, con la consiguien-
te mejora en los rendimientos de material,y mano de obra, se pre
vee Qar al tunel de enfriamiento un incremento de sececidén paula-
$ino hasta su boce de salida exterior, de formz que el incremen-
to de seccién aportado por  unidad de longitud corresverda, en
funcién de la temperaturs que el bloque fabricado, posee en di-
cho tramo, a las Qilataciones experimentadas por el mismo en el
tiempo que tarde dicho bloque en recorrer este espacio. Con se-
me jante proceder se evitan presiones indeseables en las paredes
del tunel con el consiguiente deterioro de las carss del bloque
conformado.,

Una vez obtenido el bloque de poliestireno expandido, caben
dos posibilidades en su modo de revestirlas
12,- Adherir a la plancha aislante mediante pegamentos adecuados,
otra plancha de cualquiera de los miltiples tipos existentes en
el mercado, bien metélica o de fibrocemento, para lo cual la plan
cha alislante seria fabricade de modo que su cara a cubrir pre-
sentase idéntica configuradién a la de la plancha de revestimien
t0, trabajendo de esta forma se lograria un buen aislamiento pa-
ra exteriores o para la intemperie, al tiempo que la cara opues
ta & la revestida constituiria un excelente remate interior.Ello

representaria un abaratamiento de la instalacién al suprimir
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operaciones de montaje, pdes la colocacién del techo y la de su
posterior aislamiento se refundirian en una sola.

El sistema descrito resulbta adecuado en algunos casgos, pero
tiene un coste relativamente alto debido al precio de la chapa
de fibro-cemento, utilizada como revestimiento de la plancha ais
lante.

Con el fin de abaratar el producto y también para aligerar
el peso propio de la cubricibén por este medio se ha ideado el
siguiente sistema: una vez fabricado, el blogue de poliestireno
se dzja airear para eliminar la eventual humedad de condensacién
adherida a la cara de revestir, Una vez bien seca estq, se im-
pregnard con pegamento industrial, mastiques o cementos.Junto
o separado del pegamento se extendefén una o varias chapas de
fibra textil, de vidrio, tela metdélica u otros materiales refor
zantes sobre la cara del bloque a cubrir. S& aplica una prensa,
si el pegamento o material a adherir lo requieren, como, asimis-
mo, une segunda o més capas de pegamento o cemento. Egius capas
de tela y pegamento se colocan de tal maners que, en las plane
chas queda una solapa que permite la féoil adaptacién de las plan
chas entre si. Una vez seca la dltima capa de pegamento, se apli
card sobre el total una o varias capas de pinturas, mastiques o
mezclaw liquidas silicosas resistentes a la intemperie.

D” acuerdo con la idea del invento la cara del bloque sobre
la que se aplica el recubrimiento podréd presentar veriaedas con-
figuraciones y preferentemente una forma ondulada de medidas ses
me jentes & las de las chapas de fibro-cemento industrialmente ex
plotadas para su empleo en cubiertas,

Por el procedimiento aqui preconizado se han obtenido, pladh
chas de techo onduladas de poco peso, elevada atermancia, no a-

fectadas por la intemperie y de aceptable resistencia mecénica.
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Segin los casos se puede aumentar el factor de aislamiento
sb8lo con incrementar el espesor de las planchas aislantes o su
densidad por metro cubico. La resistencia de estas planchas con
tra golpes, taccién mecénica, poros etc., puede graduarse, sele-
ceionando debidamente, y segin la presién prevista, la tela me
télica, pléstica, tectil etc., antes mencionada y adherida con
pegamentos industrisles g la plancha aislante. Utilizando por
ejemplo, la llamada tela de vidrio, se ha obtenido tal resisten
cia en estas planchas para techos, que soportan el peso de va =
rias personas,

Una idea més complete del objeto que constituye esta Paten~
te de Invencién, la proporciona la descripeién siguients, al ha=-
cer referencia a los dibujos que a esta memoria se acompafian en
los que, de maners un tanto esquemdtica y exclusivamente por vie
de ejemplo, se representan los conjuntos y detalles més carac-
teristicos de la idea del invento, al hacer referencia a un po-
gible caso de reaiizacién préctica,

En dichos dibujos:

Ia figura 12 es una vigsta esqueméticae de una placa o bloque
disefiado de acuerdo con el procedimiento propuesto, por este in
vento cuando la superficie a revestir es ondulada; en ella se ha
separado clarsmente el blogque aislante del revistimiento propia-
mente dicho.

Las figuras 28 = 72 muestran diversos modos de aplicacidn sg
gin la configuracién de la cara que presenta a revestir el blo -
que, cuyos revestimientos constituyen formas decorativas del con
junto,

En relacidén con las figuras arriba mencionadas se hace la g~

claracion de que en todas ellas se representa por =l- y -2- las
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telas o léminas reforzantes de los bloGa.o ==l 2ntes 3=, sienw

do -4~ las cepas de pegamentoz 0 adherino adecuado, pars la unich
de las teles a la cara del referido bloque o placa.

Descrita convenientemente la naturaleza de la Patente de In-~
vencidn, como asimismo la forma de poderlo llevar a la préctica
para donvertirlo en una realidad industrializeble, se hace cong
tar que en el mismo, serén susceptibles de introducir todas a -~
quellas modificaciones de detalle que las circunstancias y la - -
préctica pudieran aconsejar, siempre y cuande que con las varian
tes que se introduzcan, no se cambie, altere o modifique las esen

cizlidades del objeto descrito.

N O T A

Se declara como de novedad y propiedad pare todo el terri-

torio espafiol, el contenido de las siguilentes:

REIVINDICACIONES

18,- "procedimiento de fabricacién de bloques aislantes re~
forzados", a pertir de poliestireno expandible, de acuerdo con
cuyo procedimisnto se forman planchas o blogues aislantes a los
que se incorpora, bien inscritos en su seno o fijado en su su-
perficie, un meterial laminar de refuerzo, combinando ambos ma-
terizales para formar solapas o faldones que se superponer en le
adaptacién reciproca de las diversas placas al conformar super—
ficies de paramentos y/o cubiertas, caracterizéndose, ademds, -
por el hecho de revestir el exterior de le plancha asi{ consti -
tuida con una pelicula protectora, cuya composicién la preserva
contra los efeetos de la intemperie.

28,~ "procedimiento de fabricacién de bloques aislantes re-

forzados", a partir de poliestireno expandible de acuerdo con -
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cuyo pr.ocedimiento el tunel de moldeo present
tulatino de su seceibn en el sentido en que lo recorren pars su
salida al exterior los bloques recién fabricados. ‘

32,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BLOQUES AISIANTES RE-
PORZADOS", |

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente
memor@a que consta de OCHO hojas, escrites a méquina por una so

le. de sus caras y dibujos que la ilustran,
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