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LMORT A DESCRIPTIVA
que e presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE  DE  INVBNCION
formulada el 7 de Abril de 1966, con el nlm. 325,307
en

E s P AT A

por VEINTE alios
a nombre de G.H. HEATH & COMPANY IIKITED, entidad britéAnica,
establecida en Pickford Street Mills, Macclesfield, Cheshire,
Inglaterra, por:

"UN IiBTODO DE UNIR HILOS THRMOPLASTICOI™

Bste invento se refiere a la unibn de hilos termo-
plésticos, es decir a la fusibn entre sf de dos o mhs extre-
mnos de tal hilo mediante la aplicacibén de calor.

Bl objeto del invento es permitir efcetuar répida-
menve la unién de hilos termoplisticos, y producir una unién
que tenga excelentes caracteristicas.

De acuerdo con una caracteristica del presente in-
vento, un método de unir hilos termoplésticos comprende las
operaciones de sujetar log extremos a ser unidos estrechamen-

te lado a lado y extendiéndose en igual medida en la misma
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direccibn, calentar los extremos adyacentes hasta hacer que se
fundan, y quitar calor, en un punto espaciado de la regibn ca~
lentada y donde los extremos estén sujetos juntos, todobello
de tal manera que los extremos son cortados por fusibn en la
regién donde es aplicado el calor, y el material fundido co-
rre hacia atrds a la regibn donde los extremos estén sujetos
y se quita calor, para solidificar en ella y formar vra unidén
entre los extremos.

De acuerdo con otra caracteristica del invento, se
ha provisto un aparato para llevar a cabo este méiodo y que in-
cluye mordazas para sujebar los extremos de hilo y quitar calor
a un régimen apropiado, y unos medios de calentamiento espacia—~
dos desde dichas mordazas. De preferencis las mordazas y los
medios de calentamiento son relativamente ajustables para po-
der nodificar la distancia entre ellos. los medios de calenta-
imiento pucden consistir en un alambre de resistencia elécirica.
1l invento se pondri mejor de wmanifiesto en la descripeibn que
sigue con rerferencia a las diversas figuras de los dibujos que
se acompaiian, los cuales reprecentan, a manera de ejemplo tni-
canente, dog dispositivos para uso en la pucsta en préctica del
método del invento.

&n los dibujos:

Ta fig. 1 eg un alrzado frontal de un primer dispo-
Te fig. 2 ce vna vigva en planta correspondiente a

La fig. 3 es una vista en perspectiva seccionada del
dispositivo representado en las figs. 1y 25 ¥

Las figs. 4 y 5 son sccciones en alzado, a una esca-
la ampliada, por la linea X-X de la fig. 2 y mostrando las mor-

dazas abiertas y cerradas respectivamente, habiéndose onitido
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clertas parbes para meyor claridads;

La fiz. 6 cs un alzado lateral de un segundo dispo-
Ia iig. 7 cs wna visba en planta dctde exiilba del

a rig. 8 es wa vista corrvespondicnie o la de la
fig. 6 pero con lag paries cunvolvenbes guitadas;

La fig. 9 es una vista en gecelbn del diupositivo
por la linea IX-IX de la fig. &;

La figz. 10 ¢s wna seccibfn fragmeniada en quc pe ilus—
tra ¢l funcionaniento del mecanismo de guelva del gatillos

La fig. 11 es una vista en perspectiva de la parte
fija del subconjuto dcl dispositivo;

Lg fig. 12 es una victa con perspectiva de las partes
néviles del subconjunto del dispositivo; y

La fig. 13 es una vista en planta, degdc arriba, del
conjunto completo

Refiriéndonos a las figs. 1=b de loc dibujos, se
verd en ellas que ol primer dispositive comprende cscncial-
nente unas gordazas de soporte de hilo paro sujsicy Llos cxe-
vramos del hilo, un eleomento de calentamicnto naio calsntar
Llog extrewos de hilo y medios para opsrar lag mordasas y el
elemento de calentanicntbo respectivamentoc.

In la descripcién que sigue se omitirdn las reforcn~—
ciag a lag paries constructivas més evidentes del Gispositivo.

Ll soporte de hilo comsiste onm un blogue ¢n V de ma-
dera 10 soporitaio cn un canal metdlico 12

Para sujetar ¢l hilo sc han pr ov1““o dos uordazas
Ly, 16, La mordaza 14 ce fija, estanio situada cn un inters-
ticio transversal en ol blogue 10 cn ¥ y ¢l canal 12; mien~

tras que la mordeza 16 es mbévil, cstando montada para novi-
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miento de pivotamionto en tormo al ajustador 18, la funcibn
del cual se describiré en lo gue sigue, Las mordazas tienen
formaciones en V que se complementan; en su posicién ablerta
(fig. 4) se proporciona acceso a la formacién en ¥ de la nor-
lasa fija 14, y on cu posicibn cerrada (fig. 5) las foimacio-
nes cn V slrven pava sujetar los extbremos dc hilo 20, 22 eatre
ollas.,

Bl elemento de caleniamicnto 24 ¢sté sitvwado junvo
a la nordaza fija 14, en un espacio provisto retracando la
parte el blogue 10 en V en el lado de rorcaza iija del sopoi-
Ye de hilo. Consiste en un alambre de resisiencia adecunda gue
cetéd colocado y soportado cn posicldn por nedio de cisladoxres
Gc cerfmica 26 y que ftlenc terminales 28 para conexién, pavie
del elumento 24 se oxticnde horizontalmente paralclo a los pla-
nog de las mordasas 14, 16 al nivel del vériice dc la Zorma-
cldén en V en la mordazé fija 14, de manera que los QUbreliof
de hilo gujetbos por las wordazas descansan sobre el elomento.

Se ha provisto una palanca 30 pazv operar los mov-
Cagas 14, 16. Juando se mantime orplmido el oxiremo de la pa-
lanca 30, las mordazas 14, 16 est®an cerradas, y cuando ¢ fuel-
ta la yalanca 30 se abron las mordazas, Allo se hace posible
por montaje adecuado dc las mordazas, y conectando conveniciulbe-
mente la palanca 30 y la mordaza 16. e ha hecho ya welerencia
al nontaje de las dos mordazas, y solamcnte e5 proecico degeri-
bir la construccibn del ajustador 18 con algo mis de detalle.
ise ajustador tiene tres partes; dos esplrragos roscados ci~
teriormente 32, 34 soportados cn agujeros terrajados inverlor-
nente de manera complementaria on las ménsulas 36, 38. Loz ex-
tremnos adyacentes de los espdrragos 32, 34 son huecos ¥y acoio-
dan a los extremos de una espiga (no vieible en loc dibujoe)

sobre la cual estd montada a pivotawmiento la moirdaza 16. Los
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esplrragos 32, 34 sirven para situar la mordaza 16 en seniido
Llonzitudinal del dispositivo y con relaclém a la mordaza <ija
1i, ajusiténdoloz dentro de las ménsulas 35, 39. La palanca
extd montada a pivotamienton en el bloque 40, el cusl incor~
pora w tope ajustable 42 con el gue puede scr conisrclada la
sensién dcl movimiento nacla abajo de la palanca 3. Tn resor-
te de compresibdn 44 se cutiendc envre ¢l cxircmo libre de la
palanca 30U y una parbe fija del dispositivo, para wmpajar a
la palanca hacia arviba. Utros dos resortes sirven para conce—
tar la palanca, en o cerca de su punto medio, a la mordaza 16.
Awbosg son wvesorbtes de beusibn, extendilndose el reszoxte 46
entre la mordaza 16 y una parte £ija al dispositivo, cn una
posicibn tal que empuja la mordara 16 a su posicibn abierta,

y extendiéndose el otro resorte 48 entre la morlaza 16 ¥y la
palanca 30, en una posicibén tal que empuja la mordaza 16 a

su posicibn cerrada. Los resorites 44, 46, 48 estén diseliados
de ‘tal manera gque, al oprimirse la palanca 30. la mordaza 16
8 glrada a su pogicibn cerrada para retener hilo snire ella
y la mordaza ija 14, pero dec tal manera gue al seguirse orpi-
miendo la palanca 30 no se e¢jorce sobre los exlreuwos de hilo
fuersa excesiva que pudieras daliarlos; y de tal nansra que al
soltar la palanca 30, la mordasza £1ja 16 se mueve répidamente
a su posicibn ablerta y permancce en ella,

Para operar el cleumcnto de calentamnicnto se ha pro-
visto un interrupbor de boitbn 50 con una luz indicadora aso-
ciada 52 que es excitada cuando estd conectada la alimentacibén
al elemento. Estas paries estln dispucsias en circuito enbre
un conductor de alimenbacibén principal 54 y el elcacnto 24, con
lo que clempre que el interrupbor de botbn ze manbenga oprimi-
do ¢s alimentada corriente para calentamiento eléctrico al

alomento.
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En funcionamiento, los extremos de hilo 20, 22 se
disponen lado a lado en el bloque 10 en V, estando desde luego
las mordazas ablertas, extendiéndosec sus extremidades a través
de la parte horizontal del elemento 24 (fig. 2). Da wnalanca
se mantiene entonces oprimida de manera que la mordazale Pl
vota a la posicibn cerrada para sujetar los extremos de hilo
ligeramente, en posicién (fig. 5). Iuego se oprime el inte-
rrupro de botbn de.manera gue el ekmento 24 se calienié v fun~
de rpidamente y corta los extremos de hilo. Bl hilo fundido
corre hacia atrds a las mordazas 14, 16, las cuales actlan
como '"evacuador de calor" y répidamente enfrlian el naterial de
hilo fundido al aproximarse éste a ellas, para formar una unibn
entre los extremos. Al tener lugar la fusibn sze suelta el in-
terruptor de botbén 50 para desexcitar el elemento 24, e inme-
diatamente que se forma la unibén se suelta la palanca 30 de
manera que las mordazas se abren, con lo que pueden retirarse
del dispositivo los éxtremos de hilo unidos,

A continuacibn se describird la segunda vealizacidn
con referencia a las figs., 6-12.

Como se aprecia mejor en las figs. 6 y 7, el déispo-
gitivo tiene una envolvente exterior en forma de una pistola,
y estd destinado a ser sujeto manualmente para su uso. La cn-
volvente estd compuesta por una parte 100 que forma un lado
de la misma y por paries 10l y 102 sujetas a la parte 100 me-
diante tormillos 103 ¥y que Fforman el otro lado de la misma.

Un espacio entre las partes 101 y 102 define una ranura 104

en que un par de hilos ¥ a ser unidos pueden ger dispucsios

en relacién lado a lado, de manera que se extlendan Transver—
salmente a través del interior de la parte de caiibn de la
envoltura. Se ha provisto un miembro de gatillo 105 del cual
puede tirarse hacla dentro pava accionar el dispositivo. Cuando
se tira del gatillo 105 hacia dentro, éste adopta wuna posicidn
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cnelgvada de la cual puede soltarse mediante un botdén de suelta
108 que sobresale hacla fuera de la parte de cnvolventie 101,

Como se aprecia mejor en las figs. ¢ y 9, ¢l miembro
de gatillo 105, el cual estd compuesdto por un blogue meldeado,
tiene ¢ &nima 107 que se extiende por denvro del mi@mbldesde
su cara trasera. IBn cl f&nima 107 hay situado wn recorte de com—
prosibn 108 que se extlende hacia atris desde ella hasta hacer
tope con la pared interior de la envolvente, cotando situaﬂa
la pardte tragera del mismo sobre wn esparrago 109 ol cﬁal go
exticnde parclalmente por dentro del Snima 107 cuandio el gati-
1lo cst4 en sun posicidén suclta (segln se ve en la Jig. 8). Se
ha provisto una garganta 110 en la cara laveral del gatillo
alejada deo la parte de cavoltura 100, en cuya gargenta hay si-
tuada una palanca 11l pivotada sobre una espiga 112 junto a su
extreno delantero y empujada hacia fuera vor uwn pegueilo resor-
te de compresibén 113 situado en un dnima ciega cn el miewbro
105,

Ll extremo trascro de la palanca 111l tiene unz ca-
beza 1lla, la cual encaja -en un escalén 114 definido on la
paved interior dc la parie de envolvente 10l para enclavar el
catillo cn su posicidn hacia dentro cuando =z¢ fiva ic¢’él hacia
atrds contra la acclén del resorte 108. EL botén 1035 apoya
contra un resorte de limina 115 el cual siirve para slevar la
cavecsa Lla uesde el escalbén 1i4, (véase ia 1ig. i) cuando se
oprime el botén lU6, permitiendo com elio que el resorte 109
haga vo.ver al gavillo 10» an su posicidn exterior.

Un subconjuuto indicado en general en 116 estd si-
tuado en ol extreno delantero de la parte de calidn de 1a
cnvolvente. EZste subconjunto 116 se describird con detalle

cen lo que sigue, pero bagiba por ahora con decly guc incluye
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wna corvedera operante 117 la cual se extiende hgcla alris des-—
de ei mismo. La corredera 117 tiene una entalls dura 117 a on
su extremo trasero, en la cual encaja una parte 118 sujeda al
gatillo 105 y que se extTionde hacia arriba desde éste.

Cuando sc tira del gatillo 105 hacia dentro,-actaa
Ge dos maneras., in orimer lugar,.la parte 118, coopera: Con
la corwvedera 117 para tirvar de esta Gliima hacia atrds, y cn
secgundo lugar, la cara inferior del zatillo 105 sc aplica a
w regorte de limina 119 para efecctuar el clerre de un micro-
interruptor 12C, al tirarse del gatillo més alld de su ﬁosi-
c¢ién enclavada.

Un cable de alimentacidn elécirico 121 entra en
la envolvente a través de un ojal 112 en la bage del nan2o
o parte de asidero de pistola de la envolvenie. I1 cable dc
alimentacidn 121 +iene dos hilos conductores, uno de los cua-
les estéd conectado a la envolvente, la curl estd formada de
un metal conductor, & el otro de loe cuales estéd concctado a
un temminal del microinterruptor 120. Bl otro deriinal del
wulerointerruptor 120 alimenta una lénmpara de aviso 123 en la
parte posterior de la envolvente, y a w calentador de reuis-—
tencia ¢léetrica 124 incluldo en el subconjunto 116. De ello
ge siguc que, cuxndo el gatillo 105 estd en su posicibn nds
interior, la lémpara 123 estéd encendida, y ¢l calentador de
resistoneia 124 estd excitado.

A continuacidn se describird el subconjunto 116
con referencia a las figs. 11 y 12,

%1l subconjunto 116 incluye un cuerpo 125 de seccio-—
ncs en general en H que definen gulas de correderas 126 y 127
en lados opuestos del alma central 125a del mismo. Paltan una
parte central de una de las pestafias laterales 125b y el alma
central 125 a del cuerpo 125, para Lformar wn canal 128 el cual

estd dispuesto en coincidencia con la ranura 104 de nmanera
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gue los extremos de hilo introducidos en la envolvente a través
de la ranure 104 quedan dispuesitos transverszalmentc dentro del
canal 120.

Dos tiras 129 y 130 que tiene partes provié%aé de en—
talladuras en V que forman mordazas estén soportadas por el
cucerpo 125 de manera que quedan dispuestas en relacién espa-
ciada una en cada lado de la gufa de corredera 126. Lac enta~
1laduvras en V estén en relacibn superpucstas y disvuestas so-
bre la secelén del canal 128 en el lado superior trascre del
MiSmo.

La corredera operante 117 est4 destinada a ﬁévcrsc
alternativamente en la gula de corredera 126 junio con una chapa
131 que ests yuxtapuesita a la misma. Se ha provisto una éhapa
0o tira 132 gue estd destindda a moverse alternstivaucnie en
la gufa de corredera 127, y las chapas 131 y 132 estln conec-
tadas mediante una espiga 133 que se extiende transversalumente
entre ellas hacia atris del blogue 125,

Un pequefio resorte de tensién 134 se exticnde entre
el extremo trasergde la chapa 131 y la corredera, 117, pero
el movimiento hacia atris de las chapas 131 y 132 con reclaciébn
a la corredera 117 estid limitado por el extiremo delantero de
la chapa 131, el cual est4 vuelto sobre el extremo de la corre-
dera 117.

Las chapas 131 y 132 ‘tienen entalladuras 1l3la y 132a
en las cuales pueden disponerse los hilos, y estd recortada

aduella parte de la corredera 117 que, de no estarlo, impe-
dirla disponer los hilos a través del canal 128,

Gn funcionamiento, la chapa 131 desliza eatrc las

chapas 129 y 130 y la parte delantera de la entalladura llla

estd perfilada con una formacidn en V formando una mordaza

Qe
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que coopera con las mordazas entalladas en V de lag chapas 129

v 130 pars coger los extremos de hilo entre ellas.

El calentador por esistencla 124 estd dispuesto en
relacibn ligeramente espaciada paralelo al plano de las chapas
129 y 130 por debajo de las chapas 129 y 130 y est4& colocado
ligeramente por delante de los vértices de las entalladurags
en V de las mismas. '

In uso, los extremos de hilo g ser unidos 8¢ dispo~
nen en relacién lado a lado a través de la ranura 104, de tal
manera gque se extlenden en igval medida en la misma direccidn,

Losg extremos estén dispuesbos de tal mamera que aguellas par-

i

es de los mismos que han de quedar dispuestas en lados opuss-
tas de la unibén a ser formada, se extienden hacla fuera desde
el extremo superior de la ranura 104 en la parte de cafibn de
la envolvente. Entonces se tira del gatillo 105 hacia adentro
haciendo que las chapas 131 y 132 sc muevan hacia atrés para
llevar los extremos de hilo hacia atrds, con lo que éstos
auedan sujetos en las mordazas constitufdas por las cnitalla-
duras de las chapas 128, 129 y 131, quedando dispucstas sus
partes inferiores sobre el calentador 124. Las mordazaes sc
mantienen cerradas medianite el resorite 134, el cual permite
un exceso de movimiento de la corredera 117 con relacién a

las chapas 131 y 132. Cuando el gatillo 105 sobrepasa de su
posicidn enclavada, el calentador 124 es excitado haciendo que
los extremos de hilo se fundan y se cortem. EL hilo fundido
corre haclia atrés a las mordazas constituldas por las chapas
130 y 131, las cuales actlian como "evacuador de calor" para
enctriar rédpidamente el material de hilo fundido al aproximarsec
éste a ellas, para formar una unibn entre los extremos. Después
de la fusibn, se suelta el gatillo a la pocicién cnclavada, en
cuya etapa el elemento.y la luz piloto estén desconectados pero
el hilo sigue todavia coglido por las mordazes en V, se deja

~10m -
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enfriar la uwnibn soldada.que sc ha formado, ello requicre un
perfodo de dos a tres segundos transcurrido el cual se oprime
el botbn de suclia 106 para soliar el gatillo el cual se mueve
cia dielante bajo la accibn del resorte 103 abricendo con cllo
lag mordazas, tras lo cual pueden sacarse del dispositivo los
extreios de hilo unidos, ‘

Las dimensiones relativas a lasn diversas parios
de ambos dispositivos no se han descrito con dctalls, pues
un téenico compebente no dendris diricultad para scloceionar-
las apropiadamente, tal vez después de ligeros snsayos; habi-
da cuenta de la naturaleza de los extremos a ser wildos. A
este Gltimo respecto, aunguc se ha usado el términc Hilo en
toda cota memoria deseripiiva, debe enienderse gue pué&cn
wdirse cunlesquiera materiales termoplasticos de und nétura—
lesa iilanentosa, pox ¢l méiolio de acuwerdo con cl invento y
mediante w disposidivo diseiiado convenicuntemconte de acuverdo
con ¢l inventio. El invento ee particulammente aplisable a la
uwnibn de hilos de elevado peso por widad de longisud (de de-
nler alto) talss como hilos pare alfombras, donde 0o wea acep-
table la formacidn de nudos. Se ha comprobado que <3 posible
Tommar una unibn excelente entre extremos de hilo de nildn de
1.050 denier en aproximadanente 12 segundos., 51 examen dete-
nido de lz junta reveld que, micntras su resistencla cra per—
Lfectamente adecuada, ol &rca de la seccibn transversal de
la uniébn era ligeramentie inferior al frea dc la seccibn trans-
versal media de lasg gulas de hilo. Ademds, cn clerto nodo sor-
prendaticnente, log extremos de hilo cran Lficilments alincados
v pemmanecefan blen alineados despuds de la formacidn de la
wiibn y al ser relirades dcsde ¢l dispositivo.

Como z¢ ha indicado, los digposivivos cuc oe han

crito con relerencia a loz dibujos gue ce acompauian repre—

[

de
senvan (ndcanenive doo veallzaciones posibles, Lo claro gue son
poulbles numerosas modificaciones Gontro Jdel alcamce dcl 1ne-
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Es sin embargo importante proveer medios para ca-
lenter el hilo répidemente hasta fusién, seleccionai corrac-—
tamente la distancia entrc el elemcnbo de calentamiento y las
mordazas, y facilitar la apertura rénida de laug mordgzas Gcs—

pués de formada la unién.

¥ O T A

Los puntos de invencién propia y nueva queféé:pre-
sentan para que secan objedto de la presente solicliud de Ya~
tonte de Invencldn en Lispaiia por VELIY alios, son los si-
gulentoes:
' 1.— Un wéiodo dc unir hilos termoplisticos que
couprendec las opcracionce de sujetar los extremos a sor unl-
dos ostrechamente lado a lado y extendiéndose on igual medi-
da en la misma dircccién, calentar los extremos adyacenies
hagta hacer gque se fundan, y guitar calor, cn un punbto egpa—
ciado de la regibén caleniada y donde los extremos cstin sujo-
tos juntos, todo ello de tal mencra que los exiremos goil cor—
tados por fusiém cn la regidén donde es aplicado calor, y cl
material fundido corre hacia airds a la regibn donde loz ei-
tromos eotin sujetos y se quita calor, para solidificarlos
allfl y formar wna widn entre los extremos.

2.~ Un aparato para la wnibén de hilos tormopldsti-
cogde acuerdo con el método del punto 1, gque comprende meCios
pare soportar los extremos del hilo en relacién lado a lado,
medios de mordaza metflica fija, medios de mordaza metdlica
mévil, destinados a cooperar con dichos medios de mordaza ii-

ja para sujebar los extremos de hilo entre ellas, medios de

-1.9—
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calentaomiento destinadoz a cstablecer contacto com 1
mos de hilo en una posicidn cepaciada desde dichos
nordaza, y medios para operar Gichos mcdios de moxd

7 Gichos medlos de calentamiento, respectivamente.

[SPP PP E

oz oxtre-

cdios de

aze mOvil

3.~ Un aparato segln el punto 2 en gue dichos me-

diog de calentamiento comprenden un calentador de ve

eléctrica.

ux*“encma

4.- Un aparato sogln el punto 2 en que dichoz medios

de mordaza mévil y dichos medios de mordasa fija esth

s4n cons~—

tituldos por chapas que ticnen ontalladurasc on forma de V, las

cuales cooperan para coger los exbtremos Jde hilo enir
tices de las mismas.

5.~ Un_ aparato segln el punto 4, en gue d¢i
dios para operar a dichos medios de mordaza mbévil op
loz micmos por intermedio de al menos un resortc 4o
con lo que la fuerza con gue son cogidos los extremos

controlada y es predeterminada.

e los vér-

chos mMme-
cran sobre
tonsibn,

estl

6.~ Un aparato segln el punto 5 en que dichos me-

diog para operar dichos medios de mordaza mbévil incluyen me-

dios de resorte con lo que, cuando se suclita la mord
vil de su posicibn de agarre de hilo, se gepara répi

de los medios de mordaza fija.

azg mb~

dancnte

Te= Un aparabo segln el punto 6 en que dichoc me~

dios de mordasza mbévil estén destinados a pivotar con relacidn

a dichos medioe de mordaza Iija.

8.~ Un aparabto segfin el punto 6 en que dichos me-

dios de mordaza mévil estén destinados a deslizar lo
nalmente con relacibn a dichos medios de mordaza Li]
9.~ Un aparato segin el punto 8 que incluy

volvente oxterior en forma de una pistola, que tlenc

~13~

ngitudi-
Qe
e tna en-

una ra-~
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nura en la parte de cafibn de la misma, a través de la cual
pueden introducirse los extremos de hilo a ser unidos para
quedar dispuestos entre dichos medios de nmordaza fija y di-
cinos medios de mordaza mévil,

10+~ Un aparato segin el puntoc 9 en que dicha‘enr
volvente tiene un miembro de gatillo que sobresale desde clla,
el cual puede ser accionado para operar Gichos medios de mor-
dazg m6évil y dicho calentador.

1l.~ Un aparato segfn el punto 10 en que dicho gati-
110 incluye medios para enclavar el mismo en su posicién ope-—
rante con las mordazas cerradas, y medios para solbar 51 éar
$illo desde su posicibn enclavada, para retorno a su posicibn
inoperante bajo la accibn de medios de resorte.

12,.~ Un aparato segin el punto 1l en que diehb sati-
1lo lleva un nmiembro el cual coge a una corredera para nover
a esta Gltima con el gatillo, estando dichos midios de mordaza
névil conectados a diéha corredera por medios de resorte de
tensidn que permiten un exceso de movimiento de la corredera
con relacidn a ellos, despuds que los medios de mordaza mbvil
alcanzan una posicidn en que queda impedido su ulterior movi-
niento por 1os extremos de hilo entre los misnos ¥y log medios
de mordaza Ti ja.

13.~ Un aparato seglin el punbto 10 en que dichos
nedios de mordaza mbévil son deslizables entre dos chapas que
ticnen entalladuras en V en relacidén sustancialmente suporpues-
ta y que constituyen dichos medios de mordaza fija.

1l4.- Un aparato seglin ol punto 13 en que dicho
calentador estd consiituldo por wn hilo de resistencia cléetri-
ca destinado a ser excitado por un interruptor, el cual ecsii
destinado a ser cerrado por dicho gatillo cuando dsite estd en

su posicibn operante. -

14—
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15.~ Un método de unir hilos termoplisticos.

Tal y coimo se ha descrido en la menoria cuc antecede,
representada por los dibujos que se acowpaifian y para los Lines
guc 8¢ han especificado.

La presente memoria consta de gquince hojas wseri-

tag a wAquina por wna cola cara.

uadria, ¢ 1 ABR 19bb
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