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Ia presente invencidn corresponds 2 unos perfecclonamientos
que, de acuerdo con el enunciado de esta Memorle, afectan &

la fabricacibén de montantes para camas, y, deads lusgo, ¢lemen—
tos anflogos. .
Bs un objeto primordial de esta invencibn suministrar un mé-
todo operativo para la fabricacibén ds los citados elementios,
nediante cuyo método se puede conseguir un grado de exactitud
adecuado a la produccidén en mediamnas y grandes series, asi co-
mo unos cogtos de produccidn adecuadamente bajos.

Ips montantes, o plezas similareg, fabricados de acuerdo con
egte método, son de construceidn metdlica ligera, presentando
a sus extremos sendas piezaa de cabeze, cue gon las sometidas
a las cperaciones caracteristicas de este método, y que son
despuds de ello unidas (por ejemplo, por soldadura) a la pieze
Llongitudinal que constituye la parte fundamental del montante
o similar,

Iag cabezas de cads montante han de presentar uwnos pivotes de
centraje, y los taladros adecuados para el pago del o de los
espérragos de sujecidn.

lisdiante el presente método es posible italadrar en une sole
operacidn cuantos agujeros son precisos en cada cahwa con

log fines que ecaban de mencionarse.

Un gubsiguiente remachado o recalcado de los pivobes de cen—
traje alojados en sus correspondientes agujeros, determina la
fijacibn de los mismos en sua posiciones de %rabajo.

Con objebto de hacer mis claramente comprensible la naturaleza
caracteristica y ventajas del método objeto de esta Patentse,
se describe seguidamente un ejemplo de realizacidn, ilustrado

en los dibujos adjuntos, no limitativos, en los ¢ue estos.

La figura 12, muestra.esquendticanente en perspective la ao-
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tuseldn gimultinea de tres brocas sobre une pieza perfilada
para la fornacidn de una cabeza.

La figura 28, nuestra la misme pleza con los taladros ya rea-
lizados.

Le figura 32, muesire le misma pieza llevando incorporados los
pivotes de centraje.

La figura 48, mueatre un extremo de montante con suw correspon-
diente cabeza incorporada.

De acuerdo con todo ello una cabeza de montante -l- estd for-
mada por una pieza de perfil en U, de ramasg cortas. Esto,

por lo que se refiere a la forma en alzado de la pleza lj

pues la misma presenta en planta una configuwracibln irreguler,
aproximadamente en trapecio recténgulo, con una de lag peste—
fiag que forman las ramas de la U prolongfndose més alld del
lado perpendicular a los dos lados de trapecio.

Lag traes brocas Ay B y 0, actuen simultanee y paralelamente,
como se aprecia en la figura 12, para producir los taladrbs
wdiy Gy T y =6y vogpectivamente (figura 28).

Los dom taladros o agujeros enfrentadog =5~ y =7- han aido
producidos por la misma broca B. Estén situados en alas opues~
tag —-2- y ~3-. Por ser el ala -3- mucho més corta que el ala
-2~, lag brocas A y C producen solamente los respectivos agu-
jerog ~4~ y -6~ en el ala -2-.

En log agujeros =4~ y -6- se introducen las respectivas plezas
cilindricas -8~ y -9-, que, recalcadas y/o remachadas, quedan
incorporadas & la pileza de cabeza ~l- como sendos pivotes de
centraje (véase figura 32).

Preparada asi una pieza de cebeza, se incorpora la misma a2 un
extremo de un montante, por ejemplo, un montante tubular rec—

tangular -L0- (véase figura 48). La unilbn puede efectuerse
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por soldadura; la parte sobresaliente del ala -2~ tiene lag

dimensiones precisag para cubrir la testa de -10- cerréndola,

lo que da un acabado plenamente gatlsfactorio.

En la figurae 42 puede verse el extremo de -10- incorporando

su correspondiente cabeza de montaje. Ios pivotes -8~ y -9-

se alojarén en huecos 0 ‘taladros carrespondientes, mientras

que por la pareja de taladros ~5- y -T- pasard un elemento

de sujecldn tal como un tornillo, perno etc.,

Se deduce de cuanto acebes de indicarse que el método de ree-

lizacibén de un montante de acuerdo con esta Patente, es en

extromo sencillo y permite una elevada produccibn.

Ia forma, materisles y dimensiones, podrén ser variables y,

oen general, cuanto sea accesorlio y secundario, siempre que

no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que

ge desoribe.

Iog términos en qué gueda redactade esta Memorie, son ciertos

y fiel reflejo del objeto demerito, debiéndose tomar con ce~

réoter amplio y nunce en forma limitativa.

El peticionario se reserva el derecho de obtener los Certifi-

cados de Adicidn complementerios, por lea mejores 6 perfec-

cionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la préctica.

oz 4

Degcritas suficientemente la naturaleza y alcance de la inven-

oiln, asi como la forma de llevarls & la préctica, se reivine

dican a titulo privativo, las siguientes particularidades so-

bre lag cuales ha de recaer la concesidn del privilegio de

FATENTE DE INVENCION que se golicita.

REIVINDICACLOUES
18 .~ Perfeccilonamientos introducidos en la fobricacién de mon-

tante para camas, caracterizado por el hecho de que cada cebe~
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za de montante se prepara complotamente antes de ser lncorpore-
da, tal como por soldadura, al correspondlente extremo de mon-
tante, siendo la primere operacién la de taledrar sgujeros en
lag alag del perfil en U que presenta tal cabeza simultansa-
nente mediante broces pearalelas.

28 .- Perfeccionamlentos introducidos en la febricacién de mon-
tante pere camas, segin la reivindicacién enterior, caracteri-
zados por el hecho de que al producirse los taladros, solamen-
te la broca central taladra lag dos alaes, produclendo dos agu-
Jeros enfrentados.

38 .~ Perfeccionamientos introducidos en la febricacibn de mon-
tante pars cemas, seghn les reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque a los taladros laterales del ala mayor ge apli-
can sendas plezas que, recalcadas y)o remechadas, quedan lncor-
porades como pivotes de centraje, sirviendo los dos taladros
alineados para el paso de un elemento de sujecidn.

48 ~ YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA PABRICACION DE IfON-
TANTE PARA CAHASM,

Todo tal y como éusda degerito y reivindicado en la presente
llemoria que consta de cinco hojaes meganografiadas por una sola

I

de sua caras y se ilustra con Jos dipujos que a la misme se
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Nadrid, a 6 de MAuihAiRe 1.966.
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