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La p resen te  invención  corresponde a  unos perfeccionam ientos 

que, de acuerdo con e l  enunciado de e s ta  Memoria, a fe c ta n  a 

l a  fa b r ic a c ió n  de montantes p ara  camas, y , desde luego, elemen­

to s  an á lo g o s. ,

Es un o b je to  p rim o rd ia l de e s t a  invención  su m in istra r  un mé­

todo operativo  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  c ita d o s  elem entos, 

mediante cuyo método se  puede con segu ir un grado de e x a c titu d  

adecuado a  l a  producción en m edianas y  grandes s e r i e s ,  a s i  co­

mo unos c o sto s  de producción  adecuadamente b a jo s .

Los m ontantes, o p ie z a s  s im ila r e s ,  fa b r ic a d o s  de acuerdo con 

e s te  método, son de con stru cción  m e tá lic a  l i g e r a ,  presentando 

a  su s  extremos sendas p ie z a s  de cabeza, que son l a s  som etidas 

a  l a s  operaciones c a r a c t e r í s t i c a s  de e s te  método, y que son 

después de e l lo  un idas (por ejem plo, por so ldadu ra) a  l a  p ie z a  

lo n g itu d in a l que co n stitu y e  l a  p a r te  fundam ental d e l montante 

o s im i la r .

Las cabezas de cada montante han de p re se n ta r  unos p iv o te s  de 

c o n tra je , y  lo s  ta la d r o s  adecuados p a ra  e l  p aso  d e l o de lo s  

e sp árrago s de su je c ió n .

Mediante e l  p re sen te  método es p o s ib le  ta la d r a r  en una s o la  

operación  cuantos ag u je ro s  son p r e c is o s  en cada cábasa con 

lo s  f in e s  que acaban de m encionarse.

Un su b sig u ien te  remachado o re c a lc ad o  de lo s  p iv o te s  de con­

t r a j e  a lo ja d o s  en su s co rresp on d ien tes a g u je ro s , determ ina l a  

f i j a c i ó n  de lo s  mismos en su s p o s ic io n e s  de t r a b a jo .

Con o b je to  de hacer más claram ente com prensible l a  n a tu ra le z a  

c a r a c t e r í s t i c a  y v e n ta ja s  d e l  método o b je to  de e s t a  L a te n te , 

s e  d e scrib e  seguidam ente un ejemplo de r e a l iz a c ió n , i lu s tr a d o  

en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s, no l im it a t iv o s ,  en lo s  que e s t o s .

La f ig u r a  1&, m uestra.esquem áticam ente en p e r sp e c tiv a  l a  ao—
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tuaoión  sim ultánea de t r e s  brocas sobre una p ie za  p e r f i la d a  

p ara  l a  form ación de una cabeza.

La f ig u r a  23, m uestra l a  misma p ie z a  con lo s  ta la d ro s  ya re a ­

l iz a d o s .

La f ig u r a  3 - ; m uestra l a  misma p ie z a  llevando incorporados lo s  

p iv o te s  de c o n tr a je .

La f ig u r a  43, m uestra un extremo de montante con su  correspon­

d ien te  cabeza incorporada.

De acuerdo con todo e l lo  una cabeza de montante -1 -  e s t á  fo r ­

mada por una p ie z a  de p e r f i l  en U, de ramas c o r t a s .  E s to , 

por lo  que se  r e f i e r e  a  l a  forma en alzado de l a  p ie z a  1 ; 

pues l a  misma p re sen ta  en p la n ta  una con figu ración  i r r e g u la r ,  

aproximadamente en tra p e c io  rec tán g u lo , con una de l a s  p e s ta ­

ñ a s  que forman l a s  ramas de l a  U prolongándose más a l l á  d e l 

lado p erp en d icu lar a lo s  dos lad os de t r a p e c io .

Las t r e s  b ro c a s  A, B y 0, actúan sim ultanea y parale lam en te , 

como se  ap re c ia  en l a  f ig u r a  1^, p a ra  p rod u cir lo s  t a la d r a s  

- 4 - ,  - 5 - ,- 7 -  y - 6 - ,  respectivam ente ( f ig u r a  2 3 ) .

Los dos ta la d r o s  o ag u je ro s en fren tados - 5 -  y - 7 -  han sid o  

producidos por l a  misma broca B . E stán  s itu a d o s  en a la s  opues­

t a s  - 2 -  y - 3 - .  Por se r  e l  a l a  - 3 -  mucho más c o rta  que e l  a la  

-2 —, l a s  brocas A y 0 producen solam ente lo s  re sp e c t iv o s  agu­

je r o s  - 4 -  y - 6 -  en e l  a l a  - 2 - .

En lo s  ag u je ro s -4 -  y  - 6 -  se introducen l a s  r e sp e c t iv a s  p ie z a s  

c i l in d r ic a s  - 8 -  y - 9 - ,  que, r e c a lc a d a s  y /o  remachadas, quedan 

in corporad as a  l a  p ie z a  de oabeza - 1 -  como sendos p iv o te s  da 

c e n tra je  (véase  f ig u r a  3 ^ ) .

P reparada a s í  una p ie z a  de cabeza, se  incorpora l a  misma a un 

extremo de un montante, por ejem plo, un montante tu b u lar re c ­

tan gu la r  -1 0 -  (v éase  f ig u r a  4&). La unión puede e fe c tu arse



por so ld ad u ra ; l a  p a r te  so b re sa lie n te  d e l a l a  -2— t ie n e  l a s  

dimensiones p r e c is a s  p a ra  cu b rir  l a  t e s t a  de -1&- ce rrán d o la , 

lo  que da un acabado plenamente s a t i s f a c t o r io .

En l a  f ig u r a  4& puede v e r se  e l  extremo de -1 0 -  incorporando 

su  correspondien te  cabeza de m ontaje. Los p iv o te s  - 8 -  y  —9— 

se  a lo ja r á n  en huecos o t a la d r o s  co rresp o n d ien tes, m ien tras 

que por l a  p a r e ja  de ta la d r o s  —5— y —7— p a s a r á  un elemento 

de su je c ió n  t a l  como un t o r n i l lo ,  perno e t c . ,

Se deduce de cuanto acaba de in d ic a r se  que e l  método de rea¡- 

l iz a c ió n  de un montante de acuerdo con e s t a  P a te n te , e s  en 

extremo s e n c i l lo  y  perm ite una e levada producción .

La form a, m a te r ia le s  y  dim ensiones, podrán s e r  v a r ia b le s  y , 

en g e n e ra l, cuanto se a  ac c e so r io  y  secu n dario , siem pre que 

no a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e aen c ia lld ad  d e l o b je to  que 

se  d e sc r ib e .

Los térm inos en qué queda red ac tad a  e s t a  Memoria, son c ie r t o s  

y  f i e l  r e f l e jo  d e l o b je to  d e s c r i t o ,  debiéndose tomar con car- 

r á c te r  amplio y  nunca en forma l im i t a t iv a .

E l  p e t ic io n a r io  s e  re se rv a  e l  derecho de obtener lo s  C e r t i f i ­

cados de A dición com plem entarios, por l a s  m ejoras ó p e r fe c ­

cionam ientos que en lo  su ce siv o  p u d iera  ac o n se ja r  l a  p r á c t i c a .

N O T A

D e sc r ita s  su ficien tem en te l a  n a tu ra le z a  y a lcan ce  de l a  inven­

ción , a s i  como l a  forma de l l e v a r l a  a l a  p r á c t ic a ,  se  r e iv in ­

d ican  a  t i t u lo  p r iv a t iv o , l a s  s ig u ie n te s  p a r t ic u la r id a d e s  so­

b re  l a s  c u a le s  ha de r e c a e r  l a  concesión  d e l  p r iv i le g io  d s  

PATENTE DE INVENCION que se  s o l i c i t a .

E n i I I E B I L A C I O N E S  

i s . -  P erfeccionam ientos in tro d u cid o s en l a  fa b r ic a c ió n  de mon­

ta n te  p ara  camas, c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que cada cabe­
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za  de montante se  p rep ara  completamente an tes de se r  incorpora­

da, t a l  como por so ld ad u ra, a l  correspondiente extremo de mon­

ta n te , siendo l a  prim era operación l a  de ta la d r a r  agu jero s en 

l a s  a la s  d e l p e r f i l  en U que p re sen ta  t a l  cabeza sim u ltán ea­

mente mediante b rocas p a r a le l a s .

2 8 perfeccionam ientos in tro d u cid o s en l a  fa b r ic a c ió n  de mon­

tan te  p ara  camas, según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , c a r a c te r i­

zados por e l  hecho de que a l  p ro d u cirse  lo s  t a la d r o s , solamen­

te  l a  broca c e n tra l  ta la d r a  l a s  dos a l a s ,  produciendo dos agu­

je r o s  en fre n tad o s.

38. -  ¡Perfeccionam ientos in tro d u cid o s en l a  fa b r ic a c ió n  de mon­

tan te  p ara  camas, según l a s  re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s , carac­

te r iza d o  porque a lo a  ta la d ro s  l a t e r a le s  d e l a l a  mayor se  a p l i ­

can sendas p ie z a s  que, reo a lo ad as y /o  remachadas, quedan incor­

poradas como p iv o te s  de c o n tra je , s irv ien d o  lo s  dos ta la d r o s  

a lin ead o s p a ra  e l  paso  de un elemento de su je c ió n .

4 8 .-  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MON­

TANTE PARA CAMAS"'.

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  en l a  p resen te  

Memoria que consta de cinco  h o ja s  m ecanografiadas por una s o la

de su s c a ra s  y se  i l u s t r a  con 

ac empañan.

Madrid, a 6 ¡

¡Los dij u jo s  que a l a  misma se  

o 1 .9 6 6 .
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