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"Procedimiento para el esmerilado de valvulas de -

platillo y aparato para la realizacidn del procedi

miento".

Follcilante:  \RTTESEISKATET BURMEISTER & WAIN'S MASKIN- OG SKIES
BYGGERI, entidad daness, residente en No. 2 Torve-

gade, Copenhagen, Dinamarca.

s M e am e wm

Estg invencion se refiere a un -
procedimiento pars el esmeriledo de las superficies
cooperantes de ung valvule de platillo y un asiento
de valvula fijado en la carcasa de lg valvula, espe

5, cialmente, pero no exclusivamente, pars motores de
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combustidn interns pesados, en cuyo procedimiento el
miembro de valvula, después de retirer el muelle o -
muelles de valvula Se gira u oscila con respecto g —
la carcasa.

Ya se conoce el colocar lg carcasa
de la valvula y la vélvula alli situada, cusndo se -
desmontan de la culata de c¢cilindros del motor, sobre
un soporte adecuado con el husillo de valvula, 0 Va8
tago de la valvula dirigidos hacia abajo y a conti-
nuacion conectar un mecanismo de acclonamiento, de -
disefio adecuado, al miembro de valvula pars asi lo-
grar el movimiento deseado en el cuerpo de la valvula.
Cuando se introduce el polvo o pasta abrasivos entre
las superficies de asiento del miembro de valvulg ¥y
el gsiento de la miéma, las mencionades superficies
son esmeriladss por dicho movimiento, para asegurar
asi un esiento firme de las superficies cuando la V4l
vula esta cerrada.

En los métodos hasta shora conoci
dos es ung desventaja que la presion de esmerilado,
la mggnitud de la cual es un factor esencial para la
obtencidn de buenos resultados de esmerilacion, noxr
mglmente deba ser inferior gl peso del cuerpo de la
valvula que, en consecuencia, debe ser descargado,
Bstg descarga es frecuentemente dificil de reglizar
cuando el peso del miembro de la velvula asients sobre
el asiento de la valvula. Los métodos conocidos tie
nen gdemgs la desventaja de que el exceso en polvo o
pasta de esmerilar gbrasivo puede caer o fluir hafia

el interior de la carcasa de la valvula causando allf
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dafios en el vastago de 1lg valvuls o en lgs guiss de
la valvula. Tampoco con una limpieza a fondo, impli
cedora de pérdida de tiempo, del dispositivo de val-
vula se logra eliminar totalmente este riesgo.

Un objeto de la presente invencidn
es elimingr los inconvenientes arriba mencionados y
esto se logra, de acuerdo con la presente invencién,
porque la carcasa de valvula se dispone verticalmen—
te con el platillo de valvule seiialondo hacia abajo
y dursnte el proceso de esmerilacién el miembro de -
valvula se soports por medio Ge ung fuerza aplicada
desde el lado inferior de dicho miembro, cuya magni- .
tud de fuerza se puede preferentemente graduar.

De esta manera se evita préctica—
mente en su totglidad el riesgo de que el polvo o la
pasta abrasive penetre hagclia el interior de la carca
sa de la valvula y la previsidn de la presidn de esme
rilado por medios de una fuerza dirigida hacia erri-
ba actusndo sobre la superficie grande del platillo
de vilvula se obtiene con mas facilidad y sin efeo-
tos desventajosos sobre lg conexidn del dispositivo
de acciongmiento. Ademgs, y especiglmente en conexidn
con los motores pesagdos, la valvula se puede esmerl-
lar en lg posicion en la que es desmontada del motor,
con lo cual se evitg el girar la pesada carcasa de -~
vélvula con las valvulas. En consecuencia, la inven
cidn proporciona unsg disminucion del tiempo de traba
jo necesario para efectuar el proceso de esmerilado.
De acuerdo con una caracteristica de la invencidn -

se puede efectuar el movimiento rotative u oscilante



5a

10.

15.

20.

25,

30.

325241 7

v/

del miembro de valvula medisnte drganos de acciona-

mientos que abtacan sobre el platillo de valvula que
seilgla haclia abajo. Esto significa, entre otros, que
ya no es necesario un desmontaje de la herrsmients -
empleada para el desmontaje previo del muelle de VAl
vula, ya que ésta herramienta no impide al mecanismo
de gecionamiento cuando este Ultimo ataca contra el
platillo de la valvula que se encuentra en el extre-
mo opuesto al muelle de la valvula,

Ademgs, la invencidn se refiere g
un gperato para efectusr el procedimiento. Segﬁn la
invencidn el apsreto comprende un dispositivo de suje
cidn con una mesa de sujecién para la sujeeién de la
carcasa de valvulg ¥y un dispositivo de acclongmiento
dispuesto debajo de diche mesa, que, a su vesz, incor
pors un miembro de accionamiento para engrane con el
disco de valvula, y medios para sujetar el platillo
de valvula, de manera que éste se pueda subir y ba~
jar en sentido perpendicular.

Segin otra caracteristica de la -
invencidn, lg mesa de trabajo se puede girar alrede-
dor de un eje horizontal, lo que facilita clePlos pro
cesos de trabajo frecuentemente reglizados junto con
el proceso de esmerilado, por ejemplo la inspeccion -
del vastago de la valvula y de las gulss de vélvula.

Otras ceracteristicas y ventajas
de la invencidn se desprenden de 1lp Gescripeidn g -
continugeidn haciendo referencia al dibujo que mues~
tra en forma esquematica un ejemplo de ejecucidn se-

’ . !
gun la presente invencion.
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Fgurg 1 ung vista lateral, parcial
mente en corte, del aparato con la carcasa de valvula
¥ la valvula en la posicion en que se encuentran antes
de desmontar los muelles de valvula, ¥

Figura 2 es una vista similar del
sparato con lgs mencionadas piezas en la posicidn en
que se encuentran después de una operscidn de esmeri
lado.

Un dispositivo de sujecion se com
pone de unag placa de base 1, en cuyas esquinags se -
hen ssegurado cuatro soportes 2 compuestos de angulos.
En la parte superior estan unidos estos soportes, en
pare jas, mediante placas 3 entre si y una mesa de su
jecidn 4 que estd provista de placas laterales 5 se
sujeta en las placas 3 mediante pivotes 6. ILa mesa
se fija, en la posicidn de trabajo mostrada, con res
pecto g la parte estacionarig del dispositivo de su-~

jecidn mediante tornillos de fijacion 7. La mesa de

" trabajo 4 estd provista de una aperbura para alojar

1a carcasa o cuerpo de la valvula 8 con el correspon
diente miembro de valvula 9.

La carcasa de valvula 8, que por
ejemplo puede ser la de un motor diesel marino, tie
ne un canal 10 que la etraviesa en cuya parte infe-
rior se ha previsto ua asiento de velvula que duran
te la operacién de la valvula en el motor actia con
juntamente con la correspondiente superficie de asien
to 12 en el platillo o disco 13 del miembro de val-
vula 9. EL husillo o vastego 14 de la valvula se -
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desliza en gulas 15 en la carcssa de valvula 8 y en

el extremo superior del véstago de valvula 14 un rla
tillo de muelles 16 que normalmente se sujeta por un
casquillo oénico de dos pieges 17. Entre el platillo
de muelles 16 y el lado superior de la carcasa de val
vulz 8 se han dispuesto dos muelles de valvula 18 ¥
19.

Sobre la placa base 1 del disposi
tivo de sujecidn se ha sujetado un motor 20, por ejem
plo un motor neuméjico, junto ocon su correspondiente
engranaje sin-fin 21, Mediante una articulacion cer
dan 22 se conecta el eje de accionamiento vertical -
del engranaje sin-fin 21 con la parte inferior de un
eje telescopico, ocuya parte superior se asegura a un
arrestrador 24, en forma de placa, que comprende dos
gorrones 25 sobresglientes que encajan en profundizs
ciones correspondientes en la superficie libre, diri
gida hacia abajo, del platillo de valvula 13.

En dos soportes 2 del dispositivo
de sujeccion se han zlojado, con ayuda de pivotes ho
rizontales 2%, dos brazos elevadores 26. En sus ex-
tremos libres estan 10s brazos 26 uiidos entre si me
dignte un angulo 28 que, a su vez, estd unido girato
riamente alrededor de su eje longitudinal con lg ba-
rra de émbolo de grupo émbolo neumatico 29, cuyo ci-
lindro estd sujetado giratoriasmente sobre la placa ~
base 1 del dispositivo de sujecion. Cada uno de es-
tos dos brazos elevadores 26 lleva un rodillo aloja=-
do giratoriamente 30, que asientan contrs el lado in

ferior del arrastrador 24 y de esta manera, a través
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de este arrastrador, pueden soportar el peso del cuer
po de valvula 9., Un tope 31 asegurado al dispositi-
vo de sujecién determina, junto con el extremo libre
del brazo elevador 26, lg posicion inferior de dicho
brazo, tal y como se muestra en la figurs 2.

La carcasa de valvula 8 se ator-
nilla fijemente sobre la mesa de sujecion mediante -
cuatro bulones 32, que se conducen a través de los -
agujeros 33 en la carecassg de vélvuls 8, que normal-
mente sirven para la recepcidn de los bulones con los
cugles la carcasg se sujeta a la culatg del motor.
Para guier los bulones en los extremos inferiores de
los agujeros 33 se han previsto anillos de gufa céni
cos 34.

En dos aggujeros provistos de paso
de rosca en el lado superior de la carcasg de valvu-
1z 8 se han atornillado dos barras de gula 35 que, en
sus extremos superiores, estan unidss por un travesg
fio 36 entre si. Un traviesa 37 desplazable a lo lar
go de los barras de gula 35 lleva sobre su lado supe
rior un cilindro de trabajo 38, preferentemente de -
accionamiento hidraulico, cuys barra de émbolo 39 -
perpendicular se apoya contra el lado inferior del -
travesafio 36. La traviessg 37 ests en su parte infe-~
rior provista de 4 gorrones de empuje 40 que seiiglan
hacia abajo, ¥y que pueden asentar contrag el lado su=-
perior del pletillo de muelles 16.

El aparato descrito se emplea de

1ls maneras siguiente. La carcasa de valvula 8 se des
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monta del motor 5unto con el cuerpo de valvula 9 y
los muelles 18 y 19, después se coloca en el escote
de la mesa de sujecion 4 y alli con ayuda de los bu
lones 32 se gtornilla sobre lg mesa.

Durgnte este proceso, log brazos
elevadores 26 se han bajado preferentemente a la po
sicidn mostrada en la figura 2, y, despuds de haber
se fijado la carcasa de valvula, se levantan los bra
zos con gyuda del cilindro 29 con lo que, bajo prolon
gacidn simultanes del eje telesodpico 23, sigue el -~
Srgano de arrastre 24 y emtra en engrane con el lado
inferior del platillo de valvula 13.

Seguidamente se conduce 1{quido -
hidraulico gl cilindw 38 con 1o cual la traviesa 37
se mueve a lo largo'de las barras de guiz 35 hacia
ebajo y mediante los gorrones 40, gque actlan sobre
el platillo de muelles 16 se comprimen los muelles -
18 y 19. De esta menera se libera el casquillo cdni
co de dos piezas 17 y, después de sacar el menciona-
do casquillo cdnico, se evacus el liquido hidraulico
del cilindro 38 que con ello levanta. el cilindro y -
descargs total o parciglmente los muelles 18 y 19 (véa
se figura 2). EL peso del miembro de valvula 9 esta
ghora soportado exclusivamente por los brgzos de elg
vacidn 26 y con ello por el cilindro neumgbico 29.

Con ayuda del cilindro 29 se baja
shora el cuerpo de valvula de manera que se pusde -
aplicar la pasta 0 el polvo abrasivo sobre la super-
ficie de asiento 12 del platillo o disco de valvula.

Se conecta entonces el motor de acciongmiento 20 pa-
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ra que, a través del engranaje 21 y el eje 1t escé-
pico 23 imprima un movimiento giratorio al miembro
de valvula 9 que, a través de los gorrones 25, esta
conectado con el miembro agrrastrador 24. Con ayuds
del cilindro 29 se levanta el cuerpo de valvula 9 -
hasta que exista la presidn de esmerilado deseada =~
entre las dos superficies 11 y 12. Cuando el proce
so de esmerilado ha terminado, se baja de nuevo el -
cuerpo de valvula con ayuda del cilindro 29 y el pro
ceso descrito se puede repetir hasta que se haya oOb-
tenido el resultado deseado. Después se limpian las
superficies esmeriladas y mediante el dispositivo de
cilindro 38 se comprimen de nuevo las vélvulas de =
muelle 18 y 19, mientras el cuerpo de vélvula se en=
cuentrs en su posicién superior, se vuelve g colocar
el casquillo conico de dos piezas 17 en su posicion
¥ a continuacidn se retira la carcasa de valvula 8 =
del aparato.

La presidn de esmerilado deseada
se puede ajustar facilmente mediante regulgcion de
la presidén de aire en el cilindro 29, Todo el proce
s0 de esmerilado se puede gobernar ventajosgmente en
forma awtomatica, y esto con ayuda de una unidad de
control que comprende 6rganos de mgndo para la cone-
xidn Yy desconexiodn del motor de accionamiento 20 y -
Srganos para levaentar y bajar los brazos 26 al comen
zar ¥ al terminar cada proceso de esmerilsdo., Natu-
ralmente se puede efeciuar eate control también en -

forma manuzl.

La carcasa de valvula 8 con el -
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cusrpo de valvula 9 se puede montar, como ya se ha ~
mencionado, dentro del aparato en la posicién en que
fué desmontsda del motor, es decir, que no es necesg
rio girar la carcasa. La descrita posibilidad de gi
rar lg mesa de trabajo 4 con relacidn al dispositivo
de sujecidn fijo implica, sin embargo, la ventaja de
que clertos trabajos, que convenientemente se regli-
zan en conexidn con el esmerilado de las valvulas, -
tales como por ejemplo el control del estado del vég
tago de la valvula y de las gufas de valvula, se pue
den efectuar con la carcasa de valvula girada, a tra
vés de por ejemplo 902, Qe maners que el eje del miem
bro de valvuls se encuentre en po;icién horizontal.
El accionamiento del cuerpo de -
vélvula, con ayuda de un drganc de arrsstre que aba-
ca desde el lado inferior del platillo de valvula, -
implica la ventaja de que el equipo hidraulico para
aflojar los muelles de vélvula;y retirar el cueryo -
de la valvula del plétilld de muelles, durante el es
merilado se pueds dejar en su lugar. En lugar del -
miembro de acciongmiento mostrado se pueden emplear
otros Organos de acciongmiento que ataguen contra el
pletillo de valvula, por ejemplo un tipo de porbabro
cas, que abarque lg periferia del platillo, o un ro-
dillo de acciongmiento cuyo movimiento se trapnsmite
por friccidn sobre el platillo de valvula. Ademds,
es evidente que el motor de accionamiento del apara—~
$0 puede ser de cualquief tipo adecuado, por ejemplo
eléctrico o hidraulico, en lugar de neumatico.

Hodificaciones similgres se pusden
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efectuar también en otros componentes del aparato, -
por ejemplo en los medios que reglizan la presicn -
de esmerilado y en los drganos que descargan la fuer
zg de los muelles,

N O T A

Descrita suficientemente la natu~-
ralezg del invento, asi como 1z maners de realizarlo
en lag préotica, debe hacerse constar que lgs disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -
principio fundementgl. También se hace constar que
el invento corresponde g una solicitud de patente -~
presentada en Dinamarca con fecha 12 de abril de -
1.965, bajo el nimero 1864/65, acogiéndose por tanto
g los beneficios que conceden los Convenios Interna~
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicita Pg
tente de Invencion por 20 afios en Espafia sobre:"PRO-
CEDIMIENTO PARA EL ESMERILADO DE VALVULAS DE PLATILLO
Y APARATO PARA LA REALIZACION DEL PROCEDIMIENTO; ca-
racterizandose por lo siguiente:

l8,~ Procedimiento para el esmeri
lado de valvulas de platillo, concretamente los su—
perficies cooperantes de una valvula de disco y un 2
siento de vélvula fijado en la carcass de vélvula, -
tal como en motores de combustidn interns pesados, que
comprende el girar u oscilar el miembro de valvula con
relacion a lg carcasa despuds de haber retirado el -
muelle o los muelles de vélvula, caraeterizadp, por-

que la carcasa de valvula se dispone perpendicular-
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mente, con el pletillo de valvulg sefislando h

acia =-
abajo, y durante el proceso de esmerilazdo el miembro
de valvula se soporta mediante una fuerza aplicads -
desde el lado inferior de dicho miembro, siendo lg ~
magnitud de dichs fuerzg preferentemente gradugble.

28 ,- Procedimiento segin lg rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque el movimiento -
rotativo u oscilante del miembro de valvula es efeg
tuado por medios de acclonamiento que abacan sobre
el platillo de vélvula que sefiala hacia abajo.

.~ Aparato para la realizacion
del procedimiento segﬁn la reivindicacidn 2, caracte
rizado porgue comprende wn dispositivo soporte con
ung mesg de sujeoiép para la sujecién de la carcasa
de valvula y un dispositivo de accionamiento dispues
to debajo de la mesa, que, a su vez, comprende un Or
gano de arrastre a acoplar con el platillo de valvu-
la y Organos que soportan el platillo de valvula, de
manera que éste sea elevado y bajado en direccidn =
perpendicular,

48 .~ Aparato segin la reivindica~
cidn 3, caracterizado porque la mesa de sujecion se
ha dispuesto de manera que pueda girar alrededor de
un eje horizontal.

58, Aparato seglin las reivindi-
caciones 3 § 4, caracterizado porque los medios de
accionamiento comprenden un mobor sujetado al dispo-
sitivo de sujecidn, cuya salida de fuerza esta coneg
tada, a travds de un eje telescdpico con articulacicn

cardan, con el drgano de arrastre.



68,~ Aparato, segin las reivindi-
caciones 3, 4 § 5, caracterizado porque los Organos
de soporte comprenden un brazo bifurcado, sujetado =
girgtorigmente gl dispositivo de sujecién, que con -

5, ayuda de por lo menos un cilindro de medio de presién

esta conectado con un punto fijo del dispositivo de
sujecién y se ha provisto de elementos soporte para
su colocacidn contra el lado inferior del platillo -
de vélvula o contra el drgeno de arrastre.

10. 7§.~ Aparato, segin la reivindicg
cidn 6, caracterizado porque los elementos de apoyo
estan formados por rodillos.

88,~ Aparato, segin cada una de -
las reivindicgeciones 3 - %, caracterizado porque se

15. ha dispuesto un mecsnismo para soltar el muelle o -~
los muelles de valvula, de manera que se pueda coneg
tar en forma desumontgble con el dispositivo soporte.

98,~ Aparato segin la reivindica-

cion 8, caracterizado porgque el mencionado mecanismo

0. est4 adaptado para ser asegurado a la carcasa de vél
vula,

102.- Aparato, segin las reivindi
caciones 8 - 9, caracterizado porque el mecanismo -
comprende barrss de gufa a lo largo de la cual con -

o5,  ayuda de un cilindro de medio a presidn se deslizg -

ung traviesa que lleva los Srgancs de presién bara
gtacar contra el platillo de muelles de la valvula.

118,.~ Aparato segin cada una de -
las reivindicadiones 3-10, caracterizado porque com=—

30, prende una unidad de control que tiene 6rganos para
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determingr el per;i.odo de trgbajo del dispositivo de
accionagmiento y pars la elevacidn y bajada automati
ca del cuerpo de la valvula, al comenzar o terminar
el proceso de esmerilado.

128 .~ Procedimiento parsg el esme
rilado de valvulas de platillo y aparato para la -
realizacién del procedimiento; tal y como queda sug
tancialmente descrito en la presente Memorig y en -~
los adjuntos dibujos.

Bsta Memoris consta de cgtorce -

hojas, escritas a maquinh por une Sola cara.

6 ABR. 1068
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