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MEMORIA DESCRIPTIVA ,•»
que se presenta para unir a la solicitud

de .» • . ♦.•t • • *
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N * «

formulada el 6 de Abril de 1966, con el n2 325.238;V*..'• . •• • • •en
E S P A fi A.

por VEINTE años
a nombre de LE MATERIEL CEELANIIQUE MODERNE, sociedad anóni­

ma francesa, establecida en 33? Rué Jean Fránqois Leca, 

Marsella, Francia, por:
"INSTALACION DE ALIMENTACION. DE PRODUCTOS EN CURSO DE 
CONFORMACION".

Se ha descrito; en la patente número 290*196 del 21 de 
octubre de 1965, a nombre de la solicitante, una instala­
ción de funcionamiento automático que une. dos puestos de 
conformación y que alimenta uno de estos puestos con pro­
ductos procedentes del otro. Cada uno de estos puestos tra­
baba a una cadencia que le es propia, siendo la aportación 
media del puesto aguas arriba igual, o ligeramente superior 
a la del puesto aguas abajo, y esta instalación tiene por 

objeto, por una parte-, modificar el ritmo; de alimentación
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de productos de una cadencia a otra y, por otra, parte* eva­
cuar los productos excedentes que no son susceptibles de 

s©3T absorbidos por ol ptiosbo aguas ab&á o •..•• i*
I,a instalación según la patente citada prevé a*.asée

, ♦

efecto dos lineas de transporte que se cruzan en &ngí|i& recto*
procediendo una de estas lineas del priiaer puesto y«. t.ermi—

*

nando la otra en el segundo. Cada una de estas lineas'pro­

voca el avance de los productos paso a paso* á la qadpn-
cia del puesto que le está asociado. La segunda lirje#*sir—....
ve al mismo tiempo de acumulador para el segundo pue^tp* y

£ -  ■*
los productos que llegan al punto de cruce* vuelven' *s -.par-

' t f *
tir en ángulo recto hacia el acumulador en tanto que éste 
no está lleno. En el caso contrario* los productos sobran­
tes* rechazados por el acumulador* continúan en linea rec­
ta más allá del punto de cruce* para ser evacuados.

23. presente invento considera un dispositivo que res­
ponde a las mismas finalidades que el descrito en la paten­
te citada.

En este dispositivo* la línea de transporte que parte 
del primer puesto de conformación* incluye aguas abajo de 
este último una bifurcación que le permite comunicar selec­
tivamente con una u otra de dos ramificaciones superpues­
tas. Una de estas ramificaciones sirve de acumulador al se­
gundo puesto de conformación y comunica con éste* ya sea di­
rectamente * ya sea por medio de un punto de cruce*

Si cuanto a la segunda ramificación* constituye una 
vía de evacuación para los productos sobrantes o bien una 
segunda vía de alimentación que termina en un puesto de con­
formación idéntico o análogo al segundo puesto citado. La 
primera ramificación puede incluir* por lo demás* varios
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=,§= puntos de cruce para permitir alimentar varios puestos en 

paralelo, a partir de un mismo puesto de conformación 
aguas arriba.

En un modo de realización del invento, la lineé
♦

5 partida, así como las ramificaciones superpuestas, es}tén 
constituidas, cada una, por una o varias bandas transpor­
tadoras sin fin colocadas extremo con extremo. Una o Va-

•

rias bandas sin fin basculantes, colocadas en el punto,de 
bifurcación, son susceptibles de ocupar dos posiciones, de

• • » t
10 trabajo según las cuales dirigen los productos procedentes

• * '£

del primer puesto, ya sea hacia la ramificación acumulado-- 
rá, ya sea hacia la ramificación evacuadora. El paso'dé 
las bandas basculantes de una posición de trabajo a la otra 
esté, mandado en particular por el estado de llenado del acu- 

15 muíador.

En un modo de realización del invento, una sola de las 
ramificaciones se encuentra desnivelada con relación a lai •
línea de partida. Esta ramificación y la línea de partida
incluyen dos bandas sin fin basculantes respectivas que pue- 

20 , . . •
den inclinarse, para acoplarlas una con otra, por medio de 
una rampa uniforme, y retornar a posición horizontal, una 
al nivel de la linea de. partida, y la otra al de la ramifi- 

. cación situada en desnivel.

Ea otra ramificación puede incluir también una banda 
25 sin fin basculante, adaptada para seguir los movimientos de 

la- asociada a la primera ramificación.

Unos palpadores u otros aparatos detectores de tipo co­
nocido estén asociados a las bandas sin fin, para.captar el 
paso de los productos y mandar en consecuencia el movimien- 

50 to de las bandas oscilantes de una posicién de trabado a la

- 3  -



otra
El mecanismo de arrastre de por lo menos una banda 

oscilante puede incluir ,un mando de embrague ,y freno ac- 

clonado por uno o varios captadores de posición de pr.<5d?uc- 
5 tos.

J t t  fUnos topes escamoteables, asociados al acumuladora pro- .
' vocan el avance de los productos sobre éste, paso a«paso.1 • •

en respuesta a las llamadas del segundo puesto dé confor­
mación. . íí■ * i £' *■' . . t • í*.

10 , La ramificación denominada evacuador puede servia?,' • ’*•••••. . . g~
llegado el caso, paira alimentar uno o varios puestos-4.e 
conformación suplementarios. * •

Las características y ventajas del invento resalta­
rán por lo demás de la descripción qué va a darse a títu-,

15 lo de ejemplo con referencia a los dibujos anejos, cuyas
figuras 1 y 2 corresponden, cada una,.a un modo de realiza­
ción.

Se ve, con referencia' a la figura 1 del dibujo, una 
línea de alimentación procedente de un primer puesto de 

20 conformación no representado, y que incluye un transpor­
tador 1.seguido de un transportador 2, montado a bascula- 
ción hacia arriba. Unos transportadores 3* 4  y 5, 6 consti- 

. túyen dos vías de transporte o ramificación superpuestas, 
situadas una al nivel de la línea 1-2 y la otra a un nivel 

25 - superior.

Los transportadores 3 y 5, asociados a las dos.ramifi­
caciones respectivas 3, 4 y. 3, 6 son susceptibles de bascu­

lar hacia abajó, simultáneamente con la basculación del trans- 
. portador 2 hacia arriba, bajo el efecto de un varillaje 7 ,

5°- mandado por un mecanismo conveniente tal cono, por,ejemplo,



una excéntrica 8.
Cuando los transportadores basculantes están en posi­

ción horizontal, la línea de alimentación 1 , 2 dirige los
»•!*

productos P hacia la ramificación 5-» 4- que termina eñ, jlnV 
lugar de evacuación o de utilización apropiados. Cuandíves- 
tos mismos transportadores se ponen en posición inclinada,♦- •* «t
la comunicación con la ramificación inferior 5> 4- es .¿hte-‘ ' ' ' •:
rrumpida. Los transportadores 2 y 5 se ponen en la proion- 
gación uno de otro para formar una rampa uniforme que ¡aho- 
pía la línea de partida 1-2 con la ramificación superior 5-6* : i

Los productos P pasan del transportador 6 a un traiispor
♦ s *•

tador 9 situado en ángulo recto con relación a él. EÍ’trans- 
portador 9» que alimenta un segundo puesto de conformación,

i t '

está formado por bandas sin fin 2 1, entre las cuales están 
intercalados rodillos 25, colocados en el punto de cruce de 
los transportadores 6 y 10. Los rodillos 25, ligeramente 
realzados con relación a las correas 2 1, reciben los produc­
tos P y éstos, arrastrados por los tacos 22 que guarnecen 
las correas 2 1, aterrizan sobre estas últimas para ser arras 
trados hacia el segundo puesto de conformación, no represen­
tado .

En una variante, los-rodillos 23 se bajan para dejar 
reposar el producto P sobre las correas 21, estando suprimi­
dos entonces los tacos 22.

Los transportadores 5-6 constituyen un dispositivo de 
acumulación de productos para el segundo puesto de conforma­
ción. Bn taco escamoteare 10 deja pasar los productos P uno 
a uno hacia el transportador 9. en respuesta a una llamada 
del segundo puesto ie conformación. Bn taco 12 asegura la 
puesta en posición correcta de les productos sobre el trans-



^  portador 9. Un dispositivo de embrague y freno, no repre­
sentado, manda el movimiento de arrastre de la banda sin 

fin del transportador 5. « i ■*-.
El conjunto así constituido funciona como siguen'

5 . Cuando el acumulador 5-6 está lleno, lo que . corrfes—_• ■ •• •
ponde al estado de la figura 1 , los transportadores’.báscu-«
lantes 2, 3 y 5 están en la horizontal. La. banda del* Trans­
portador . 5- está detenida y cualquier producto P suministra­
do por el primer puesto pasa , sucesivamente por los íbráns- 

10, ’ portadores 1 , 2 , 3 y' t 4 ' *■.
En respuesta a una llamada del segundo .puesto" éter «pon-•

% iT
formación, el taco 10 se levanta-y la banda 5 se pone en 
marcha. El producto, situado en 6 pasa sobre los rodillos 
23 que acaban de- vaciarse, para ser sustituido por el pro- 

15 ducto situado en 5* El acumulador.5-6 se encuentra.así en 
condición de recibir un nuevo producto.

Así las cosas, una vez que el transportador 1 ha en­
tregado- un producto al transportador 2 , y que el producto 
ha franqueado el intervalo que separa estos dos transpor- 

20 tadores, el transportador i bascula hacia arriba, basculan­
do los'transportadores .5 y .3 simultáneamente hacia.abajo.
El producto pasa de 2 a 5 y los transportadores, basculan­
tes vuelven a la horizontal. El embrague-freno provoca en­
tonces, la. parada, de la banda 5 » si el transportador 6 está 

25 .. todavía lleno. En el caso contrario, el producto situado;
en 5 pasa a 6,. y el transportador 5 está dispuesto; para bas­
cular d.e nuevo., una vez que 1 ha terminado la entrega de un 
producto en 2.

El transportador 2 no se levanta más que una vez que 
30 el producto que acaba de recibir ha franqueado completamen-

: -  6
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te el espacio entre 1 y 2. Igualmente, el transportador 5
- se levanta una vez que el producto no se encuentra ya en
contácto. con el transportador de linea 2, pero antes^de
que el transportador de ramificación 5 ló ponga en ¿crnlíac-

.. .to. con el elemento 6. De una manera general, en, cada .parg • g ♦ "
de transportadores mutuamente alineadles, 1-2,. 2-3,% «•
2-5 y 5-6, los dos elementos del par permanecen- mutúámen- 
te alineados en tanto aue están en contactó simultáneo*. *■* * • t i
con un mismo producto, lo que permite a los productoed.es-• . . . .  *.-*.-*
plazarse. y/o. cambiar de nivel por simple paso entre*sf^ans-■ i 4 í ■
portadores que se encuentran en el mismo plano, si^fener

9 s' t
que franquear huecos o cresta, y sin deformarse., pudiendo " 
presentar las deformaciones’, incluso temporales, inconve­
nientes para ciertos productos y para los productos cerá­
micos entre otrosí.1

El mando automático de los diversos elementos de la 
instalación puede hacerse con ayuda de palpadores y de cir­
cuitos eléctricos, de la clase descrita en la patente ci­
tada o por cualesquiera dispositivos conocidos suscepti­
bles de captar el-' paso ;de los productos en puntos cuales- 
quieras de los transportadores, y de proporcionar a estos 
últimos los .mandos apropiados.,

' Se señala igualmente que la instalación según el in­
vento puede tener prohibiciones de movimiento destinadas 
a mantener los transportadores basculantes en la horizon­
tal, independientemente del estado del acumulador, y esto 
en ciertas condiciones tales como, por ejemplo, las pre­
vistas en la patente citada, que resultan de un intervalo 
excesivamente pequeño entre los tiempos de entrega de dos 
productos sucesivos por-el primer puesto de conformación.

-  7 -



La figura 2 representa una instalación modificada» en

la cual los elementos que corresponden a los de la figura
1 están representados por lo.s mismos números de indice. En

.«■? •
esta instalación, la ramificación acumuladora subordínáíja• i í * * '■! T

.9

5 al segundo puesto de conformación, está situada debag-dide 
la ramificación denominada evacuadorá. ' Ví

Se sobreentiende, sin embargo, que la figura 2 pó,re- 
presenta más que una de las modificaciones susceptibles de 
ser aportadas al modo de realización que se acaba d$ des-? • i

10 . cribir y que el invento engloba todas las variantes ,detes- 
te modo de'realización. V* *’ ■■ ■ '«Sí., .. i"

En particular, es posible mantener el transportador 3 

invariablemente en posición horizontal, y no hacer bascu­
lar.más que los transportadores 2 y 5 » lo que presenta la 

15 ventaja de equilibrar el mecanismo de mando 7 sin .tener
que recurrir a un contrapeso. Tal disposición conviene es­
pecialmente para la alimentación, de productos de poco gro­
sor.:' ’ '•

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en 
Francia el 7 de Abril de 1965, bajo el n° FV 12216,. se acó 
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto 
sobre Propiedad Industrial.

N O T A

¿5
Los puntos de invención propia.y nueva que se presen 

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en

: •- 8 -



España, por VEINTE años, son los siguientes:
• 12. A instalación de alimentación de productos, que ■ 

tiene una línea de alimentación acoplable selectivamente
a, al menos,, una derivación; por un dispositivo; de tráñfese-

5 renda basculante y capaz de tomar una posición de afilia» .
• •• t

miento.' y una posición de desacoplamiento, caracterizaría 
por el hecho de que dicho dispositiva consiste en un»trans­
portador de línea y un transportador de bifurcación adapta­
do a para alinearse respectivamente sobre la línea yíSObpe> ;* * *

10 la bifurcación para .una de dichas posiciones y alinearle
’* i' *

uno sobre el otro para la posición de acoplamiento;. «*«» .
1 1  . -  . *  £  .t • %

22. —  Instalación según la reivindicación 1, caracte- 
rizada por el hecho de que. los dos transportadores forman 

. una rampa unida en posición de acoplamiento;.
.15 .. 32. - instalación según las reivindicaciones 1 ó 2 ,

que tiene una segunda bifurcación equivalente a la prime­
ra y situada en la vertical, con ella, caracterizada por el 
hecho de que los dispositivos de transferencia basculan­
tes de dichas bifurcaciones tienen un transportador de. lí- 

20 nea común. . : .
4-2. - Instalación según la reivindicación 3, caracte- 

rizada por el hecho de que los dos dispositivos de transfe­
rencia basculantes están adaptados para pasar simultánea­
mente de una a otra de-sus dos posiciones, correspondiendo 
la posición de acoplamiento de uno de ellos a la posiciónI !
de desacoplamiento del otro.

5.a» - Instalación según una cualquiera de las reivindi­
caciones precedentes, en la cual los transportadores bascu­
lantes son de mando automático, subordinado a las etapas 

30 sucesivas efectuadas por un producto, caracterizada por el
- - 9  -



Hecho de que para cada par de.elementos mutuamente alinea- 
hles de dicha instalación, éstos quedan mutuamente alinea­

dos en tanto se encuentran en contacto simultáneo con un
■producto. *

6°. - Instalación de dos bifurcaciones según uná"£HIal-

quiera de las reivindicaciones precedentes, earacteri,z£id.a
por el hecho de que una de dichas bifurcaciones sirve*-d-e
acumulador de productos destinado a alimentar dichos^ J35T9-
ductos uno a uno a un puesto de conformación, en re^pi^ta

*». *•
a una llamada de dicho puesto, estando la segunda bifúfeca—

'. = *
ción adaptada para acoplarse automáticamente a la líne*a de 
aliméntáción cuando dicho acumulador está lleno, para eva-t» . _ * *
cuar los productos que provienen de dicha linea.

72. - Instalación según la reivindicación 6, caracte­
rizada por el hecho de que los productos evacuados por la 
segunda bifurcación son dirigidos hacia un segundo puesto 
de conformación.

82. - Instalación según la reivindicación 6 , caracte­
rizada por el hecho de q.u'e el acumulador es una cinta sin 
fin con movimiento permanente, siendo el producto o los 
productos acumulados retenidos sobre el mismo por un medio 
escamoteable adaptado para retirarse para alimentar, un pro 
ducto; al puesto de conformación.• • ■ . . . 11 - .

.92. - Instalación de alimentación de productos en cur 
so .de conformación.

Tal y como se ha descrito en la Memoria'que antecede,
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325238 *
■representado en el dibujo que se acompaña y con los fines

v.) que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a máquina' •» i»

por una sola cara.:

Madrid, ■.6NAY.BB
P. A. :
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