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MEMORIA DESCRIPTIVA E ’ oee

-que se presenta para unlr a 1a sollcltud .
‘ - de o ’ ’ : : .

'P'ATENTE ADE IN'VENG:ION

ESPA"ﬂA.
por VEINTE anos'

- a- nombre de LE MATERIEL CERAMIQUE MODERNE, soc1edad anonl-

_ ma francesa, establecida en jﬁ, Rue Jean Frangois Leca,

Marsella, Franc1a, por ,
"INSTALACION DE ALIMENTACION DE PRODUCTOS EN CURSO DE .
CONFORMAGION". '

A, Se ha descrite: en la patente nﬁmero 290. 196 del 21 de

octubre de 1965, a nombre de la sollc1tante, una 1nstala-

'c16n de func1onamlento autométlco que une dos puestos de
~conformac16n y que almmenta uno de estos puestos con pro-
- ductos procedentes del otro. Cada uno de estos puestos tra-~

"baja a una cadencia que le es propia, siendo la aportaciéh

media del puesto aguas arrlba 1gual o llgeramente superlor
a la del puesto aguas abaJo, y esta 1nstala016n tiene por
obgeto, por una parte, modlflcar el ritno de allmentaclén
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- ser abéorbidos por el puesto aguas abajo.

j\
)

‘de productos de una cadencia a otra”y, por otra parte, eva-

cuar los productos excedentes que no son suscepiibles de

.‘30'

La 1nstalac16n segﬁn La.patente citada prevé anesﬁe

efecto dos 1£neas de transportb que se ¢ruzan en fng dlb recto,

procediendo una de estas lineas del primer puesto y.terml-
nando la otra en el segundo. Cada una ﬁe ostas lineas pEO-
voca el avance de los productos paso a paso, a la ¢aden— .

cia del puesto que 1e esté asociado‘ La segunda . liqea'slr-a

ve al mismo tiempo de acumulaéor-para el segundo puesﬁo, y
los productos gue llegan al punto de cruce, ' elvenr g-par-

tir en éngulo recto hacia el acumulader en tanto que éste :
no esth lleno. En el caso con rarios los productos sobran-

tesy rechazados por el acumulador, continfian en linea rec-

' ta més allé del punto de cruce, para ser evacuados.

El presente 1nvento considera un d19p031t1voAque res—
ponde a las mismas finalidades que el deserito en la paten-
te citada. |

En este dispositive, la 1fnea de tranépbrte que parte

- del primer~§uesto de éonfbrmacién, inecluye aguas abajo de

este Gltimo una bifurcacibn que le permite comunicar selec-
tivamente con una u otra de dos raﬁificacioneé superpues~
tas. Una de estes ramiﬁicacione5~sirve-de'acumulaaor-al‘se-‘
undo puesto. de conformacién ¥y comunlca con éste, ya sea die.
rectamente, ‘ya sea por madlo de vn punto de eruce
En cuanto a la segunda ramlflca016n, constxtuye una

via de evacuaczén para los productos sobrantes o blen una -

.segunda via de allmentaC16n que termina en un puesto de con-

formac16n 1&éntlco 0 anélogo al segundo puesto citado. La

prirera ramificacién puede.lnclulr, por lo demés;'vaﬁios'
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puntos de cruce para permitir alimentar varios puestos en
paralelo, a partir de un mismo puesto de conformacién

aguas arriba.

Eh un modo de reallzac1on del 1nvento, 1a 11neé.ne

partlda,'asi como las ramlflcaclones superpuestas, es¢én

constltuldas, cada una, por una o varids bandas transpor—
tadoras sin fin colocadas extremo con extremof'Una ogva-
rias bandas sin fin basculantes, colocadas en el punQQ,de

blfurcaclén, son susceptlbles de ocupar dos pos1c1one§ de

~trabajo segﬁn las cuales dlrlgen los productos procedeptes

-

del primer puesto, Yya sea hacia la ramlflcaclon acumulado-.

94 CLe

- ra, ya sea hacia la ramlflca01on evacuadora. El paso de

las bandas basculantes de una pos1c1on de trabaao a la otra
>esta mandado en partlcular por el estado de llenado del acu-
,mulador. ' |
En un modo de reallza016n del 1nvento, una sola de las
ramlflcaclones se encuentra desnlvelada con relac10n a.la
linea de partlda. Esta ramlflca01on Y la linea de partlda
1ncluyen dos bandas sin fln basculantes respectlvas que pue-
den 1nc11narse, para acoplarlas una con otra, por medlo de
4’una rampa uniforme, ¥ retornar a posicién horizontal una
al nivel de la linea de. partlda, y 1a otra al de la ramlfl-'

ca016n 31tuada en desnivel.

La otra ramlflcaclon pbuede 1nc1u1r tamblen una banda

sin fin basculante, adaptada para segulr los mov1m1entos de

la- asociada a la primera ram1f10a01on.

Unos palpadores u ‘otros aparatos detectores de tlpo co~

n001do estén a5001ados a las bandas sin fin, para, captar e1

~
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'ma016n.'

;1legado el caso, para allmentar uno o varlos puest

’conformac16n suplementarlos.

1325238 owiEH|

otra.

El mecanismo de arrastre de por lo menos una banda ’

N osc11ante puede 1nclu1r un mando de embraguer ¥ freno ac-

LAY

c1onado por uno o varlos captadores de p051016n de préduc-

O X

(LIS 19('
10}

tos.»

\.

Unos topes escamoteables, asoc1ados al acumulaq' y pro-
vocan el avance de 1os productos sobre éste, paso aopasog

en respuesta a las 11amadas del - segundo puesto de.confor-'

LG A )

&

La ramlflcaclén denomlnada evacuador puede ser y

Las-caracteristicas y~ventajas'del'ihvento resalta-

rén por lo demas de la descr1p016n que va a darse a titu- -

lo de eaemplo con referenc1a a. 1os dlbugos aneJos, cuyas_
-flguras 1 y 2 corre5ponden .cada una,.a un modo'de reallza-"

. Clgno

Be Ve,-con reférencia’arla figura 1 del'dibujd,'una

'.linea de allmenta016n procedente de un prlmer puesto de

. conforma01on no representado, y que 1ncluye un transpor—

taaor 1. seguldo de un transportador 2, montado a bascula—
c¢ibén hacia arriba. Unos transportadores 5;~4 y 5; 6 consti-
tuyen dos v1as de transporte o) ram1f10a01on superbuestas,

51tuadas una al nlvel de 1a llnea 1-2 5. la otra a un nlvel-

"superlor.v

- Los transportadores 3 y. 5, 38001ados a las dos. ramlfl-

.cac1ones respectlvas 3, 4 y 5, 6 son susceptlbles de bascu-'
lar. hacla ‘abajo, 51multéneamente con la bascula01on del trans-

,portador d ha01a arrlba, baao el efecto de un- varlllage 7y

mandado por un mecanlsmo convenlente tal como,

POr;eJemplo,
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una excéntrica 8.

Cuando los transportadores basculantes eétén en posi-
cidén horizontal, la linea de alimentacidn 1, 2 dirige.%os
productos P hacia la ram1f10ac16n j, 4 que termlna en.un.
lugar de evacua01on o de utlllza01on aproplados.ycuando!es—.

tos mismos transportadores se ponen en posicién 1nclinada,

la conunlca01én con 1a ramlflca016n 1nferlor 5, 4 es.Lnte-

. rrumpida. Los transportadores. 2 y 5 se ponen en la prolon—

ga016n uno de otro para formar una rampa uniforme que Lgo-
'oo-

pla la linea de partida 1-2 con la ram1;10a01on supenler 5-6,

fOoa 2

(®

e

Los productos P pasan del transportador 6 a un ﬁranspor-

o(‘

tador 9 31tuado en &ngulo recto con relacibn a €l. EI trans-
portador 9, que alimenta un segundo puesto de conforma016n,
esté formado por bandas 51n fln 21, entre las cuales estén
1nterca1ados rodillos 23, colocadcs en el punto de cruce de
los transportadores 6 y 10. Los rodlllos 25, llgeramente
realzados con relac1§n a las correas 21, reciben los produc-
tos P y éstos, arrastrados pdf ibs tacoé 22 que guarneceh

las correas él aterrizan sobre estas ﬁltlmas para ser arras-
trados hacia el segundo puesto de conformac16n, no represen~
tado,

En una varianfe, los rodiiloé 25 se bajan para dejér
Teéposar el producto P sobre lésxcgrréas 21,_esténdo suprimi-
dos entonces los tacos 22. | .

Los transportadores 5—6'constituyen un diépositivo de
acumulacién de productos para el segundo pueste de conforma-

016n. Un taco escamoteable 10 dega pasar los productos P uno

a uno hacia el transportqdor 9, en respuesta a una ‘1lamada

del segundo puesto de conformaciédn. Un taco 12 asegura la

puesta en posicién correcta de los productos sobre el trans-

- 54

15 :
e e e <

$




o

-

g

10

'20_'

25 |

50

' portadores l 2, 3 y 4‘,’..,. . ~f; A  “. G

;) forma016n, el taco 10 se 1evanta y la banda > se pone. en

portador 9. Un dlSpOSltlvo de eﬂbrague Yy freno, no repre-

' sentado, manda el mOV1m1ento de arrastre de la banda sin

fln del transportador 5. . R

El congunto asi constltuldo func1ona como s1gue"-

Cuando el acumulador 5—6 esté 1leno, 10 que cofrﬁé-

LN .

ponde al estado de la flvura 1, los transportadoresnbascu-

:lantes 3 y 5 estén en. la horlzontal. La banda der’ﬁrans-
' portador 5 esta detenlda y cualquler producto P sumlnlstra—

- do por el prlmer puesto pasa suce51vamente por los trans- -

.‘.‘

e S

"
e

'D(.('q @,

o

En respuesta a una llamada del . seoundo puest éﬂ

on-" -

\‘
L]

«

marcha. El producto smtuado en 6 pasa sobre los rodlllos

. ;f 35 que acaban de vaclarse, para ser sustltuldo por el pro-
15

: .condlclén de re01b1r un nuevo producto.l

"ducto sztuado en 5. El. acumulador 5-6 se encuentra asi en

Asi las cosas, una vez que el transportador 1 ha en-

‘ ‘:tregado un producto al transportador 2, ¥ que. el producto

ha franqueado el 1ntervalo que separa estos- dos transpor— o

'tadores, el transportador 1 bascula ‘hacia arriba, basculan-‘

‘do. los transportadores 533 s1multéneamente hac1a abaao.-

El producto pasa de a~a 5 Yy los transportadores basculan—“

| tes vuelven a la horlzontal El embrague-freno provoca en-
Atonces la parada de la banda 5, si el transportador 6 esté
B todavia 1leno. En el caso contrarlo, el producto 51tuado

en 5 pasa 2 6, y el transportador 5 esté dlspuesto para bas-r

‘ cular de nuevo, una vez que 1 ha termlnado la entrega de un-

producto en 2._

El transportador 2 ‘no se levanta més que una vez que

Ael producto que acaba de recibir ha franqueado completamen—

' -6 -



«

10

15

20

25

© 30

' portadores que se encuentran en el mismo plano, ﬁ

te el espac1o entre l y 2. Igualmente, el transportador 5

—selevanta Una vez que el produoto no - se encuentra ya en

2t e

- contéeto. con el transportador de . llnea 2, pero. antes de

«? .
que ‘el transportador de ramlflcaolén 5 10 ponga en - ccnﬁac~

‘

‘to.con el elemento ©. De una manera veneral, en. cada.par

. e

de. transportadores mutuamente alinesbles, 1-2, a-a,.a—h
2-5 y 5= 6, los dos elementos del par permanecen mutuémen-
te alineados en tanto que estén en contacto 81multéneo
con un mlsmo PrOdquO, lo que permlte a los productoe des-

S eat

plazarse y/o camblar de nivel por 51mple paso ent. ans-

'wﬁ“¢h

. %

que franquear huecos o] cresta, Yy sin deformarse, pudlendo‘:
presentar las deforma01ones, 1ncluso temporales, 1nconve-
nlentes para clertos productos v para los productos cera—
mlcos entre etros:

- EY mando. autométlco de los dlversos elementos de la

1nsta1ac1on puede haoerse con ayuda de palpadores ¥y de cir- -

cultos eléctrlcos, de la clase descrlta en- 1a patente ci~
tada o por cualesqulera dlSpOSltlvos con001dos susceptl-
bles de captar el paso de los productos en puntos cuales-
quleras de los transportadores, y de proporc1onar a estos
ﬁltlmos los ‘mandos aproplados.

Se senala 1gualmente gue la 1nstalac16n segﬁn el in-
vento puede tener proh1b1c1ones de mov1m1ento destlnadas
a’ mantener los transportadores basoulantes en la horlzon—
tal 1ndepend1entemente del estado del acumnulador, y esto
en c1ertas oondlclones tales como, por eaemplo, 1as pre-,

Vlstas en la patente c1taaa, que resultan de un 1ntervalo

3ex0931vamente pequefio entre los tlempos de entrega de dos

proauctos suce51vos por el prlmer puesto de’ oonformac16n.

-9 -
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La flgura 2 representa una instalaéién modificada, en

la cual los elementos que corresponden a los de la figura

: 1 eStén representados por los mismcs nﬁmeros de indice. En

2l

esta 1nstala016n, la ramlflca016n acumuladora subordlnada

al segundo puesto de conformac;gn, est§-51tuada debangde

®

1a.ramificaci6n'denominada evacUadora.

00

» (@ -0

Se sobreentlende, 51n embargo, que la figura 2 no.re-; :

‘presenta mas que una de las mod1f10ac1ones susceptlbles de

vy e

:ser aportadas al modo de reallza016n que se acaba de des-.

0 .0'

‘cribir y que el 1nvento engloba todas las varlantes de, es—

R

b
s ¥

te modo de reallza01on.

'._.\.433
e [ e

En partlcular, es p051ble mantener el transportador )
1nvar1ablemente en p031c16n horlzontal y no hacer bascu-

lar. més que los transportadores 2'y 5, lo que presenta la

'ventaaa de equlllbrar el mecanlsmo de mando 7 sin tener

‘que recurrlr a un contrapeso. Tal dlSpOSlClén conV1ene es-

pec1almente para la allmentac1on de productos de poco gro— .

SOI’.

Esta sollcltud, que corresponde 2 la presentada en
Francia el 7 de Abril de 1965, bago el n° PV 12:16, se aco-

ge a-los beneflclos del articulo 51 del v1gente Estatuto

gobre Propledad Industrlal.

NOTaA

Los puntos de 1nven016n propia y nueva que se presen- ‘

- tan para que sean obaeto de esta Patente de Inven016n en

L 8"....
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Espana, por VEINTE afios, son los 51gulentes.

lQ.'- Instalaolén de allment301on ‘de productos, que

tlene una 1inea de- allmenta01on acoplable selectlvamente

0’..

a, al menos, una der1vac1on por ‘un’ dlsp051t1vo de trangye-

s rencla basculante vy capaz de tomar una p051c1on de acbplav

¢ 008

m1ento~y una p051clon de desacoplamlento, caracterlza&a

por el hecho de que dicho dlSpOSltlvo consiste en un-trans-

,portador de linea y un transportador de blfurca016n a@qpta—

dos ‘para allnearse respectlvamente sobre la’ linea Y senpe

.‘..

la blfuroac16n para una -de dichas p05101ones Ng allnearse
S ;

uno sobre el otro. ‘para 1a posiolén de ac0plam1ento o

® o :-_
w (‘(9

22, = Instalaclén segﬁn la relvlndlcaclén 1, caracte—

;fizada por el hecho de que. los aos transportadores forman

‘_una rampa unlda en p051016n de acoplamlentm

'594_— Instala01on segun las re1v1ndlca01ones l 6 24

_que tiene una segunda blfurcaCIOn equlvalente a la prime-

‘ra ¥y 51tuada en la vertlcal con ella, caracterlzada por el

hecho de que los dlSpOSltlvos de transferen01a basculan-

-tes de_dlchas blfurcaclones;tlenen un.transportador de_li-

‘riea comfin.

42, ~ Instalacibn. seglin la reivindicacién 3%, caracte-

rizada bor-el hecho de«que‘los dos disPOSitivos de transfe-

Arenc1a basculantes estém adaptados para pasar s1mu1tanea—

mente de una a otra de .sus dos DOSlCloneS, correspondlendo_
1a pos1c16n de acoplamlento de uno de ellos a la posicibdn
de desacoplamlento del otro. .

523 - Instala01on segun una cualqulera de las relv1nd1-
caciones precedentes, en la cual. los transportadores bascu-
lantes son de mando automatlco, subordlnado a las etapas
Sucesivas efectuadas por un producto, caracterlzada por el

-9_
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hecho de que para cada par de. elementos mutuamente alinea-

- bles de dicha 1nstala016n, éstos quedan mutuamente allnea-i@

"dos en tantO<se encuentranAen contacto 81multaneo con un .

e 2o

: A e » e =
producto.' A : ' e

62, - Instalac16n de dos blfurca01ones seglin und “@ual-

Q'..v

quiera de las re1v1nd10ac10nes precedentes, caracterlzada
 por el hecho de ‘que una. de dichas blfurcaclones 31rvewie
acumulador de productos destlnado a allmentar dlchos‘pro-

ductos uno a uno -a un puesto de conformaclén,hen respgesta'

CQ

a una 11amada de dlChO puesto, estando la segunda blfurca-

«142(

cibn adaptada para acoplarse autométlcamente a la linea de

,‘g.

allmenta016n cuando dlChO acumulador e5ué 1leno, para: eva- .

cuar los Droductos que prov1enen de dlcha 1inea.

2., - Instalaclén segln la re1v1ndlcaolén Gy caracte—

rlzada Dor el hecho-de que los produotos evacuados por la

segunda blfurca016n son dlrlgldos hac1a un segundo puesto

de conforma01on.

82, - Instala016n segﬁn la re1v1ndlcac16n o, caracte-"

'Arlzada por el hecho de que el acumulador .es una c1nta sin

fin con mov1m1ento pernanente, 31endo el producto o los
productos acumulados retenldos sobre el mlsmo por un medio
escamoteable adantado para retlrarse para allmentar un pro-

ducto al puesto de conformac16n.

- 99, - Instala01on de allmentac1on de productos en cur-

.so'de conforma016n.

Tal y como se ha descrlto en la Memorla que- antecede,

- 1o -
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representado en el dibujo que se acompaiia y con 1los fines

que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a méquina

- por una sola cara.
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