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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presenta para unir a l a  s o lic itu d

de

PATENTE DE INVENCION

foimulada e l 6 de a b r i l  de 1.966, con e l na. 329.235

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de DEERING MILLIEÉN RESEARCH CORPORACION, entidad 

norteamericana, estab lecida en P .O . Box 1927, Spartanbnrg, 

Carolina de l Sur, Estados Unidos de América, por:

"UN. PROCEDIMIENTO PARA HACER A UN MATERIAL CELU­

LOSICO SUSCEPTIBLE DE OPERACIONES DE FABRICACION."

La presente invención se r e f ie r e  a m ateriales 

ce lu lósicos p resensib ilizados, y más específicamente a 

m ateriales ce lu lósicos que se hacen susceptibles de ope­

raciones de moldeo.

Algunos m ateriales celu lósicos ta le s  como, por 

ejemplo, papel, p e lícu las  de celu losa regenerada, y pro­

ductos t e x t i le s  de punto y te jid o s  compuestos t o ta l  o 
parcialmente por fib ras  ce lu lós icas , se han empleado en 

operaciones que requieren que lo s  m ateriales celu lósicos 

experimenten un grado considerable de deformación. Las
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operaciones de deformación son operaciones ta le s  como, 

por ejemplo, e s tra t if ic a c ió n , empaquetado y moldeo, y  

s im ila res . Aunque lo s  m ateria les ce lu lós icos tienen c ie r ­

to  grado de f le x ib i l id a d ,  se h a lla  que, para c ie rtas  a p li-  

5 caciones, lo s  m ateriales ce lu lós icos  tienen  una res is ten ­

c ia  y f le x ib i l id a d  in su fic ien tes  para experimentar e l  

grado de deformación que es requ is ito  p revio  para l a  u t i­

l iz a c ió n  de lo s  m ateriales ce lu lós icos . Los e s t r a t i f ic a ­

dos de m ateriales t e x t i le s  ce lu lós icos y  p e lícu la s  v in í -  

10 l ic a s  se han de p r e fe r ir ,  por ejemplo, a lo s  e s t r a t i f i ­

cados de m ateriales t e x t i le s  term oplásticos y  p e lícu las  

v in í l ic a s ,  debido a l hecho de que l a  tex tu ra  de t e la  de 

un m ateria l ce lu lós ico  no a trav iesa  l a  p e lícu la  v in í l ic a ,  

y  e l  m aterial ce lu lós ico  t ien e  a lto  grado de adhesión a 

15 l a  p e lícu la  v in í l i c a .  Sin embargo, l a  incapacidad de lo s  

m ateriales t e x t i le s  ce lu lós icos conocidos hasta ahora 

para, experimentar deformaciones, a la s  que son sometidos 

posteriormente lo s  e s tra t ific a d o s , ha lim itado mucho e l 

uso de m ateriales t e x t i le s  ce lu lós icos . También es sao i-  

20 do que aunque la s  p e lícu las  de celu losa regenerada t i e ­

nen c ie rta s  ven ta jas, respecto a l aspecto, sobre Isa  pe­

l íc u la s  term op lásticas, para su uso en operaciones de 

empaquetado, e l uso de lo s  m ateria les ce lu lós icos ha es­

tado muy lim itado por l a  incapacidad de lo s  m ateriales 

25 ce lu lós icos para adaptarse a la s  acusadas deformaciones 

requeridas en la s  operaciones de empaquetado.

Por tan to, un ob jeto de l a  presente invención 

es proporcionar un procedimiento para p resen s ib ilisa r  un 

m ateria l ce lu lós ico , hasta un estado en e l  que e l  mate—

30- r i a l  tratado es más susceptib le de que se l e  dé forma en
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configuraciones tortuosas.

Otro objeto de l a  invención es proporcionar 

m ateriales ce lu lós icos p resensib ilizados que son suscep­

t ib le s  de que se le s  dé forma en configuraciones to rtu c- 

5 sas.

Segdn l a  invención, se ha descubierto que se 

puede p resen s ib iliza r  un m aterial celu lósico de forma 

que admita después que se l e  dé forma en una configurar- 

ción  tortuosa, por exposición del m aterial ce lu lós ico , en 

10 estado de re la ja c ión , a l a  acción de amoniaco liq u id o .

E l amoniaco liqu id o  se mantiene preferib lem ente a tempe­

ratura de aproximadamente -60ao hasta menos de aproxima­

damente -3230, siendo e l tiempo de exposición un in terva­

lo  de aproximadamente 1 seg hasta aproximadamente 5 min. 

15 La operación de inmersión, en amoniaco liqu ido  es seguida 

preferib lem ente por una operación de secado en la  que se 

hace mínima l a  exposición a la  humedad. La mínima exposi­

ción a l a  humedad se obtiene por secado rápido en atmós­

feras normales, en una estu fa de secado t a l  como, por 

20 ejemplo, un secador ELeissner, o por secado a temperatu­

ra  ambiente bajo condiciones sustancialmente exentas de 

humedad. E l m aterial ce lu lós ico  debe ser un m aterial ce­

lu ló s ic o  que hay sido sometido a tensiones en su fabrica­

ción . Para lo s  fin es  de l a  invención, un m aterial celu- 

25 ló s ic o  sometido a tensiones se puede considerar como un 

m ateria l que, cuando no esté, sometido a fuerzas mecánicas 

ex te r io res , es capaz de reducirse a un estado de mayor re­

la ja c ió n . Los m ateriales que cumplen con l a  d e fin ic ión  de 

m aterial celu lósico  sometido a tensiones son la s  hojas y 

30 filamentos estirados de m ateriales ce lu lós icos, materiar-
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l e s  t e x t i le s  de punto y  te j id o s ,  papel calandrado a pre­

sión , y s im ilares . P referib lem ente, e l m aterial ce lu ló s i­

co sometido a tensiones debe contener más del 80̂  de a l­

fa -ce lu lo sa . El tratam iento convierte partes sustancia- 

$ le s  de l a  molécula ce lu lós ica , de estado c r is ta lin o  a es­

tado amorfo, siendo e l cambio fácilm ente apreciab le por 

examen del d ifra c to  grama de rayos X, antes y después de l 

tratam iento con amoniaco l íq u id o . La estructura amorfa 

de l a  molécula de celu losa ha resultado ser más suscep- 

10 t i b i e  de que se l e  dé forma en configuración tortuosa, 

en comparación con l a  estructura c r is ta lin a . Además, 

l a  estructura amorfa es una estructura que se puede v o l­

ve r  a con vertir  fácilm ente en l a  estructura c r is ta lin a  

in i c i a l .  La revers ión  del m ateria l c e lu lós ico , de una 

1 ¡? estructura amorfa a una estructura c r is ta lin a , produce

l a  f i ja c ió n  permanente del m ateria l c e lu ló s ico  en l a  con­

figu rac ión  tortuosa adquisiva por s i mismo mientras es­

taba en estado amorfo.

Los tratam ientos con amoniaco líqu id o  producen 

20 también un encogimiento del m ateria l c e lu lós ico , y  un

aumento sustancial de l a  re s is ten c ia . Aunque e l  m a te r ia l 

ce lu lós ico  de l a  invención se puede mantener en estructu­

ra  amorfa durante periodos sustanciales de tiempo, a tem­

peraturas de 2b3C o menos, se p r e f ie r e  aumentar l a  esta - 

2b b illd a d  de l a  estructura amorfa por impregnación con un 

inh ib idor de enlaces. En general, estos inh ib idores de 

enlaces corresponden a dos grupos, que son polímeros com­

p a tib les  con amoniaco líq u id o  y  p la s t if ic a n te s  compati­

b les  con amoniaco l íq u id o . El inh ib idor de enlaces de pue- 

30 de emplear simplemente d isolviendo e l in h ib idor en e l ba-
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ño de tratamiento con amoniaco liq u id o . Los inhib idores 

qu.e son e ficaces  segán la  invención son compuestos capa­

ces de in t e r fe r i r  con, o e v ita r  sustancialmente, l a  f  Me­

ntación de puentes o enlaces de hidrógeno entre cadenas 

 ̂ moleculares adyacentes de celu losa . Los alcoholes p o liva ­

len tes  que contienen de 2 a 6 ótomos de carbono, o la s  

mezclas de lo s  mismos, han resultado ser especialmente 

e fica ces , y  preferib lem ente se hace uso ne alcoholes di— 

velantes y tr iv a len te s , ejem plificados por e l e s t i ló n g l i-  

c o l, p ro p iló n g lic o l, g lic e r in a , dietanolamina, tr ie ta n o - 

lamina, t r im e t iló n g lic o l,  butanodioles ta le s  como te t r a -  

m etilóngL ico l, butano t r i o l ,  p en ta n o tiic l, d ie t i l  óngli e o l, 

d ip rop ilén gL ico l y t r ie t i ló n g L ic o l .

Los m ateriales polímeros adecuados para su uso 

15 como inh ib idores son cualquiera de lo s  m ateriales p o lí­

meros solubles en amoniaco líq u id o , as i como cualquiera 

de lo s  m ateriales polímeros solubles en un d iso lven te or­

gánico que sea soluble en amoniaco líq u id o . En e l íérmino 

"m aterial polím ero", t a l  como aquí se emplea, se in c lu - 

20 yen lo s  materiales'monómeros que se pueden curar in  s itu , 

formando un polím ero. Los m ateriales polímeros que han 

resultado ser especialmente adecuados para lo s  fin es  de 

la  invención son e l  fenol-form aldehido, melamina-formal- 

dehido, urea-formaldehido, d im e tile t ilén —urea, c ih id rox i-  

2¡j d im etile tilénu rea , p o lia lcoh o l v in í l i c o ,  p o lie t i ló n g L ic o l,  

po liác ido  a c r í l ic o ,  p o liaceta to  de *vin ilo , l a  sal sódica 

de copolímeros de estireno-anhidrido m aleico, y polímeros 

que contienen i  so o i anato y están bloqueados en sus ex­

tremos.

30 EL inh ib idor es e f ic a z  en amplio in te rva lo  de
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proporciones, que se extienden ¿Le aproxímadamente 50 a 

150 partes en peso, preferib lem ente aproximadamente 100, 

por 100 partes en peso de celu losa*

, Guando no se emplean in h ib idores , se ha de en- 

5 tender que es moldear e l m ateria l ce lu lós ico  tratado con 

amoniaco inmediatamente despuós de r e t ir a r lo  del baño' 

de tratamiento con amoniaco. Aparentemente, e l hinchamien- 

to  y  lu b ricac ión  proporcionados por l a  presencia ael amo­

niaco son benefic iosos, as í como e l hecho de que lo s  puen- 

10 te s  de hidrógeno rotos no han ten ido tiempo de v o lv e r  a 

formarse.

Las propiedades c r is ta lin a s  que presenta l a  ce­

lu lo sa  se atribuyen en gran parte a l a  formación de puen­

te s  de hidrógeno entre cadenas de ce lu losa . Una celu losa 

15 moldeable n eces ita  teóricamente un estado en e l que se

hayan eliminado o se hay impedido que se formen l a  mayo­

r ía  de lo s  puentes de hidrógeno. Un método para elim inar 

o reducir lo s  puentes de hidrógeno entre cadenas consiste 

en in terponer pequeñas moléculas o grupos entre la s  cade- 

20 ñas de celu losa . Cuando l a  celule-sa c r is ta lin a  se somete 

a l a  acción de amoniaco liq u id o  se obtiene una celu losa 

amorfa, por acción del amoniaco que rompe lo s  puentes de 

hidrógeno, te o r ía  que se  confirma por lo s  espectros de 

d ifracc ión  de rayos X. Sin embargo, aparentemente, l a  ca- 

25 pací dad d e l amoniaco líq u id o  para romper lo s  puentes de 

hidrógeno del m aterial ce lu lós ico  es primordialmente un 

fenómeno in terno, y e l procedimiento de la  invención se 

efectda preferib lem ente con m ateriales ce lu lós icos que 

tengan grandes áreas su p e r fic ia le s , fácilm ente penetra- 

30 b les  por e l amoniaco l íq u id o , t a l  como, por e jen p lc , ma-
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te r ia le s  t e x t i le s  y hojas y p e lícu las  que tengan espeso­

res de 3,2 mm, y menos. Si se desea tra ta r  m ateriales de 

mayores espesores, es necesario emplear condiciones de 

vac ío , para p erm itir  que e l amoniaco líqu id o  penetre sus- 

5 tancialmente en todos lo s  espacios porosos.

La presente invención se puede comprender mejor 

mediante lo s  sigu ientes ejemplos. Sin embargo, se ha de 

entender que lo s  ejemplos se presentan solamente con f i ­

nes de ilu s tra c ión , y no se han de considerar como l im i-  

10 tadores del e sp ír itu  o ámbito de la  invención.

Ejemplo- 1

Una t e la  ue punto de algodón puro, de gran es­

tiram iento, que pesaba 9,15 m/kg, formada a p a r t ir  de h i­

lo s  de un solo cabo del ve in te , en una máquina Uamber 

de 46 cm de diámetro., de forma que tu v ie ra  10,2 más me- 

15 nos 0,8 puntos por cm y  9,5 más menos 0,8 vueltas por 

cm, se sumerge en un baño de amoniaco líq u id o . EL bailo 

de amoniaco líqu id o  se mantiene aproximadamente a - 33?C, 

y  l a  t e la  se somete a un tiempo de inmersión de aproxi­

madamente 2 min en este bailo. Luego se r e t ir a  d e l bailo la  

20 t e la  tratada y  se pasa a través de un secador ELeissnar, 

a velocidad de aproximadamente 0,9 m/min, siendo ta l  l a  

ve loc idad  que l a  t e la  se somete a un tiempo to ta l ue se­

cado de aproximadamente 4,5 Din a aproximadamente 5 min. 

El perfeccionamiento obtenido por e l tratam iento con amo- 

25 niaco líqu id o  se determinó evaluando una sección o tratar­

án de l a  t e la  antes id en tifica d a , mediante un ensayo de 

tracc ión  Scott Grab, y evaluando luego una sección tra ­

tada, en estado hinchado (encogíamiento de área = 2% ) 

de l a  t e la  antes id en tifica d a , mediante e l mismo ensayo-.
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Los resultados fueron lo s  s igu ien tes :

IDENTIFICACION DE TRACCION. SCOTT

LA MUESTRA _____  g-RAB ___________

Resistencia  a l a  % de argsmiento 

rotura (k g )

Puntos " Vueltas Puntos Vueltas

Control 12,9 7,6 29,3 117

Tratada 19,4 12,0- 47,4 142

Ejemplo 2

Una t e la  de punto de algodón puro, de gran es­

tiram ien to, 'que ten ía  un peso de 4 m/kg, formada a p a r t ir  

5 de M ío s  de un solo cabo, del d ieciocho, de forma que tu ­

v ie ra  10,6 más menos 0,8 puntos por cm y  14,1 más menos 

0,8 vuéLtas por cm, se somete a un baño de amoniaco l íq u i ­

do. El amoniaco líqu id o  se mantiene a una temperatura, de 

aproximadamente -333C, sometiéndose l a  t e la  a l baño l í q u i -  

10 do durante apro ximadammte 2 min. Luego se r e t i r a  l a  t e ­

l a  y  se pasa a través de un secador F le issn er, a v e lo c i­

dad de aproximadamente 0,9 m/min, siendo t a l  l a  velocidad 

que l a  t e la  se somete a condiciones de becado durante de 

aproximadamente 4,5 min a aproximadamente 5 min. EL p er- 

15 feccicnamiento obtenido en la s  propiedades de la  t e la  se 

determinó sometiendo una muestra de la, t e la  antes id en t i­

ficad a  a un ensayo de tracc ión  Soott Grab, y  rep itiendo 

luego la s  determinaciones del ensayo en una, muestra de l a  

t e la  antes id en tifica d a , que había experimentado un tra ta -  

20 miento con amoniaco líq u id o , siendo lo s  resultados lo s  s i -
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gu ientes:

IDHfTIElCACION

DE LA MUESTRA

Control

Tratada

TIDYCCION SCOTT GRAB

Resistencia a l a  % de alargamiento 

rotura (k g )

Puntos___ Vu e ltas Puntos Vueltas

23,4 19,1 30,6 58,0

34,8 27,0 72,5 99,5

Ejemplo 3

Una t e la  de rayón puro, de punto de je rsey ,
2

de gran estiram iento, gue ten ía  un peso de 138 g/m , fo r -  

5 mada a p a r t ir  de h ilo  de f ib ra  cortada de rayón de v isco­

sa, de un solo cabo, del quince, de t a l  forma que tu v iera  

6,5 puntos por cm y 7,5 vueltas por cm, se somete a un bar- 

no de amoniaco líq u id o . EL baño de amoniaco líqu ido  se 

mantiene a una temperatura de aproximadamente - 3320, su- 

10 mergióndose l a  t e la  en e l baño durante aproximadamente 2

min. Luego se r e t ir a  l a  t.e la  y se pasa por un secador í l e i s  

sner, a velocidad de aproximadamente 0,9 m/min, siendo t a l  

l a  velocidad que l a  t e la  se somete a condiciones de seca­

do durante de aproximadamente 4,5 a aproximadamente5 min. 

15 E l perfeccionamiento obtenido por el tratamiento de la  t e ­

l a  con amoniaco líqu ido  se determina ensayando una mues­

t r a  no tratada de l a  t e la  antes id en tifica d a , mediante un 

ensayo de tracc ión  Scott Grab, y  rep itiendo luego e l ensa­

yo con una muestra de l a  t e la  antes id en tifica d a , que ha- 

20 b ía  experimentado un tratam iento con amoniaco líq u id o , sien
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do lo s  resultados lo s  s igu ien tes:

5

10

15

20

IDENTIFICACION 

DE LÀ HÚESTRA TRACCION SCOTT GRAB

R esistencia  a l a  % de alargamiento' 

rotura (k g )

____ _______________^Puntos____ _ V u e lta s __Puntos Vueltas__

Control 14,7  9,9 38,5 87,5

Tratada 15,5 11 ,1  84,0 128,5

Ejemplo 4

Se somete a lo, acción de un Daño de amoniaco 

líqu id o  un h ilo  de t e la  de papel de punto de je rsey , de 

un solo cabo, formado a p a r t ir  de h ilo  de papel producido 

cortando un papel k ra ft de 4,5 kg/resma a una anchura de

6,4 mm, y doliendo y rizando. Antes del tratam iento en 

Daño de amoniaco l íq u id o , se h a lla  que l a  t e la  de papel 

t ien e  2,35 vueltas pan cm y aproximadamente 1,6 puntos por 

cm. El baño de amoniaco líqu id o  se mantiene a una tempera­

tura* de apro atinadamente -33 SC, sumergiéndose l a  t e l a  en 

un baño de amoniaco líqu ido 'du ran te  un periodo de aproxi­

madamente 2 min. Luego se r e t ir a  l a  t e la  y  se pasa por 

un secador NLeissner, a ve loc idad  de aproximadamente 0,9 

m/rnin, siendo l a  ve loc idad  su fic ien te  para someter la, t e ­

l a  de papel a un tiempo de secado durante un perioro  de 

aproximadamente 4,5 min a aproximadamente 5 min. Una sec­

ción de muestra, de l a  te la , de papel antes descrita  se so­

mete luego a un ensayo de tracc ión  Scott Grab, rep it ién ­

dose e l  ensayo en una sección de muestra de l a  t e la  de par-
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paL antes descrita , que había experimentado un tratam iento 

con amoniaco líq u id o . Se h a lla  que l a  comparación de lo s  

resultados de lo s  ensayos de tracc ión  Scott Grab muestra 

un. perfeccionamiento en e l % de alargamiento de l a  t e la  

5 tratada con amoniaco líq u id o , en comparación con l a  t e la  

de papel que no ha experimentado tratamiento con amoniaco 

líq u id o .

Ejemplo 5

Una t e la  estampada de algodón, que ten ía  31,5 

10 cabos de urdimbre y  31)5 cabos de trama por cm, preparada 

a p a r t ir  de h ilo  de un solo cabo, del cuarenta, que ten ía  

un peso de 4,1 m/kg, para una anchura de 99 cm, se some­

t e  a l a  acción de un baño de amoniaco líq u id o , habiéndo­

se d isuelto  g lic e r in a  en e l baño de amoniaco líq u id o , en 

P 5 cantidad de aproximadamente %  en peso. E l baño de amoniSr- 

co liqu id o  se mantiene a. temperatura de aproximadamente 

- 3320, sumergiéndose la. t e la  en e l baño de amoniaco l i ­

quido durante un periodo' de aproximadamente 2 min. luego 

se r e t ir a  l a  t e la  y se pasa por un secador ELeissner, a 

20 ve loc idad  de aproximadamente 0,9 m/min, siendo l a  ve lo ­

cidad su fic ien te  para someter l a  t e la  a un tiempo de se­

cado durante un periodo de aproximadamente 4,5 min a apro­
ximadamente 5 min. Una sección de muestra de la  t e la  es­

tampada de algodón antes descrita  se somete a un ensayo 

25 de tracc ión  Scott Grab, rep itiéndose lo s  ensayos en una 

sección  de muestra de l a  t e la  estampada de algodón antes 

d escrita , que había experimentado tratamientos con amonia­

co l íq u id o . Se h a lla  que l a  comparación de lo s  resu lta­

dos del ensayo de tracc ión  Scott Grab muestra un p erfec -
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cionamiento del % de alargamiento y  de l a  res is ten c ia  a 

l a  tracc ión  de l a  t e la  tratada con amoniaco líq u id o , en 

comparación con l a  t e la  que no ha experimentado tratam ien­

to  con amoniaco líq u id o .

IDENTIFICACION 

DE LA MUESTRA TRACCION SCOTT GRAB

Resistencia  a l a  % de alargamiento

rotura (k g )

Urdimbre' Trama Urdimbre Trama

Control 22,8 16,4 4,3 8,6

Tratada, 31,5 15,9 13,8 19,6

5 Ejemplo 6

Una muestra de 25,4 x  153 RBR- de p e lícu la  de 

celu losa regenerada s in  t ra ta r ,  que ten ía  un espesor de 

0,025 mm, se sumerge en un baño de amoniaco líqu ido  que 

contiene 5% en peso de d ie t i lé n g l ic o l . EL baño de amonia- 

10 co líqu id o  se mantiene a aproximadamente -33SC, y  l a  p e l í ­

cula de celu losa regenerada se somete a un tiempo de in ­

mersión de aproximadamente 2 min. Luego se r e t ir a  l a  pe­

l í c u la  tratada con amoniaco, y se deja secar a temperatu­

ra  ambiente, bajo condiciones sustancialm<nte exentas de 

1 $ humedad. E l perfeccionamiento obtenido por e l tratamiento

de l a  p e lícu la  con amoniaco líq u id o  se determinó evaluan­

do una muestra no tratada de 25,4 x  76,5 mm de l a  p e l í ­

cula antes id en tifica d a , poní ai do e l extremo longituctinal 

de l a  p e lícu la  en la s  mordazas de una máquina, In stron .

20 Luego se r e p it ió  e l ensayo poniendo en la s  mordazas de l a
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máquina Instron lo s  extremos del e je  corto de la  maestra. 

Luego se h ic ieron  ensayos comparables con l a  muestra de 

p e lícu la  de celu losa regenerada tratada, siendo lo s  re­

sultados gLobales lo s  s igu ien tes:

IDENTIFICACION. 

DE LA MUESTRA

Control

Tratada

ENSAYO DE ROTURA INSTRON 

A l e  la rgo  A l o  ancho

9,5 4,5

17 12

5 Ejemplo 7

Una t e la  ancha de algodón, de 136 x 64, prepara­

da a p a r t ir  de h ilo s  de trama de un solo cabo, del tre in ta , 

y  ae h ilo s  de urdimbre de un solo cabo, del cuarenta, 

se somete a l a  acción de un baño de omoni acó líq u id o , con- 

10 teniendo e l baño de amoniaco líqu id o  %  de aidhidroxLdi- 

m etile tilén u rea , basado en e l peso del amoniaco. La t e la  

se mantiene en e l bono durante 4 min, y  luego se r e t ir a  y  

se moldea inmediatamente en un d ispos itivo  de moldeo en 

cazo leta  de sostón, manteniéndose e l molde de temperatura

1.5 de 1232C. Se ha lló  que l a  t e la  moldeada conservaba su es­

ta b ilid a d  dimensional y era curadera fren te  a l lavado.

Ejemplo 8

Una t e la  de rayón chall.et, de 68 x 62, prepa­

rada a p a r t ir  de h ilo s  cortados de rayón, de un solo cabo, 

20 del tre ien ta , tanto en l a  d irección  de l a  urdimbre como
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3
¿Le l a  trama, se sumerge durante 4- s in  en un baño de tra ta ­

miento con amoniaco líq u id o , que contiene %  de urea—fo r ­

mal debido, basado en e l peso del amoniaco l iq u id e . Luego 

se r e t ir a  la. t e la  y  se pasa por un secador ELeissner,

5 a velocidad de aproximadamente 0,9 m/min, siendo l a  ve lo ­

cidad su fic ien te  para someter l á  t e l a  a un tiempo de secar- 

do durante un periodo de aproximadamente 4,5 min a apro­

ximadamente 5 min. Luego se pone l a  t e la  tratada en un 

molde de cazo leta  de sostén,manteniéndose e l molde a tem­

ió  peratura de aproximadamente 1233C. Se h a lla  que e l produc­

to  moldeado conserva su estab ilidad  dimensional y  es du­

radero fren te  a l lavado.

E l ensayo de tracc ién  Scott Grab indicado en 

lo s  ejemplos an teriores es un método normalizado de ensa- 

1 $ yo de l a  carga de rotura y  alargamiento de te la s  t e x t i le s ,  

y está indicado en l a  designación ASTH D-1682-64. En ge­

n era l, e l ensayo Grab es un. ensayo en e l que en la s  mor­

dazas del equipo de ensayo se su jeta  solo una parte de 

l a  anchura de l a  muestra. Por ejemplo, en l a  muestra que 

20 t ien e  10,2 cm, y l a  anchura del d ispos itivo  de su jeción  

es de 25,4 mm, l a  muestra se su jeta  por e l centro en 3.a 

mordaza. E l método Grab es ap licab le  siempre que se óasee 

determinar l a  "res is ten c ia  r e a l"  de l a  t e la  durante e l 

uso, es d ec ir , l a  res is ten c ia  dél h ilo  en una anchura, es- 

25 p e c íf ic a ,  junto con l a  re s is ten c ia  ad icional aportada per 

e l hilo: adyacente.

Como se ha indicado antes, lo s  m ateria les ce­

lu ló s ico s  de l a  invención se prestan a s i  mismos a opera­

ciones de moldeo, y especialmentea a operaciones de mol- 

30 neo en la s  que e l m aterial ce lu lós ico  conserva su es tab i-
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l id a d  dimensional por s í  mismo, o como parte de un es­

t r a t i f ic a d o , ta l  como, por ejemplo, un es tra tifica d o  de 

t e la  ce lu lós ica  y  p e lícu la  v in í l ic a .  (liando e l  m ateria l 

ce lu lósico  ha de conservar su configuración moldeada s in  

$ experimentar operaciones de e s tra t if ic a c ió n , se p re fie re  

tra ta r  e l m aterial celu lósico  con un baño de amoniaco l i ­

quido que contenga una resina tem o endurecí b le. Las ope­

raciones de moldeo pueden ser cualesquiera de la s  opera­

ciones de moldeo bien conocidas en e l ramo, t a l  como ope- 

20 raciones de moldeo a vacío y operaciones de moldeo a pre­

sión .

La presente so lic itu d , que corresponde a la  p re ­

sentada en Estados Unidos de América e l 9 de A b r il de 

1965, bajo e l  n2. 447-098, se acoge a lo s  benefic ios  del

3.5 a r t icu le  51 d e l 'v ig en te  Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

N O T A

Les puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean ob jeto de esta s o lic itu d  de Pa- 

20 ten te  de Invención en Espaiia, por VEINTE anos, son lo s  

s igu ien tes :

1 . -  Un procedimiento para hacer a un m ateria l 

ce lu lós ico  susceptib le de operaciones de fab ricac ión , com­

prendiendo dicho procedimiento someter dicho m aterial ce- 

25 lu ló s ico  a l a  acción de amoniaco líqu id o  y  seguidamente
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1

secarlo bajo condiciones de mínima exposición a la hume­
dad'.

2. - Un procedimiento para hacer a un material 
celulósico susceptible de operaciones de fabricación mien-

5 tras está sometido a tensiones comprendiendo dicho proce­
dimiento someter dicho material celulósico a la acción de 
amoniaco líquido y seguidamente moldear.

3. - Un procedimiento para hacer a un material ce­
lulósico susceptible de operaciones de fabricación mientras

10 esta sometido a tensiones comprendiendo dicho procedimiento 
sumergir dicho material celulósico en amoniaco líquido por 
un periodo comprendido entre aproximadamente 1/4 de minu­
to y aproximadamente 2 minutos y seguidamente secar bajo 
condiciones de mínima exposición a la humedad.

15 4.- El procedimiento de la reivindicación 3#
en el cual dicho baño de amoniaco líquido es mantenido 
a una temperatura comprendida entre aproximadamente -603C 
y aproximadamente -30SC.

5. - Un procedimiento para hacer a un material ce
20 lulósico susceptible de operaciones de fabricación, compren­

diendo dicho procedimiento sumergir dicho tejido celulósico 
en amoniaco líquido, mantenido a una temperatura comprendida 
entre alrededor de -60SC. por un periodo comprendido entre 
aproximadamente 1/4 de minuto y aproximadamente 2 minutos

25 y seguidamente secar el tejido tratado con amoniaco bajo 
condiciones de exposición mínima a la humedad.

6. - El procedimiento de la reivindicación 5, en 
el cual dicha operación de secar es una operación de secado 
en estufa.

30 7.- Un procedimiento para hacer a un material ce-
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lulósico susceptible de operaciones de fabricación, compren­
diendo dicho procedimiento sumergir dicha película celulósi­
ca en amoniaco liquido mantenido a una temperatura comprendi­
da entre aproximadamente -602C. y aproximadamente -3020. por 
un periodo entre alrededor de 1/4 de minuto y alrededor de 2 
minutos y seguidamente secar la película tratada con amoniaco 
bajo condiciones de mínima exposición a la humedad.

8. - El procedimiento de la reivindicación 7 y en el 
cual dicha operación de secado es una operación de secado en 
estufa.

9. - Un procedimiento para hacer a un material celuló­
sico susceptible de operaciones de fabricación mientras está 
sometido a tensiones, comprendiendo dicho procedimiento some- 
tir dicho materil celulósico a la acción de amoniaco líquido, 
conteniendo dicho amoniaco líquido un plastificante capaz de 
interferir con la formación de puentes o enlaces de hidrógeno 
entre cadenas moleculares adyacentes de celulosa y seguidamen­
te secar bajo condiciones de mínima exposición a la humedad.

10. - Un procedimiento para hacer a un material ce­
lulósico susceptible de operaciones de fabricación mientras 
esta sometido a tensiones comprendiendo dicho procedimiento 
sumergir dicho material celulósico en amoniaco líquido por 
un periodo comprendido entre alrededor de 1/4 de minuto y 
alrededor de 2 minutos, conteniendo dicho amoniaco líquido
un plastificante capaz de interferir con la formación de puen­
tes de hidrógeno entre cadenas moleculares adyacentes de ce­
lulosa, y seguidamente secar bajo condiciones de mínima expo­
sición a la humedad.

11. - Un procedimiento para hacer a un material 
celulósico susceptible de operaciones de fabricación, f* ren-
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diendo dicho procedimiento sumergir dicho tejido celuló­
sico en amoniaco líquido por un periodo comprendido en­
tre alrededor de 1/4 de minuto y alrededor de 2 minutos, 
conteniendo dicho amoniaco líquido un plastificante capaz 
de interferir con la formación de puentes de hidrógeno 
entre cadenas moleculares adyacentes de celulosa, y se­
guidamente someter el tejido tratado con amoniaco a una 
operación de secado en estufa.

12.- Un procedimiento para hacer a un material 
celulósico susceptible de operaciones de fabricación.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, Ú3 AGO. 1366 
P . A . /

W Pw Paüer, /  .

TRR/.
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