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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pera uwnir a 1o soliecitud
de
PATENTE DE IWVENCIOW
formlada €l 6 de abril de 1.966, con ¢l ne. 32%.235
@ !
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de DEERING MITLIEKLE RESHARCH CORPORATION, ewtidad
nortesmericana, establecida en P.0. Box 1927, Spartaoaburg,

Careline del Sur, Estados Unidos de Américs, por:

YOIl PROCEDINIMITO PARA HACER A UN MATSRTATL CimU--
LOSIU0 SUSCEPTIBLE DE OFERACIONES DE FABRICACLON®

P P =
- oo

Ta presente invencidn se reficre a mateidales
eelulbésicos presensibilizados, yv mds especiiicamente a
materiales celuldsicos que se hacen suscepbtibles de ope—
raciones de nmoldeo.

AL gunos nateriales celuldsicos teles como, por
ejemplo, papel, peliculas de celuloss regenerads, ¥y pro-
ductos textiles de punto y tejidos compuestos +total o
parcialmente por fibras celuldsicas, se han empleado en
gperaciones gue requieren que los maberiales celuldsicos

experimenten un grado considerable de deformacién. Tas
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aperaciones de deformacidén son operaciones tales como,
por ejewplo, estratificacidn, empaquetado y moldeo, ¥y
similares. Aungue los materiales celuldsicos tienen cicr—
to grado de flexibilidad, se hella que, para clertas apli-
cacliones, los materiales celuldsicos tienen una resisten—
cla y flexibilidad insuficientes para experimentar el
grado de deformacidn que es requisito previo pra la uti-
lizacidn de los materizles celuldsicos. Los estratiiice-
dos de materisles textiles celuldsicos y pelfculas vini-
lices se han de preferir, por ejemplo, a los estratifi~
cados de meteriales textiles termoplisticos y peliculas
vinflicas, debido al hecho de que la texbura de tela de
un materisl celuldsico no atraviess la pelicula vinfliea,
¥ el materisl celuldsico tiene alto grado (e adhesién o
la pelicula vinflica. Sin embargo, la incapacidad de los
moteriales textiles eeluldsicos conocidos hosta ahora
pars experimentar deformaciones, & las que son somebidos
posgteriomente los estratificados, he limitado mucho =1
uso de materisles texbiles celuldsicos. Tambidn es savi-
do que aunque las peliculas de celulosa regenerada tie-
nen ciertas venbajas, respecto sl sspecto, sobre les pe-
Liculas termopldsticas, pero su uso en operaciones de
empaquetado, el uso de los materiales celuldsicos ha es-
tado muy limitado por la incapacidad de log materiales
celulésicos para adaptarse a las acusadas defomaciones
requeridas en las operaciones de empaguebado.

Por tento, un objeto de la presente invencidn
es proporclonar un procedimiento pora presensibilizor un
material celuldsico, hasta un estade en el que el mate-~

rigl trotado es mds susceptible de que se le dé Lformo en



10

25

P LR L PP AT b

525239

O0tro objeto de la invencidn es preporcionar

configuraciones tortuasas.

meteriales celuldsicos presensibilizados que son suscep~
tibles de que se les d8 farma en configuraciones torbuo—
sag.

Segin 1a invencidn, se ha descubierto que se
puede presensibilizar un materisl celuldsico de TForma
que admita después que se le &é forma en uns conrigure—
cidn tortuosa, por exposicidén del materis) eceluldsico, en
estado de relajacidn, a la accidn de amoniaco 1iguido.
EL emoniaco 1iquido se mentiene preferiblemente a tempe—
raturs de aproximadomente —602¢ hasta menos de aproxima—
damente ~322C, siendo el tiempo de exposicién wn interva-—
lo de aproximadamente 1 seg hasta aproximodamente % min.
La operacidn de inmersidn en amoniaco liquido es seguida
preferiblemente por una operacidn de secado en la que se
hace minima la exposicidén o la humedad. La minima exposdi-
cidn a la humedad se obtiene por secado rdpido en atmés—
feras normales, en una estufa de secade tal como, por
ejemplo, un secador Fleissner, o por secado a temperatu~—
ra ambiente bajo condiciones sustancialmente exentas de
humedad. El mabterial celuldsico debe ser um material ceo~
lulédsico que hay sido sometido a tensiones en su fabrica-—
cibén. Paras los fines de la invencidn, un materiel celu-
1ésico sometido a tensiones se puede considerar como wn
material que, cusndo no estd sometido & fuerzas mecdnicas
exteriores, es capaz Ge reducirse a un estado de mayor re—
lajacién. Los materiales que cumplen con la definicidn de
material celuldsico sometido & tensiones son las hojas y
Tilamentos estirodos de materiales celuldsicos, materia~
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les textiles de punto y tejidos, pepel calandrado a pre—-
sién, y similares. Preferiblemente, el materizl celuldsi~
co sometbido a tensiones debe contener nds del 80% de al-
fo~celulosa. Bl tratemiento convierte partes sustancia~
les de la molécula celuldsica, de estado cristalino a es—
tado amorfo, siendo el cambio fdcilmente aprecishble por
exanen del dilractograme de rayos X, antes y despuds del
tretamiento con amoniaco liquido. Lz estructurs amorfa
de la molécule de celulosa ha resultado ser mds suscep-
tilile de que se le dé forma en configuracidn tortuosa,

en comparacidn con la estructura cristelina. Ademds,

la estructura amorfa es una estructura que se puede vol—
ver a convertir fdcilmente en la estructura cristslina
inicial. La reversidn del materiel celuldsico, de wna
estructura amorfa o una estructura cristalinas, produce
la fijacidn permsnente del mabterial celuldsico en la con—
figuracién tortuose adguisiva por si mismo mientras es-
taba en estado amoxrfo.

Los tratamientos con amonizco lfquido producen
tanbién un encogimiento del materizl celuldsico, y un
aumento sustancisl de la resistencia. Aunque €l maberial
celuldsico de la invencidn se puede mantener en estructu—
ra amorfa durante periodos sustancigles de tiempo, s tLem—
peraturas de 259C o menos, se preiiere aumentar la este-
bilidad de la estructura amorfa por impregpacidn con un
inhibidor de enlaces. En genersl, estos inhibidores de
enlaces corresponden 2 dos grupog, que son polimeros come
patibles con emoniaco liquide y plastificantes compati-
bles con emoniaco Liquido. El inhibidor de enlaces de pue-

de emplear simplemente disolviendo el inhibidor en el ba-
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fio de tratamiento con amoniaco liquido. Lios inhibidores
que son elicaces segin la invencidn son compuestos capa-
ces de interferir con, o evitar sustcncialmente, la £or—
macidn de puentes o enlaces de hidrdgeno enire cedenes
moleculares adyacentes de celulosa. Los @lcoholes poliva-
lentes que contienen de 2 a 6 dtomos de carbono, o las
mezclas de los mismos, han resultado ser espe cialmente
eficaces, y preferiblemente se hace uso de zlcoholes di-
valentes y trivalentes, ejempliiicados por el ecstiléngli~
col, propilénglicol, glicerina, dietanclemina, trietono—
lemina, trimetilénglicol, butancaioles tales como tetra~
metilénglicol, bubenotriol, pentanotricl, dietilénglicol,
dipropilénglicol y trietilénglicol.

Los materiales polimeros adecuados paras su uso
como inhibidores son cuslquiera de los materisles poli~
meros solubles en aponiaco lIquido, asi como cuslquiera
de los moteriales polimeros solubles en un disolvente or=
génico que sea soluble en amoniaco liquido. En el férminc
"materisl polimero*, tal como aqui se¢ emplea, se inclu~
yen los materisl es mondémeros gue se pueden curar in situ,
formando un polimerc. Los materiales polimeros gque han
resultado ser especialmente adecuados para los fines de
lo invencidn son el fenol-formaldehido, melamina—-fomai—-
deliido, urea~formaldehido, dimetiletilén~urea, Gihidroxi-
dimetiletil énurea, polislcohol vinilico, polietilénglicol,
pelideido aerllico, poliacetato de vinilo, la sel sddica
de eopolimeros de estirenc~anhidrido meleico, y polimeros
que contienen isocianabto y estdén blogueados en sus ex—
tremose.

EL inhibidor es eficaz en amplio intervalo de
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proporciones, que se extienden de sproximadamente % a
150 partes en peso, preferiblemente sproximademente 100,
por I00 partes en peso de celulosa.

, Cuzndo no se emplean inhibidores, se ha de en—
tender que es moldear ¢l materiel celuldsico tretado con
amoniaco inmediatomente despuds de retirarlo del bafio
de tratamiento con amoniaco. Aparentemente, el hinchamien-
to y lubricacidn proporeionados por la presencia del omo-
niaco son beneficiosos, asi como el hecho de que 108 puen—
tes de hidrdgeno rotos no hen tenido tiempo de volver o
formerse.

Lags propiedades cristelinas que presenta la ce—

- lulosa se atribuyen en gran parte s la formacidn de puen-—

tes de hidrdgeno entre cedenas de celuloss. Ino celulaosa
moldeable necesita tedricemente un estado en el que se
hayan eliminado o se hay impedido que se formen la mayo—
ria de los puentes de hidrdgeno. Un método para eliminar
o reducir los puentes de hidrdzeno entre cadenas consiste
en interponer pequefiss moléoulas o grupos entre las ccde~
nas de celulosa. Cuando la celulesa cristalina se somete
a la accidn de smonisco ILiquido se obbtiene wna celulosa
amorfa, por accidn del emoniaco que rompe Los puentes de
hidrégeno, teoria que se confirme por los espectros de
difraccidén de rayos X. Sin embargo, aparenmtemente, la ca-
pacidad del amoniaco liquido para romper 1los puentes de
hidrdgeno del meberiol celuldsico es primordialmente un
fendmeno interno, y el procedimiento de la invencidn e
efectia preferiblemente con materiales celuldsicos que
tengan grandes dreas superficisles, fdcilmente pencira-

bles por el amoniaco liquido, tal como, por ejemplo, ma~
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teriales textiles y hojos y peliculas que ltengan espeso-
res de 3,2 mm, y menos. 51 se desea tratar moteriales de
nayores espesores, es necesario emplear condlciones de
vaclo, pare permitir que el amoniaco liquido penetre sus—
tancialmente en todos los espacios porosos.

La presente invencidn se puede comprender mejor
mediante los siguientes ejemplos. 3in emborgo, se ha de
entender que los ejemplos se presenten solamente con fi-
nes de ilustracidn, y no se hon de considersr como limi-

tadores del espiritu o dwbito de la invencidn.

Bjemplo L

Una tele we punto de algodadn puro, de gran es—
tiremiento, que pesaba 9,15 m/kg, formada a partir de hi-
los de un 8010 cabo del veinte, en una méquina Camber
de 46 cm de dldmetro, de forma que tuviera 10,2 mis me-
nos 0,8 puntos por em y 9,% mfs menos 0,8 vueltas por
cm, se sumerge en un baiio de amoniaco liquido. E1 befio
de amoniaco liquido se menbiene aproximadamente a -322C,
y la tela se somete a un tiempo de inmersidn de aproxi-
madenenbte 2 min en esbe balio. Tuego se retira del baﬁov 1la
tela tratada y se posa a travéds de un secador ileissner,
a velocidad de aproximadamente 0,9 m/min, siendo tal la
velocidad que la tela se somebte a un tiempo totzl de se-
cauo de aproximadamente 4,5 min a eproximademente 5 min.
#L perfeccionamiento obbenido por el trabamiento con amo-
niaco liquido se determind evelusndo una seccién o trato~
da de la tela antes identificada, medisnte un ensayo de
traceidn Scott Grab, y evaluando luego una seccidn tre~
tada, en estado hinchado (encogiemlento de drea = 25%)

de la tela antes identificada, mediznte el mismo ensayo.

_7-
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Los resultados fueron los siguientes:

IDENTIFICACION DE TRAGCION SCOTP
TA MUESTRA GRAB

Resistencia a la % de argamiento
rotura (kg)
Puntos  Vueltas Puntos Vueltas

Control 12,9 146 29,3 117
Tratada 19,4 12,0 . AT 44 142
Ejempia 2

Una tela de punto de 2lgoddén puro, de gron es—
tiremiento, ‘que tenfa un peso de 4 m/kg, formade a partir
de hilos de un solo cabo, del dieciocho, de forma que Lu-
viera 10,6 més nenos 0,8 puntos por em y 14,1 més menos
0,8 vuedl tas por cm, se somete 2 un bafie de omoniaco 1fgui~
do. El amonizco liquido se mentiene a una temperatura de
aproximedamente —~332C, sometiéndose la tela al baiio ILqui~-
do durente aproximadamente 2 min. Luego se retira la te—
la ¥ se pasa 2 través de un secador Fleissner, a velooi—~
dad de aproximadanente 0,9 m/min, siendo t2l la velocidad
que la tela se somete a condiciones de kecado durante de
aproximaedamente 4,5 min o aproximademente 5 mine. Bl per—
feccionamiento obtenido en las propiedades de la tela se
determind sometiendo una muestre de la tela antes identi-
Ticada a un ensayo de traccidn Scott Grab, y repitiendo
luego laos aeterminaciones del ensayo en uma mestra de 1o
tela antes identificada, que habia experimentacc un trota-

miento con amoniaco liquido, -siendo los resultados log si-

- 8 -
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guientes:

IDEHTIFICACION

DE TA HUASTRA TRACCION SCOTT GRAB

Resistencia a la % de alargamiento
rotura (kg)
__Puntos__ Vueltas _ Punbos__ Vuelbas

Control 23,4 19,1 30,6 58,0
Tratads 34,8 27,0 72,5 99,5
Bjemplo 3

Una tels de raydn pure, de punto de jersey,
de gran estiremiento, que tenfa un peso de 138 g/mz, for-
mada a partir de hile de fibra cortads de raydn de visco-
go, de un solo cabo, Qel quince, Ge tal forma que tuviera
6,5 puntos por cm y 7,5 vuelbas por cm, Se somete a un ba-
fio de amonisco liquido. El bafio de smoniaco liquido se
mantiene a uns temperaturs de aproximodemente -332C, su-—
mergiéndose 1la tela en el bafio durante aproximadamente 2
min. Tuego se retira la t.ela ¥y se pasa por un secador Fleis
sner, a velocidod de aproximadamente 0,9 m/min, siendo +al
la velocidad que la tela se somete & condiciones de ssca—~
do durante de aproximademente 4,5 a aproximadaomenteb min.
EL perfeccionamiento obtenido por ¢l tratamiento de la te-
Ila con szmonisco ligquido se debermina ensaysndo una mues—
tra no trotada de la tela antes identificada, medionte un
ensayo de traccidn Scott Grab, y repitiendo luego el ensa~-
yo can una muestra de la tela antes ddentificada, que ha~

bla experimentodo un tratemiento con amoniaco liquido, slen
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do los resultedos los siguientes:

IDFHITFICACTON

.- . . . v »]
T TA MUBSTRA TRACCION SCOTT GRAB

Resistencia a la % de clargamiento
rotura (kg)

R Puntos__~ Vueltas Puntos  Vueltas _
Gontrol 14,7 9,9 38,5 8745

' ' Se somefe a ls sccidén de un bafio de amoniaco
1iquido un hilo de tela de papel de punto de jersey, de
un 80lo cabo, formedo = partir de hilo de papel proaucide
cortando un papel kraft de 4,5 kg/resma a una anchura de
6,4 mm, y doblando y rizando. Antes del trotomiento en
belio de amoniaco liquido, se halle que 1la tela de papel
tlene 2,35 vueltas por om y aproximadamente 1,6 puntos por
cm. EL bafio de smoniaco Liquido se mentiene a une tempsra-
tura de aproximodomente -332¢, sumergidéndose la tela en
un bafio de emoniaco liquido durante un periodo de sproxi-—
madamente 2 min. Tuego se retira la <+tela y se pasa por
un secador Ileilssner, a velocidad de aproximadonente 0,9
n/min, siendo la velocidad suficiente para someter 1o e
la de pepel a un tiempo de secato duranite un perioro de
aproximadaomente 4,5 min a aproximademente 5 min. Une sec—~
eidn de muestra de la tels de papel antes descrita se so-
mete luego a un enseyo de traccidn Scott Grab, repitien—

dose €l ensayo en unsa seccidn de muestra de la tela de pa~



15

25

325235

nel antes descrita, que habia experimentado un tratamiente
con amoniaco liquido. Se halla que la comparacidn de los
resulbados de los ensayos de treccidn Scott Graob muestra
un perfeccionamiento en el % de alargamiento de la tela
tratada con amonioco 1liquido, en comparacidn com la tela
de papel que no ha experimentado tratamiento con amoniace

1liquido.

hjemplo 5

Una tela estampads de algoddn, que tenia 3,5
cabos de urdimbre y 31,5 cabos de trama por cm, preparads
a partir de hilo de un solo cabo, del cuarenta, que tenfa
un peso de 4,1 m/kg, para unao anchurs de 99 cm, se some—
te a la accidn de un bafio de amoniaco liquido, habiéndo—
se disuelto glicerina en el bafio de amoniaco 1lfquidn, en
cantidod de aproximedanmente 5% en pesc. EL bafio de amomia-
co Ifquido se mantiene a Temperotura de aproximadomente
~339(¢, sumergidndose la tela en el bafo de omonisco ii-—
quido durente un periecdo de sproximedamente 2 min. Luego
se rebira la tele ¥y se pass por un secador Fleissner, a
velocidad de eproximademente 0,9 m/min, siendo la velo—
cload suficiente pare someter la tela a un tiempo de se-
cado aurante un periodo de aproximadamente 4,5 min a spro—
ximadanente % min. Una seccidn de muestra de la tela as-
tampada de algodén antes descrita se somete a un ensayo
de traccidén Scott Grab, repitiéndose los ensayos en una
seccidn de muestrs de la tela estompada de odlgoudn antes
descrita, que habia e xperimentado tratamientos con amonis~
co 1iquido. Se halla que la comparacién de los resulba~

dos del ensayo de traccidn Scobt Grab muestra un perfec—
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cionemiento del % de slargamiento y de la resistencia a
la traccidn de la tela tratada con amoniaco 1iquido, en
comparacidn con la tela que no ha experimentado tratamien—

%o ocon smonisco Yiquido.

IDEHTTIFICACION

Resistencia a la % de alargemiento

robtura (kg)

Urdimbre Trama Urdimbre _ ‘lrema
Control 22,8 16,4 4,3 8,6
Tratads, 3]-,5' ]'.-5,9 13,8 19,6

Ejemplo 6

Una muestra de 25,4 x 153 mm de pelicula de
celulosa regenerada gin trater, que tenia un espesor da
0,025 mm, se sumerge en um baflo de emonisco Iiquido que
contiene 5% en peso de dietilénglicol. FL bafio de amonie—
eo 1iquido se mentiene a aproximadamente -332C¢, ¥y la noli-
cula de celulosa regenerads se somebe a un tiempo de ine-
mersidn de aproximedaomente 2 min. Luego se rebirs la pe-
1fcvla tratada con smoniaco, y se deja secar a temperain-
re ambiente, bajo condiciones sustenclolmete exentos de
hunedad. EL perfeccionamiento obtenido por el trotamieantc
de la pelicula con smoniaco liquido se determind evaluan—
do una muestra no tratada de 25,4 x 76,5 mm de la peli-
eula antes identificade, ponievndo el extremo longitucainal
de la pelicula en las mordazas de una mdquine Insbtron.

Luego se repitid el ensayo poniendo en las mordagzas de la



15

325239

ndquine Instron los extremos del eje corto de la muestra.
Luego se hicieron enseyos comparables con la muestra de
pelicula de celuloss regenerada tratada, siendo 10s Te-

sultedos globales los sigulentes:

IDETITEI CACTON

- T — '
DE T.A LUESTRA ENSAYO DE ROYURA INSTRON

A 1o Largo A lo ancho

Control 9,5 4,5

Tratada 17 12

E,j emplao T

Una tela ancha de algoddn, de 136 x 64, prepara-
da a partir de hiloe de trema de un solo ccbo, del treinta,
¥ ue hilos de urdimbre de un solo cabo, del cuarcuta,

se somete 2 la accidn de un bafo de smoniaco 1liquido, con-
teniendo €l bafio de amoniaco l1iquido 5% de uidhicroxidi-
metiletil énurea, basado en ¢l peso del amoniaco. Lia tela
se manftiene en ¢l bailo durante 4 min, y luego se retira y
se moldea inmediczbamente en un dispositivo de meoldeo en
cazoleta Ge sostén, mantenidndose €l molde de temperabtura
de 1232C. Se halld que la tels moldeada conservaha su es—

tabilidad dimensional ¥y era auradera frente al lavade.

Ejemplo O
Una tela de raydén challet, de 68 x 62, prepa—

rade o partir de hiles cortados de rayén, de un solo cabo,

del treienta, tonto en la direccidén de la urdimbre como

-13 -
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de la trama, se sumerge durante 4 min en un bado de Eroto-

miento con amoniaco ligquido, que contiene 5% de urea—~for—
nal dehido, basado en el peso del emoniaco liquido. Liwego
se retira la tela y se pasa por un secador Fleissner,

a velocidad de aproximadamente 0,9 in/min., gienao la velo-
cidad suficiente pars someter 13 tela a un tiempo de seca~
do durante un periodo de aproximadamente 4,5 min a apro—
ximadamente 5 min. Luego se pone la tela tratada en wn
molde de ecazoleba de sostén,manteniéndose el molde & beuw~
peratura de aproximadamente 1232C. Se halla que el produc—
t0 moldeado conserva su estabilided dimensionsl y es du—
radero frente al lavado.

El ensayo de traccidn Scott Grab indicodo en
loa ejemplos anteriores es un nétodo normelizado de chsa-
yo de la carga de roture y alargamiento de telas textiles,
¥ esté indicado en le designacidn ASTH D-1682-64. &n -
nersl, €l ensayo Grab es un ensayo en el que en 128 mor—
dezas del equipo de emnsayo se sujeba solo una porbte de
la anchura de la muestra. Por ejemplo, en la muestra gue
tiene 10,2 cm, y la anchura del dispositivo de sujecida
es de 25,4 mm, la muestra se sujeta por el ceubro en la
mordaza. EL método Grab es aplicable siempre que se Galee
determinar la Yresistencia real! de la tela durante el
uso, es decir, la resistencia del hilo en una enchurs es—
pecifica, junto con la resistencia adicional eportads par
el hile adyacente.

Como se ha indicado entes, los meteriales ce—
luldsicos de la invencidn se prestan a sf mismos 2 apero—
ciones de moldeo, ¥y especialmentes a operaciones de mol—

deo en los que el maberisl celuldsico conserva su egtabi-

- 14 -
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lided dimensional por si mismo, o como parte de un cs—
tratificado, tal como, por ejemplo, un egtrgtificado de
tela celwldsica y pelicula vinilice. Cuando el material
ecluldsico ha de conservar su configuracidn moldeads sin
experinentar operacioncs de estrabtificacidn, se prefiere
tratar el material celuldsico con un bajioc de amoniaco 1i-
quido que conbtenga una resins termoendurecible. Las ope—
raciones de moldeo nueden ser cuslesguiera de 1as operam
ciones de moldeo blen conocidas en el remo, tal como ope-—
raciones de moldeo a vaclo y operaciones de moldeo a pre—
gidn.

La presente solicitud, que corresponde & la pre~
sentada en Estados Unidos de América el 9 de Abril de
1965, bajo €l nt. 447.098, se acoge a los beneficios del
articule 51 del vigente Estatubo sobre Propiedad Intus—

trial .

N O T A

Les puntos de invencidn propia y nueva, que Su
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa—
tente de Invencidn en ispaiia, por VEINPE aiios, son los
siguientes: '

le~ Ut procedimiento pars hacer a un materisl
celuldsico susceptible de operaciones de fabricecidn, com—
prendiendo dicho procedimiento someter dicho material ce-

Iuldsico a la accidn de amoniaco Liguido ¥y seguidemente

-15 -
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secarlo bajo condiciones de mfnime exposicién a la hume-
dad:,

2+~ Un procedimiento para hacer a un materisl
celuldsico susceptible de operaciones de fabricacidén mien~
tras estd sometido a tensiones comprendiendo dicho proce-
dimiento someter dicho material celuldsico a la accidn de
amoniaco liquido y seguidamente moldear.

3o~ Un procedimiento para hacer a un materisl ce-
1flosico susceptible de operaciones de fabricacidn mientras
esta sometido a tensiones comprendiendo dicho procedimiento
sumergir dicho material celuldsico en emoniaco liquido por
un periodo comprendido entre aproximedamente 1/4 de minu-
Yo y aproximedamente 2 minutos y seguldamente secar bajo
condiciones de minima exposicién a la humedad.

4= E1 procedimiento de la reivindicacién 3,
en el cual dicho bafio de amoniaco liquido es mantenido
a une temperatura comprendida entre aproximadamente =-60°C
¥y aproximadamente -302C.

5.~ Un procedimiento para hacer & un material cg
lulésico susceptible de operaciones de fabricacién, compren-—
diendo dicho procedimiento sumergir dicho tejido celuldsico
en amoniaco lfquido, mantenido a una temperatura comprendida
entre alrededor de -602C. por un periodo comprendido entre
aproximadamente 1/4 de minuto y aproximademente 2 minutos
¥ seguidamente secar el tejido tratado con amoniaco bajo
condiciones de exposicidén minima a la humedad.

6.~ El procedimiento de la reivindicacidn 5, en
el cual dicha operacién de secar es una operacidén de secado
en estufa.

T~ Un procedimiento para hacer a un material ce-
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lulésico susceptible de operaciones de fabricacidn, compren-—

diendo dicho procedimiento sumergir dicha pelfcula celulési-

cae en smoniaco lfguido mentenido & una temperatura comprendi-
da entre aproximadamente -602C, y aproximadamente -302C. por

un periodo entre alrededor de 1/4 de minuto y alrededor de 2

minutos y seguidamente secar la pelfcula tratada con amoniaco
bajo condiciones de minima exposicidn a la humedad.

8.- El procedimiento de la reivindigacién 7, en el
cual dicha operacién de secado es una operacidén de secado en
estufa,

9.~ Un procedimiento para hacer e un material celul-
sico susceptible de operaciones de fabricacién mientras estd
sometido & tensiones, comprendiendo dicho procedimiento some-
tir dicho materil celuldsico a la accién de amoniaco liquido,
conteniendo dicho amoniaco 1fquido un plastificante capaz de
interferir con la formacidén de puentes o enlaces de hidrdgeno
entre cadenas moleculares adyacentes de celwlosa y seguidamen=
te secar bajo condiciones de minima exposicién a la humedad.

10.~ Un procedimiento para hacer a un material ce-
luldsico susceptible de operaciones de fabricacidén mientras
egta sometido a tensiones co,mprendiendo dicho procedimiento
sumergir dicho material celuldsico en amonisco liquido por
un periodo comprendido entre alrededor de 1/4 de minuto y
alrededor de 2 minutos, conteniendo dicho amoniaco liquido
un plastificante capaz de interferir con la formacidén de puen-—
teg de hidrégeno entre cadenas moleculares adyacentes de ce=-
lulosa, y seguidamente secar bajo condiciones de minima expo-
sicién a la humedad.

1l.- Un procedimiento para hacer a un material

celuldsico susceptible de operaciones de fabricacidén, ¢ wen-
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diendo dicho procedimiento sumergir dicho tejido celuld-
sico en amoniaco lfquido por un periodo comprendido en-
tre alrededor de 1/4 de minuto y alrededor de 2 minutos,
conteniendo dicho amoniaco lfquido un plastificente capaz
de interferir con la formacidén de puentes de hidrdgeno
entre cadenas moleculares adyacentes de celulosa, ¥y se-
guidamente someter el tejido tratado con amoniaco & una
operacién de secado en estufa,

12.= Un procedimiento para hacer a un material
celuldsico susceptible de operaciones de fabricacién.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con log fines que se han egpecificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas eseri-
tas a mdquina por una sola care.
Madrid, {49 AGO. 1986

TRR/ «
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