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PATENTE DE IWNVENCION

a favor de
WESTERN ELECTRIC COMPANY, INCORPORATED = de nacionalidad norteame-
picana - domiciliada en 195 Broadway, NEW YORK, 10007, (EE.UU.),
por :
nMetodo y aparato para sumerglir progresivamente un articulo alargado

en un liquido'.
—— OOO; e

Memoria descriptiva

Este invento se refiere a un metodo ¥y un aparato para sumer-
2ir un articulo, ¥y mas particularmente a un metodo y un aparato para
sumersir gradualmente un articulo en una masa de 1{quido. Un objeto

de este invento es la provisidn de un método y un aparato perfeccio-



10

15

20

25

30

-2
i

£
nados de esta clase. 3 2 5 2 1 2

En la fabricacifn de oiertos tipos de cable de comunicacio-

nes, es corriente hacer avanzar longitudinzlmente el cable desde cl
aparato extrusor, que expele una camisa o cubierta de plastico fun—
dida y caliente en torno de los alambres electroconductores aislados
del cable, hasbta dentro de una pila alargada de agua de refrigeracin.
Esta comprende un digue junto a un extremo de entrada del cable, para
retener el agua, y el cable revestido entra en la pila por una aber—
tura del dique, relativamente cerca de sus bordes, para evitar cual-
quier derrame importante del agua de la pila por la aberturs. Por
obra del digue, el aguaz de la pila de refrigeracion tiene bhastante
profundidad por toda ella, ain cerca del digue, y al entrar el ca—
ble revestido en la pila por la abertura del digue, se sumerge inme-
diagtamente en agus algo profunda.

Bsta disposicidn no es conveniente, pues la presion hidros-
tatica del agua de refrigeracidn junto al dique tiende a empujar re-~
dialmente la camisa de plastico del cable, todavia caliente y en fu-
sidn relativg, hasta ponerla en firme contacto con las camisas ais-
lantes de los conductores del cable, por lo que la camisa del cable
se adhiers a las de los conductores y las funds, soldandose & ollas.
De manera sndloga, el cable que avanze tiende a moverse lateralmente,
y su camisa roza los bordes de la abertura del dique, con lo que, =i
la presidn hidrostatica es excesiva, la camisa del cable es empujada
radialmente haoia dentro contra las de los conductores, las funde, ¥y
se adhiere a eollas. El roce de la camisa del ceble con los bordeé
de la abertura del dique tiende tambien a deteriorar dicha camisa por
arafiazos, cortes 0 sglabeo. El resultado final suele ser un cable de—
fectuoso gue necesita reparacion, O tan estropeado que ha de desechar-
SCe

En consecuencia, un objeto de la invencidn es proporcionar
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un método y wn aparato nuevos y perfeccionados para refrigerar arti-
culos alargados.

De acuerdo con la presente invencidn se obtiene un método
para sumerglr progresivamente un articulo alargado en un liquido, que
comprende las fases de controlar el l1fquido para producir en el mismo
una superficie inclinada, y hacer avanzar longitudinalmente el arti-
culo a través de la superficie inclinada del liquido segin wn trayec—
40 sustancialmente horizontals

Este invento se comprendera mejor por la siguiente descrip-
cidn detallada, con referencia a los plancs anexos, en los cuales in-
dican 3

La figura 1, una planta parcial de un aparato conforme al
inventos

La figura 24, una elevacion lateral del aparato expuesto en
la figura 1, en seccibn esencialmente a lo largo de su linea mediaj

La figura 2B, un esquena de un mecanismo de avance de cable,
gque puede emplearse en combinacién con el aparato de las figuras 1y
243

La figura 3, una seccitn transversal de un cable de comuni-
caciones provisto de camisa 0 cubierta.

Tn la figura 3 so ve que el ejemplo ilustrado del invento
ge refiere a la menufactura de un cable de comunicaciones =11~ del
tipo que comprende varios conductores eléctricos =12~ con revesti~
mientos & camisas —13- de plastico, y una camisa de plastico —14~
del ozble, gue envuelve los alambres as! aislados. Mas oconcretamen—
te, el invento es ventajoso en particular para cables de comunicacio—
nes en los que las camisas —13- de los conductores y la camisa ~14-
del cable son de material plastico 6 de otro tipo, igual 0 oasi igual
por lo que tienen puntos de fusidn idénticos 0 similares.

En el ejemplo ilustrado del invento, el cable ~ll- se hace
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avanzar, mediante un mecanismo tomador adecuado =16~ (fig. 2B), en
direccidn longitudinal hacia la derecha (figs. ly 2), giguiendo un
trayecto virtualmente horizontal, a través de un aparato —17- que
extrude la camisa =l4- del cable en tomo de las camisas —13- de los
conductores. FEl ocable revestido —ll- penetra y atraviesa luego el
refrigerador =18= de este invento.

El refrigerador —18- comprende un recipiente primario alar-
gado & pila —19~ para el agua de refrigeracion ~2l-, a cierta distan-
oia horizontal del exitrusor ~17-. El refrigerador —~18- comprende ade-
mas un recipiente secundario alargadeo o pila -22~, situado entre la
primera pila ~19- y el extrusor -17-, ¥ a través del ocual circula el
agua de refrigeracion —21l—- desde la primera pila hacia la izquierda
(figse 1 y 24), en direccidn opuesta a la de avance del cable reves—
tido =l1l=, y hasta un colector de agua —23-. Es decir, que al avane
zar el cable revestido —11- por obra del mecanismo tomador =16~ des—
de el extrusor -17-, penetra en el agua de refrigeracion =2l- circu-
lante en la pila secundaria =22~, y sigue lusgo por ésta ¥ la prima-
rig ~19- al mecanismo colector —16-.

El aparato =17~ extrude la camisa de plastico —14- del ca-
ble en torno de los conductores —12- alslados con plastico, en esta-
do fundido y caliente, de suerte que las fuerzas externas ftienden a
deteriorar la camisa del cable y las camisas —13~ de los conductores.
Por ejemplo, una fuerza externa que actia sobre la camisa —14~ del
cable en sentido radial hacia dentro, empujandola contra las camisas
~13~ de los conductores, tiende a adherir aquélls a las segundas ézua.n-
do se enfria. Ademas, la camisa -14~ del cable tiende a fundir las
camisas —13- de los conductores —12~, con lo que todas ellas se suel-
den. Una fuerza externa actuante sobre la camisa =14~ del cable, ca~
liente y relativamente fundida, puede deteriorarls de diversos modos,

por erogidn, corte & deformacidn. Por otra parte, se ha comprchado
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que si pueden evitarse las fuerzas evternas sobre la oamisa =14~ del
cable, caliente y relativamente fundida, hasta que comience a enfrianr-
ge y solidificarse, ed posible suprimir en 1o esencial el deterioro de
dicha camisa y de las camisas -13- de los conductores por la accidn de
egas fuerzas sobre la camisa.

De conformidad, pues, con este invento, el cable revestido
~11- penetra en el agua de refrigeracién ~21~ circulante de la pila
gsecundaria ~22- a travées Ge una superficie superior 24—, algo incli-
nada respecto al eje longitudinal del cable, en movimiento casi hori-
zontal, con un angulo 4 (fig. 24), de modo que, como el agua refrige-
rante de la pila esta expuesta a la atmbafera, el cable entra en ella
s una presién hidrostatioa cerc. La superficie inclinada =24~ del
agua refrigerante ~21- se extiende esencialmente por toda la longitud
de la pila secundaria =22-, ¥ al avanzar el cable revestido ~11~ por
el agua refrigerante contenida en ella, se va sumerglendo cada vez
mis, y sumenta gradualmente su carga hidrogtatica. Sin embargo, €l
angulo de inclinacién A de la superficie inclinada —-24— del agua re~—
frigerante —21- respecto al cable revestido ~1l-, y con ello el rit-
mo de aumento de la presidn hidrostitica con relacion a la rapidez
de enfriamiento ¥y solidificacitn de la camise ~14- del cable por el
agua refrigerante, se elige de manera que la prési6n hidrostatica no
empuje radialmente dicha camisa hacia dentro contra las camisas —13~
de los conductores, al menos hasta que =e enfrie y solidifique lo su~
ficiente para que ya no tienda a adherirse o esas camisas y a fundin~-
se con ellas.

Tambien de acuerdo con el invento, el cable revestido —1l=
os adecusdamente sustentado al pasar por el agua refrigerante -21- a
la pila primaria —19-, mediante rodillos =26~ que giran en goportes
27 fijados en el fondo -28~ de la pila primaria. La porcitn del

cable revestido —ll- que avanza entre él extrusor ~17— y el primer
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rodillo de apoyo —26~ queda suspendida libremente, sin embargo, de mo—
do que hasta que el cable llega al mismo, no tooa ninguna parbte del
refrigerador —18- que puseda tender a aplicar una fuerza externa & la
camiga del cable y deteriorarla, as) como lzs camisas =13- de los cone-
ductores, segin queda descrito. IEn este aspecto, la distancia entre
el punto en que el czble revestido -ll- toca primero la superficie in=
clinada =24~ del agua refrigerante —2l- y el primer rodillo de sosten
—26-, designada por D en la figura 24, se elige de modo que, cusndo

el cable revestido llega al primer rodillo de gostén, la camisa =14~
del cable se ha enfriado y solidificado lo bastante para que la fuexr-
za externa ejercida sobre ellas por su contacto con el rodillo no oca~
sione ningin dafio a dicha camisa =14~ ni a las canisas ~13~ de los
conductores.

La pila primsria —19- comprende, ademas de su fondo =28-,
unas paredes laterales —29- que se elevan desce el mismo. EL cable
revestido =11~ entra en la pila primaria ~19~ desde la secundaria ~22-
por un extremo ablerto de admigidn, y sale de ellz por un cierre ade=
cuado de la pared terminal vertical —3l-. De este modo, durante el
proceso de extrusion y enfriamiento, se impide esencialmente la c¢ir-
culacidn del agua ~21- desde la pila primaria ~19- por su exbremo de
sglida del cable, con excepeion de una pequefia cantidad que reboga
por encima de la pared terminal -3l=- y pasa a un tubo colector verti-
cal —~32-~ de construccion spropiada, por la accidn impelente del oable
«1l- que avanza, mientras que el agua refrigerante puede pasar con TIe—
lative libertad, y lo hace, desde la pila primeria, por su exbremo
abierto, a la secundaria —22-.

La pile secundaria alargade —22- comprende un fondo —33- ¥
paredes laterales verticaley =34=, que se elevan desde el mismo, ¥y Co~
+8 abierbta por sus extremos opuestos. Junto al extremo asbierto de la

derechs de la pila secundaris ~22- (figse 1 ¥ 24), estd montada osci-
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cable en la pila primaria ~19—, de modo que el agua refrigerante de
la misma pase por elle a la pila secundaria, y luego, por el extremo
abierto de ésta, al deposito colector —23-, del modo ya descrito.

Mas concretamente, porciones terminales de las paredeg verticales la~
terales =34~ de le pila secundaria se hallan contiguas a lag vertica~
les =29~ respectivas de la pila primaria =19~, on correlacion ajustam
da de movimientos. Ademas, el fondo 33~ de la pila secundaria —22-
esta mas alto que el fondo —28— de la pila primaria -19-, y del pri-
mero desciende un dique —36- para cerrar el espacio comprendido entre
ambos fondos y evitar que pase una cantidad apreciable de agua refri-
gerante —2l- a la pila primaria por el hueco entre los dos fondos. El
dique —36- produce un nivel de agua O carga hidrostatioa relativamen—
teo considerable en la pila primariz -19-, cerca del punto por donde
el agua refrigerante -2l- pasa de la pila primaria a la secundaria
22w, Pueden disponerse cierres estancos adecuados entre las paredes
laterales —29— y =34~ de las pilas 19—y ~22=, ¥ entre el extremo
inferior del dique =36~ y el fondo ~28- de la pila primaria, si e
quiere; pero tales cierres no se consideran necesarios, y puede per-
nitirse un pequefio escape de agua refrigerante de la pila primaria al
depdsito —23~ en esas zonas, como se indica en la figure 24.

El montaje oscilente de la pila gecundaria -22- puede reali-
sarse de cualquier modo adecuado, y en el gjemplo ilustrado del in=—
vento comprende un par de apéndices separados -37- (fig. 24), fijados
bajo el fondo —=33~ de la pila. Cada uno de los apéndices =3T— se ex—
tiende junto a obro de un par de apendices separados 38~ fijos en una
pared terminal vertical -39— del deposito ~23- colector de aguaj y oa~
da juego de apendices =37- ¥ ~38- comprende un conjunto de tuerca y

tomillo ~4l-, que pasa & tpaves de orificios alineados de los apen—

dices, en forma usual.
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El extremo izquierdo de la pila secundaria =22~ (figuras 1
y 24), descansa en patas verticales ~42-, con sus extremos inferio-—
res apoyados en un fondo —43~ del deposito —23— colector de agua.

Con preferencia, este extremo de la pila secundaria =22~ descansa
sobre las patas —42—- a un nivel algo mas bajo que el del otro extre-
mo de la pila, de modo que el agua refrigerante =21~ pasa por ella
velativamente sin impedimento. Al pasar el agua refrigerante —-21-
por la pila secundaria ~22-, la carga hidrostatica relativamente ele-
vada que produce el dique ~36~ disminuye gradualmente, ¥ forma una
superficie superior -24—~ inclinada con un pequefio angulo A respecto
al cable revestido ~11- que avanza. Por otra parie, como se aprecia
muy bien en la figura 24. en este extremo de la pila secundaria ~22-,
su fondo =33~ comprende un trecho curvado hacia abajo, de modo que el
agua refrigerante ~21—, por humectacion, sigue la curva descendente
hacia el deposito colector —23~, en vez de salir directamente y sal-—
picar por encima de una pared lateral contigua del deposito el extru—
gor =17- ¥y sus inmediaciones.

La porcion superior de cada una de las patas de apoyo ~42-
ests conectada a su pared lateral vertical —34= asociada de la pila
secundaria ~22- mediante tornillos adecuados =46= (figura 1), que pa-
san por orificios —47— de la pata y se fijan a Tosca en la pared la~
teral; se disponen varios orificios verbticalmente espaciados, a fin
de poder ajustar la altura del extremo asociado de la pila secundea-
ria -22-, y con ello la inclinacidn del fondo -33- de la misma res—
pecto a la horizontal. En este aspecto, segun se apredia bien en. la
figura 24, como el cable revestide -1ll- que avanza esta libremente
suspendido entre el extrusor ~l7- ¥ el primer rodillo de gostén —26=
en la pila primaria -19-, tiende a combarse por su propio peso en
proporcion a su tamafio. Por consiguiezite, aungue la pozicion de la

pila secundaria ~22~ segun la figura 24 seris adecuada para un cable
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11— relativamente ligero, cuando éste sea mas bien pesado se necesi-
ta en general ajustar las patas de sosten —~42~, para bajar el extre—
mo de entrada del mismo en la pila secundaria, a fin de que no tropie-
co contra el fondo =33~ de la pila.

Bs particularmente ventajoso poder subir y bajar el extremo
de entrada del cable en la pila secundaria —-22—, PoOr ejemplo, medizn-
e lag patas ajustables de sogtén —42-, cuando conviene hacer pasaT
cables ~1l= mas ligeros a velocidades mayores que las de otros pese—
dos, como es practica corriente al extrudir cables. A este propési—
to, ce aprecia en la figura 24 que cuando se baje el extremo de en—
trada del cable en la pila secundaria —22-, a fin de pasar un cable
=11~ relativamente pesado, aumentard el Angulo de inclinacion del fon-
do ~33= de la pila, y con ello el sngulo A de la superficie superior
24 del 1liquido refrigerante -2l en la pila respecto a la horizon-
t21. Por consiguiente, un cable ~1l- ligero, con menos flecha que
otro mas pesado, entrara en el agua refrigerante =2l- a nivel mas al-
to que el segundo, reduciendo asi 1a distencia efectiva de enfria-
miento D del agua refrigerante antes de llegar ol czble al primer ro-
dillo de sostén —26-. Por otra parte, el aumentar el dngulo de in-
clinacién A de la superficie superior -24- del agua refrigerante y
ol vitmo de subida de la presibn hidrostatica sobre el cable -1l- mas
ligero y répido, al sumergirse este en el aéua rofrigerante, la pre—
sidn hidrostitica puede apretar la camisa —14- del cable contra las
camisas ~13~ de los conductores antes de que la primera se haya en-—
friado y solidificado bastante vara evitar dafios en todas ellas. En
consecuencia, despues de bajar el extremo de entrada del cable en la
pila gecundaria =22~ para un cable —11- relativamente pesado, otro
mags bien ligero hace necesario generalmente subir de nuevo el citado
extremo de la pila, con objeto de mantener el angulo A y la distancia

D a valores adecuados para que se enfric bien la camisa ~14~ del cablee
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En este aspecto, se puede raducir el margen de subida y ba—
jada del exiremo de entrada del cable en la pila secundaria —22-, ¥y
segn el margen de dimensiones del cable ~1ll- considerado, es posible
eliminarlo por completo, si se quiere, construyendo el fondo ~33- de
la pila secundariaz con una curva hacia abajo que concuerde esencial-—
mente oon la trayectoria del cable més pesado a través de la pila.
Sin embargo, este fondo con curva descendente, que requiere hacer bame
bien curvos los bordes inferiores de las paredes laterales de la pila
~34-, es menos ventajoso que el fondo recto expuesto en el dibujo,
desde el punto de vista industrial.

Fl agua refrigerante -21— se introduce sin interrupcitn en
la pila primaria -19— por varios tubos de alimentacion =48~, a una
temperatura prefijada, desde un depdsito no dibujado. Cada uno de
los tubos de alimentacidn —48- estd provisto de una valvula regulado-
ra —49—-, para ajustar la rapidez con que entra el agus refrigerante
—~21~ en la pila primaria -19-, a fin de mantenerla en ella a un ni-
vel adecuado para que cubra el cable revestido —1l- que avanza, ¥
asegurar una corriente de agua en la pila secundaria =22~ que compen—
se la accidn impelente del cable, 0 sea para conseguir una ciroula-
0idn relativamente constante de agua en la pila secundaria, como se
indica en las figuras 1 y 24.

El depbsito =23~ colector de agua comprende, ademas de su
fondo =43~ y sus paredes terminales =39~ y —44-, unas paredes late—
rales verticales —=51-, y ostd soldado O acoplado de otra manera ade-
cuada a la pila primera —19- de refrigeracién° Las paredes vertica-
leg =51~ del depdsito -23- estan recortadas junto al extremo ajuste-
ble de entrada del cable en la pila secundaria =22-, como se ve mwy
bien en la figura 24, para facilitar el acceso a las patas de apoyo
~42~ ajustebles. Le pila primaria =19-y el deposito =23~ acoplados

pueden sustentarse en la posioién del dibujo en cuelquier forma apro-
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piada, por ejemplo, sobre un bastidor no representado.

El agua refrigerante —2l- del depdsito ~23-, que sale del
mismo por un tubo vertical ~52- de desagie, y el agua refrigerante
=21~ gue cae por encima de la pared terminal —31l~ de la cuba prima~
ria en el tubo colector vertical ~32~, se restituyen al depdsito de
alimentacidn ya citado de cualquier modo conveniente, a fin de in-
troducirla de nuevo en la pila primaria =19- por los tubos —48-.

Por ejemplo, esta agua puede pasar por los tubog =~32- y =52~ a un pun—
%o colector comin, desde donde se impele a través de un cambiador de
calor para enfriarla a la temperatura prefijada antedicha, y llevam-
la luezo al depbsito de alimentacidn.

El #ngulo critico de inclinacion A de la superficie superior
inclinada ~24~ del agua refrigerante —-2l- en la pila secundaria =22~,
respecto al cable revestido =ll=-, y la distancia critica D ehtre el
punto inicial de contacto del céble ~11- y la superficie inclinada he~
cia el primer rodillo de gostén =26~, a f£in de conseguir una buena re-
frigeracion de la camisa —1l4~ del cable, dependen de la rapidez con
oue éste se enfrie al avanzar por el agua refrigerante de la pila se-
cundariaj el angulo & aumenta con la rapidez de enfriamiento, y el
angulo D disminuye en cambio con ella. lLa rapidez de enfriamiento
de la camisa —14~ del cable depende de diversos factores, como velo-
cidad lineal del oable, temperatura de su camisa al entrar en el agua
refrigervante —21-, temperatura de ésta, tipo de material empleado pa~-
ra la camisa, tamafio del cable y espesor de su camisa. Ademas, cuan—
do ¢l material de la camisa —14— del cable y el de las camisag ~13=-
de los conductores tienen diferentses puntos de fusién, esto debe te-
nerse en cuenta.

A titulo ilustrativo, al extrudir una camisa —14- de cable
de poliwinilo en torno de las camisas -13—- de los conductores, asi-

mismo de polivinilo, si el agua refrigerante —21- se introduce en la
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pila primaria -=19- & wnos 21 9C, y la camiza del cable entra en el
ague a unos 176 °C, con un ocable ~1l= relativamente pequefio, provise
t0 de camisg de imos 10 mm. de diametro externo y 0'88 mm. de espesor
que avance a una velooided lineal de 62'm, por minuto, se han obteni~
do resultados favorables con un angulo de inclinacidon A del orden de
3¢ y una distancia D del orden de 3 m. Analogamente, oon un ogble ~llm
relativamente grande, provisto de una camisa de 2'5 om. de didmetro
extermo y 0'76 mm. de espesor, a la velocidad lineal de 30 m. por minue
to, ¥ ol extremo de entrada del cable en la pila secoundaria =22~ baje~
do de menera que el csble no roce el fondo =33~ de la pila, mantenien—
do constantes otros factores, se han obtenido favorables resultados
con un &ngulo de inclinacidn A del orden de 9% y una distancia D del
orden de 2'5 me En estos ejemplos, la camisa ~14- del ogble de en—~
fria a unos 149 9C a su entrada en la pila primaria —19- y al tocar
el primex rodillé de sostén —26—, y a esta temperatura se ha solidi=
ficado lo suficiente para que el efecto de la presion hidrostatica en
la pils primeria y el contacto del oable con el clitado primer rodillo
de sostén no deteriore la camisa =14~ del cable ni las camisas «=l3=
de los conductoress

Al preparar un proceso de extrusion y refrigeracidn, el ex~
tremo de entrads del cable en la pila secundaria -22- se ajusta, por
medio de las patas de apoyo —42=, a un nivel apropiado para que la
flecha del cable =1l entre - . el extrusor =17- y el primex rodillo de
sostén —26— no togue el fondo =33~ de la pila secundaris. Con pre—
ferencia, este ajuste se hace lo més alto posible, a fin de mantener
nfnimo el &ngulo de inclinacion A de la supexfioie =24~ del agua re=
frigerante respecto al eje longitudinal del cable =ll-, y con ello el
ritmo do subida de la presién hidrostatica sobre el cable al sumer-
girse este en el agua refrigerante =21=, ¥ maximas, en consecuencis,

1a distancia D de enfriamiento del agua antes de que el ozble toque
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ol primer rodillo de sostén —-26~. La entrada del agus refrigerante

-21- en la pila primaria -19- por los tubos de alimentacion ~48- se
ajusta iguslmente por medio de las valvulas reguladoras —49-, de mo-
do que el agua refrigerante en la pila primaris cubra por completo
el cable ~1l— al avanzar éste por ella, y pase desde la pila prime~
ria a la secundaria =-22-, y a través de ella, en suficiente volumen
para compensar la accidn impelente del cable que avanzge

Uerca del punto en que el agua refrigerante —-21~ passa de la
pila primaria —19- a la secundaria —22-, el dique —36~ mantiene su
nivel a bagtante profundidad y con una carga hidrostatica relativa-
mente elevadz. Al pasar el agua circulante —2l- por la pila secun—
daria =22-, esta presién hidrostatica relativamente alta decrece gra-
dualmente, para formar la superficie glgo inolinada ~24—~ del agua de
refrigeracion.

Con el refrigerador —18- dispuesto como quedas descrito, el
cable wll= es atraido continuamente por el mecanismo tomador =16~ de
jzquierda a derecha (figuras 1y 2), a través del extrugor =lT—, que
expele la cemisa —14- del cable en tomo de las camisas ~13— de los
conductores —12~ en estado caliente y fundido, de modo que si actlan
fuerzas externas sobre la camiza del cable, tienden a deteriorarla y
apretarla firmemente contra las camicas de los conductores, haciendo
que se adhiera a cllas ¥y 1gs funda. EL cable revestido —ll- penetra
luezo en el agua refrigerante -21~ cue cireula por la pila secundaria
00— en direccion contraria a la de avance del cable, ¥y luego entra
on contacto con el primer rodillo de sostén —~26~ en la pila primaria
~19=e

El cable revestido ~11- entra en el agua refrigerante —21—
de la pila secundaria —22— & travées de su superficie inclinada, a una
presidn hidrostatica cero, y se sumerge cada Vez méas en el agua, con

lo que aumenta gradualmente la presién 6 carga hidrostatica sobre el
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cable. Sin embargo, ol sngulo de inclinacion A de la guperficie in~
clinada ~24- del agua refrigerante respecto al cable ~ll= que avanza,
y con elle el ritmo de aumento de la presion hidrostatica sobre el cam
ble, son tales que esta presidn no empuja firmemente la camisa =14-
del cable contra las camisas ~L13~ de los oonductores, al menos hasta
que la primera ge ha enfriado y solidificado lo suficiente para no
adheriree a las camisas de los conductores y fundirlas. Ademas, la
digtancia de refrigeracién D desde el punto en que el cable revestide
‘oca primero el agua refrigerante ~2l= y el primer rodillo de sostén
~26= es tal, que cuendo el cable revestido llega a dicho rodillo, su
camisa se ha enfriade y solidificado lo suficiente para que su con—
tacto con el rodillo no la deteriore, ni tampoco las camisas —13— de
los conductores.

Despues de pasar por el primer rodillo de sostén —26—, el e~
ble revestido —l1l—~ sigue avanzando por la pila primaria —19-, por en—
cima de los otros rodillos de sosteén —26-, ¥ sale de ella por el cie-
rre de la pared terminal —31-, hacia el tomador —16-. El agua refri-
gerante —21- que ciroula por la pila secundaria —22- se descarga en
el depdsito colector —23-, y finalmente sale de éste por el tubo de
desague ~52-. BEsta agua refrigerante ~2l-, como la que pasa poT enci~
ma de la pared terminal -31- de la pila primaria al tubo colector =3 2m
por 1ls accion impelente del cable ~ll- que avanza, es $rangportada a
un punto colector comin, y luego se restituye por aspiracitn al depo-
sito de alimentacidn precitado, a fin de volver a usarla, como queda
descritos

Aungue se ha expuesto una forma de realizacitn del invento,
son obvias muchas modifivaciones, y por ello debe interpretarse el
invento incluyendo todas las modificaciones comprendidas en su ver-

dadero espiritu y alcances



10

20

25

30

8¢ reivindica como objeto de esta patente :

1. - Mbtodo para sumergir progresivamente un articulo alar-
gado, en un 1fquido el cual comprende las fases de regular el liquido
para producir en el mismo una superficie inclinada y hacer avanzar el
artioulo a través de la superficie inclinada del liguido siguiendo un
trayecto sustancialmente horizontale

2, — Método segim la reivindicaeidn 1, en el que la superfi-
cie inclinada del liguido se extiende desde la intersecciOn de la su~
perficie ineclinada y el trayecto sustancialmente horigonial, en una
cierta distancia en la direccidn de avance del articulos

3. ~ Mbtodo segin las reivindicaciones 1 6 2, en el que ol ar-
tfoulo es un cable sobre el que me extruye en caliente una camise 0 cu~
bierta, y el #ngulo de inolinacidn de la superficie inclinada del 1~
quido respecto al cable es tal que la presibn hidrostatica del liguido
no aprieta la cubierta en contacto firme con los conduc%ores intemos
del cable cuando el cable se sumerge en el liquido refrigerante, al me=
nos hasta que la cubierta ha sido suficientemente enfriada.

Ao — Mbtodo segin la reivindicacidn 3, en el que el oaudal
del 1{quido que circula en direccidon contraria a la direccion de aven—
ce del cable en el punto en que el cable penetra en el 1liquido, es su~
ficiente para compensar la accidn impelente que el cable ejerce sobre
el 1iquido al avanzar.

5, — Método segin cuaslquiera de las reivindicaciones anterio-
res, en ¢l que el angulo de inclinacién de la superficie del liguido
respecto al articulo que avanza es del orden de 39 a 99,

6. — Mbtodo segin las reivindioaciones 3, 4 & 5, como depen~
dientes de la reivindicacion 3, en el que el cable esta sustentado en
el 1fquido en un punto separado, en una distancia predeterminada, del

punto en que el cable penetra en el 1iguido, cuye distancia predeter—
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minada es suficiente para permitir que el cable se enfrie y se soli-
difique suficientemente para que lag fuerszas externas ejercidas sobre
la cubierta por el soporbe del cable no dafien al cable, y quedande
libremente suspendida la poroidn del cable comprendida entre el apa—
rato rTecubridor y el soporte del cable.

7o =~ Aparato para la ejecuoién del método segﬁn las reivindi~
caciones anteriores, el cual comprende medios alargados para contener
el 1iquido, de manera que en un punto el 1fquido presente una presidn
hidpostatica relativamente alta y en otro punto una presion hidrosta-
tica relativamente baja ¥ que se forma wna superficie del 1{quide in-
clinada respecto a la horizontal, y medios para hacer avanzar el ar-
ticulo a lo largo de un trayecto sustancialmente horizontal a traves
de la superfiéie jnclinada del liquido, con lo gque el articulo se su-
nerge progresivamente en el 1liguide.

8. - Aparato segun la reivindicacion 7, en el que los medios
de contencién del 1fquido presentan un extremo de salida del articulo
sustancialmente cerrado para mantener el liquido z la presion relati-
vamente alta y un extreno sustagcialmente abierto por el que el 1i-
quido puede fluir libremente, comprendiendo ademas la disposicién de
medioy para introducir en forma continua liquido refrigerante en di-
chos medios contenedores del liguido, para mentener la circulacion
del mismo.

9. = Aparato segin las reivindicaciones T u 8, para refrige-~
rar ura cubierta extruida sobre un cable, & una temperatura relative—
mente alta a la que dicha cubierta tiene 4endencia a daflarse y tiende
o dafiar los conductores del cable, enfriandola hesta una tempsratura
relativamente baje a la que la cubierta no tiene tendencia a daflarse
ni a dafiar los conduchores, on ol cual el angulo de inclinacion de
la superficie inclinada del 1liquido refrigerants respecto a la direc—

cién de avance del cable es del orden de 3% a 9%
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10, — Aparato segin laz reivindicaciones T, 8 09, en el gue
los medios contenedores del 1iguido comprenden un primer depdsito que
contiene ol 1iquido a una presidn hidrostatica relativamente alte y
un sehundo depbaito inclinado con sus exbremos sustancialments abier-
tos; v en el que el nivel de la superficiec del fondo del segundo de-
pdsito es mis alta que la superficie del fondo del primer deposito,
con 1o que el liguido contenido en el primer depdsito presenta una
nresifn hidrostatica relativamente alta y el 1iquido fluye desds el
mismo hacia el segundo depdsitos

11, ~ Método y aparato para sumergir progresivamente un arti-
culo alargado en un liguidoo

Esta memoria consta de dlecislete paginag, escritas por una

sola cara.

BARCELONA, ;".9 fiax, 1968

r, A.
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