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PATENT?E DE INVENCION

por VEINTE Affos

a favor de la compafifa mercantil monegasca " Société Civile
d'Etudes et de Brevets : I N O R ", domiciliada en Monteasarlo,

Principado de Ménaco, 20 Boulevard Princesse Charlotte, p o r:

* MORTERO ALUMINOSO MOLDEABLE SIN CONTRACCION

MEMORIA DESCRIPTIIVA

Ia presente Patents de Invencidn hace referencia a un mor-
tero aluminoso sugsceptible de ser moldeado sin contraceidn,

Ia realizacidn de artfculos a base de mortero de cemento
tropieza con grandesg didicultades, cuando resulte necesario
que aquéllos presenten despuds del secado unas dimensiones
bien definidas. Cuando tales articulos predentan formae simples
se puede calcular en forma aproximads la contraceién que debe
preverse en el momento de proceder al moldeo, pero este no es
ni remotamente el caso cuando se trata de moldear artfculos
que presenten formas conylejasJ

Por otra parte, los morteros sctualmente conocidos, son
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a menudo porosos y se impregnan fdcilmente de agua, 1o que con
el tiempo perjudica notablemente su resistencia.

Lo invencidn tiene especialmente por objeto subsanar los
inconvenientes de los morteros conocidoss

Ia invencidn recme sobre un mortero aluminoso moldeable
sin contraccién, constituide, al menos en parte, por cemento
aluninoso, un detergente y una siliconso

Segin una forma de realizacidn de la invencidn, el morte~
ro conprende ponderalmente alrededor de 0'025 a 6 partes de de=
tergente, 0'025 a 4 pertes de silicons, 6 a 20 paries de agua
y 50 partes de cemento.

EL mortero objeto de la invencidn, con el fin de evitar
la eventuel formacidn de grietas en los productos moldeados,
puede comprender, ademds de la mezcla cemento-fletergente~sili-
cona~agua, una parte de agregados. Estos §ltimos se hallardn
preferentenente congtituidos al menos en parte por una sustan-
cie del grupo que comprénde la arena silfcea, la calcdrea, los
desperdicios de marmol, el amianto ¥ el hierrc. En una forms
de realizacidén particularmente ventajosa de la invencidn, el
mortero comprende ponderalmente entre el 30 y el T0 % de mezela
cemento-detergente~gilicona~agua y entre el 70 y el 30 % de
agregadog.’

ELl cemento del mortero objeto de la invencidn se halla
ventajosamente consgtituido. al menos en parte, por un cemento
refractario 1200 ~ 1800 ¢ C, comprendiendo alrededor de 45 a
T4 % de Al, 030 Los 1fmites de esta gama se hallan sensiblemen-
te congtituidos por los cementos comercialmente conocidos, roge-
pectivamente, bajo los nombres de "Fondu Lafarge"(45 % de Al,03)
¥ “"Secar" ( T75% de Alp 03 )4

Ia gilicona integrante del mortero objeto de la invencién

confiere especialmente al mismo propiedades hidréfugas. Segin
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1la invencidn, esta silicona se escoge entre las que presentan

un pH muy slealino. A t{tulo de ejemplo es poeible citar entre
las siliconas conocidas, que presentan la indicada caracteris-
tica, la que es vendida como golucidén en agua desionizada de
una sal de potasio de un deido silicdnico, bajo la denomina-
¢idn comercial "Silicona V.M."por los Egtablecimientos Van
Malderen, S.A. de Par{s y que presenta un pH muy alealino de
alrededor 14

Segﬁp otra forma de realizacidn del mortero objeto de la
invencidn, el detergente pertenece al tipo Gardinol, tal como
los conocidos comercialmente pajo las denominagiones "Teapol
DxD 2i§ w, " Pegpol DxD 221 ", "Lensex LE 40 %, “Pactol",

Ia patente que se sgolicita se refiere asimismo al sigstema
o procedimiento de fabricacién de articulos moldeados a base
de un mortero como el que ha guedado anteriormente definido.
BEste procedimiento consiste en preparar una solucidn acuosa de
detergente y silicona, en amasar estm solucién con cemento para
formar una mezcla homogénea de consistencia comprendida entre
la de un aceite muy fluido y la de una miel espesa, en verter
la indicada mexzcla amasada en un molde abierto estanco, reali-
zado a base de on material no conductor de la electricided, en
sumerzir el indlicado molde en agua hasta el frazuado de la ex-
pregada mezela, en retlrar del agua el indicado molde y en des-
moldear el articulo endurecidoy’

Seglin una forma de puesta en prictica del expresado pro-
cedimiento, se dispone un agregado en el molde, antes de vor-
ter en el mismo la mezcla cemento-detergente-gilicona=-agua. Se
puede tambien, segiin otra forma de puesta en préetioca del pro-
cedimiento, afiadir el agregado a la mezcla solucidn acuosa-ce—
mento, cuando se procede al amasado de le indicada mezcla.

Durante une w otra de las etapas del procedimiento en



.10

15

20

25

30

cuestidn, se puede afiadir un colorante a la solucidn acuosg -
detergente-silicona. La difusidén del colorante permite obtener
un articulo moldeado coloreado en su mgsa total, 10 que resuls
ta a menudo preferible a una coloracidn superficial suscepti-
ble de desaparecer con posterioridad al moldeo, Un colorante
de este tipo puede por ejemplo hallarse congtituido por uno

de los conocidos bajo las denominaciones Viscofil o Artilene.

Segln una caracteristica del procedimiento objeto de la
invencién, la operacién de moldeo se realiza a una temperatura
preferentemente préxims a 152 ¢, es decir, sensiblemente a la
temperatura ambiente de los pafees templados. De todas formas,
el moldeo puede sin inconveniente ser realigado & una tempera=
tura comprendida entre -5 y +402 C,

Por §ltimo, la duracién de la inmersién en el agua del
molde y de la mezola que el mismo contiens se halla comprendi-
da entre 8 y 12 horas, segfn una formas de pueste en prictica
particularmente ventajosa del procedimiento objeto de la inven=-
cidn,

Entre las numerogas formas de realizacién accesibles al
téenico, el ejemplo gque se incluye a continuacién proporeiéns
un reéumen gobre una posibilidad de pueste en préctica. En este
ejemnplo, las proporciones se dan en partes ponderales;

Ejemplo: Se afigden a 200 parie de "Teepol ", 20 partes de
nSilicona V.M.", y una cantidad de agua suficiente para obte-
ner 1.000 partes de une mezola acuosa, es decir, 780 partes
de agus.

Se amasa, & una temperatura de 152 C, la mezcle acuosa
referida, con cemento y agregados segin las proporciones de 50
partes de cemento y 50 partes de agregados por 16 partes de la
indicada mezcla acuosa.

Se vierte el morteroc obtenido en un molde ablerto, estan=-
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¢0, realizado a base de un material no conductor de la elec-
tricidad.

Se sumerge el indicago molde en agua durante 8 a 12 horas
haste el fraguado del norterods

Se retira el conjunto molde-srticulo moldeado y se deja
en reposo hasta que se seque la superficie del articulo moldea~
dos

Se desmoldes el artfculo obtenido en la expresada forma.

Quede bien entendido que la invencidn no puede en modo
alguno considerarse circunscrita al ejemplo deserito, sind
que es auscéptible de numerosas variantes, accesibles al téeo-
nioo, de acuerdo con lag aplicaciones en cada caso previstas,
¥y sin que ello signifique apartarse del marco de la invencidn.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 = Mortero alﬁminoso moldeable sin contraccidn, oaracte-
rizado por preverse un nuevo morteto, congtituido, al menos
en parte, por cemento aluminoso, un detergente y una silicona,

2 - Mortero aluminoso moldeable sin contraceidn, segin
la reivindicacidén primera, caracterizado por comprender ponde-
ralmente aproximasdamente entre 0'025 y 6 partes de detergente,
01025 y 4 partes de silicona, 6 a 20 partes de agua y 50 par-
tes de cemento.

3 - Mortero aluminoso moldeable sin contraccidn, segin
lag reivindicaciones primere o0 segunda, caracterizado por come
prender ponderalmente entre 30 a 70 % de mezcla cemento-deter-
gente-gilicona=agua y entre 70 y 30 % de agregado.

4 - Mortero aluminoso moldeable sin contraccidn, segin
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porgue el cemento sme halla oonstituido al menog en parte por

un cemento refractario 1200-18002 C encerrando aproximademente



10

15

20

25

30

- 5 -

™ kA ;
oo r R K, Pty 7
r v}'% < f SR
* e Ji J Nt s
Wy e

entre un 45 y un 75 % de Sxido aluminico.

5 ~ Mortero alumimoso moldeable sin contraceidn, seglin
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque el detergente pertencce al tipo gardinol.

6 - Mortero aluminoso moldesble cin contraceidn, segin
cualquiera de las reivindicacliones anteriores, caracterizado
porgue lg silicons se halla constituida por la solucidén de una
sal alealina de un doido silicénico en agua desionizada.

7 « Mortero aluminoso moldeable sin contraccidn, segfin
cualgulera de las reivindlcaciones tercera a sexta, caracteri-
zado porque el agregado se halla congtituido al menos en parte
por una sustancia del zrupo que comprende la arens silicea, la
arena caledrea, los desperdicios de mirmol, el amianto y el
hierro. A

8 - Mortero aluminoso moldesble sin contraccidn, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue para pro-
ceder a la obitencién de articulos moldeados a base mismo, se
prepera uns solucidn acuosa de detergente y silicona, se amasa
esta solucibén con cemento para formar una mezcla homogénea de
consistencia comprendida entre la de un aceite muy flufdo y la
de uns miel espesa, se viertie esta mezcla amasada en un molde
abierto egtanco, realizado a base de un material no conductor
de la electricidad, se sumerge el indicado molde en agua hasta
el fraguado de la megzecla, se retira del agua el indicado molde
vy se desmoldea el articulo endurecido.

9 - Mortero aluminoso moldeable sin contraccidn, segin
la reivindicacidn precedente, caracterizado porque se digpone
un agregado en el molde antes de verter la mezcla en el mismo.’

10 - Mortero aluminoso moldeable sin contraccidn, segin
la reivindicacidn octava, caracterizado porque ze afiade un g-

gregado a la solucidén acuosa~ cemento, durante el amasado de
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esta mezola.

11 = Mortero aluminoso moldeable gin contraceidn segin
lag reivindicaciones octava a déecima, ecaracterizado porque la
operacidn de moldeo se realize a una temperatura préxina a los
152 G

12 - Mortero aluminoso moldesble sin contraceidn, segin
las reivindicaciones octave a onceava, caracterizado porque la
duracidn de la immersidén en agua del molde y de la mezcla que
el mismo contiene, se halla comprendida entw 8 y 12 horas.

13- Mortero aluminoso moldesble sin contraccidn, segin
al menos una de las reivindicaciones octava a doceava, carac-—
terizado porque se afinde un colorante a le mezcla solucidn
acuosa~detergente~gilicona,

14 - Mortero eluminoso moldeable sin contraceidn.

Consta la presente liemoria Desorip
tiva de slete hojas mecanografisdas,
escritas por una sola cara numeradas

del 1 al 7 y con sus lineas numeradas,
8 su vez, de cinco en cinco.

Barcelona, 5. - 15cd
P. A,
C;/ZLh*“ \i:::;7
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