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"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA PASTA
DE VIDRIO Y DISPOSITIVO PARA LA PUESTA EN
PRACTICA DE ESTE PROCEDIMIENTO".

Sellcilante: VERRERIES POCHET ET DU COURVAL, entidad
francesa, residente en : 121, Quai de Velny,

PARIS (Seine), Francia,

Se refiere la invencion a la fabricacidn
de la pasta de vidrio, que sirve habituelmente de
material para la confeccidn de los mosaicos,

Por pasta de vidrio, se entiende un vidrio

5 mis 0 menos elaborado, coloreado o no, que contiene
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une carga no fundida, constitufda por arena y otros

elementos diffcilmente fusibles, y en el cual han
podido desarrollarse cristalizaciones,

En los procedimientos conocidos de fabri-

Do cacidn de pasta de vidrio, se prepara la materia en
un crisol o un horno de cuba, La pasta de vidrio se
extrae normelmente con syuda de un cucharén de cola~
da y se introduce en una prensa o un laminador aca-
nalado, para dar habitualmente placas de mosaicos

10. que 10 restard mis que fragmentar,

Ta invencidn tiene por objeto un procedi-
miento de fabricacidn de pasta de vidrio, distin-
guiéniose principalmente este procedimiento por el
hecho de que se fabrica la pasta de vidrio en conti-

15. mo en un elimentador acoplado a un horno clésico,
introduciéndose la carga en conbinuo en este alimen-
tador, ¥y regaléndose ol caudal de esta carga de ma-
nera precisa en funcidn de la cantidad de vidrio ya
elaborado que fluye por el cansl del alimentador.

20. Se comunica un movimiento de rotacidn al
vidrio para arrastrar la carga a la superficie del
vidrio, donde sufre un principio de vitrificecidn
bajo el efecto del caldeo del slimenbtador,

La mezcla de esta carga parcialmente vitri

25, ficada, con la masa del vidrio en fusién, se sfectis
a continuacion por medio de uno o varios agitadores.

El alimentador comprende, como es conocido,
un mecanismo de alimentacidn, por 10 que la tempera-
tura se regula de modo que la pasta tenge una tempe-

30. ratura adecuada para dar, a la salida de este meca-



5.

10,

15.

20.

25.

30.

125149,

nismo de alimentacidén masas de vidrio pastosas de

peso y de forma regular; por prensado y laminado,
se pueden después obtener objetos de formas diver-
sas y, en perticular, mosaicos,

Es posible fabricar, por este procedimien—
to, una pasta de vidrio coloreada; en este caso, la
citada carga contiens metales y metaloides utiliza-
dos bajo sus formas quimicas habituales como elemen-
tos colorantes en las composiciones vitrificables;
la carga se constituye de modo que emvuelve a los
colorantes para impedir la sublimecidn de los mismos
0 su combustidn en la llama de caldeo del alimente-
dor., Contiens, segﬁn el caso, oxidantes o reductores.
Le. carge puede igualmente aportar opacificantes; ade-
més, debe ser suficientemente fusible para poder ser
rapidamente mezelada con el vidrio en fusidn.

Podran introducirse "groisils" coloreados
en la parte de entrads del alimentador,.de preferen~
cia triturados. Esta forma de proceder da una gran
flexibilidad para ajustar el color de la pasta de
vidrio y para cambiar de tonalidad muy répidemente.
EJEMPLO

Aplicando el procedimiento a un horno de
balsa que elabora 250 kg de vidrio por hora, se afia-
den, por hora, 60 kg de "groisil" coloreado en la
parte de entrada del alimentador y 60 kg de carge en
la parte ante-cuerpo, efectudndose la introduceidn
de este "groisil" y de esta carga de una manera re-
gular y continua durante todo el periodo de alimenta-

cidn del alimentador por el horno.
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Bsta cerga puede estar constituida por
aproximadamente 2/3 de arema y 1/3 de otros elemen-
$o0s8 habitualmente utilizados en las composiciones
vitrificables.

5e Si se desea upa pasta de vidrio coloreado
en azul, la cargs podra’., por ejemplo, estar consti-
tufda como sigue:

Partes en peso
Do

10, ATENB +.covvoossovonnvas 67

Fosfato de cal cececeess 15

Borato de 5098 siceesces 9

Nitrato de 5082 eeescens 9

Oxido de cobre negro ... (segun la intensidad
15. . de color a obtener)

Esta carga se pesa, antes de su inxroducci6n,
de una manera continua, o por pesadas discontimmas de
pequefio peso a intervalos de tiempos igueles de escaso
valor,

20, La invencidn tiens igualmente por objeto un
dispositivo para la aplicacidn de este procedimiento.
Bate dispositivo lleva, en combinacién, un horno para
la fabricacidn en contimuo del vidrio, alimentando
este horno un alimentedor acoplado a dicho horno ¥

25, comprendiendo el mismo un canal de flujo horizontal |
del vidrio; este dispositivo se distingue particular-
mente por el hecho de que el mencionado alimentador
estéd provisto de un dispositivo de alimentacidn que
permite la introduccidn regular y contima de una

30. carga en el susodicho canal.
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En la deseripeidn que sigue apareceran

otras caracteristicas.

En el plano anexo:

La figura 1 es una vista esquemdtice, que
representa en seccidn vertical un ejemplo de dispo-
sitivo, segin la invencidn.

La figura 2 es una vista en planta de este
dispositivo en seccién, segﬁn la 1inea 2-2d la fi-
gura 1,

La figura 3 es una vista exterior, en pers-
pectiva, a mayor escala, de este dispositivo.

Fl ejemplo de ejecucion representado com—
prende un horno de balsa de vidrieria 1, propiamente
dicho, provisto de una abertura 2 para un quemador
de gas o de combustible liquido, colocado por encima
del nivel XX del vidrio de la cuba; este horno esté
combinado con un recuperador 3 y un alimentador 4
constituldo por un canal de flujo del vidrio, acoplae-
do al horno. E1 horno es alimentado en contimmo, ine
troduciéndose la composicidn vitrificable por el ori-
ficio de enhornamiento 5, y este horno alimenta en
vidrio elaborado el alimentador, por el orificio de
comunicecidn 6, & través del cual se iguala el nivel
en el alimentador constantemente con el nivel del vi-
drio fundido de la cuba.

El alimentador 2 (figura 3) comprende un
canal 7 de flujo del vidrio fundido, por el que este
fluye horizontalmente.

Este canal tiene una seccidn rectangular.

Este alimentador comprende dos partes 4a,
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4b, cada una de las cuales es calentada por separado,
por gas o por electricidad.

La parte 4b, més alejade del horno, llama-
da ante-cuerpo, esté provista de un dispositivo 8 de
introduceion de carga. Este dispositivo comprende
una boca o tolva 9, dispuesta por debajo de un dispo-
sitivo de paso automdtico (no representado) y que

vierte en contimo la carga sobre un tornillo sin fin

que girs dentro de un tubo 11 de doble envoliura, el

cual forma camisa de agua y desemboca en el canal del
alimentador a algunos centimetros por encima del ni-
vel XX del vidrio. Este tornillo 10 es arrastrado en
rotacidn por intermedio de un eje 12 acecionado por
un motor (no representado).

Mds alld de este dispositivo se halla dis-
puesto un batidor rotativo 13 y uno o varios agitado-
res rotativos 14; estos 6rganos, de tipos conocidos,
estén construidos en materiales refractarios; su -
mero, en este dispositivo, es funcidn de su eficacia.

Tinalmente, hacia el extremo del canal se
ha previsto un dispositivo de alimentacion 15, de ca-
misa giratoria y punzdn, dispuesto por encime de un
orificio de extraccidn para suministrar masas de vi-
drio P de peso y de forma regulares.

Bgte dispositivo comprende igualmente, en
la parte del alimentador proxima sl horno, un dispo-
gitivo 16 de introduccidn de "groisils" colorsados,
de preferencia triturados. Tal dispositivo es andlo-
go 8l dispositivo de introduccidn de la carga; com-

prende una boca de carga o tolva 17, y un tornillo
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sin £in 18; un batidor rotativo 19 y uno o varios
agitadores giratorios 20, andlogos a los drgancs 13
y 14 se encuentran, ademis dispuestos a conmtimacidn
del dispositivo de introduccidn 16.

EL dispositivo 10 permite introducir en el
alimentador la carga previamente dosificada en fun-
cion de la cantidad de vidrio que fluye por el canal
del alimentador. Bl movimiento de rotacidn comunica-
do al vidrio por el batidor rotativo provoea el arrag
tre de la carga a la superficie del vidrio, y esta
carge sufre el principio de vitrificacidn arriba in-
dicado; los agitadores aseguran a contimiacidn la
mezcla de la carga parcialmente vitrificada con la
masa del vidrio en fusidn.

No se limita la invencidn a la forma de
realizacidn representada y descrita, que 8élo se ha
escogido a t{tulo de ejemplo,

-~ NOT A -~

Descrita suficientemente la naturaleza del .
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar gue el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Francia, con fecha 9 de Abril de 1965, bajo el nime-
ro 12 592, acogiéndose, por lo tanto, & los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido in-

vento y por lo que se solicita Patente de Invencidn,



por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN-
CION DE UNA PASTA DE VIDRIO Y DISPOSITIVO PARA LA
PUESTA EN PRACTICA DE ESTE PROCEDIMIERTO"; caracte-—
rizéndose por lo siguientes

5 18.- Procedimiento para la obtencion de
une pasta de vidrio, caracterizado por el hecho de
que se fabrica la pasta de vidrio en continuo en un
alimentador acoplado a un hormo clasico, introducieén
dose la carga en continuo en este alimentador, y re-

10, guléndose el volumen de esta carga (e manera precisa
en funcidn de la cantidad de vidrio ya elaborado que
fluye por el canal del alimentador.

28,.. Procedimiento, segin la reivindica-
cidn 18, caracterizado por el hecho de que se intro-

-15. duce la carga 'por la parte del alimentador mds ale-
Jjada del horno.

38.- Procedimiento, segun la reivindica-
cidn 18, caracterizado por el hecho de que se comu~
nica un movimiento de rotacion &l vidrio para arras-

20. trar la carga a la superficie del vidrio, donde la
misma sufre un prineipio de vitrificacidn bajo el
efecto del calentamiento del alimentador.

48 .- Procedimiento, Segin la reivindica-
cidn 38, caracterizado por el hecho de que la mez-

25. cla de esta carga, parcialmente vitrificada, con la
masa del vidrio fundido se efectia a conmtimmacidn
mediante uno o varios agitadores,

58,~ Procedimiento, segin la reivindica-
cion 18, caracterizado por el hecho de que en el ca-

30. 50 de la preparacidn de una pasta de vidrio coloreada
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dicha carga contiene metales y metaloides utiliza-
dos bajo sus formas quimicas habituales como elemen-
tos colorantes en las composicionss vitrificables.

62.- Procedimiento, segin la reivindica-
cidn 18, caracterizado por el hecho de que dicha
carga esta constituf{da de tal manera que envuelve a
los colorantes para impedir su sublimacidén o su com-
bustion en la llama de caldeo del alimentador.

72.~ Procedimiento, segin las reivimiica-
ciones 18 y 58, caracterizado por el hecho de que se
introducen en contimio “groisils" coloreados en la
parte del alimentador més préxima del horno,

82 .~ Dispositivo para la obtencidén en con-
timo de una pasta de vidrio para la puesta en préc-
tica del procedimiento definido en las reivindica-
ciones 18 o 72, comprendiendo este dispositivo, en
combinacién, un horno para la fabricacidn en conti-
nuo 8el vidrio, surtiendo este horno a un alimenta~
dor acoplado a dicho horno y que comprende un canal
de flujo horizontal del vidrio, caracterizado dicho
dispositivo por el hecho de que ol mencionado alimen
tador estd provisto de un dispositivo de alimenta-
cidn que permite la introduccidn regulaer y contima
de una carga en el referido canal,

98,- Dispositivo, segun la reivimdicacidn
8¢, caracterizado por el hecho de que dicho disposi-
tivo de imtroduceidn de la carga en el alimentador,
comprende una tolva que vierte una carga previamente
pesada en contimo sobre un tornillo sin fin arras-

trado en rotacidn, tornillo que va alojado en un tubo
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qus desemboca en el alimentador, por encime del ni-

vel del vidrio fundido.

102,- Dispositivo, segin la reivindicacidn
82, caracterizado por el hecho de que dicho alimen~
tador esté provisto, mis elld de dicho dispositive de
introduccidn de la carga, de un batidor rotativo, de
uno o de varios agitadores rotativos, y de un mecanis
mo alimentador de masa de vidrio dispuesto por encima
de un orificio de evacuacidn.

118,- Dispositivo, segin la reivindicacidn
8&, caracterizado por el hecho de que el indicado
dispositivo de introduccidn de la carga, el batidor,
los agitadores y el dispositivo de alimentacidn, es-
tan dispuestos en la parte del alimentador mds aleja-
da del horno.

128,~ Dispositivo, segin la reivindicacion
88, caracterizado por el hecho de que el di3positivo
de introduccidn de la carga, estd dispuesto lateral-
mente sobre el canal del elimentador,

132.~ Dispositivo, segin la reivindicacidn
88, caracterizado por el hecho de que dicho alimenta-
dor lleva igualmente, en su parte mads proxima al hor-
no, un dispositivo de introduceidn de "oroisils®,
seguido de un batidor y de uno o de varios agitadores,

148 .~ Dispositivo, segin la reivindicacidn
138, caracterizado por el hecho de que dicho disposi-
tivo de inmtroduceidn de "groisils", es andlogo &l
dispositivo de introduccidn de la carga.

158 ,~ "Procedimiento para la obtencidn de

una pasta de vidrio y dispositive para le puesta en



préctica de este procedimiento"; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente Memoria e

ilustrado en el dibujo adjunto.

ta Mgmoria consta de once hojas, eseri-

% POCHET ET DU COURVAL,

J GOMEZ AC O Y MODET
- p- Firmado: F, iiornsindez Ruls
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