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YEVORT,. DESCRIFTIVA Pufiz SOLICITAR PATENTE DE THVENCION

EN ESPads FORs "UN METODO PiR: FeBRICLCION DB C.BLES", . NOMBRE

D STAND..RD BIECTRICu, Soss DOMICILInDa Eil MLDEID

C.LLE DE R.VTREZ DB PhuJO Ne, 5

Bl presente'invento se refiere a un método para tabrica-
c¢ién de cables por medio de una méyuina de cablear que comprende un
cabezal rotor cableador y por lo menos dos carretes.

Es conocida la fabricacidén de cables por medio de una md-
quina cableadora que comprende un carrete colector y un rotor colec~
tor. También es conocida la fabricacidn de cables por medio de una
mdquina cableadora que comprende un rotor cableador suministrador y
carretes suministradores. El rotor cableador puede disponerse para
girar alradedor de los carretes o puede disponerse en un soporte sobre
el que estan montados los carretes.

Bl rotor estd dispuesto para sirar a una velociuad ra=—
cional constante predeterminada de modo gue se obtiene una longitud
de trzbajo predeterminada. Preferiblemente los carretes han de estar

provistos de medios motrices y de fremo, de modo que se aplica una
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tensién correcta, en todc momento, al cable.

Bl fin del presente invento es proporcionar un método pa-.
ra doblar la cantidad de cableado producido sin duplicar la maguina-
ria.

ElL presente invento se refiere a un método para la fabri-
cacidén de cables por medio de una miquing cableadora que comprende un
rotor cableador ¥y por lo menos dos carretes.

La caracteristica principal del invenio es gue se utiliza
un rotor cableador comin para czblear simultdéneamente dos grupecs con
slambres, conductcres, cublecillos o similares en dos cables indivie-
duales.

Bl presente invento puede utilimarse para cablear en una
mquina de modo que se oablean dos grupos de hilos sobre carretes co-
lectores individuales . .dentro de la méquina cobleadora. Sin embargo,
pucde alternstivamente utiliza¥se de modo que los dos grupos de alam=—
bres salen cablesdos de 1z mdquina desde dos Jusgos de carretes indi-
viduales dentro de la méquina cableadora.

Los dos grupos de alambres deben meterse y/o sacarse de
la mfguina en dos posiciones diametralmente opuestas las cuales defi-
nen el eje de rotacidn del rotor cableador.

Los carretes deberdn preferiblemente estar provistos de
medios motrices y de fremo individuales de modo yue puedan conducirse
a velocidedes individuales. Un dispositive independiente de halar o
de medicidén de lu velocidad lineal del cable deberd utilizarse pera
cada uno de los dos grupos de alambres y es por lo tanto posible apli-
car un paso de cebleado individual a los dos grupos. DLa longitud del
peso de cableado estéd determinuda por la relacidn entre la velocidad
lineal del cable y la velocidad del rotor cableador.

Si bien se puede wutilizar una méquina con un rotor scbre

soporte fijo para efectuar el método segin el presente invento, tales
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miguinas no se consideran ventajosas. El rotor cdbleador preferiblemen-
te dabe estur dispuesto pura girar azlrededor de los carretes mientras
gue estos estdn dispuestos pera girar solamente sobre su propio eje.

El tipo de mdguina cableadora ideal es aquel en que un
rotor cableador de poco peso estd dispuesto para girar alredsdor de
los carretes. En los dibujos se mussiran por lo tanto seis formas de
mdguin.s cableadoras que pueden utilizarse para poner en préctica el
método segln el presente invento. Las seis formas corresponden a mi-
quinas csbleadoras del tipo mencionado con rotor de pucoo peso.

Eﬁ las figuras 1 2 4 se muestra una miquina cableadora
que comprende dos carretes colsctores TD1 y TD2 y un rotor cablezdor
comin R. Los dumbres, conductores, cablecillos o similares se alimen-
tan en dos posiciones dismetralmente opuestas de la mdquina, las cua=-
les definen el eje de giro del rotor cableador. En las figuras 1 y 2
el rotor aplica una Unica torsidén z cada grupo de alambres y en las fi-
guras 3 y 4 el rotorx ap%ica doble torsidén a cada grupo de alambres.
Los alambres pueden, por ejemplo suministrarso desde carretes montadus
en bastidores.

Bn las figuras 5 y 6 se muestra una miguina cablecadora
cue comprende dos juegos de carretes suministradores PD1 y PD2. lLos
alambres, conductores, cablecillos y similares se alimentan desde cada
une de dos juegos de carretes suministradores dentro de le méquina, a
lag des posiciones diazmetralmente opuestas. En la figura 5 el rotor
cableador aplica una sola torsidn & cada grupo de alambres y en la
figura 6 el rotor cableador aplica una deble tersidn. Las disposicio-
nes que se muestran pueden evidentemente modificarse de modo que se
apligque un procedimiento cablecdnr de suministro a un grupo de alambres
mientras se aplica un procedimiento cableador colector al otro grupo.

Pueden ademis modificarse las disposiciones mostrudas de

modo yue se apligue una sols torsidn a un grupo de alambres, mientras
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gue se splicu doble torsién al otro grupo.

El método segun el presente invento puede evidentemente
combinarse con otros mééodos de cablear. Puede asi, por ejempl§ com-
binarse con el método descrito en la patente noruega N® 96697 (u.
Braaten —5) Puede tumbién combinwrse con el método descrito en la
solicitud de patente norusga N® 151552 (L. Braatem - W Wilhelmsen
8-7) para el cableado de entrada y salida y con el método descrito
en la solicitud de patente noruegs N¢ 152586 (4. Braaten — #. Wilhelm=
sen 9-8) para sumar eficazmente dos procedimientos de cableado.

La gnterior descripeidn detallada de varias formas de
méquines cableadoras para efectuar el método segln el presents inven-
to no ha de considerarse en modo alguno limitacidén del alcance de
su proteccidn.

Bste invento corresponde a una solicitud de patente forw
mulada en Noruega el 2 de nbril de 1965 seilalads ocon el Nim. 157.504
¥y se acoges; por lo tanto, a los beneficios que otorgan los Convenios

Internacionales vigentes.

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta patente de veinte aiflos, son los siguien~-
tess

1 = Un método para la fabricacidn de cables por medio de
una miquina cableadora que comprende un rotor cableador y por 1+ me-
nos dos carretes, caracterizado porque se utiliza un rotor cableador
comin pzri ceblear simultinesmente dos grupos con alambres, conduc=—
tores, ceblecillos o similares en dos cables individuales.

2 - Un método segin el punto 1, caracterizado porgue los
dos gruros de alambres se cablcan sobre carretes colectores indivi-
duales dentro de la miquina cableadora.

3 ~ Un método segun el punto 1, caracterizado porque los
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carrectes suministrazdores individuales dentro de la méquina cableadora.

4 5 Un método segln el punto 1, 2 & 3, caracterizado porgue
los dos grupos de alsmbres posan al interior y/o'al exterier de la mé-
quina sn do® posiciones diumetralmente opusstas.

5 - Un método segln ¢l punto 4, caracterizado porque las
dos pogiciones diametralmente mpucstas en la méquina definen el eje
de rotacién del rotor cableador.

6 - Un método segin los puntos 2, 4 § 5, caracterizado por—
que el rotor estéi dispuesto para girzr alrededor de los carretes mien—
tras que estor estan solamente dispuestos para girar sobre su propioeje.

7 - Un método segln el punto 6, caracterizado porque los
carretes estén dispucstos para girar a velecidad individual.

8 - Un método segin cuslquiera de los punios precedentes
caracterizado porgue el rotor es del tipo de doble torsidn de modo qus
los grupos de alambres se someten a una doble torsién.

9 = Un método para Tsbricacidn de cables.

Tal y comn se ha deserito en la Memoria que antecede, repre~
sentedo en los dibujos ¢ue se scompadan § a los finecs especificadrs,.

Esta Memoria consta de cinco hojus escritas por una sols
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