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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te in ven ción  se r e f ie r e  a unos perfeccionam ien­

tos en l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de cartón  con ventana tran spa­

re n te , con e l  f i n  de s im p li f ic a r  la s  op eracion es, a lca n za r me 

5,. jo re s  re su lta d o s  y  re d u c ir  lo s  c o s te s . - - - - - - - - - - -

Las c a ja s  de l a  c ita d a  ín d o le  fa b ric a d a s  según e l  proce­

der c o r r ie n te , se obtienen re a liza n d o  una ab ertu ra  en cada 

p ie za  correspondiente a una tapa de l a  c a ja , siendo después a 

p lic a d a  en dicha abertu ra  una h o ja  de ce lo fa n a  o p lá s t ic o  que 

1 0 . es f i ja d a  a lred ed or de l a  ventana por su cara  in t e r io r .  E ste 

proceder es de le n to  d e s a rro llo  y ,  por ende, hace co sto sa  l a  

fa b r ic a c ió n , por lo  que ha s id o  ideado un nuevo sistem a de a -  

cuerdo con l a  in ven ció n . ----  ----  ----  - - - - - - - - - -  ----

Los perfeccionam ientos de r e fe r e n c ia  se c a ra c te r iz a n  por 

1 5 . e l  hecho de que en una t i r a  continua de ca rtó n , o en una' suce, 

s ió n  de p ie za s  d e l mismo m a te r ia l, p ro v is ta s  de la s  p e rtin e n ­

te s  im presiones y  de lo s  troquelados correspon dien tes a la s  

v e n ta n il la s  de sendas tapas para c a ja s , se a p lic a  sobre una 

de sus caras una capa de m a te r ia l adherente por medio de un 

20l d is p o s it iv o  impregnador, teniendo lu g a r a con tin uación  l a  eva 

poración  de lo s  d iso lv e n te s  de l a  m ateria  im pregnante, y  l a  a 

p lic a c ió n , en l a  r e fe r id a  c a ra , de una lám ina f l e x i b le  y  transa 

párente que es f i ja d a  con l a  in te rv e n ció n  de unos r o d i l lo s  pre
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sionadores, con o s in  calentam iento, realizán d ose finalm ente 

e l  enrollado de la  t i r a  re su lta n te  o bien  una operación de 

seccionado para corte tra n sv e rsa l de l a  t i r a  a l  objeto de se­

parar la s  d iversas p iezas destinadas a componer una tapa de 

c a ja  y p e r f i la r  su contorno, de modo que la  cara re cu b ie rta  

con la  lámina transparente corresponde a la  parte e x te r io r  y 

permite ver la s  impresiones e x is te n te s  en e l  cartón , ----  -  -

Otros objetos y c a r a c te r ís t ic a s  de l a  invención se irá n  

dando a conocer en d e ta lle  a lo  la rgo  de l a  d escrip ción  que 

s ig u e , haciendo re fe re n c ia  a lo s  dibujos i lu s t r a t iv o s  que l a  

acompañan. En lo s  d ibu jos: — -  -  ----  - - - - - - - - - - - -

Figura 1 ,  rep resen ta, según una secció n  en a lzad o, una 

c a ja  de cartón cuya tapa posee una ventana con h oja transpa­

ren te , construida según e l  proceder o rd in a rio , - - - - - - -

F igura 2, es una v is t a  análoga a l a  a n te r io r , r e la t iv a  

a una c a ja  obtenida según e l  proceder de l a  presente invención.

Figuras 3 y  4 , representan, en forma esquemática, unos 

procesos de fa b r ic a c ió n  de acuerdo con la  nueva invención, en 

lo  r e la t iv o  a la s  tapas con ventana de la s  c a ja s , ya sea a 

p a r t ir  de t i r a  continua, ya sea  a p a r t ir  de p ie za s , r e s p e c t i­

vamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  se d e sa rro lla  como s ig u e : 

De una bobina 1 se obtiene una t i r a  continua de cartón 2 , des­

tinada a l a  formación de la s  tapas 3 para ca ja s  4 también de 

cartón. La cita d a  t i r a  2 es ob jeto  de vinos re co rte s  in t e r io ­

res para la  formación de la s  v e n ta n illa s  5 mediante una troque
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En l a  fa s e  inm ediata, l a  t i r a  2 de cartón  es p ro v is ta  de 

una capa de m ateria  adherente a p lic a d a  por un equipo humedece- 

dor 7 a base de c i l in d r o s ,  e l  primero de lo s  cu a les  se a b a s te -  

5# ce en una a r te s a  8 a l  e fe c t o ,  ig u a l  re su lta d o  se  lo g r a  con e l  

empleo de ra sq u e ta s , p is t o le t e s  u o tro s  d is p o s it iv o s  s im ila r e s .

En o tra  etap a d e l proceso continuo, son evaporados lo s  

d iso lv e n te s  de l a  m ateria adherente en un tú n e l 9 , tra s  lo  cu a l 

es a p lica d a  en l a  cara  de l a  t i r a  2 portadora de dicha m a teria , 

10 . una lámina f l e x i b l e  y  tran sp aren te  10 de p lá s t ic o ,  c e lo fa n a  u 

otro  m a te r ia l idóneo, procedente de una bobina 1 1 . Para s o l i ­

d a riz a r  l a  t i r a  2 con l a  lám ina 10 se pasan ambas por en tre  un 

juego de r o d i l lo s  p resion adores 12 , que une a q u e lla s  por l a  a£ 

ció n  de l a  m ateria  adheren te, con o s in  tem peratura según e l  

1 5 . adhesivo empleado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con l a  a n te r io r  operación  se consigue l a  lámina d e f i n i t i ­

va 13 adecuada para co n feccio n a r tapas 3 . Para in d iv id u a liz a r ,  

e s ta s  ú ltim as tie n e  lu g a r  fin alm en te una fa s e  de cortado por 

una tro q u elad o ra  13 o a mano, para r e a l iz a r  c o rte s  tra n s v e rs á -  

20. le s  que abarcan toda l a  anchura de l a  t i r a  2. - - - - - - - -

La f ig u r a  3 o fre c e  una v a r ia n te  c o n s tru c tiv a  en l a  que se 

p arte  de una su cesió n  de p ie za s  de cartón  15 que son d esp laza­

das por un ta p iz  de a r r a s tr e  1 6 . A l término de e s te  proceso, 

l a  lámina 17  r e s u lta n te  e s , o b ien  cortad a en fragm entos 18 a 

mano o a tro q u e l, o e n ro lla d a  en una bobina 19 . - - - - - - -25
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Be la s  formas expresadas se lo gran  la s  p ie za s  s u e lta s  

que por plegado y  algún sistem a de f i j a c i ó n ,  perm ite obtener 

la s  tapas 3 , la s  cu a le s  presentan  l a  corresp on d ien te ventana 

5 c u b ie rta  por encima mediante l a  lám ina tran sp aren te  que 

perm ite ob servar d irectam ente e l  in t e r io r  de l a  c a ja  con su 

con ten ido. La p ro p ia  lám ina tran sp aren te 10  perm ite observar 

en e l  r e s to  de l a  ca ra  e x t e r io r  de l a  tapa 3, la s  im presiones 

de que es portadora l a  p ie z a  de ca rtó n . E stas im p resiones, a 

base de m arcas, in d ic a c io n e s , argumentos com ercia les, f ig u r a s ,  

e t c . , son p ra c tic a d a s  en l a  t i r a  2 o en la s  p ie za s  15 de c a r­

tón an tes de e n tra r  en e l  proceso de form ación de la s  p ie za s  

corresp on d ien tes a la s  tapas 3. - - - - - - -  -------  - -  ----  -

La r e fe r id a  lám ina tran sp aren te 10  c o n stitu y e  además un 

fa c t o r  de p resen ta ció n  para l a  c a ja , por su aspecto y  b r i l la n  

t e z ,  y  de p ro te cc ió n  para l a  misma, por sus condiciones de 

im perm eabilidad. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las f ig u r a s  1 y  2 perm iten e s ta b le c e r  comparación en tre  

l a  e s tru c tu ra  de la s  c a ja s  obtenidas con a rr e g lo  a lo s  proce­

dim ientos o rd in a rio s  y  según l a  in ven ció n . En l a  prim era de 

20. dichas f ig u r a s ,  r e l a t i v a  a una c a ja  20 con tap a  21 de tip o  or

d in a r io , l a  ventana 22 de e s ta  ú ltim a queda cerrada por una 

h oja  23 de p lá s t ic o  o c e lo fa n a  pegada en e l  contorno de aque­

l l a  ventana por su cara  in t e r io r ,  resu ltan d o  por lo  tan to  un 

r e s a l t e  en l a  p a rte  e x t e r io r .  - - - - - - - - - - - - - - - -

2 5 . Por o tra  p a r te , como se denota, la s  tapas o rd in a ria s  21

carecen , además de l a  adecuada uniform idad de s u p e r f ic ie  e x te -
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r i o r ,  d e l n e ce sa rio  acabado y de l a  im perm eabilidad de que e s­

tán  p ro v is ta s  la s  tapas 3, a l  menos que se l le v e n  a cabo en a -  

q u e lla s  unas operaciones com plementarias que encarecen s e n s i­

blemente l a  fa b r ic a c ió n . - - - - - - -  ----  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

5, D e sc r ita s  convenientem ente la s  c a r a c t e r ís t ic a s  de l a  in ­

ven ción , se hace co n star que en l a  misma podrán in tro d u c irs e  

cuantas v a r ia n te s  de d e t a lle  pueda a co n se ja r l a  e x p e r ie n c ia , 

siempre que con e l lo  no se m odifique l a  e s e n c ia lid a d  de l a  mis­

ma que es l a  que se resume y  co n creta  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  

10 . que s ig u en . - - - - - - - - - -  ----  _ _  ----  _ _ _ _ _  __  _ _ _

N O T A

Se d ecla ra n  de novedad y propiedad para España y  todos 

sus t e r r i t o r i o s  y  p la za s  de sob eran ía , la s  s ig u ie n te s :  -------  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 5 . 1 . -  Perfeccion am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de c a r­

tón con ventana tra n sp a ren te , c a ra c te riza d o s  por e l  hecho de 

que en una continuidad a base de lámina de ca rtó n , e v e n tu a l-  

ménte p r o v is ta  de la s  p e rtin e n te s  im presiones y  de lo s  troque­

lados corresp on d ien tes a la s  v e n ta n il la s  de sendas tapas para 

c a ja s , es depositada sobre una de sus caras una capa de mate­

r i a  adherente por medio de un equipo humedecedor, teniendo lu ­

gar a co n tin u ació n  l a  a p lic a c ió n , en l a  r e fe r id a  c a ra , de una 

lám ina con tin u a, f l e x i b l e  y  tra n sp a ren te , que es f i j a d a  con l a  

in te rv e n ció n  de unos r o d i l lo s  p resio n ad o res, resu lta n d o  una t i ­

ra  a p ta ^ a r a  l a  obtención de la s  p ie za s  d estin ad as a componer 

tapas de c a ja ,  de modo que l a  ca ra  r e c u b ie r ta  con l a  lám ina

25
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tran sparen te corresponde a l a  p arte  e x t e r io r ,  por l a  que e s ta  

posee s u p e r f ic ie  re g u la r  l i s a ,  perm itiendo observar la s  impre­

sion es e x is te n te s  en l a  p ie z a  de cartón  y e l  contenido de l a  

c a j a . ----------------------------- ---------------------------------------- ---------------

2 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de car 

tón, según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , c a ra cte riza d o s  por e l  

hecho de que l a  continuidad a base de cartón  c o n sis te  en una 

t i r a  devanada que es e x tra íd a  a tenor d el ritm o de preparación 

de l a  t i r a  r e s u lta n te . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de car 

tón, según l a  re iv in d ic a c ió n  prim era, ca ra c te riza d o s  por e l  

hecho de que l a  continuidad a base de cartón  co n sis te  en un a -  

p ilam iento de p ie za s  que son sucesivam ente e x tra íd a s  a tenor 

del ritm o de p rep aración  de l a  t i r a  r e s u lta n te . - - - - - - -

4 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de ca ja s  de car

tón, según l a  re iv in d ic a c ió n  prim era, ca ra c te riza d o s  por e l  

hecho de que l a  t i r a  re s u lta n te  es o b jeto  de en ro llad o  para 

su p o s te r io r  u t i l iz a c ió n  en l a  con stru cció n  de la s  c a ja s . ----

5 .  -  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de car

tón, según l a  r e iv in d ic a c ió n  prim era, c a ra c te riza d o s  por e l  

hecho de que l a  t i r a  re s u lta n te  es ob jeto  de seccionados trans 

v e r s a le s  para su ap ilad o de la s  porciones destin adas a l a  cons. 

tru cc ió n  de la s  c a ja s . -  -  ----  - - - - - - - - - - - - - - - -

6 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAJAS DE

CARTON". -------------------------------------------------------------------------------
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Todo e l lo  t a l  como se  d e scrib e  y r e iv in d ic a  en l a  presen­

te  memoria que consta de ocho h o ja s , fo l ia d a s  y m ecanografia­

das por una s o la  de sus c a ra s , y de dos láminas de d ib u jos que 

l a  ilu stra n #
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