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MIMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos en la fabricacidn de calzado ortopédico, a
efectos de que la planta del mismo, en su cara superior,
se adapte anatémicamente a la planta del pie, con el doble
objeto de impedir que este Ultimo adquiera defectuosa confor-
macifn y el de proporcionarle una mayor comodidad y reposo.
Ademas, cuando se trate de pies con deformidad previamen—
te adquirida, el presente calzado cumple las funciones pro=-
pias de las plantillas ortopédicas destinadas a la correc-

cidn del defeCt0s = = = = @ = @ = = = = "~ ---—— -

Los expresado§ perfeccionamientos se caracterizan
por el hecho de partirse de una plancha de mandera enla
que Se practicen unos recortes para obtencidn de unas pie-
zas con el contorno correspondiente al de la suela del
calzgdo n fabricar, en cuyas piezas se lleva a cabo ung
operacidn de desbastado, mediante fresado automatico, para
dotarlas, en su cara superior, de unos relieves de caracter
anatémico, cuya operacidn es seguida de una accidn de pulido
siendo gsimismo efectuados unos rebajes en las Zonas extre~
nas de la cars inferior de las mismas piezas, teniendo
luger a continuacidn el labrado de una hendedura transver-
sal destinada a la aplicacidén de una atadura, tras lo cual
se procede a aplicar en la carg inferior una suela de ma-
terial flexible que es fijada mediante una materia adheren—
te, realizdndose después un barnizado de la madera para su
acabado, y, finalmente, la colocacidn de la referida atadu~-

Ta para sujecidn del calzado en €l Pice = = = = = = = = = «
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La operacidn de desbastado se realiza simulta-
neamente en dos piezas de un mismo pie, mediante un juego
de dos cuchillas rotativas montadas en un mismo eje, en
cuyo eje se halls también dispuesto un rodillo circuler

De palpador que se aplica sobre una matriz con los relieves
pertinentes, de modo que tales relieves se reproducen

sobre las piezas de madera en sucesivas pasgdaS. - = - -

Pare facilitar la comprensién de les ideas ex-
puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
10. de orden constructivo, se describe seguidamente una forma
de realizacidn de la presente invencidn haciendo referencis
a los planos que acompailan a esta memoria, los cuales, dado
su fin primordialmente ilustrativo, deberan ser interpre-
tados como desprovistos de todo alcance limitativo respec=
15. t0 a la amplitud de lg proteccidn legal que se solicita.

En 109 dibujos: = = = = w =« @ e 0w e - s e - -- -

Figura 1, representa, vista en planta, una plan-
cha de madera en la que se realizan recortes para la obten-

cidn de piezas destinadas a la fabricacidn de calzado. - ~

20, Figura 2, representa, en planta, la accidn de
fresgdo para comunicar los adecuados relieves en la cara

superior de las piezas de maderge = = = = = = « =« = = - ~

Figura 3, representa, en alzado, un detaglle de
la operacidn de fesado en la cara superior de una pieza

254 36 MARETB. = = = = o = - m = E e .-

Pigura 4, representa, en alzado lateral, una

pieza de madera resultante de la Operacidn de fresado. = =
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Pigura 5, represente, en alzado lateral, la mis-

mg pieza de madera después de practicdrsele una hendedura
transversal y unos rebajes en las Zonas extremas de su cara

inferior.--““—"‘--—--—- —————— - o e e . .

Pigura 6, representa, en alzado lateral, la re-
ferida pieza de madera después de serle apliceda una suela

Figura 7, representa, en planta, la pieza de

calzado provisia de atadura y acabadae -~ = = « = = = = =

Figurs 8, es una seccidén por una lines VIII-VIII

de lo figura anterior, = = = = = = = = = = = = = = = = = -

Figura 9, es ana seccién por una linea IX-IX

de la figura anterior. — = = = = = = = = = = «w = - = - « =

Pora el referido proceso de fabricacidn se parte
de ung plancha 1 de maders dura, en la que se practican
unos recortes para obtener unas piezas 2 que poseen el con-

torno de la suela del calzado g 1e2lizZale = = = = = = = =

Ias piezas 2 son aplicadas dos a dos, correspon-
dientes a un mismo pie, en una bancada en la que se halla
montado un eje 3 portador de dos fresadoras 4. En el mismo
eje 3 estd dispuesto un rodillo palpador circular 5 que
se aplica sobre una matriz 6, la cual presenta los pertimn-
tes relieves de caracter anatémico a comunicer a la planta
del calzado. De tal suerte, al ser objeto de leves despla-

zamientos laterales el eje 3 con los elementos en el mismo

.nontados, las fresadoras 4 van realizando sucesivas pasadas
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sobre las piezas 2 o las que transmiten, por copiado, las

sinuosidades que el rodillo 5 halls sobre la matriz 6. - -

Ie aceibn de las fresadoras 4 determing unas aspe-
rezas T que son seguidamente eliminadas por una operacidn

Qe pulidos = = = = = =~ == - .- m -

Como resultedo del fresado, las piezas 2 adquie-
ren los mencionados relieves angtdmicos 9, tal como ofrece-

rd el calzado en su cara superior, — - - - - - - - -

Seguidamente, en cada pieza 2 se efectiia una hen-
dedurs transversal 10, paralela a la cara inferior plana.
En la caras inferior, a su vez, se realizan unos rebajes 1l

en €ade eXtreMNl, = = = = = = = = .- - - - - - - e - e

En las piezas 2 preparadas en lg forma anteriormen-
te referida, se coloca una suela 12, debidamente recortada,
1la cual es fijada por medio de una substancia adherente.
Dicha suela 12 se obtiene en cuero, pldstico, caucho o al-
g4n material sintético iddneo. Con ello, las piezas 2
quedan convertidas en el cuerpo 13 del calzado, siendo obje-

t0 de barnizado en la parte de madera visiblee: = « = « - -

Finalmente en los cuerpos 13 es aplicada la ata~
dura 14 a base de una tira de cuero, o elemento similar,
provista de hebilla 15, que permite abrocharse por la parte

superior para el adecuado ajuste del caelzado al piee = = - -

El referido proceso de fabricacidn se realiza
con escasa mecanizacidn y con la menor participacidn posi-

ble de elementos materiales, por lo que los costes resulitgn
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minimos, sin que de ello se derive una mermg en la cali-

dad de los productos. En cuanto al calzado obtenido, sus
condiciones anstdmicas le confieren interesantes propie-—
dades para necesidades de tipo ortopédico y aln paras

5 su empleo con cgracter general, = = = « = = o = - - = -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris—
ticas, ventajas y realizacién de los perfeccionamientos
segln la presente invencidn, debe hacerse constar, en
resumen, que en las mismas podran introducirse cuantas

10. variantes de detalle lg experiencia y la practica pusdan
geonsejar, en cuanto a dimensiones, nimero de elementos
integrantes, materiales empleados eén la construccidn de
los mismos, formes de acoplamlento y demas cirounstancias
accesorias, siempre gque con ello no se desvirtie su esen-

15, ciglidad, que es la gue se concreta en la primera de las
reivindicaciones que siguen, ya sea considerads aislg-
damente, ya sea considerada junto con la reivindicacidn

restalile, = = = = = = =« = « = el A ISP -

N O T A
20. Se declaran de novedad y propiedad para Lspafia
y todos sus territorios y plazas de soberania, las si-

guientes: = = = = = = = = = - e = ... - -

REIVINDICACIONES

1., Perfecciongmientos en ls fabricacidn de cal~

25, zado ortopédico, caracterizados por el hecho de partirse
de una plancha de madera dura en la que se practican unos
recortes para obtener unas piezas con el contorno corres-

pondiente al de la suelas del calzado, en ocuyas piezas se



lleva a cabo ung operacidn de desbastado, mediente fresado
automgtico, para dotarlas, en su cara superior,ie unos re-
lieves de cardcter anatémico, cuys operacidn es seguida de
una accidén de pulido, siendo asimismo efectuados unos reba-

D¢ jes curvilineos en las zonas extremas de la cara inferior,
teniendo lugar a continuacidén el labrado de una hendedura
transversal destinada a la aplicacidn de una atadura, tras
lo cual se procede a aplicar en la cara inferior una suela
de material flexible gque es fijads mediante una materia

10, adherente, realizéndose despuds un barnizado de la medera
para su acabsdo, y, finalmente, la colocacién de la referi-
da atadura, preferentemente en ung tira de piel o material

de andlogas condiciones, para sujecidn del calzado en el

pie. -------- G E wn M as ae e WA Ge G M ™ an ® Ar A ws W

15. 2. Perfeccionemientos en la fabricacidn de calzado
ortopédico, segin la reivindicacién anterior, caracterizados
por el hecho de que la operacidn de desbastado se realiza
simulténeamente en dos piezss de un mismo pie, mediante
un juego de dos cuchilles rotativas montadas en un mismo eje,

20, en ol cual eje se halla también dispuesto un rodillo palpa-
dor que se gplica sobre una matriz que posee los pertientes
relieves, de modo que estos relieves se reproducen en la

cara superior de las mencionadas piezas en sucesivas pasadas.

3. "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAl-
25, ZADO ORTOPEDICOM. w = = = = = v o om oa = om = e = = = e = -

Todo ello tal como se describe y reivindica en lag

presente memoris que consta de ocho hojas, foliadas y mecano-



grafiadas por una sola de sus caras, y de nueve figuras

gue la ilustran.
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