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"Mejoras en la fabricecién de papel para fumar?

STolicitante: TEXDILE AND CHEMTGAL RESEARCH COMPANY (VADUZ) LIMITED,
entidad briténica, residente en: Avenue Porcier, 5, PARIS,
Franciae.

La presente invenolén se refiere a papeles
de cigarrillos pudiendo ser obtenidos a partir de mez
¢clas de f£ibras de este tipe, con pastas de celulosa
natural.

5. La adioclén de fibras de celulosas artifi-
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cjales fibriladas con pastas papeleras permite obbtener pape~
les que tienen caracteristicaes particulares. ILios papeles de
cigarrillos (papel de fumar) utilizados habitualmente son fa
bricados bien sea con la celuloss de lina, bien sea con la
celulose de céfiamo. Existen papeles baratos fabricados con
pastas de maders, perc estos Ultimos papeles se ubilizan de
todos modos rarasmente para la fabricaecién industrial de los
cigarrilles a causa de su gusto particular y la meyoris de
las veces se utilizen para la fabricacién de los papeles de
cigarrillos vendidos en librillos pers envolver el cigerri-
llo a manoce

Entre las diferentes propledades de los papeles de
cigarrillos, la porosided es esencial y en clerta medide le
opacidad es importente. ILa porosidad rige un conjunto de
carecteristicas del producto acebado, es decir del cigerri-
1lo.. OCuantc més porosc es el fapel uﬁi;izadq para su fabri-
caoién; mas se reduciréd ls temperaturs de combuatibn, pues
sobre el aire aspirado, une mesyor parte provendré del airs
que straviesa la pered de papel. Por consiguiente, la canti
ded de aire que pasa por el fuege seréd menor U el humo del
cigarrillo estaréd mes diluido por el aire purec ¥ fric y ten—
aré un temperstura mes bsja. Este temperatura mas baja per-
mitiré = su vez une meyor cantidad de alquitranes contenidoes
en el humo; condensarse en el camino y por consiguiente, el
humo que sale del cigarrillc seré mes pobre en alquitranes.
Cuando se alcanzan porosidedes muy elevadas, las cantildedes
de alguitranes condensadas durante el trayecto en el cigarqg
llo en si mismo; ge convierten de tal modo en importantes que
el hume de cigarrillo cambia de gusto (aabor).

Por otra parte, cuando la porosidad del papel es
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elevada, la combustibilided del cigerrillc también lo es.
Cuando el cigarrillo encendido es dejado en repéso, puede,

6 ses gpesgarse por si mismo, y cuando el papel que ha servi-
do pare su febricacién ez muy poco permesble al aire, el ci-
garrillo se apaga. Cuando se consume, la velooiasd a le cual
arde depende de la porosidad del papél y serd tanto meyor
cuando la porosided sea elevada.

Lea opacidad del papel es importante desde el punto
de visita comercial. Es precisc que el papel que hg servido
pare la confeccibén del cigarrillc ooulte a la vista el taba~
co que contiene él cigarrillo. Cuanto mas opaco &8 el papel,
menos se puede distinguir el contenido del cigarrillo.

Para los cigarrillos ds lujo, vendidos mas caros, se utilizan
papeles miy opacos.

Log papeles de cigerrillos a base de lino y de cé~
famo son fabricados en pesos del orden de 20 g/m?. La pagts
es muy refineda (80-9028R) & fin de tener el méximec de resig
tencia del papel; le que permitiré efiadir las cargse que da—
rén el papel a la vez la porosidad; la opacided y el aspecto
blenco de les cenizase. Las cargas muy & menudo estén cons—
t1tufldas por carbonato de calcio precipitado. Su porcente=
je puede elcenzar 15 e inclugc 20 %. Su presencis debilita
el papel, que debe sin embarge tiener una resistencla sufi-
ciente pare pasar aobre.la méquine de confeccionar los ciga-
rrillos. Es unz de las razones por lag cuales el peso de los
papeles utilizados pars la confeccién de los cigarrilles no
alcanza apenas g menos de mencs de 20 gramos. Obra razbén es
la baja de la apacided del pepel, proporcicnsl pare ung com~
posicién deda al peso por metro cuadrade del papel.

81 se fabrica un papel para cigarrilles con la fi-



5e

10.

15.

20

25.

30.

325038+

bra preperade segin le Patente francesa n? 985.847 y su adi

oibn nim. 60.198, siendo las ceracterfsticas de esta fibrat

~Penacldad en seco: —gl menos 5,7 g/deniers
~Tenseided el mojado: -2l menog 4,6 g/deniers
~L{largamiento en seco: 8,8 %.

. =Alargamiento en mojadot 10 %o

ge obtiene un papel que tiene caracteristicas qﬁe sexris im-
posible ohtener con los pepeles a base de celulose natural.
A titulc de ejemplo, tal papel tiene las propiedades siguien
tes (pars une pesta refinada & 882 SR.):

2

~Peso por m” . 20,0 g.

~Resistencia a la tracelén sobre une
probeta (o sonda) de 3 cm. de anchg,
en ge 2,883
-Alargemiente % - $ 3,8

—~Opacidad (Relacidén % del factor de
reflexifn fotométrica difusa del

papel colocado socbre un fondo negro

y del fector correspondiente del pe
pel colocado scbre un fonde blanco,
teniendo esgte Ultimo arbitrariamen—

te el valor 100). : 80

~Porosided. (Porosided al asire en
em3./ m%nuto para une superficie
de 2 om%. bajo la depresién de guperior
500 mm. de agusa). : 1000.

~Gonbustibilided (Pérdide de peso en
mg. de un cigarrillo de 8,8 mm. de
diémetro, en 1 minute, sobre el apa
rato de fumar (humears los cigerri=-
llos,~ siendo esta érdide de peso
le media obbtenids durante 10 ensgyes
efectuados simlténeamente). t 55,8
~Oenizas t 0,8 %
El defecto de estie papel es su precio que en razén
sl coste de la meteris prima, es précticamente el doble dsl
del papel para cigarrillos a base de linc § de oéfiamo. Sin

embargo, se ha descubiertoc que se pueden mezclar cantidades

importentes de pestas celuldsicas natursles a las fibres lla~-
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medag "Polynosic® fibriladas, aunque consgervando lo esen-

cial de la porosidad y de la opacidad de los papeles cong
tituldos enteramente con éste dAltimo tipo de fibras.

El hecho de que la porosidad y la opacidad sean
aportadas, no por una cerga inerte sino por una materia de
celulose teniendo su resistencie propia, permite rebajar
bastante sensiblemente el pesoc del papel, conservando siem
pre una cierta proporcibén de carga necesaris para dar e las
cenizas el aspecto blanco deseado por el consumidor. Ademés,
las fibres llamadas "Polinosio" fibralades dén un humo que
no aporte ningin sabor y su presencia permite reemplazer,
en la fabricacién del papel de cigarrillos destinsdos a lsa
confeccibn de los cigarrillos de comercio, las pastas de 1i
no 6 de céiiamo por las pastas de maderas, sin que Se pueda
descubrir ésta sustitucibén en el gusto del cigarrillo cuan
do el papel contiene al mencs 35% de pasta en fibras llama
das “Polynosio" fibriledas.

Con el fin de obtener papeles que tengan las ca-
racteristicas dadas, se puede variar sea el porcentaje de
fibras llamedas "Polynosic'"contenidas en el papel, sea por
un porcentaje dado, hacer variar el refinado de &stas fi-
bras. '

Le lémina ) representa las variaciones de opaci
dad y de porosidad de w papel que pesa 20 g/m2 en funcibn
del porcentaje de fibras fibriladas en mezcla con la pesta
de fibras de linoc.

La pasta de ling es refinada a 942 SR, la pasta de fibras
fibriladas a 802 SR. Sin ninguna adiecién de carga, se ob-
tiene con el papel purc lino una capacidad de 52 y una po-

rosidad de 23. Al hacer variar el % de fibras fibriladas,
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gse pueden obtener todos los valores inbermedios entre los
enunclados més arribs y més de 1000 pare la porosided y 80
pare la opacided que son valores correspondientes al papel
en pure fibra “Polynosic", seglin las dos curvas de la lémi
na L.

Le lémina 2 representa las mismas curvas para un
papel conteniendo 40 ¥ de pasts de fibras fibriladas y 60 %
de pasta de sosa en funcién al grado refinado de la primera
pasta. ELl peso de los papeles ds ensayoc era de 30 g/m? apro
ximademente y el refinado de la pasta de maders 802 SR.

Las varieciones de opacidad que se pueden alcanger en estas
condiciones, son menes importantes, perc por el contrario,
ge puede regular en muy amplics limites la porosidad del pa—
pele.

EL refinadoc de las dos pastas que constituyen la mez
cla debe ser efectuado separadamente. La pasta de celulosa
natural es refinade como se hace de costumbre en la indus-
tria papelera. Se mezola luego lés dos pastas en la propor—
elén escogide, se afleden las cargaes que se gquiera incorporar
¥ 8e procede a le puesta en hojas sobre una méquina de pepel
de forma acostumbrada. Gracias & la adicibén de fibras llamg
das "Polynosic" es posible obtener papeles de cigarrillos
(papel de fumar) més ligeros pero sin embargo tienen afin ca-
reoheristicas mecénicag safisfgetorias pars ser trabajados
convenientemente sobre las méquinas de hacer los cigarrillos.
La linvencién seréd ilustrada por un ejemplec de realizacién,
quedando bien entendldc que este ejemplo no es limitative en
absoluto, extendidndose la inwenclén & cualquier variante en

el mismo espiritu.
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EJEMPLO

Se mezols 50 % de paste de pino a la sosa blanca
refinada a 80¢ SR, y 50 % de la fibra definida més arribs,
refineds a 802 SR.

Se afiade la cantidad de carbonato de caleio nece-
sarioc para que quede en el papel 8 % de carga.

Gon la pashe asi preparada, se tira scbre la mlqui
na (o 8e saca) un papel de 20 g/mz. y se obtendrén las ca~
racteristicas siguientes:

~Pasgo por me, t 20,5 &

-Regaigtencia a lg traceién sobre
une probeta de 3 cm. de ancho, en gi 4.000

-Opacidad (relacién de reflexién fo-

tomédtrica, coms anteriormesnte) : 75
~Porosidad t 110
~Combustibilidad en mg/min. t 46
-Jenizag 1 844 %

El pepel obtenido utilizedo para la fabriocacién de
los cigarrillos, dard a éstos un sebor muy poco diferente del
obtenido con un papel de puro lince.

N 07 &

Degerite suficientemente la naturaleze del invento,
asl como lz menera de realizarle em la préctica, debe hacer
ge constar que las disposiclones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaclones de detalle en cuanto no alte-
ren su principie fundamental, siendo lo que constituye la
esencis del referido lnvento ¥ por lo que se solicita Paten—
te de Introduccién por 10 afiog en Espafin, sobre: WMEJORAS EN
LA FABRICACION DE PAPEL PARA FUMARY, caracterizéndose por lo
siguientet '

12.~ Mejoras en la fabricacibén de papel Para fumar,
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caracterizedas esencislmente porque se determing unae mezcla
de pasgta de celulosa natural refineda ¥y unaApasta de fibra,
en porcentaje adecuado realizéndose una fase de fibrilacion
en las operaciones ususles de refinedo, reguléndose la pore
5 sided y la opacidad del papel, variéndose los porcentajes
de fibras fibriladas contenidas en el papel y haciéndose va
rier la tasa de refinade de estas fibras, e incorporéndose
al papel una carga para obbtener une ceniza blanca.
28,~ "Mejoras en la fabricaocién de papel para fu-
10. mar', tal y como queds substancialmente descrito en la pre-
gente memoria, y dibujos adjuntos.

Este memoria consta de ocho hojas escritas a mé-

quina por una sola carse

J,/GOMEZ ACERO Y MODEF
P pu Flrmado: F, Heradndaz ula
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