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memoria descriptiva

CLASE DE R E G IS T R O CERTIFICADO DE ADICION
NOMBRE Y N A C ÌO N A - HDAD DEL SOLICITANTE

D. Mario CACCIALANZA 
-  Sìibdito ita lia n o  -

REStDENCtA Y DOMtCtUO Cremona ( I ta l ia )  
Via Mantova, 39

n  OBJETO " MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 
NB 311.SIS, concedida por: " MAQUINA PARA LA COLOCACION AUTO­
MATICA DE BALDOSINES 0 SIMILARES EN SOPORTES DE COCHURA "

PRIORIDAD: S olic itud  patente i ta l ia n a  (7123/66) NB 3044 del día 1 de A bril de 1966.
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El objeto de la  Patente P rin c ipa l co n sis te , en 
resumen, en un sistema mecánico automático para in tro d ucir en la  can­
tid ad  deseada baldosas o sim ilares en soportes de cochura. Segán d i­
cho sistem a, las baldosas, que son hechas avanzar por un transporta­
dor de c in ta , son dispuestas en un b astid o r de re llanos provisto  de 
un mecanismo de levantamiento in term iten te  y adecuado para llev ar 
cada rellano  a correspondencia de la  línea  de alimentación de la  cin­
t a  en cuanto e l re llano  adyacente está  completamente lleno , estando 
p rev is to s , además, unos medios para tra s la d a r  simultáneamente, con 
movimiento in te rm iten te , todas las baldosas del bastidor completo a 
los d is tin to s  soportes de cochura. Dichos soportes de cochura de ma­
t e r i a l  re fra c ta r io , llenos de baldosas, resu ltan  sin  embargo muy pe­
sados y son poco manejables; su traslad o  a l  horno de cochura im plica 
entonces verdaderos problemas de tran spo rte .

A consecuencia de experimentos y de u lte r io re s  y 
profundos estudios técnicos en la  m ateria, se ha comprobado que es 
posible dar una solución relativam ente se n c illa  a este problema d is­
poniendo -  segán e l presente C ertificado de Adición -  los soportes 
de cochura de m aterial re frac ta r io  apilados sobre un carro de avan­
ce dentro del homo de tán e l y previendo un equipo ligero  para e l 
traslad o  de las baldosas de la  sa lid a  de la  máquina de inserción  
hasta  dichos soportes de cochura.

Segán e l presente C ertificado  de Adición, e l 
equipo que re a liz a  este transporte  comprende una se rie  de pequeños 
bastidores de traslad o  que son conducidos, con movimiento interm i­
te n te , a correspondencia de la  sa lid a  de la  máquina de inserción  me­
d ian te un transportador de c in ta  o una plataforma g ira to r ia ,  carga-
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dos uno a. la  vez de baldosas y luego, mediante un aparejo e léc trico  
o sim ilares , conducidos hacia e l carro de los soportes de cochura, 
sobre los cuales las baldosas son trasladadas de una so la  vez. Una 
vez llenado e l carro , óste es hecho avanzar en e l túnel y comienza 
la  fase de cochura.
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El objeto del presente C ertificado de Adición se­
ra  explicado ahora con más d e ta lle  con re ferencia  a l  adjunto dibujo, 
que representa una forma de ejecución dada a t í tu lo  de ejemplo y en 
e l cual:

to ;
La Fig. 1 muestra en perspectiva e l equipo comple-

La Fig. 2 muestra un d e ta lle  del acoplamiento ma­
cho-hembra entre e l soporte de traslado  y e l de cochura.

En correspondencia de la sa lid a  de la máquina de 
inserción según la  Patente P rin c ip a l, hay dispuesta una plataforma 
g ira to ria  1, cuyo eje cen tra l está  alojado en un soporte 2 con co­
jin e te s  de bo las, fijado  a su vez con pernos a l bastidor de dicha 
maquina.

Sobre la  plataforma 1 se disponen unos soportes 
de traslado  3 de ca ra c te rís tic a s  in te rio re s  iguales a las de los so­
portes de cochura 4, fijados en la  posición deseada mediante puntos 
de refe ren c ia . Dichos puntos de referencia  son necesarios para con­
seguir una p erfec ta  alineación con el bastidor ríg ido de la  máquina 
en e l cual se v e r if ic a  e l avance de las baldosas.

La máquina de inserción , durante su c ic lo  normal 
de funcionamiento, procede, por medio de una barra de desplazamiento 
de las baldosas, a la  carga del soporte 3, que se encuentra delante
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de e l la .  Una vez que se ha verificado  e l llenado to ta l  del soporte 
3 , la  barra desplazadora de baldosas encuentra un microcontacto que 
detiene su movimiento accionando simultáneamente e l motor S y e l re­
ductor 6, para poner en funcionamiento la  plataforma 1. E sta últim a 
g ira  de c ie r to  ángulo alejando e l  soporte cargado y presentando otro 
vacio. Al f in a l  de esta  ro tac ión , es accionado otro microcontacto que 
detiene e l  motor y  a l  propio tiempo vuelve a accionar la  barra des—
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plazadora de baldosas para re a liz a r  una sucesiva fase de llenado.
Después de la  carga, e l  soporte 3 es enganchado 

en e l asa , p rev is ta  en e l plano superio r, por e l cable de un aparejo 
e léc trico  7, y éste  es levantado y conducido delante de un carro 8 
para hornos de tú n e l; éste  llev a  una se rie  de soportes de cochura 4, 
de m ateria l re f ra c ta r io , que tienen  c a ra c te r ís tic a s  in te r io re s  igua­
les a las de los soportes 3. Cuando e l soporte 3 se encuentra en coin­
cidencia con uno de los soportes 4 , e l operador empuja con un p ertre ­
cho las baldosas del soporte 3 en e l soporte 4 , llenando progresiva­
mente todo e l carro . Cada soporte vacío 3 es dispuesto nuevamente so­
bre la  plataforma 1 que, en su c ic lo  de tra b a jo , lo devuelve a la  
carga delante de la  máquina de inserción .

Para conseguir un perfecto  traslad o  de las baldo­
sas de un soporte a o tro , es necesario que entre los mismos se cree 
una perfecta  a lineación . Para conseguirlo, es tá  previsto  entre e llo s 
un acoplamiento con elementos 9 de refe renc ia  de encaje, o p e r f ile s  
contrapuestos macho-hembra.

Según o tra  forma de ejecución, a los soportes 3 
están asociados exteriormente unos ro d illo s  de guía adecuados para 
en tra r en las acanaladuras ex terio res de cada pared de soporte 4.
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Hay que ad v e rtir  que las paredes la te ra le s  de los 
soportes de cochura 4 están fácilm ente expuestas a deformaciones ver­
t ic a le s  debidas a l calor a que están sometidas durante la  fase de co­
chura. A consecuencia de e llo , puede o cu rrir que e l acoplamiento de 
macho y hembra de referencia  no encaje ya. Para e v ita r este incon­
veniente, los soportes 3 presentan paredes in fe r io r  y superior cons­
t i tu id a s  por láminas de acero flex ib le  que les consienten a las pa­
redes la te ra le s  un desplazamiento v e r tic a l re la tiv o  su fic ien te  para 
perm itir la  adaptación a los soportes 4 y , por tan to , e l reciproco 
acoplamiento de encaje sin  d if ic u lta d  y conservando una alineación 
exacta.

En v arian te , las paredes del soporte 3 son r ig i -  
das, mientras que las guias in te rio re s  de laB baldosas son desplaza- 
bles e individualmente regulables con respecto a las paredes la te ra ­
les del soporte 3, para a linearse  con las guias de los soportes 4.

Es evidente, además, que en a lte rn a tiv a  a la  pla­
taforma g ira to r ia  1 es posible u t i l i z a r  una c in ta  transportadora, o 
sim ilares, que puede desempeHar las mismas funciones.

En la  p rác tica , los d e ta lle s  de ejecución podrán 
de todos modos v a r ia r  sin  rebasar e l alcance de la  invención.

N A.-

El presente C ertificado de Adición comprende las 
siguientes reivindicaciones:
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1. -  Mejoras introducidas en e l objeto de la  paten­
te  p rinc ipa l nS 311.212, concedida por: " máquina para la  colocación 
automática de baldosines o sim ilares en soportes de cochura, carac­
terizad as por e l hecho de que los soportes de cochura son apilados, 
f i j o s ,  sobre un carro de tran spo rte  a l  tú n e l de cochura, y de que es­
tán  p rev istos soportes intermedios de tra s lad o  que son llenados ind i­
vidualmente por dicha estación de carga, llevados a una posición ad­
yacente a dicho carro y vaciados en correspondencia de los d is tin to s  
soportes de cochura.

2. -  Mejoras, según la  reivindicación  1, caracte­
rizadas por e s ta r  p revistos medios de avance in term iten te  para t r a s ­
ladar y colocar dichos soportes de traslad o  en posición y en corres­
pondencia de la  sa lid a  de dicha estación de carga, y medios de sus­
pensión para tra s la d a r  y colocar en posición dichos soportes de t r a s ­
lado en correspondencia de soportes de cochura dispuestos sobre dicho 
carro .
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3. -  Mejoras, según la  reivindicación  2, caracte­
rizadas por e l  hecho de que dichos medios de avance in term iten te  es­
tán  constitu idos por una plataforma g ira to r ia .

4 . -  Mejoras, según la  reiv indicación  2, caracte­
rizadas por e l hecho de que dichos medios de avance in term iten te  es­
tán  constitu idos por un transportador de c in ta .

5 . -  Mejoras, según la  reivindicación 2, caracte­
rizadas por e l hecho de que dichos medios de suspensión están cons­
t itu id o s  por un aparejo e léc trico  móvil.

6 . -  Mejoras, según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizadas por e l hecho de e s ta r  p rev istos medios para cen tra r
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en alineación perfec ta  dichos soportes de traslad o  con respecto a 
la  estación de carga o a dichos soportes de cochura.

7 . -  Mejoras, segón la  reivindicación 6, caracte­
rizadas por e l hecho de que dichos medios de contraje están consti­
tuidos por encajes a modo de macho y hembra.

8 . -  Mejoras, segdn la  reivindicación 7, caracte­
rizadas por e l hecho de que dichos soportes de traslado  presentan 
unas paredes superior e in fe r io r  constitu idas por láminas de acero 
fle x ib le  adecuadas para p erm itir un desplazamiento re la tiv o  de las 
paredes la te ra le s  en adaptación a los soportes de cochura.

9 . -  Mejoras introducidas en e l objeto de la  paten­
te  p rinc ipa l n* 311.212, concedida por: " máquina para la  colocación 
automática de baldosines o sim ilares en soportes de cochura

Seglín se describe y re iv indica  en la  presente me­
moria d escrip tiva  y se i lu s t r a  con los dibujps-q^e a la  misma se acom­
pañan.

Consta esta  memoria d^ se is  h^jas fo liadas y es­
c r i ta s  a máquina por una sola cara.

M adrid,/a 1 de A bril de 1966.
*S ROER
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