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El objeto de la Patente Principal consiste, en
resumen, en un sistema mecdnico automdtico para introducir en lo can—
tidad deseada baldosas o similares en soportes de cochurn. Segdn di-
cho sistemn, las baldosas, que son hechas avanzar por un transporta—
dor de cinta, son dispuestas en un bastidor de rellanos provisto de
un wecanismo de leventamiento intermitente y adecuado para llevar
cada rellano a correspondencia de la 1fnea de alimentacidn de la cin-
ta en cuanto el rellano adyacente estd completamente lleno, estando
previstos, ademds, unos medics para trasladar simltdneamente, con
movimiento intermitente, todas las baldosas del bastidor completo a
los distintos soportes de cochura. Dichos soportes de cochura de mo—~
terial refractario, llenos de baldosas, resultan sin emwbargo mmy pe-
sados y son poco manejables; su traslado al horno de cochura implica
entonces verdaderos problemas de transporte.

A consecuencia de experimentos y de ulteriores y
profundos estudios téﬁnicos en la materia, se ha comprobado que es
posible dar una solucidén relativamente sencilla a este problema dis-
poniendo ~ segin el presente Certificado de Adicidn - los soportes
de cochura de waterial refractario apilados sobre un carro de avan—
ce dentro del horno de tunel y previendo un eguipo ligero para el

traslado de las baldosas de la salida de la miquina de insercidn

' hasta dichos soportes de cochura.

Segdn el preseate Certificado de Adicién, el
equipo que realiza este transporte comprende una serie de pequeiios
bastidores de traslado que son conducidos, con movimiento intermi-
tente, a correspondencia de la salida de le mdquina de insercién me-

diante un transportedor de cinta o una plataforma giratoria, cargo~
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dos uno a la vez de baldosas y luego, mediante un aparejo eléctrico
o siwmilares, conducidos hacia el carro de los soportes de cochura,

sobre los cuales las baldosas son trasladadas de una sola vez. Una

vez llenado el carro, éste es hecho avanzar en el tdnel y comienza

la fase de cochura. )

El objeto del presente Certificado de Adicién se-
rd explicado shora con mis detalle con referencia al adjunto dibujo,
que representa una forma de ejecucién dada a tftulo de ejemplo y en
el cuel:

La Fig. 1 muestra en perspectiva el equipo comple-
t03 |

La Pig. € miestra un detalle del acoplamiento me~
cho-hembra entre.el soporte de traslado y el de cochura.

En correspondencia de la salida de la méquine de
insercidén segdn la Patente Principal, hay dispuesta una plataforma
giratoria 1, cuyo eje central estd alojado en un soporte 2 con co-
jinetes de bolas, fijado a su vez con pernos al bastidor de dicha
médquina.

Sobre la plataforma 1 se disponen unos soportes
de traslado 3 de caracter{sticas interiores iguales a las de los so-
portes de cochura 4, fijados en la posicidn deseada mediante puntos
" de referencia. Dichos puntos de referencia son necesarios para con-
seguir una perfecte alineacidn con el bastidor rigide de ln miquina
on el cual se verifica el avance de las haldosas.

La méquina de insercidn, durante su ciclo normal
de funciohamiento, procede, por medio de una barra de desplazemiento

de las baldosas, a la carga del soporte 8, que se encuentra delante
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de ella. Una fez que se ha verificado el llenado total del soporte

3, la barre desplazadora de baldosas encuentra wn wicrocontacto que
detiene su movimiento accionando simultdneamente el motor 5 y el re-
ductor 6, para poner en funcionamiento la plataforma 1. Esta dltima
gira de cierto dngulo alejando el soporte cargado y presentande otro
vacfo. Al final de esta rotacidn, es accionado otro microcontacto gue
detiene el motor y al propio tiempo vuelve a accionar la barra des-
plazadora de baldosas para realizar una sucesiva fase de llenado.

Después de la carga, el soporte 3 es enganchado
en el asa, prevista en el plano superior, por el cable de un aparejo
eléctrico 7, y éste es levantado y conducido delante de un carro 8
para hornos de tidnel; éste lleva una serie de soportes de cochura 4,
de uwaterial refractario, que tienen caracteristicas interiores igua~
les a las de los soportes 3. Cuando el soporte 3 se encﬁentra en coin=-
cidencia con uno de los soportes 4, el operador empuja con un pertre-
cho las baldosas del soporte 3 en el soporbe 4, llenando progresiva-
mente todo el carro. Cada soporte vacio 3 es dispuesto nuevamente so-
bre la plataforms 1 que, en su ciclo de trabajo, lo devuelve a ;a
carga delante de la mdquina de insercidn.

Para conseguir un perfecto traslado de las baldo—
sas de un soporte a otre, es necesario que entre los mismos se cree
‘ﬁpu perfecta alineacidn. Para conseguirlo, estd previsto entre ellos
un acoplamiento con elementos 9 de referencia de encaje, o perfiles
contrapuestos macho~hembra.

Segin otra forma de ejecucidn, a los soportes 3
estdn esociados exbteriormente unos rodilles de gufe adecuados para

entrar en las acanaladuras exteriores de cada pared de soporte 4.
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Hay que advertir que las paredes laterales de los
soportes de cochura 4 estdn fdcilmente expuestas a deformaciones ver—
ticales debidas al calor s que.estén sometidas durante la fase de co~
chura. A consecuencia de ello, puede ocurrir que el acoplamiento de
macho y hembra de referencia no encaje ya. Para evitar este incon=
veniente, los soportes 3 presentan paredes inferior y superior cons~
titufdes por ldminas de acero flexible que les consienten a las pa-
redes laterales un desplazamiento vertical relativo suficiente para
permitir la adaptacién a los soportes 4 y, por tanto, el reciproco
acoplamiento de encaje sin dificultad y conservendo una alineacién
exacta.

En variante, las paredes del soporte 3 son rigi-
das, mientras que las gufas interiores de las baldosas son desplaza-
bles e¢ individualmente reégulables con respecto & las paredes latera=-
les del soporte 3, para alinearse con las gufas de los soportes 4.

"Es evidente, ademds, que en alternativa a la pla-
taforma giratoria 1 es posible utilizar una cinta trensportadora, o
similares, que puede desemﬁeﬁar las mismas funciones.

En la préctica, los detalles de ejecucidn podrén

de todos modos variar sin rebasar el alcance de la invencidn,

- e o e e -

El presente Certificado de Adicién comprende las

siguientes reivindicaciones:
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1,~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten—
te principal n? 311,212, concedida por: " mdquina para la colocacidn
automftice de baldosines o similares en soportes de cochura, carac-
terizadas por el hecho de que los soportes de cochura son apilados,
fi jos, sobre un carro de transporte al tUnel de cochmra, y de que es-
tdn previstos soportes intermedios de traslede que son llenados indi-
vidualmente por dicha estacién de carga, llevados a una posicién ad-
yacente & dicho carre y vaciados em correspondencie de los distintos
soportes de cochura,.

2.~ Mejoras, segin la reivindicacidn 1, caracte~
rizadas por estar previstos medios de avance intermitente pars tras—
ladar y colocar dichos soportes de trasledo en posicidn y en corres-
pondencia de la salida de dicha estacidn de caréa, y medios de sus-
pensién pare trasladar y colocar en posicidn dichos soportes de tras-
lado en correspondencia de soportes de cochura dispuestos sobre dicho
carro,

3.~ Mejoras, segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizadas por el hecho de gque dichos medios de avance intermitente es~
tén constitufdos por una plataforma giratoria.

4.~ Mejoras, segdn la reivindicacidn 2, caracte~
rizadas por el hecho de gue dichos medios de avance intermitente es-
tdn oonstituidos por un transportador de cinta.

5o~ Mejoras, segin la reivindicacidn 2, caracte~
rizadas por el hecho de que dichos medios de suspensidn estdén cons-
tituidos por un aparejo eléctrico mdvil.

6.-'Mejoras, segdn las reivindicaciomes 1 y 2,

caracterizadas por el hecho de estar previstos medios para centrar
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en alineacidn perfecte dichos soportes de traslado con respecto a
la estacién de carga o a dichos soportes de cochura.

Te= Mejoras, segdn la reivindicacién 6, caracte—
rizadas por el hecho de que dichos medios de centraje estdn consti-
tufdos por encajes a modo de macho y hembra,

8.~ Mojoras, segdn la reivindicacidén 7, caracte-
rizadas por el hecho de que dichos soportes de traslado presentan
unes paredes superior e inferior comstitufdas por ldmdnaa de acero
flexible adecuadas para permitir un desplazamiento relativo de las
paredes laterales en adaptacién e los sopertes de cochura.

9o~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten—
te principal n® 311,212, concedide por: " méguina para la colocacidén
automftica de baldosines o similares en soportes de cochura “.

Segdn’ se describe y reivindica en la presente me-

moria deseriptiva y se ilugtra con los dibujos-que a la wisma se acom-

paiian.

Consta esta memoria db seis hgjes foliades y es—

critas a miquina por una sola cara.

Madirid, A 1 de Abril de 1066,
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