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PATENTE DE INVENCION
que por 20 afies, para Espafia y sus Posesiones, se golicita a faver
de la Pirma: CROUZET, entidad francesa, residente en VALENCE e
(DROME~FRANGIA), 18 rue J«Je Rousseau, por: "PERFECCIONAMIENTOS IN-
TRODUCIDOS EN LAS BOBINAS EIECTRICAS"e=

Memorie Descripbive
Las bobinas que equipan los pequefios aparatos eldctricos

- de serie estan constitutidos generalmente por un carrete aislante

sobre la cual se enrolla el hilo de cobre esmgltado de poca S00——-
cidne Las extremidades del arrollamiento estan soldadas con ung =
gleacidn de estafic sobre unos conductores polifilares de gran sec-
cibn rovestidos de una funda alslantes Estos conductores estan ==
despues sujetos de diversos modos, a fin de resistir al esfuerzo -
de traccidn y el bobinado estd finalmente envuelto en una cinte pro
tectora generalmente adhesivae

Este método usual de realizacidn presenta numerosos ineop
venientes de realizacidn, perjudicial a la calidad y a la rentabili
dad de upa produccidn en seris. .

En particulay:
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Ia ejeoucién es minuciosa y poco ecomomica, porque el hi
1o fino del bobinado se encuentra en cierto momento wnido a unos -
conductorss cuyo peso y dimenslones son incompatibles con la resig
toncia mecanica del hilo;

Ia soldadura a base de estafio, para ser segura, necesita
cierta habilidad (y el hilo se hace fragil) y aumenta la fragili-—
ded del hilo por difusidn del estafio scbre el cobre;

Los desoxidantes y los aislantes organicos sobrecalenta-
dos desprenden productos de deacompoaicién quimicamente nocilvos al
cobres

Ia fijacién de los copductores externos, para ser robus-
ta, es gensralmente abultada;

' Las fundas adhesivas son quimicamente nocivas al esmalte
del hilo y no aseguran la hermeticidad del bobinados. .

Ia presente invencidn tiene por objeto una realizacidn -
que lleva en si misma wnos medios que permiten, al principio del =
bobinado, upir mecdnicemente ¥y de una manera definitiva el hilo de
entrada sobre un punto £ijo, y despues al finai del bobinado, unir
igualmente de manera definitiva el hiloe de salids a otro punto fi-
Jo de tal manera, que la entrada y la salida del bobinado no tenga
que sufrir ninguwna menipulacibén ulteriors La bobina en este estado
provisional puede ser manipuleda y almacensde en espers {e las opg
raciones siguientes, con menores riesgos de rotura del hilo £inoe

BEn otre operacién estos medlos permiten establecer la --
unidn eléctrica por soldadure autdgena sin utilizacidn de decapan-
tes y siempre sin riesgo de ruptura del hiloe

En una otra operacidén estos medios permiten la unidn =
eléctrica y la unlén mecanica de los conductores externos con manio

bra fécilo
Une {ltima operacién consiste en recubrir con un revesti
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miento del bobinado y sus conexiones de un materisl pldstico apro-
plado que asegura el aislamiento y la hermsticidad necesaria para
la proteceién del bobinado contra los agentes externose:

Todas estas caracteristicas y otras més resaltarédn més -
clarsmente de la descripoiln que se haré a continuacin y con refe
rencia a los dibujos anexos de une realizacién dada a puro titulo
de ejemplo no limitativo.

En los plancs:
la fig, 1 represente una parte de la carcaza de la bobina que pre-
senta clertos detalles segin invencidn;
la fige 2 represente la misma parte despues del bobinado;
lag figse 3 ¥ 4 muestran en vista frontal y lateral la maners de -
efectuar la soldadura del hilo fino;
lgs figeo 5 y 6 muaestran en vista frontal y lateresl la manera de =
efectuar la upidon de los conductores externos; ’
la fige T representa un corte centrel de los conductores externos
en una bobina terminada despues de colocar la cubierta.

El carrete aislante es realizado de antemano por moldeo
de una materia de pléstico inyectable, del género de poliamida por
ejemplo, que lleva en el borde del carrete (figura 1) los alojgme=
mientes rectangulares 1 y 2, asi como la hendidura 0 muesca 3e ==
Unos terminalee: 4 y 5 troquelados (fige2) llevan cada Lna una eX-—
tremidad embutida 4a y Sa ¥y une lengiiete doblada 6 y T, estande ep
cajados en los alojamientos 1 y 2 dei carrete que entonces puede ~
ser fijado sobre el mandril de una miquina de bobinar corrientes -
La extremidad 8 del hilo correspondiente a la entrada del bobinado
es entonces, como se indica en el dibujo, enrollado fdcilmente so-
bre el terminel 4 pasado entre la lenglieta 6 y el cuerpo del termi

nel despues por la muesca ¥y la hendidura 3 practicadas en el carreg

te parg aisler el hilo de entrada de las espiras dél bobinado, —-=
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giendo realizado por el método corrientee

75 Al finel de la operacidn del bobinade la extremldad 9 de
la dltima espira es insertada entre la lenglieta 7 y el cuerpo del
terminal 5, y finalmente enrollada sobre esfe dltimo tal como se -
1lustra en el planoe

La bobina, une vez preparada, tal como se representa en

80 la fige 2 estéd dispuesta para sufrir la operacidp de soldadure que
asegurara la continueded eléctrica de los termingles y del arrollg
mientoo Iims figuras 3 y 4 representan en vista frontal y lateral -
dicha bobina en la que los terminales 4 y 5 estan sujetados al em-
plezamiento de las lenglietas 6 y % entre log electrodos 10=11,12--

85 13 de una maquine de soidar por resistencia eléctricas ELl calor deg
prendido por el efecto JOULE en el momento de la soldadura asegura
el decapado muy localizado del hilo cogido entre las lengiietas do-
bladas sobre los terminales, por vaporizacidm casi instanfanea del
esmaltes

90 Ig gleacidn de cobre que constituyen los terminales 4 y
5 ha sido elegida en una proporeién tal que su temperatura de fu--
8idn es senwiblemente inferior a la del cobre puro, que constituye
el hilo; y esto hace que sea el metal del terminal el que, fundién
dose, envuelve el hilo.

95 Le unidn eléctrice y mecdnica de los conductores externos
al bobinedo se realiza por medios conocidos, tales como el repre-~—
sentado en vista frontal y lateral emn las figuras 5 y 6, en las ==
cuales las extremidades embutidas 4a ¥y 5a de los terminales 4 ¥ 5y
proeviemente doblados dd la posicién segin 16 a la posicidn segin -

100 17, perpendicularmente al plano del saliente circular donde estan

empotrados, son colocados entre las mordazas 14 y 15 de un util aprg
piado que asegura su coglda en frio scbre la extremided desnuda de

los conductores polifilares de gran seccidn 20
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Para proteger el arrollamiento y aesegurar el alslamiento
¥ la resistencia mecénica de sus conexiones con los conductores =
externos, se procede como Se representa en corte con la figura 7,-
al vaciado por inyeccidn de una cubierta aislante 18, de materia -
pléstica apropiada, que garantiza una hermeticidad total del bobi-
nado y un anclaje eflcaz de los conductores 20
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la =
presente invencifn, se hace coneter que en la misma, podrdn ser va
riables los meteriales, dimensiones y en general aquellos otros de
talles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifi-
quen la esencialidad propuestiae
Los términos en que queda redactads ésta memoria son —-
clertogs y fiel reflejo del ocbjeto descrito, debiendose tomar en un
sentido mds amplio y nunca en forma limitativa
RETUINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y ~

explotacidn exclusiva de:
18+~ Porfeccionamientos introducides en las bobipas eléctricas, —-

que comprenden un carrete de material aislante sobre el cual esta
arrollado un conductor eléctrico, caracterizados porque el carrete
presenta en su borde, al menos, un alojamiento en el que es encajg
da una parte de un terminal metalico de conexidn, cuya otra parte
situada en el exterior del alojamiento forms el cuerpo del terminal
dotado, por upa parte, de una lengtieta doblada sobre dicho cuerpo
para aprisioner y mentener una exéramidad del conductor eléctrico
que le sirve de un doble apoyo fijo, y por otra parte, una extremi

dad dispuesta para recibvir un extremo de un conductor de empalmes
28.= Perfeccionamientos introducidos en las bobinas eléctricas, se

gln reivindicacién 18, caracterizados porque el carrefe rresenta -

en su borde una hendidura o muesca abierta al exterior que desembo



135

140

145

150

155 -

160

- -
oa, por una parte, en el alojamiento en el que es encajado el ter-
minal, y por otra parte, en la zona del carrete, donde se encuentra
una extremidad del bobinado, siendo introducido el conductor del -
arrollemiento en dicha hendidura para alcanzar, protegido por la -
pared del corte, el terminel de conexidue
38~ Perfeccionamientos Introducides en las bobinas eléctricas, se
glin reivindicacidn 18, céracterizados porque elocarrete comprende,
al menos, un reborde o saliente en el que se encuentra el alojamien
t0 y el terminal:
48 .~Perfeccionamientos introducidos en las bobinas eléctricas, se—
gin reivindicacién 28, caracterizados porque el carrete comprende,
el menog, un reborde en el que se encuentran las hendiduras y mues—
cas, as{ como el alojamiento y el terminsl.
5&.-Perfeccionamientos introducides en las bobinas eléctricas, se-
gin reivindicacidn 18, caracterizados porque el metal del cual esta
formedo el terminel posee un punto de fusidn inferior al del metal
del que estd formado el copductor del arrollamiento y que la unifn
eléotrica entre dicho terminal y la parte del conductor insertado
entre el cuerpo del terminal y la lenglieta doblada, es una unifén
por soldadura autdgena. ‘
68.~Perfeccionamiento introducidos en las bobinas eléctricas, segﬁn
reivindicaciln 1¢, caracterizados porque la extremidad del terminal
destinada a recibir el conductor de unidn, comprende unas patillas
embutidas que pueden ser cerradas en frio sobre dicho conductor.
74.-Perfeccionamientos introducidos en las bobinas eldctricas, se-
gin reivindicacidn 68, caracterizados porque en la parte del termi~-
nal wnida al conductor de empalme estd doblada en éngulo recto con
respecto a la parte del terminal a la que estd unida la extremidad
del conductor del bobinado.
8a.~Perfeccionamientos introducidos en las bobinas elactricas, se-

gun reivindicaciones 12 y 52, caracterizados porque el conductor dé
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bobinado es de hilo esmaltado cuya parte soldada al terminal de co-
nexion ha sido decapada por el calor de la soldadura.
9%.~Perfeccionamientos introducidos en las bobinas eléctricas, segin
reivindicacién 18, caracterizados porque la zona en que Se encuentra
ol terminal de conexidn con los conduchtores a &1 unidos, estd embu-
tida en una masa de material aislante.
108 4PERFECCIONANIENTOS INIRODUCIDGS EN IAS BOBINAS ELECTRICASY-
Consta la presente memoria descriptiva de slete hojas nu-
nergdas y mecanografiadas por una sola cara a las que se acompafian

dos planos para su mejor comprensidn.

MADRID, 2) DE MARZO DE 1.966.~




i ’lﬁn s

FIRMA: CROUZET.- D0S PLANOS HOJA 18




L3
) SRR [
‘\i P
> R) ,v\é’
S 6t 3
™ Ly ¥ k,;(

. FIRMA: CROUZET.= DOS PLANOS

Fig.3 Fig. 4

\0 V“ 'fEm
==& —

|

== |
B —
I ;‘5__ 13
14 ___._ﬂ__ﬁ__s_': i._ Fig.6 -
N

a 5’@&

Fig.7

| (kS

| YDy, 20

G .

' % e 34 K3 4966
| Ve

| L RODOLED. DF iryi0NIE JASELLD

/ P P.

ESCALA VARTABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



