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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invenciéq, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Jorge CAMPIUS Peich, de nacionalidad Espafiola, re-
sidents en Barceloha, calle Benedicto Mateu numero 28, por:
" PERFECCIONAMIZNTOS EN LAS PRENSAS DE CORTADO DE TUBOS Y

PERFILES ", | |

La presente Patente de Invencidn, tiene por objeto garan =
tizar el derecho a la fabricacién y explotacion exclusiva de
unos perfeccionamientos en las prensas de cortadsc de tubos
y perfiles, aplicables a los tipos universales de prensas de
movimiento alternativo.Con este utilaje se consigue una gfan
rapidez de cortado, obteniendo un corte limpio y dispuesto en

el plano vertical transversal adecuado. El utilaje que supo -

.nen los presentes perfeccionamientos permite el cambio simple

y rapido de las cuchillas de corte y de las matrices de suje =~
cion del tubo.

El primer.perfeccionamiento se caracteriza por el utilaje
de sujecidn de los tubds, constituido por dos matrices despla—
zables que presentan en su frente de contacto las escotaduras
de medida correspondiente con el ekterior del tubo o perfil a

cortare. La sujecidn del tubo o perfil entre las matrices se

efectie por la aproximacién y presionado de éstas sobre el tu-
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bo, provocado por la misma carrera de descenso del plato de

la prensa que lleva la lémina de corte. En el plato mévil y
exteriormente a cada matriz se anclan sendas:placas vertica ~
les, cada una de las cuales presenta en su borde inferior unos
pasadores horizontales de suspensidn de otra placa superpues -
ta interiormente a la primera, y que presenta su borde inferior
achaflanado de inclinacion co;respondientg con la de la cara
truncada de la arista de la matriz movil a la que se superpone;
El descenso vertical de esta placa provoca, en la superficie

de contacto del borde inclinado, el correspondiente desplaxa -
miento de la mandibula o matriz hacia el tubo o peréil pasan=—
te. Esta aproximacidn efectuada por las dos matrices lleva a su
superposicidn, produciéndose la sujecidn a presion del tubo o
perfil. Las irregularidades que pueda presentar la superficie
del elemento a sujetar, son compebsadas por el juego de las 1gw-
minas del borde achaflanado con respecto a la fija de la que
estd suspendida mediante un pgsador. ‘

El segundo perfeccionamiento se caracteriza porqué las man =
dibulas o metrices de sujecidn estan montadas sobre una base
mévil en el sentido de avance del tubo o perfil a corter. En el
retroceso de la base movil no se puede iniciar el movimiento
excentrico de corte de la prengg7§39 de nuevo se produzca en
enclavamiento de un pestillo giratorio en un borde fijo del
cuerpo de la prensa, con lo que se limita la posicién de retro-
ceso produciéndose el desenclavamiento del pestillo al descen =
der el plato de la prensa. Las matrices o mand{bulas de sujecior
del tubo o perfil se separan, después de cesar la presisn por
ascensc de las laminas ihpulsoras, mediante la accidn de unos
cuerpos cilindricos horizontales alojados en unas cavidades
practicadas en los frentes de contacto de las mandibulas.Entre

el testero de cada cuerpo cilindrico y el fondo de la cavidad,

se disponen sendos resortes de retorno que determinan la sepa-
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racidén de las mandibulas.

En la hoja grafica adjunta y a titulo de ejemplo se repre =
senta un caso de realizecidn préctica de los perfeccionamien =
tos @nE}ag prehsas de cortado de tubos y perfiles de la presen—
teﬁﬁ?Eﬁ‘gnqiédf

La figes 1, muestra un semicorte transvsersal de los perfeccio=
namientos que constituyen un utillaje a adaptar en las prensass
La fig. 2, representa un corte y vista longitudinals

Siguiendo los dibujos, se advierte la plataforma descendente
~l=-, que presenta en sus bordes inferiorss las guias =2= suje -
tas mediante tornillos =3, Las gufas =2= soportan la placa des=—
lizante =4=, solidaria del dispositivo para corbar, cuya base
-5~ presenta una gufa en cola demllano =5'= deslizante sobre la
placa —-6- anclada en la plataforma -7- de la prensas

Con el movimiento alternativo de la prensa y el descenso de
la matriz, se produce el cortado cﬁn la cuchilla -8« de perfil
adecuado. Previamente al cortado, el descenso del plato de la
prensa determina el cierre de las mand{bulas de sujecidn del
tubo. Las mandibulas =9~ y =10«, correderas en sentido transver-
sal, presentan la escotadufa =11~ caorrespondiente al diametro
del tuboc a cortar. El utilaje reivindicado presenta como acce =
sorios una serie de matrices o mandibulas con las escotaduras
de los diversos didmetros de tubos. El cierre a presion de uba
matriz contras otra y en consecuencia el presionado de la super =
ficie del'tubo, se consigue con la aproximacién de las matri&es,
determinaﬁdo por el descenso de sendas placas =12« upa pare
cada matriz, que presente su borde inferior achaflanado =13- con
correspondencia con la arista truncada «l4~ de la matriz =9« £l
descensb de la placa -12= segin trayectoria vertical, supone el

acercamiento de la mand{bula hacia el tubo.
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Como la superficie externa de los tubos no es ordinariamente
regular, las placas «12~ hacen cierto juego con relacién a unas
placas exterpores verticales =15- a las que se superponen. Las
placas ~15- presentan un orificio horizontal atravesadeo por un
pasador, cuyo vastago «l6- atraviesa y guia la placa -12-, admi-
tiéndose una tolerancia de la posicicon de la placa =12= que pue=
de compensar, para un diametro dadec de tubo, las irregularida =
des que se presenten en la superficie del mismo.

La sujeciénvdel tubo entre las matrices =9— y ~l0= se pro -
duce antes del cortado, con lo que esta operacidn se verifica

con limpieza y sin ninguna deformacidn del tubo ni alteracidn

de la 1inea de corte.

El avance dsl tubo p:ovoéa por arrastre, el avance del uti -
laje, 'y an el. retroceso se produce el enclavamiento del pesti
1lo -=17- giratorio alrededor de -18- en el diente fijo =19~ E1
pestillo lleva un resorte elastico -20~ coaxial a su eje de giro
£l desemclavamiento de este pestilloe <17« se produce con el
descenso de la matriz principal de la prensa coincidente con el
cortado del tubo. Hasta que no produce el enclavamiento que con-—
diciona la posicidén de la herramienta de corts en funcion de los
cortes consecutivos, no se pueds efectuar el cortado.

En los frentes de contacto —2l= de una de las magrices con
escotadura -11-, existen unas cavidades cilindricas, con unos
dedos cilf{ndricos alojados =22~, en cuyas bases actlan unos
muelles =23~ gue provocan la separacidn de las matrices cuando
las placas =12~ no determinan la aproximacion de matrices.

Se fabricaran los presentes perfeccionamisntos en las pren =
sas de cortado de tubos y perfiles, con los materiales apropia=~
dos a sus elementos componentes, pudiendo variar su forma, aca-
bado y dimensignes, y cuaﬁtos detalles no alteren, cambien o mg

difiquen su esencialidad.
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l@,~ Perfeccionamientos en las prensasvde cortado de tubos vy
perfiles, caracterizados por el utilaje de sujecion de ios tu-
bos constitufido por dos matrices desplazables, que presentan

en su frente de contacto las escotaduras de medidea correspon =
diente con el exterior del tubc o perfil a cortar. La sujecidn

del tubo o perfil entre las matrices se efectia por la apro =~

ximacion y presionadc de éstas sobre el tubo, provocado por la

misma carrera de descenso del plato de la prensa que lleva la 1l
14mina de corts. En el plato movil y exteriormente a cada ma -
triz, se anclan sendas placas verticales cada una de las cuales
presenta en su borde inferior unos pasadores horizontales de
suspensidn de otra placa superpuesta interiormente a la pri -
mera, y que presenta su borde inferior achaflanado de inclina -~
cion correspondiente con la de la cara truncada de la arista

de la matriz mdvil a la que se superpone. El descenso verti =
cal de esta placa'provoca, en la superficie de contacto del
borde inclinado, el correspondisnte desplazamiento de la man =
dibula o matriz hacia el tubo o perfil padante. Esta aproxima-
cidn efectuada por las dos matrices lleva a su superposician,
produciéndose la sujecidén a presion del tubo o perfil. Las
irregularidades gque pueda presentar la superficis del elemen-—

to a sujetar son compensadas por el jusgo de las léminas del

‘borde achaflanmado con respecto a la fija de la que esta suspen:-

dida mediante un pasadors

28,.,= Perfeccionamientos en las prensas de cortado de tubos vy
perfiles, segln reivindicacidn 18., caracterizados porqué las
mand{bulas o matrices de sujecion estan ﬁontadas sobre una ba -

se movil en el sentido de avance del tubo o perfil a cortar,.
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En el retroceso de la base movil no se puede iniciar el movi =
miento excentrico de corte de la prensa hasta qué de nuevo
seproduzca el enclavamiento de un pestillo giratorio en un
borde fijo del cuerpo de la prensa, con lo que se limita la
posicion de retreceso, produciéndose el desenclavamiento del
pestillo al descender el plato de la prensa. Las matrices 0
mandibulas de sujecion del tubo o perfil se separan, después
de cesar la presién por ascenso de las laminas impulsoras, me =
diante la accion de unos cuerpbs cilindricos horizontales alo —
Jjados en unas cavidades practicadas en los frentes de contacto
de las léminas. Entre el testsro de cada cuerpo cilindrico vy

el fondo de la cavidad, se disponen sendos resortes de retorno

-que determinan la separacién de las mandibulas.

32,~ Perfeccionamientos en las prensas de cortado de tubos y
perfiless
Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas foliadas

escritas de una sola cara.

Barcelona, 25 de HNarzo de 1966.
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