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"PROCEDIMIENTO PARA LA WMANUFACTHRA DE UN WATERTIAL
SIMILAR AL CUERO",

é924%ﬁb”ﬁ” POROUS PLASTIC, entidad britdnica residente en

Dagenham Dock, Essex, Inglaterra.
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Este invento se refiere a materiales porosos, En
particular aunque no exclusivamente, se refiere a ma-
teriales porosos apropiados como sustitutivos del cue-~

ro natural.

e Los estudios publicados reclizados &l izrdscopio

Mod. 113



10.

15,

20,

25,

3 2 !% g ’i 8 -2- | 30 }%‘?‘3 {;"'.'ff"w

cie en le presente llemoris, ¥y uns zona aue simle nl me

han indieado que el amerc natural vuede consi

que conslste en dos gzonas esenciales: wns
rior llawads corium o de csbructura fibross vrincipsl
¥ una gon® superticial enominads comunmente "flor del
cusro" o cavs sranulosa,

Un sustitutivo del cuero puede muyvbién
comprender también una zona que simule al menos narelsl-
mente la oapé rrannlosa del cuere naturel en un MeVeY

o menor -rado, euye zona se denominard zons de superfi-

nog parcialmente la estructurs fibrosa orincipal o 20—
riun del cuero :natural en un mayor o menor £rado, Cu-
¥e zona se denominers en la presente wemoria mona base.
La zonw base puede =er un material verivado de fibras;
en cuyo caso se lao denominara zong base Fibrosa,

Con relacidn al emnleo de aiertos *tivpos
de zona borge fibrosas se han presentando ciertos proble-
mas. Dichos problemas comprenden la apariencia moco na-
tural de los holluelos de la piel de la zona de super-
ficle cuando se estira el material. ¥n la elaboracidn
de cueros sintéticos se han imitado los holluelos de
12 piel de la azranja por lo que al racer referencia 2l
citado problems se denominard como efecto de vniel de -
naranja,

Las zonas bases fibrosas en las que el ,
efecto de piel de neranja se hacen mas notorio son -
aocuellas elaboredas con fieltros enmarafiados de una -
forma mecdnica y, en particular, acuellas en las oue la
mamufactura de fieltro ge ha realizado empleando agujas

arponadag, Se cree que las variaciones resultantes de
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densidad en el fieltro hacen ~ue se Formen cavidades en

la zong hase cuando se somete a estirsje ¥ aue estas
eavidades dan lugar al efecto de niel de neranje,

Te preferible aque el fieltro uveado para
la elaboracidn de le zona base Tibrosa bor impregnacidn
con un material pldstico sintético tenge una densidad
superior a 0,07 sma/ce antes de su imvregnacidn, Para
consegulr dichas densidades puefie ser necesario purso-
ner el fieltro con aguias durante su manufactura.

Segin un =epecto del invento vresenté, un
meterial spropiado como sustitutivo del cuero comprende
una eana de material pldstico volimérico poroso y elds-
tico, cUe se denomincrd cara de ligazdn, interpuests
v unida a upa ldmine de la zona de hase porosa, coOwo
por ejemplo un material derivado de un meterial fibro-
£0 ¥ oue comprende un material base de pldstico poli-
mérico, y une zona de cuperficie resistente al desp,as-
te de materiel de nldstico molimérico microporoso. Ia
cana de lirazdn puede consistir en un wateriel elaborado
partiendo de un waterial de vldstico polimérico, el ma-
teriel de elaboracidn de 1la capa de ligszén, nue en
1 fase sdlida continua = 25eC tenga una dureza de la
escala Shore A comprendida entre 50 y 95, preferible-
mente de 90,

El materiel de elaboracidén de la capa de
1igazén puede ger un poliuretano, Tl poliuretono en la
fase s6lida continva n 25¢C vuede tener proviedades de
adherencia de la gome, L voliuretono mmede tratarse
de un voliuretano linezl nue tenga algunos ecrunos hi-

droxil libres.
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1 poliuredano puede tencer la misma com—
posicidn quo el material poliuretdnico suministrado. -
por La B.F.Goodrich Chemical Company bsjo la marca, yre-
Sletreda du JSWANE 5701 FIL. _*:“

La capa de ligazdn puede bener una Gigbri-
bucidn sensiblemente wniforme de poros con forma esen—
ciglmente ecefdrica. #1 tamafio medio de los poros de es—
ta capa pueds ser de unas 20 micras.

n otra nodalidad de este cepecto del in-
vento, #e pucde haller interpuesta entre le capa de li-
cesbn ¥ la zone de superficle, unisndo = aombes zonas;
une coepa de un maiterial fLibroso tejido o no tejido, de-~
noriinada szona subsuperficial equivalente z la subcutd-—
nea.

' TLa capa de lizazdén puede estar hecha con
une mezcla del mabterial de elaboracidn de dicha capa,
disuelto en un disolvente apropliado y un relleno sdélido
separable, elaborando la mezcla en uma capa sobre un
soporte apropiado, ecxitrayendo c¢l disolvente y qultando
el relleno msdiante lixiviecidn con un compuesto disole—
vente eproplado. La proporcidn exisiente entre el relle
no sélido separable y el material de elaboracién de la
capa de ligezdn en la mezcla en parbtes por peso puede
hellarse comprendide entre 2:1 a 8:1. &1 Vemafio de las
particulas del relleno sélido puede graduarce de modo
que su mayor proporcidn quede comprendida entre los 1i-
mites de 20 a 25 micras.

Se¢ comprobard que es preferible que el ma-~
terial de elaboracidn de la capa de ligazén sea un mate-~

rial soluble en disolventes gue no arecten sensiblemen-—
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te el material de elohoracidn de la zona base. Ademds
el material de elaborzeion de la cope Ge liramdn oehe.
ré ser resistente o la disolucidn por la aceidn de los
disolventes summleados para 1o zona de supverficie,

En otra wmolaliced del invenbo la canra du
1icezén puede elaborarse medionte un procediriento éx-
puesto en nuestra solitud pendicnte de Potente Brité-
nica Neg 438%8/65 (Caso P.P.20).

Bl soporte sobre el gue se nuede dar forgs
n 1o capa de lisazdn vuede ser la 1duina dofla zona boie
NOTOSE,

Bl @onorte wiede ser ‘tanbién temporal oyi-

téndose 1la citads capz de dicho soporte despuéds de la —
o ! ] 4 . 4 N

operacion de lixiviacion, uniendo pozturiormente 1z ca-~

pa e ligazén o 12 lédmina de la zona base porosa,

Una capa adhesive sensiblemente continus,

v peraeable al vapor de material adhesivo d. oldstico -

polimérico puede intervonsrze entre un var de ldminas -
adyacentes, uniéndolas entre si, cuyo procedimiento pue-
Ge comprender la Forsacidn de una mezcla aue contenga el
matcrial adhesivo de elaboracién, un relleno senarable
vy un iisolvente del material adhesivo, aue no disuelva
practicamente el recileno senarable; 1a avlicacidn de una
cepa de la mezela en una de 1as ldminas vor lo menos; lo
coloeacidén de las léminas en contneto para que se forme
uno  ova de la mezcla entre ambns léminas y la extracidn
del disolvente y relleno separable del cuerro compuesto
resultante para que se for.ua la capa adhesiva,

De otro modo,la zona de superficie puede -

Tormarse directamente sobre la s verficie de la capa de
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ligazén o sobre la zona subsuperficial.

La zone base fibrosa puede elaborarse me-
diante el procedimiento expuesto en cualquiera de nues-—
sras solicitudes pendientes de Patentes Britdnicas ne,
33048/64 (Case P.P.6), N2 33047/64 (Case P.P.8), Fe .
45688/65, Ne 43030/64 (Case P.P.8A/11), Ne 43858/65 —
(Cage P.P.20).

Ta zona de superficie puede manufacturar—
se por el procedimiento expuesto en cualquiers de nues-—
tras solicitudes pendientes de Patente Britdnica Né
33047/64 (Case P.P.8), N¢ 46529/63, N2 43029/64 (Cese
P.P.4/T), We 45688/65, N2 43858/65 (Case P.P.20).

Se apreciard que el procedimiento del
presente ilnvento puede usarse para elaborar un material
apropiado pars empleo en sustitucidn del cuero unidéndo-—
ge entre sl gonzs de superficie preformadas y zonas ba-
ge porosas, como por c¢jemplo zonas base fibrosas.

Por consiguiente sesin otro aspecto del
invento presente, el procedimiento de elabvoracibn de un
meterial poroso consistente en dos ldminas porosas, una
de las cueles consiste en un material de pldstico polimé
rico microporoso, unidas entre si por una capa adhesiva
gensiblemente continua y permeable al vapor de material
adhesivo de pldstico. polimérico, se caracteriza sporque

la capa adhesiva se prepara formando una mezcla que -

‘comprende el material de elaboracién adhesivo, un relle

no separable y un disolvente del material adhesivo que
no afecte sensiblemente al relleno separable, aplicando

una capa de le mezcla en una de las ldminas por lo me—
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nos y poniendo e.. contacto las ldminas pare nue se for-
me una eapa de lo mezela entre las 1dminas, vy extrayen-
4o el disolvente y el veileno separable del encrpo com-—
puesto resultante oera que se foruwa la capa adhegiva,

Une de les léminas wnede consistir en un
naterial fibroso o bienu contenerlo, La ldéminse aie com—
vrende un meterial fibrogo puede ser un matcrial deriva-
do de un material fibroso 7 comprender un material ba-
se de vldgtico noroso. D1 material fibroso muede ser un
material textil no teiido, Bl waterial fibroso nuede -
ser tembién un material de punto o tejido.

Sesin otro ssvecto adicional del presente
invento un meterial poroso rorcopiado cowmo susuitito del
cuero comprende una zons base Librosa, uns cana de mate-
rinl fibroso teiido o no teiido, 1o zone subsuverficial
unida a la zons base fibrosa nor unedio d ' na cava ade
hegiva y une exoe, 1n zona de.snperiicie, de material
de vldstiro ,nolimdrico micronoroso unida a ls superfi-
cie ¢ le zonn subsuvperticial.

Las fibrns del material Tibroso pueden

ser fibres cortadas Ge nildn, Terilene, aleoddn o raydn.

51 dinvento no denende de pinesuns teoria

particular comn resmecto vl wodo de consepulr la adhe-

rencia entre las ldwines norosas, ni de ninouna teorin

particulszr respecto 2l wodo de conseguir la nermeahili-
dad al vapor de 12 cans ndnesiva,

Con reaneato o la v:*.ﬂherencia, se eree aue

o . ] ’ . .
os Tactores elculentes estan imnli-

l'_J

e

je5

vodos o algnosg

eados, variando su importsccia relativn de acuerdo con
15 naturalesa de 1ss Lduinss norosas que se unén en-—-

Vs
tre sic



St
.

10,

15.

20.

25.

30.

‘5582}%9 18 o

-

1. Interconexidn 7{sica entre las capss adhesivas y las
1ldmines POTOSAs aque, segﬁn se cree, e ve arvudada oor el
empleo ., Fibras cortadsas en lugar .e cuplear fiﬁfaﬁ de
filaaento continuo., e ha descubier:o aue los wberiales
adhesivos de elaboracidn siguientes son perticulermente
apropiados nera su utilizacidn con Fibras cortadss: clo-
ruro de nolivinilo plistificado, un poliuretano-éﬁe en-

laza sus ca.senas noralelas in aitu.

2. Enlace quiiiico entre cuslquier gruvo isocienato sin

reaccionar en un metirial adhesivo de poliureteno con
grupos de hiardseno reactivo en los met.riales que for-
men las ldminas porosas, como nor ejemplo, 10§ Zrupos
amida en el nildn.

Segun se poard ver por el factor 1, cuan-
do las laminas porosas consisten en fibras de filamentos
continuos, es prefersble elegir los wat:riales de los -
aue estén forwades y el material adhesivo de forma que
pueda esmerarse que el factor 2 entre en funcidn.

3. Se cree nue se forman diafragmas y filawentos que -
unen les 1ldwines vorosas a la capa adhesiva cunndo oe
quiva el disolvente, como resultads del enpleo e éisol-
ventes con ¢l meberial adhesivo cue Gisuelvan también
varcieluente les ldainas porosaé, danio eomo resultado

1z mezcls pereial en solucidn de los dos materiales.

En una wmodalic..d del inverto ¢l material
adhesivo :e elaboracidn puede ser noliuretano.

Asi, teniendo uwresente como vosible el -
factor 2 citedo, los mat.riales que componen las ldmi-
nag, cue se denominsrdn materiales de elaboracidn de las

laminas, pueden elegirse de modo aque comprendan comgues
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to8 quimicos que tengan moléeculas con un ooﬁaénido dae
grupos cavaces de ejercer uns ceeidn reciproca con los
cruvos contenidos en les moléeulas del waterial adhesi-
vo & poliuretano. Lo» grupos del material de cluboracion
de las ldminagoueden comprender £rupog que contengan 810
mos de hidrézeno 2ctivo capaces de reaccionar con 1os -
grunos e isoclanato y lot rrupos del material adhesivo
nueden comprender erupos .e isocianato, De esta forma
el uaterisl de elaboracidn de la ldmina o de cada une de
las 1émiuad pueden comprender nildn y el material adhe-
sivo puede ser un poliuretzno aque tengs algunos grupos
de isociansto libres, |

El término noliuretano, empleadc con Tre-
loeidn & los moteriales de elaboracidn incluyendo los
de le capa d: liecazdn v lo cana adhesiva, aebe consi-
derarse en su sentido mis amplio y comprende cualquier
n-terial derivado de la reaccidn, o iel vroducto de -
una reaccidn, entre un isocianato, como puede ser un
diisociznato, y una moldéeula, aue serd denomincda pre-
ecursor dcl poliuretano, ~ue normalmente se tratard de
uns moléculs volimérica, comteniendo al menos dos gru-
Dos, tales como 1o% srupoe hidroxil, amido o amino, -
que contienen dtomos de hidrdgeno cavaces de reaccio-
nar con 21 gruvo ae isocianato. =1 precursor del poliure
tano pusde ser un derivado del poliéster o un diol de -
poliéster o una asaida de poliéster.

Bl poliuretano empleado como material de
elaboracidn de la capa de ligazdn puede ser un elastd-
mero term0p1éstico con un grado bvajo de unidn en cadenas

paralelas y puede consistir en un Polimero prédominante-

m
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mente lineal y tencr un peso moleculsr wor términc me-
dio comprendido entre 20.000 y 300.000. B1 poliuretano

puecde derivarse de un poliéster.

v,

Son particularmente apropisdos loa boliuP
retanos del tipo expuesto y reivindicado en la Patente
Alemona e 1,189,268, seee

n una modalidad adiclonal del iﬁvgnto la
cape Qe iigazén o la capa adhesive o ambag a la vez pue
eden contener un agente humectante de férmula; -

UGS 03S ! ? -~ COOR

HoC - COOR

en la que I es un dtomo de metal alcalino y R o8 un gru-
po alquilo, el agente humectante hace hidrofilicas o
humectables a la capa adhesiva o & la capa de ligazdén o
a ambes capas. BL agente humectante wuede comprender uno
en el que los grupos algquile son isobutilo, metilamilo,
octilo, nonilo o tridecilo, y I es un dtomo de sodio.

De otro modoy la capa adhesive o la capa
de ligazdén o ambas capas a la vez pueden contener un
compuesto de impermeabilizacidn que comprenda un poli-
mero de cadens largs de unidades diaqull o aril alquil
siloxano, que se denominard como conpuesto -iupermeabili
zante del tipo especificado, que hace hidrofdébicas o
impermeables a la capa adhesiva o a la capa de 1igaz§n
o a ambas 2 la vez. Bl compuesto de impermeabilizacién
puede tener la misma composicidn que el material vendi-
do con la marca regisitrada de Silicone E.492 o con la
marca rogistrada Silicone R. 205, por la lidlan 3ilico
nes Limited.

En una de las modalidades del procediiuien
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to del vresente invento la extraceidn del disolvente -
del cuerpo compuesto puede implicsr el calentamiento
ae aicho Cuerno. 7

De otro modo dirha extractidn del disol-
vente vuede necesitor el que se exponga el citaﬁo cuer
o 2 1a aceidn de un comruesto de lixiviacidn wer-lo me-

nos nara sevarar el disolvente del wmaterial adhesivo sin

afectar gravemente les ldminas vorosas o dicho material

Tl compuesto de liziviecidn muede elegir-
se de uodo oue tewbién sirva nora extraer el relleno se-
narable,

Se cureeicrd nue lo boje nermeabilidad al
aeua liauida aue ofrecen los materiales morosos menufac-—
turados de acuerdo con zste invento, semin se ha wencio-
nado anteriormente, se debe 2l tamafio varticulsor de sus
de sug »norog de la eana norosa adhesiva y su resisten—
cia resultante » 12 admisidn de ague liquida er lugar
de tener que reduelr lo vermenbilidad de las lémdnas
vorosas entre ai.

Asi, @i el material woroso ha de tencr
una baja permeabilidod ol cenn 1iquide en rucencia de
un compuesto de imperreshilizecidr, los voros de lz co-
pa sdhesiva Geherdn tener un didmetro inferior o 100 -
micras y, oreferiblemente, inferior a 10 wmieres, Por
congiruiente, el rolleno cenarcble puede tener un ta-
maiio do vartierlas couprendide prdcticamente entre los
limites de 7 a 25 micras,

EL invento no denende de ninsunc teorio

varticular con resvecto ol omoao de formarae 1o9 voros

en 1a cave adhesiva, ners en -eneral fe cree aue 1a ey
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traccidn del disolvento micnbras una capa adhesive 8
comprime enive dos lduinas porosas adyocentss de mane-
re que no puede contracrse cou libertad en toaéé'direg
ciones, sirve para desmeuwbrar las celdillas o Jiafrag—
mes que trabtarian de dejar el relleno encapsulado. Se
cree gue dicho encogimicnto que tlene lu_ar duranite —
la compresidn produce el mismo efecto que si se,ﬁejara
encogerse la capa en todas direceionos y dospuds e es=—
tirara adoptando su tanaiio original en una o mds direc—
ciones desmenbrando por cousisuiente la cnecapsulseidbn.

on determinadas circunstancias, CoLio pOY
ajeniplo cuando la cape adhegiva es rolatirauento srue—
sa, el encogi.donto puede ser insuficiente purs doomen
brar la encapsulacién del relleno separable.

iZn este caso, el cuerpo compucsio puade
calandrarse anves de la extraccidn del relleno separe-—
ble. Se cres gque el calandrado hace que las uenbronsas
que forman la encapsulacidn del rolleno se rompen, per-
mitlendo gue el rellenc sea lixiviado dejando un labe—
rinto de poros interconectados de un tamaflo del wdsuo
orden gue vl tamafio de las particulas.

fn otra modalidad del invento, el material
adhesivo puede formarse in situ por reaccidn de la mez—
cla.

De esta forma, el material puede olabo-
rarse pertiendo de un prepolimero de poliurvctano, cu=-
yes cadenag e prolongan in situ. & prepolimero de -
poliuretano puede ser un elastdémero de poliurvebano 1i-
quido, como por ejemplo el material suwinisirado por

Du Pont (Reino Unido) Limited con la marce rezigtrada
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ADIPIENE, disuelto en un disolvente apropiado y pueden
prolongarse sus cadenas por reaccldn con un nmaterial
que comprenda una dlamina, que puede ser alifética, co
mo puede ser el diamino hexano, o aromdtica, cémﬁ por
ejemplo 4-4' -metileno-bis-(2-cloroanilina). Un c¢jemplo
de un material gue comprence 4-4! —metilenoJDis;(2—clg
roanilina) es el material suministrado por Du Pont
(Reino Unido) Limited con la marca registrada de LOCA.
Un ejemplo de un material que comprende diamina -aromd-
tica es el suministrado como compuesto de endupécindien
to Shell Epicure Z, que se puede mezclar con &iamino
hexano para producir un compussto de srolonsacidn de
cadena modificado gue comprende diamino hexano y un
compuesto de endurecimiento Shell Bpicure Z.

31 me emplea calor para extraer el disol
vente serd el sulficionte para gue se endurczca el po-
liuretano.

Se puede dejar yue el poliuretano se en~
durezca durante mdse tiempo, por ejemplo & uns tempera-—
ture elevada de unos 902 O, que en ¢l caso del LiOCA ~
gerd de 5 dias, pero en el caso del Epicure Z o diami-
no hexano gerd de 24 hovas antes de la oxtraccidn del
relleno separable.

De otro modo, el raterial adhesivo puede
ger un poliurctano con capacidad para el enlace de sus
cadenas paralelas mediante un compuesto de enlace de
isocianato y la mezcla adhesiva puede contenor dicho
material adhesivo y un compuesto de dsoclianato gue en-
lace las cadenas paralelas, cuyo enlace puede realizar

ge in situ en la capa adhesilva., Bl material adhesivo
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puede ser un poliuretanc que contenga srupos de hidré-
geno activo sin reaccionar. _

Un ejemplo de este poliuretano'§§:91 mate
rial que se vende con la marca registrada de bél%oflex
25. Un ejenplo de un compuesto apropiado para'ei enlace
de cadenas paralelas que pueda eriplearse con Dai%oflex
23 o8 el matcrial gque se vende con la merca regiétrada
de Suprasec G.

ug conveniente que la mezcla adhesiva
contenga une mezela de soluciones de Daltoflex 25 en
ciclohexsnona (por ejemplo un 50 % del peso de la solu
cibn) y Supresec G en acebato etilico (por ejemplo un
75 % del peso de la solucidn).

Teniendo presente como posible el factor
3, el disolvente del material adhesivo pucde ser un di-
solvente parciel de cada lduwina de meterial poroso.

31 el cuerpo compuesto ha de tensr un com
puesto que produzca tensidn interfaccial, Este puede
hallarse presenie en la mezcla adhesiva o en el mafe-
rial de slaboracidén de la capa de ligazdn o en ambas a
la vez, por ejemplo en mezcla con el disolvente o di-
suelto en el mismo.

Bl invento puede llevarse a la prdciica
de varios modos pero solo se describen dos ejemplos‘que
sirven para ilustrarlos.

En los ejemplos todas las partcs se dan
en peso. Los valores de permeabllidad al vapor de agua
(VPV) se expresan en yramos/metro cusdrado/24 horas y se
determinan mediante el mdtodo descrito en B.S.S. 3177/
1959 pero realizado a 382C con un gradiente de humedad

nominal del 100 % de humedad relativa. Los valores de
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Los valores de carsa hidrostdtica ce empresan en’ ma,

Hr, v se determinan medisznte métodos normales.
BJEERL0 T

En cste elemplo se deseribe un meterinl
suatitutivo del cuero nora uso como material 1a parte
guperior del calzado, gue incornora vna cand o 1i9a-
mdn de acuerdo con el invento,

Bl meterdial asnatitudto (ol ocvnero coudren..
de une zong base Tibrosg, en vna de cuyag ceragd fe en-
cuentra unida 1z cann de lirnzdn., U'na zona de coverfi-
cie de material de nldstico nolinérico mieroporoso se
une 2 la suverficie de la ~ana lieczdn, pudiendose Ge-
noaitay una laca sobre la ciara anterior de la zona de

superficie.

%

La Zonsa Sasme Mbrosa

La zone bese iibrosa es un fieltro ia-
presenaio de un voliuretano termopléstioo, siendo la
pronoreidn evistente entre 1 fisliro 7 el naterial de
nolinretano de anroxivsdomente 1:1,25,

F1 fieltro se elabora con fibres inen~
cogibles de nildn cortado nediante nn orocediniento de
ennorafiado neednico ane implica el munzonawisnto nor -
nor aruien,

Ta zons bane fibrona tiene una surerfi-
ele lisa que se wrepars corvando con ung cuchille un -
fieltro impresnado de srosor militinle.

B1 fieltro antes de la impresnacidn tiene

las propiedades sisuientess-
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Grosor - 4,3 mm

Peso en gramor/metroz - 653

Peso en ;ramos/metro%/mm grosor - 141
Densidad - 0,9 sms/ ce

Las propiedades siguientes se :iden to-
a=s eilas en un iensidmetro Houndsfield.

Ta resistencia = la traccidn, vporcenteje
de slrrreniento y n6dulo inicial se widen en uni vrueba
continne realizeda sobre una sole muestre

Tl meterial de 1la pruebe lleva tna direc-
¢idn en T, la direccidn del reco rido del material Gu-
rente en Tormacidn, y una direceidn en X, la direccidn
en éngulo recto a la direccién en L. Las oruebes de ceaa
materizl se realizan en los direceciones de L y X,

Estas'pruehaa ge realizan con 0T MUSSLYaS
de 152 mm. de lergo ¥ 12 wmm. de ancho cortndos del ma-
terial cue se va a probar gon los larsos de l:s muss—
tras parslelos = las direceciones en L ¥ X dsl material,
respectivemente,

Les mestras se monban en el iensidme-
tro con sus extremos cogidos vor las wordazas de 1la
miouine. Se souweten a carca las muestras oapa e 8e -~
oroduzea una srivoreidn de alargsuients conatanve de
101 @, por winuto,

El término médulo inieial (Fieltro) ém—
pleado en esta seworiz, se define como la cerpa en ki-
losramos/centinetro de ancho de la auestra/ ma du 2ro-
g0r necesaria psrs que se produzea un 104 de ~larra—-

wiento en longitud en lz2s citades conaiciones de carge.

4 - . . .
Fl término resisbencie & la traceidn, se



De

10.

20.

30.

gun se emplea en esta Kemoria, se define como la carga
de kilogramos/centimctro de ancho/mm de grosor en los
que la nmuestra se rompe bajo las referidas condiciones
de carge.

21 término porcentaje de alergamicnto se-
gin se emplea en esta kiemoria, se define como el porcen—
taje de aumento de longitud de la muestra en el momento
de la rotura.

L Ta resistencia al desgarrauniento se wide
sobre una muestra con forma especial. Al igual que las
ruestras empleadas para las pruebas anteriores, las -
muestras para la prueba de resistencia al deszarramien—
to tiemen una longitud de 152 mm y un ancho de 12 mm y
se cortan con sus largos en las direcciones en L y X ~
respectivamente. Ademds se practica una incisidn peque-
fla. en su punto medio en uno de sus lados y uma protuve~
rancia en el lado contrario hacia el exterior. Las mues—
trag se cortan del material que se desea someter a prusha.

La hendidura propaga el desgarraniento en
la prueba y el término resistencia al des: arramiento se
define como la carga en kgm/mm de grosor necesaria para

la rotura de la muestra.

Médulo inicial (fieltro) L1,13 x 0,56
Resistencia a la traccidn L 24,6 x 55,0
Porecentaje de alargamiento L 125 x 100

Resistencla al desgervamiento I 8,9 x 14,6
La zona base fibrosa se elabora impregnan-—
do este Lieltro con una solucidn al 20 % de una formule~
cidén de poliuretano elastomdrico en DEF. Rsta formula-

cidn se describe a continuacién y que ¢s naterial propio
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vendido bajo la merca registrada Elastollan TI.61 EH.90
A¥, Bl fieltro impregnado se sumerge entonces en agua y
se lava con agua hasfa que se ha quitado todo el DEF.
Despuds se seca a 100°C y se corta en tiras deilﬂﬁm de
srosor en uwna mdquina cortadora de tiras al hilo.

La zona de supsriicie

Bn la elaboracidn de la zona de superficile
go emples la mezcla siguiente (SZ).

Matverizl de elaboracidn de la zons de superficie

Una formmlacién de poliuretano a vase ds polidsier
termopldstico, que se describe a continuwacidn y
‘que es material propio vendido bajo la narca re-

gistrada dlastollan TN.61 EH.98 AKX,

Disolvente =~ DIF P
Relleno separable - cloruro de sodio 75

molido a wn tamafio de particula del

orden de 20 - 25 micras.

Colorante

La mezcla (SZ) se Tforma mediante moltura con ro-
dillo triple sezuide de desgasificacidén al vaclo.
La lace

La mezcla siguicnte (L) se usa en la elaboracidn
de la laca:

Yaterial de elaboracidn de la laca

Un poliuretano vermopldstico, ¢l matberial vendi-~.

do por I.C.I1.

Limited con los nombres de Daliosec 258 4
y Daltosec 158 1
Disolvente -~ DiF 95

La capa de lizazdén

liezecla 1 - la mezola del material de elaboracidn
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de la caye de ligazdén empleada pars manufacturar

la capa de ligazdn tiene la composicidn sisuiente:

Material de elaboracidn de la capa de llsgazdn 25
Un poliuretano 2 base de polidster ﬁermopids—
bico, el material vendido por B.F. Goodrich
Chemical Company y con ls marca resistrads de

LSTANE 5701 FL

Disolvente -~ dimetileiclohexanona (Sextona) 75
Relleno separable ~ cloruro de sodio ' 15

molido e wun tamafio de particulas del

orden de 20 - 25 micras.

21 matarial de claboracidn de la capa de 1igazdn
tiene una duresze en la escala de Shore 4 de 90 en el es
tado sélido continuo a 25¢C.

La nmezcla se forne madiante molturaqién con rodi
1lo triple seguida de descesificacidn al vaclo.

La superficie lisa de q ma de grosor de la zona
base fibrosa se recubre con cuchilla fija con la meszcla
1 empleando un ajuste de aberiura de la cuchilla del -
orden de 0,127 mm. a 1,01 mm.,en este ejemplo O, 387mnm,
y se puso & secar a 1002C durante 15 nminutos, para pro-
dueir une capa de ligazdn de 0,177 ym de srucsa.

intonces se recubre la superficie de la capa de
ligazdn mediante cuchills f£ija con una capa de la mez—
cla (S%Z) empleando un ajuste de separacidén de la cuchi-
11la de 1,01 mm.

La ldwina compuesta e sumerge en agua a 20°C du
rante 20 minutos y despuds se lava con azua a 802C du-
rante dos horas secdndose despuds a 10092C durente una

hora. Bl grosor resultonte de la capa de ligazdén y la
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zona de superficie en totel es de 0,635 mm.
Entonces se rocia la cara de la zona de

superficie con la mezcla (L) empleando una pisﬁolﬁ Pl

v

verizadora a una velocidad del orden de 5 a 100 gremos

por metro cuadrado, en este cjemplo 10 jramos delmezcls
(L) por metro cuadrado, y se secd a 1002C, e
21 material, antes de ser rociado con la

mozcela (L) tiene un VPV de 3500, una carsa hidrosidtice

de 120 y una bucna duracidn a las flexiones repetidas.

Bl metorial despude de ser rociado con la mezcla (L) tig
ne un VPV de 2600, una carga hidrostdtica de 150 y una

buena duracldén a las flexiones repetidas. Ambos meteria
les tienen una superficie satisfactoriamenie suvave tanto

en su estado de flexidn como de estiremiento en el . rado

al que se los suele someter cuando se emplean como nate—

riales del calzado.

BISHPLO 2

dste es.un ejemplo de la manufactura de
un cuero cintético que comprende una zona de superficie
de poliureteno elastémerico microporoso, una zona super
ficial de algodén tejido o no tejido y una zona bese £i
brose de un fieltro de nildén enmarafiado mecdnicamente
e impregnado de poliuretano.

La inclusidn de una zona suosuperficial
tejida puede suponer un bveneficio para los cueros sin-
téticos del tipo expuesto a nuestras lemorias de las Pa-
tentes Britdnicas pendientes N2 33047/64 (Case P.P.8), MNe
43029/64 (Case P.P.4/T). Se ha averiguado que la incorpo
racidn de una zona subsuperficial tejida o no tejida en

un cusro sintético reduce la tendencla que tiene la zona
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de superficie a encogerce o formar holluelog en el estl
raje debido a cualquier irregularidad o desigualdad en
la zona base o proporcionando une superiilcie mésiunifog
me sobre le que depcsitar la cape de superficie.

La zona subsuperficial es un algoddn teji
do elaborado con fibrag cortadas.

Ta mezcla adhesiva tiene la composiéidn
sigulente:

Material de Rlaboracidn del Adhasivo

Formulacién Elastollan PN,61 EH.98 AK de

poliuretanc termopldstico 25
Disolvente - dimetil formemida 75

Itelleno separable - cloruro de sodio

(molido a un tamafio de particula del

orden de 7 a 25 micras) ) 5
Colorante 2,5

La mezcla adhesiva se da primero sobre la
zona base fibrosa segin se ha descrito en el Ejcmplo 1.
Entonces se coloca la tela de algoddén sobre la superfi-
cle bafiada de la zona bace fibrosa y se deposita una ca-
pa de superficie de la mezcla (SZ) sezmin se describe en
el Zjemplo 1 sobre la zona subsuperficial para obiener
el cusrpo compuesto. sntonces ge calienta este cuerpo
compuesto a 902C durante 20 minutos para quitar el disol
vente. Se lixivia la ldmina con agua a 602C durante 1 ho
ra y despuds ge seca,

Se pueden efladir aditivos a la mezcla ad-
hesiva o a la mezela del matorial de elaboracidn de la ca
pa de ligazdn. Si se desea, se puede afiadir a la mezcla

un compuesto humectante, uniendo la zona subsuperficial a



la gona basge fibrosa, o a la mezcla de la capa de liga-
zén y un compussbo impermeabilizente a lg mesncla adhesi
va de cuelquier capa adhesiva que puedn scuplesrde para

uniyr la zona de superficle con la zona subsuperiicidl o

“

56 con la capa de lisazdn. T
Ambasg foruwulaciones délpoliureﬁand‘ﬁlestg

llan TH.61 3H.90 AX y Blastollan TiH.671 2H.98 AK se.éfepg
ran medionte el procedimiento expuecto en la Lemoria de
la Patente Alemana N2 1189268,

10. e esta forma, se produce un polisster li-
neal que coniicne srupos uidroxil reaccionando deido adi-
pico con zlicol euwilénico.

Bste poliester tiene un peso wolecular de

. aproximadamente 2000, un Indice de hidroxil de aproxina—
15 demente 50 y uwn ndumero de deido de 1. EBste polissier

(1.000 gramos) sme calienta a aproximedamente 1202C con
1,4-butileno glicol (90 gramos), disulfuro de molibdeno
(10 gramos) y aceite silicdnico (20 gramos).
Ambos compuestos, polidster y glicol, se
20, deshidratan adecuadamente antes de someterlos a nutua
reaccidn.

Se afiade 4d-i4t!'-difenilmetano-di~-isocianato
sélido (400 gramos) & la mezcla caliente agitando la mez—
cla vigorosamente hasta que se halla disuelto el sélido, ¥

25. ge alcance una temperatura de alrededor de 1002C, Despuds
de transcurridos unos dos minutos se vierte el liIguido en
platos precalentados a aproximadamente 1102 a 1302C. Al
cabo de unos diez minutos se retira de los platos la masa,
se deja enfriar o temperatura ambiente y se granula en

30, una miquine corrisute de granular.
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te Alemena, mencionado los poliuretanos elaborados median
te este procedimiento pueden alcanzar un alto srado de du
reza. En la Tabla siguiente se dan log datos de las prue-
bas realizadas con las dos formulaciones Hlestollan TN.61
SH.90 AKX y Blastollan TN.61 EH.Q8 AX.

T A B L A

Formulacidn

Frueba BSS Dimensién P.P.90 P.F.98

903
Dureza - Shore A 91/92 96/97
Resistencia a A2 Kgs/cm? 321 278
la traccidn Tipo D
lddulo al 100% A2 Kzs/cn? 110 186
de estiramiento Tipo D
Nddulo al 300% A2 Kgs/em? 151" 225
de estiramiento Tipo D
Alarganiento al A2
tiempo de la

rotura Tipo D % 630 470

Resistencia a
la traccion A3 Kze 31 44
Resistencia a un indice
la abrasidén Lidtodo

A9

Norma A

Goma A - 520 6385
Conjunto de Iétodo A6 % 7,85 6,0

Compresidn Tipo 1 B
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Deserita suficientevente 1a naturaleza

del invento, as{ como 1la wanera de realizoarlo en 1& -

vriactica, iebe hzcerse constar gque las diswos: ciéﬁeé

anteriornsnte indicadas son susceptibles de modifica-

cioues de aetnalle en cuanto no alteren su vrincinio -

fundamentsl, Tembidn se hace conster ~ue el invents” se

refiere a Soliciind de Patentes presentadss en Inglate~

rre nos: 13960/65 de 1 de abril de 1965, 9977/6E cc 7

de HMarzo de 1966 acogiéndose mor lo berto, o 1oz hene-
ficios aue conceden los @onvenios Inbernscionzles en
vigor, sienio 1o ocuve constituye 1# esencis del vreferido
invento y vor lo rmue se solicita Patente de Tnvencidn
por 20 afios en Espaifia: "PROCELIMINITC PARA LA MANUTAC-
PURA TE W UATHRTIAL SIMIDAR AL CUMRO" caracterizdndose
por lo siguiente:

1« Procedinmiento vara la nanufechturs de
un material similar al cuero compuesto nor una czoe de
meterial suave noroso y eldstleofle pléstico nolimérico,
que se denominard caps de ligazdn, interpuesta entre -
una 1édmina one forma 1o zona base poross v una zona de
sanerficie resistente al desgaste de mnterial de nlds-
+ivo oolimérico microporoso, y aue une diches canas
racteriz-do roraue la cane de ligazdn se hace Prevaran-
do una mezela de material de elaboracidn de dicha cang
de ligazén dlsuelto en un disolvente anrovpiado v con un
relleno sdlido separable, formando uns capa con 1a mezcla
sobre un sovorte apropiado y haciendo desavarecer el re-
1leno por lixivizcidn o con un comouesto de 1lixiviacidn

anronpizado.
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J
2, Procedimiento sesin la reivindicacidn
1, caracterizado oormue la nronorcidn entre el relleno

N

aflido separable v el matirial de elaboracidn de ia -
cepa Ge ligazdn en la mezela en mrtes nor veso & del
orden de 2:1 @ 8:1,

3.rrocedimiento semin las reivindicoeriones
o 2, ceracterizado porane el relleno sdlido senaroble se
cradua de manera que la payor neride de sus mrtieoulas -
tenran un tamafio comprendidio entre 20 y 25 micras,

4. Procediniento sesin las reivindicneio-
nes 1,2 6 3, carecterizado norque ¢l soporte es 1o 1A-
wing de la zona base wprosa,

5. Procediniento segiin las reiviaiicacio-
nes snteriores, ceraeterizado porque el sovorte es ten-
voral del cuzl se senara la cana de ligazdn despuss de
1 overscién de lixiviaecidn y nosteriormente-dicha capa

de liwazdn se vne a le ldmina de la zons base porosa.

5.— Procedinmiento se~in cualauierz de las

2]

reivindicaciones anteriores, caracterizmado .ornue una ca-
ne» adhesiva sensiblewmente continua ¥ permesble al vapor

de wotorial adhesivo de nldatico volimérico se interpone

Ry <y

entre vn par de 1éninas adyacentes, uniéndolas entre =i,
v euyo procedinianto comprende el Tormar une pezcla que
conbiene el matcrial adhesivo, ¢l relleno semarable y un

» " ,’ - 3 LT
disolvente pars el waterisl adhesivo, aue practicanente

no disuelva Al relleno sencrable; anlicer una capa de la

nezcla sobre unm de lns ldminas vor lo menosj coloecar las

- " o - e -
1&ainae en contacto (e wodo 4 e ae fomme una c&Ps Ge 1a

mesnlr entre cmbas v eviprner el disolvente y el relleno

sennrable 4@l oucrno counucsto resultante nora aue se -



10.

15,

20,

25,

7.~ Procedimiento segiin cuslouiera de los
reivindicaciones, anteriores, caractervizado porauwe la -
gong de superifiecie se forme directauente sobre la snner-
ficie de 1o anps de ligezdn o sobre lz rone rubsuperfi-
cial.

8.- Procedimiento segin la reivirdicacidn
1, caracterizsado norave la copa adhesiva ae vrevars for-

mando una nezcla ~ue comprende un uaterisl adhesivo, un

relleno separable, y un disolvente del waterial adhesivo,

aue no disuvelva nracticamente sl relleno sevarable; a—

plicdndo una capa de la mezcla sobre una de lrs liminas

por lo menos y coloec~ndo las lminas en mutuo coatacto

de manera que se Fforme una capa de la wmezcla enbre am-
bas hojas o liaminas ¥ e¢liminando el disolvente del cuer-
no conpuesto resultante para que se forme 1la cana 2dhe-
siva,

9.— Procedimiento segin cuzloviera de 18
reivindicaciones anteriores, caracterizado zorque la elimi
noeidn del disolvente del cuerpo compuesto implica el ca-
lentamiento de dicho cuerpo.

10,— Procedimiento segin cualouiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizedo »noroue la eli-
minacida del disolvente imvlica el exmoner el cuerpo ci-
tado 2 la 2ceidén de un comvuesto de lixiviacidn, por.lo
menos vara eliminar el disolvente del materizal de elabo-
racidn del adhesivo, sin que afecte a las ldninas poro-
sas o al materiai de elaboracidn del adhesivo.

11.- Procediniento segin la reivindicacidn

10, carscterizado poroue el coupuesto de lixiviacidn =e
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elige de modo que =limine o extraisa tembidn el relleno
sgnarable,

12.- Procediniento segcin la reivindiceeidn
11, carncterimado voraue c¢l relleno senarable tiene un ta-
nafio de oartionlsns en su novor narte comprencides mire
7 v 25 micras,

13.~ Procedinicnto secin cualsuiers de las
reivingGicaciones anteriores, caracterizado ooraue el cucr-
po compuesto se calandra mptes de le eliminacidn del re-
1lleno senarable.,

14.~ Procedimiento segin cuclouniera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado norque el mate~
rial de elaboracidén del adhesivo es un poliuretano con ca-
pacidad para ser enlazado en sus cadenas paralelas por un
compuesto de enlace de isocinanato y la mezcla adhesiva
contiene dicho material de elaboracidn del adhesivo y un
compuesto de enlaces de cadenas paralelas de isocianato,
teniéndo lugar el enlace a provocando dicho enlace de ca-
denas paralelas in situ en la capa adhesiva,

15.— Procedimiento segin la reivindicacidn
14, caracterizado porque el material de elaboracidn del
adhesivo es un poliuretano que contiene grupos de hidrdge-
no activo no reaccionados,

16,- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el disol-
vente del material de elaboracidn del sdhegivo es un disol-
vente marcial del waterial de una o awbas ldmines.

17~ Procedimiento cen.. cunlouviera de las
reivindicaclones anteriores, caracterizado morgue el com-

miesto oue produce voriaciones en 1l ftensidn interfacial
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se encuentra presente en la mezcla del adhesivo.
188.~ Procedimiento Qegﬁn cualyuiera de
las reivindicaciones anteriores caracterizado porque;la
capa adhesiva o la capa de ligazén o ambas capas contienen
un compuesto humectante de f£érmula general :
M- 038 - H? ~ COOR
HoC ~ COOR

en la que M es un 4dtomo de metal alcalino y R es wm zrupo
alquilo, que hace que la capa adhesiva o la caps de liga-
zén o ambas a la vez sean hidrofilicas o humecteblss.

192~ Procedimiento sesdn la reivindicacidn
182 caractorizado porgue el compuesto humectante comnprende
uno tal que los grupos alquilo son isobutilo, metilamilo,
nonilo o tridecilo y ¥ e¢g un dtomo de sodio.

208, ~"Procedimiento para la menuiachtura de
un meterial similar al cuero" tal y como gueda substancial

mente des en la presente Kemoria,

consta de veintiocho hojas

escritas a s Sgla cara.

Qg o ¢ icrnindor
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