10

Telas de Fibras sin Tejer, S.A. T.E.F.I.T.E.S.A., de nacio-~
nalidad espafiola, domiciliada en Sabadell (Provincia de Barcelo-
na), calle Capmany n? 33, solicita registrar una Patente de In-

vencidn, por 20 afios, para Espafia y sus Provincias de Ultramar,

. que se refiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRE-

TINAS~TRINCHA" «
Inventors D, Juan Cirera Griera, en su calidad de Gerente

de la Sociedad solicitante.-

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencibn
1o constituye unas mejoras introducidas en la fabricacibén, en
serie 0 a escala industrial, de las pretinas, cinturillas y
trinchas para la confeccién de pantalones y eventualmente de
faldas, que se caracterizan por una sucesidn de operaciones que
se suceden segun una casi completa sutomatizacibn, de cuyo con-
junto resulta la obtencibn de unas pretinas-trinchas de consti-
tucibn mixta, que presentan una dnica linea de cosido, que soli-
dariza entre si las distintas tiras y cintas de materiales di-
versos, que integran la cinturilla,

:Esencialmente, los elementos gque inbtegran cada cinturilla
son,-un alma central, de género de fibras sin tejer, absoluta-
mente inextensible y dotado de ciertb grado de congistencia 0

rigidez, dos cintas, de tejido de punto, muy fino, pero de su-
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perficie ligeramente rugosa y con propiedades antideslizantes,
un vivo o refuerszo de cihta de nylon tratada con ﬁnas resinas,
cortada al bies y otra cinta de nylon, asimismo al bies, muy
flexible, a través de la cual se efectuard en el momento de la
confeceibn, el cosido de la cinturilla a la prenda.

La fabricacidn de estas pretinas-trincha se realiza segin
el modo de operar que seguldamente se describe: ;

Todas las cintas o tiras de tejido se hallan conveniente-
mente arrolladas en sendas bobinas, constituyendo unos rollos
de tira plana continua. Estas cintas o tiras planas, a medida
que van desarrollindose, pasan por une pieza conformadora cons-
titufda por una serie de elementos parecidos a embudos, que per-
miten el doblado de las cintas y al mismo tiempo intercalar el
alma central de género sin tejer, en el interior del pliegue
que forma una de las tiras de género antidesli;énteo

El plegado o doblado de cada una de las cintas es regular
y uniforme longitudinalmente, pero irreéﬁlar si se compara una
tira con otra, ya que unas son dobladas longitudinalmente por
su mitad, mientras que otras se doblan cerca de uno de sus bor-
des,

Una vez dobladas cada una de las cintas, son recogidas to-
das ellas en un mismo rodillo de recogida, en el que se produce
la reunibén de las cintas en las posiciones reciprocas adecuadas
y estiradas, de modo qﬁe el conjunto forme una unidad apropiada
para ser cosida a miquina, mediante un ¥nico pespunte que, pa-
sando por el pie de la tira vivo de refuerzo, reuna todas las
cintas, quedando terminada la cinturilla, que es recogida en ro-
llos, para que sea suministrada al mercado,

En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se ha representado, a tftulo
de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una realizacidén pric-

tica de la pretina-trincha, cuyo procedimiento de fabricacidn
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constituye el objeto de la presente solicitud de Patente de In-
vencibn.

bichOS dibujos muestrans

Fige 1o~ Vista esquemdtica de una porcién de cinturilla.

Fige 2+=- Vigta en perspectiva de la cinturs de ung prenda,
a la que se ha incorporado lag pretina~trincha de referencia.

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos a
describir, con mayor detalle, las caracterfsticas de fabricacién
de la mencionada pretina,.

Bl alma central de la pretina la constituye una tira 0 cine-
tg -1~ de género de fibras sin tejer, que establece una entrete~
la totalmente inextensible, que en la operacifén de doblado, en
la miquina conformadora, queda insertada, por su mitad superior,
en el pliegue que forma una tira ~2- de género de punto, de pro-
pledades antideslizantes, que en la misma Operacibén de plegado
y conformado es doblada longitudinalmente por su mitad. Junto a
esta tira o dobladillo -2~ de tejido rugoso y antideslizante, se
digpone otro dobladillo o tira -3 de menor anchura, asimismo de
tejido rugoso y antideslizante, doblado longitudinalmente por su
mitad y que ocupard la cara externa de la pretina. En la cara ine
terna de la pretina, aproximadsamente por su zona central, cerca
del borde inferior del dobladillo rugoso -2- se ha dispuesto un
vivo de refuerzo -4-, gsimismo doblado longitudinalmente, cons~
tituldo por una tira de tejido de nylon tratado con resinas y
cortado gl bles; sobre la mitad inferior de dicho vivo de }efueg
zZ0 —4-, se aplica una cinta 0 tira ~5~ de tejido de nylon, do-
blada longlitudinalmente cerca de su borde superior, gque consti-
tuird la parte interna vista de la pretina, cuya arista inferior
se cose a la cintura del pantalén, El cosido entre =i de las
distintas tiras o cintas que integran la cinturilla, se realiza

mediante un dnico pespunte que pasa por la zona central del vivo
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o0 refuerzo -4- una vez doblado y disponiendo la cinta =5~ que
ha de constituir la parte interna vista de la trincha en posi-
cibn levantada, de modo que al rebatir dicha cinta, oculte el
pespunte de unién del conjunto y no resulte aparente al colocar
la pretina en el pantalén.

Por consiguiente que el orden de disposiciég de las cintas,
as{ como las clases de material que las constituyen, podrén va-
riar, dentro de los limites del invento y siempre que no alteren
la esencialidad del procedimiento de fabricacibn de pretinas-
trincha, que se patenta.

La Patente de Invencidn, por: "PERFECGCIONAMIENTOS EN LA
FABRICACION DE PRETINAS~TRINCHAY, cﬁyo privilsgio de explotacibn
en Espafia y sus Provincias de Uitramar se solicita por un perio-
do de 20 afios, deberi reunir las particularidades, que se con-
cretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
18 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA",

carac%erizadOS por el hecho de que todas las cintag o tiras de
tejido que han de integrar la pretina, se hallan convenientemen-—
te arrolladas en sendas bobinas, congtituyendo unos rollos de
tira plana continua, que a medida que van desarrollindose pasan
Por una pileza conformadora, compuesta por una serie de elementos
parecidos a embudos, que permiten el doblado de las cintas y al
mismo tiempo intercalar el alma central en el interior del plie~
gue que forma una de las citadas tiras o cintase

28 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA",
segﬁn-la 18 reivindicacifn, caracterizados por el hecho de que-
el alma central de la pretina la constituye una tira o cinta de
género de fibras sin tejer, que establece una entretela total-
mente inextensible, que en la operacién de doblado, en la miqui-
na conformadora, queda insertada, por su mitad superior, en el

pliegue que forme una tira de género de punto, de propiedades
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antideslizantes, que en las mismas operaciones de plegado y con-
formado es doblada longitudinalmente por su mitad, disponiéndose,
junto al citado dobladillo de menor anchura, asimismo de tejido
rugoso y antideslizante, doblado longitudinalmente por su mitad,
que al final de la confeccidn ocupard la cava externa de la pre-
tina, sobre cuya cara interna y aproximadamente por su zona cen-
tral, se dispone un vivo de refuerzo, doblado longitudinalmente
y constituido por una tira de tejido de nylon tratado con resi-
nas sintéticas y cortado al bies, aplicdndose finalmente sobre
1la mitad inferior de dicho vivo de refuerzo otra tira de tejido
de nylon, doblada longitudinalmente cerca de su borde superior,
que constituye la parte interna vista de la pretina,

38,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHAY,

. segin las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el

hecho de que, una vez dobladas todas y cada una de lascintas que
integran la pretina son regogidas en un mismo rodillo, en el gue
se produce la reunién de las cintas en las posiciones reciprocas
adecuadas y estiradas, de modo que el conjunto forme una unidad
apropiada para ser cosida a miguina, mediante un dnico pespunte
que, pasando por el pie de la tira-vivo de refuerzo, reuna todas
las cintas, quedando terminada la cinturilla, que es recogida en
rollos para el suminisiro al mercado.

48,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS~TRINCHA",-

Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.



Consta de sels hojas follgdas y mecanografiadas por una
s0la cara.
Barcelona a 22 de Harzo de 1966

PiiA, de Telas de Fibras sin Tejer, Sols

ToEoFcI.T-E- SOA.
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