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Telas de lib ra s  sin  Tejer, S.A. T .E .F .I .T .E .S .A ., de nacio­

nalidad española, domiciliada en Sabadell (Provincia de Barcelo­

na), ca lle  Capmany nB 33, s o l ic i ta  re g is tra r  una Patente de In­

vención, por 20 años, para España y sus Provincias de Ultramar, 

que se re fie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRE­

TINAS-TRINCHA".

Inventor; p. Juan Cirera Griera, en su calidad de Gerente 

de la  Sociedad so l ic ita n te .-

El objeto de la  presente so lic itu d  de Patente de Invención 

lo  constituye unas mejoras introducidas en la  fabricación , en 

se r ie  o a escala in d u str ia l, de l a s  p retin as, c in tu r illa s  y 

trinchas para la  confección de pantalones y eventualmente de 

5 fa ld a s , que se caracterizan por una sucesión de operaciones que

se suceden según una casi completa automatización, de cuyo con­

junto resu lta  l a  obtención de unas pretinas-trinchas de consti­

tución mixta, que presentan una única lin ea de cosido, que s o l i ­

dariza entre s i  l a s  d istin ta s  t i r a s  y cintas de m ateriales d i- 

10 versos, que integran l a  c in tu r illa .

Esencialmente, lo s  elementos que integran cada c in tu r illa  

son, un alma cen tral, de género de f ib ra s  s in  te je r ,  absoluta­

mente inextensible y dotado de c ierto  grado de consistencia o 

rig id ez , dos c in ta s, de te jid o  de punto, muy fin o , pero de su-
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p e rfic ie  ligeramente rugosa y con propiedades an tid eslizan tes, 

un vivo o refuerzo de cinta de nylon tratada con unas re sin a s, 

cortada a l  b ies y otra cinta de nylon, asimismo a l b ie s , muy 

f le x ib le , a través de la  cual se efectuará en el momento de la  

confección, e l cosido de la  c in tu r illa  a la  prenda.

La fabricación  de e sta s  pretinas-trincha se re a liz a  según 

e l modo de operar que seguidamente se  describe:

Todas l a s  c in tas o t i r a s  de te jid o  se hallan  conveniente­

mente arro lladas en sendas bobinas, constituyendo unos ro llo s  

de t i r a  plana continua. E stas c in tas o t i r a s  p lanas, a medida 

que van desarrollándose, pasan por una pieza conformadora cons­

titu id a  por una se rie  de elementos parecidos a embudos, que per­

miten e l doblado de la s  c in tas y a l  mismo tiempo in te rca la r  el 

alma central de género sin  t e je r ,  en e l in te r io r  del pliegue 

que forma una de l a s  t i r a s  de género an tideslizan te .

E l plagado o doblado de cada una de la s  c in tas es regular 

y uniforme longitudinalmente, pero irreg u lar  s i  se compara una 

t i r a  con o tra , ya que unas son dobladas longitudinalmente por 

su mitad, mientras que otras se doblan cerca de uno de sus bor­

des.

Una vez dobladas cada una de l a s  c in ta s , son recogidas to­

das e l la s  en un mismo ro d illo  de recogida, en e l que se produce 

l a  reunión de l a s  cin tas en la s  posiciones recíprocas adecuadas 

y e st irad a s , de modo que e l conjunto forme una unidad apropiada 

para ser cosida a máquina, mediante un único pespunte que, pa­

sando por e l p ie  de la  t i r a  vivo de refuerzo, reúna todas l a s  

c in ta s, quedando terminada l a  c in tu r i l la , que es recogida en ro­

l lo s ,  para que sea suministrada a l  mercado.

En lo s  dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante 

de l a  presente memoria d escrip tiv a , se ha representado, a t ítu lo  

de ejemplo i lu s t r a t iv o , pero no lim ita tiv o , una realizac ión  prác­

t ic a  de la  pretina-trincha, cuyo procedimiento de fabricación
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constituye el objeto de l a  presente so lic itu d  de Patente de In­

vención.

Dichos dibujos muestran:

F ig . 1 .-  V ista esquemática de una porción de c in tu r illa .

F ig . 2 .-  V ista en perspectiva de la  cintura de una prenda, 

a la  que se ha incorporado la  pretina-trincha de referencia.

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos a 

d escrib ir , con mayor d e ta lle , l a s  c a rac te r ística s de fabricación 

de la  mencionada pretina.

El alma central de la  pretina la  constituye una t i r a  o cin­

ta  - 1-  de género de fib ra s  sin  te je r ,  que establece una entrete­

la  totalmente inextensib le, que en l a  operación de doblado, en 

l a  máquina conformadora, queda in sertada, por su mitad superior, 

en el pliegue que forma una t ir a  - 2-  de género de punto, de pro­

piedades an tideslizan tes, que en la  misma operación de plegado 

y conformado es doblada longitudinalmente por su mitad. Junto a 

esta t ir a  o dobladillo - 2-  de te jid o  rugoso y an tideslizan te , se 

dispone otro dobladillo o t ir a  - 3-  de menor anchura, asimismo de 

te jid o  rugoso y an tideslizan te , doblado longitudinalmente por su 

mitad y que ocupará la  cara externa de la  pretina. En la  cara in ­

terna de la  pretina, aproximadamente por su zona cen tral, cerca 

del borde in fe r io r  del dobladillo rugoso - 2-  se ha dispuesto un 

vivo de refuerzo -4- ,  asimismo doblado longitudinalmente, cons­

titu id o  por una t ir a  de te jido  de nylon tratado con resinas y 

cortado a l b ie s ; sobre la  mitad in fe r io r  de dicho vivo de refuer 

zo - 4- ,  se ap lica una cinta o t i r a  - 5-  de te jid o  de nylon, do­

blada longitudinalmente cerca de su borde superior, que consti­

tu irá  la  parte interna v is ta  de la  pretin a, cuya a r is ta  in ferio r  

se cose a l a  cintura del pantalón. E l cosido entre s í  de la s  

d istin ta s  t i r a s  o cin tas que integran l a  c in tu r illa , se re a liz a  

mediante un único pespunte que pasa por la  zona central del vivo
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o refuerzo - 4-  una vez doblado y disponiendo la  cin ta - 5-  que 

ha de co n stitu ir  l a  parte interna v is ta  de la  trincha en p osi­

ción levantada, de modo que a l reb a tir  dicha c in ta , oculte e l 

pespunte de unión del conjunto y no re su lte  aparente a l  colocar 

l a  pretina en e l pantalón.

Por consiguiente que el orden de d isposición  de l a s  c in ta s, 

a s i  como la s  c lases de m aterial que la s  constituyen, podrán va­

r ia r  ¡y dentro de lo s  lim ites del invento y siempre que no alteren  

l a  esencialidad del procedimiento de fabricación  de p retin as- 

trincha, que se patenta.

La Patente de Invención, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA 

FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA", cuyo p r iv ile g io  de explotación 

en España y sus Provincias de Ultramar se so l ic i ta  por un perio­

do de 20 años, deberá reunir l a s  p articu larid ad es, que se con­

cretan en la s  sigu ien tes,

R E I V I N D I C A C I O N E S

18.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA", 

caracterizados por e l hecho de que todas la s  cin tas o t i r a s  de 

te jid o  que han de in tegrar la  p retin a, se hallan  convenientemen­

te  arro lladas en sendas bobinas, constituyendo unos ro llo s  de 

t i r a  plana continua, que a medida que van desarrollándose pasan 

por una pieza conformadora, compuesta por una se rie  de elementos 

parecidos a embudos, que permiten e l doblado de l a s  c in tas y a l  

mismo tiempo in te rca la r  e l alma central en e l in te r io r  del p l ie ­

gue que forma una de la s  c itadas t i r a s  o c in ta s.

28.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA", 

según l a  18 reiv indicación , caracterizados por el hecho de que 

e l alma central de la  pretina la  constituye una t i r a  o cin ta de 

género de f ib ra s  s in  te je r ,  que establece una en trete la  to ta l­

mente in exten sib le , que en l a  operación de doblado, en l a  máqui­

na conformadora, queda in sertada, por su mitad superior, en el 

pliegue que forma una t i r a  de género de punto, de propiedades
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an tideslizan tes, que en la s  mismas operaciones de plegado y con­

formado es doblada longitudinalmente por su mitad, disponiéndose, 

junto a l  citado dobladillo de menor anchura, asimismo de te jid o  

rugoso y an tideslizan te , doblado longitudinalmente por su mitad, 

que a l f in a l  de la  confección ocupará l a  cara externa de la  pre­

tin a , sobre cuya cara interna y aproximadamente por su zona cen­

t r a l ,  se dispone un vivo de refuerzo, doblado longitudinalmente 

y constituido por una t ir a  de te jid o  de nylon tratado con r e s i­

nas s in té tic a s  y cortado a l b ie s , aplicándose finalmente sobre 

la  mitad in fer io r  de dicho vivo de refuerzo otra t ir a  de te jid o  

de nylon, doblada longitudinalmente cerca de su borde superior, 

que constituye la  parte interna v is ta  de la  pretina.

36 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA",

. según la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados por el 

hecho de que, una vez dobladas todas y cada una de la s  cintas que 

integran la  pretina son regogtdas en un mismo ro d illo , en e l que 

se produce la  reunión de la s  cin tas en la s  posiciones recíprocas 

adecuadas y e stirad as, de modo que e l conjunto forma una unidad 

apropiada para ser cosida a máquina, mediante un único pespunte 

que, pasando por e l p ie 'de la  tira-v ivo  de refuerzo, reúna todas 

l a s  c in ta s, quedando terminada la  c in tu r illa , que es recogida en 

ro llo s  para e l suministro a l mercado.

48 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PRETINAS-TRINCHA".-

Tal como se ha descrito  y demostrado en lo s  dibujos adjuntos.



Consta de se is  hojas fo liad a s y mecanografiadas por una 

so la cara.

Barcelona a 22 de Marzo de 1966 

F^A. de Telas de Fibras sin  T ejer, S.A.
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