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. PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afies T T
por "UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE EMBATAJES PARA EL TRANS-
PORTE COLECTIVO DE BOTELLAS ¥ SIMILARESY, a favor de Manufectu-
ra Genersl déi'Cértbhéje,'S.A.,'dé”naéiSnalidéd espafiola, domi-

ciliada en Martorell (Bercelons), Plaza C. Serra, s/n.

MEMORIA DESCRIPTIVA

7 La presente Patente de introduccién se refiere a unas
mejoras en la fabricacidn de embalejes destinados al transporte

colectivo de varias botellas o similares, permitiendo conseguir

en dichos embalajes unas caracteristicas de gren simplicidad y

de facil manejo, ld cual redunda en une mejorié de las carac-‘
teristicas funcionales de los tipos actuaimente conocidos y
asimismo en una mayor economia de fabripacién; ,

Como es sabido, conétitnye una préctica comercial co-
rriente la de disponer de,diversos tipos de embalajes para la
expendicitn de una serie de botellas o similares al phblico,

siendo especialmente interesante la utilizacién de dichos enva-

ses para los comercios expendedores, 1los cuales pueden disponer

de una gran cantidad de botellas o de objetos similares bien al-
ma.cenados y en disposicion de ser expendidos en lotes de cierta

entidad, delun modo inmediato, pudiendo el cliente llevarse de
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un modo directe uno de los pequeﬁos embalaaes que comprenden

“un cierto nimero de botelleas, Ademas, dicha practlca es muy

util a eféctOs‘de promocionar las fenpas de un detérminado tipo'
de beblda 0 artlculo, puesto que se ha comprobado que resulta o
nuy practlco para el comprador poderse llevar de . un modo cémodo
¥y simple una serie de ‘botellas o envases sin molestia para el
transporte., - | ' | | . . _

Laa presentes majoras sevextienden a la constitucién

de embalages de tipo apropiado para recibir varias botellas,}

teniendo las caracteristicas de reslstencla suficientes y ade-

mas permltlendo el asimiento manual del embalaje, que al proplo
tiempo resulta de gran 51mp11c1dad constructlva, 51endo por lo
tento de baao coste de fabricacién. ' "

- Les mejoras objeto de la presente Patente camprenden
la constitucion delembaleje a partir de una 31mple pieza laminar

de carton uw otro materlal, que puede. ser por ejemplo una pieza

: 1am1nar de materlal szntetlco, efectuandose de un modo mecanico

una serie de dobleces transversales en dlcha pieza lamlnar y
cortes, los cuales se dividen en los necesarlos para el aloaa-
mlento de los golletes de las botellas 0 artlculos 81m11ares Yy

para el as;mlento del embalaae y un corte para la entrada de un

‘ala de la pleza lamlnar en su 1nterior, efectuando la wnion del

conaunto ¥ dando establlldad el embalaae. La union de los dos

extremos de la pieza leminar: a efectos de constltulr el embala-

'ge se constltuye por lo tanto, como se ha dlcho, por 1ntroduccion.

de un ala extrema en una abertura transversal del proplo embala-

Jje, qnedando constltuido éste a modo de caja prlsmatica de forma
simetrlca con respecto a un plano, poseyendo una cara dotada

de multiples orlflcios para el alogamlento de los golletes de
las botellas y asimlsmo para el. aslmiento del embalaae.

Para su mejor comprension ge adjuntan a titulo de
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~ ejemplo unos dlbugos explicativos de las mejoras ob;eto de la

presente Patente, :
‘ La figura 1 es uns secclon transversal de un embalaae'
para botelles que 1ncorpora las presentes mejoras. ' ‘

, ‘Le fmgura_Z.es una seccion 1ongitudlnal‘dél-embalaje.
por el plano de corte B-B siendo la figura 3 ung1seccién por el
plano de corte C-C de la figura 2. ' | »

La flgura 4 es una seccion longitudlnal por el plano
‘de corte A=A de la figura 1. . _ .

Les figuras 5 vy 6 corresPGnden respectivamente a una
Qista en planta superlorAaeluembalaae y,a,qna‘vista en,planta‘lg-
ferior del mismo, ' L :.:;L .;i,“ L '-:? -

Segun se aprecia en las figurae, las meaoras objeto
" de la presente Patente estriban en la- constitucion de un embala- g
3e quianxe una pleza 1gminar unica que se cortajlongmtudinalmeqf
te en una sbia'pieza deferminéndoée os ﬂordes-extrémoé -1l=y ;
-2=- ¥y canstituyendose una serie de dobleces transversales =3=y

oy =5my =fm, «T= y ~8=, los cuales eatan destlnados a deter—v;l

minar las aristes del mealaje,_el.cual adqg;ere gna,estruetura
tal como se repregenta en 1a.figura.ﬁ, es décir”prismética de -
tipo simétrico con respecto e un plano que pasa por ‘los puntos -
medios de las dos bases. Utillzando los diferentes dobleces con= -
seguldos,‘se recurre &, la constituczon del ambalaje en su forma
definitiva, introduciendose un ala extrema -9-~en»el-1nterlor
de une abertura 1ong1tud1na1 -10-, flgura 4, existente cerca del
extremo que corresponde al borde -2- de dicha pieza laminar. Me-
diapte;esta,disposicion, la aleta ~9- dgscansg«aobre la base in-
ﬁeriof-el4-.y otra aleta 411--que,detérmina_el-borde_-za,,descanpl
Asa‘sobre'la superficie interior de una de las ceras laterales
del embalaje. La unién seicohsigue aimplemente'por.lg”interfé;-‘.

rencia entre la aleta -9~ .y 'la abertura -10-, la cual es de
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dlmensiones tales que la aleta -9- entra forzada.

. . Bs esencial que en la fase de fabrlcacion por troque—
lado de la pieza lamlnar, se determlne en la cara que correspon-
de a la base superlor -12-, una serie de aberturas -13- las cuales

5; son de tipo preferentemente circular Yy dlspuestas simeétricamente
sirviendo cada una, de ellas para aloaamzento del gollete de la
botella, la cual queda pues ¢olocada de modo que el fondo de .
le misma esté en contacto con la base 1nferior ~1l4= del embala—

’ . Je y de modo que su gollete quede parclalmente apoyado en los
10, bordes de las aberturas -13-,.sobresaliendo la parte alta de la
o base superior -12-. Se comprende pues que mediante esta dlsposi-
clon se permite el alojamiento de varias botellas entre dichas
bases, pudiendo ser la separaclon entre las aberturas menclona-
das, la suf1ciente para que quepa el mayor numero de botellas
15, en un area reducida. o
| . Para la sugeclon del embalaje,bestas mejoras preven
que se .constituyen sendas embutzciones -15— '-16- dispuestas
en e1 eae de szmetrla 1ong1tudinal del embalaae, separadas en
una magnltud que corresponda sen31blemente a las dzmenszones .
20, de la mano humana,.a efectos de poder introducir loa dedos en |
' dichas aberturas -para el asﬁmlento del embalage. Es caracteris-‘
tica especiflca la dlSpOSlclon de las aletas -17-'y =18~ que re-
sulten del troquelado de las aberturas -15-'A -16-,'hacia el in—
. terior del enbalaje, determinando por lo taﬁfo sendoa refuerzos
25, para el asimlento del mlsmo." _‘ ‘ , o
| Todo cuanto no afecte, altere, cambie 0 modlflque la N
esencia de las me;oras anteriormente descritas, sera variable a
los efectos de la actuai Patente.
. . N O.TA’~ . .
30. . _‘;_ Se reivindica como objeto de esta.Patente'défigtroduc4

eion:
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- Unas mejoras en la fabricacion de embalaaes pera el transpor-

te colectivo de botellas y similares, caracterizadas por compren-

. der 1a constitucion del embalaae medlante una pieza lamlnar uni-

ca troquelada de modo gque en sus bordes extremos se dispongan :

| sendas aletas salientes m»asimlsmo multiples 1inea5‘transversa~v 

1éskdé vencimiento del material, pare determinar las aristas'dé
la pieza resultante, de estruotura paralelepipedlca simetrica |
con respecto a un plano transversal ¥y determlnandose asimismo

una sbertura transversal c01ncldante con el arranque de una de

les aletas extremss, destinandose a la entrada a preslon de 1a

otra aleta en-el montaae del embalaje, retenlendose por forz&-_

. miento d1cha aleta en el interior de la abertura y 001ncldlendo

diches aletas, cada una de ellas respectivemente, sobre la base
inferior del embalaae y sobre une ‘base lateral.v' Do

2.~ Las propias mejoras, segun la relvindlcaclon 1, caracterlza-»

adas por comprender la constitucion por troquelado de multiples

' aberturas en la base superlor del embalaje en dlSpOSlclon 31me-

trica entre si destlnadas a reclblr la zona de los golletes de
las botellas o artlculos simllares envasados, cuyas bases ‘coinci~

den con la base del embalaje, canstltuyendose ademas en dlcha

.0peraclon de troquelado, dos aberturas dlspuestas en un plano de

imetrla lqngitudlnal del embalaae, las cuales poseen sendas ale-

tas dobladas hacia el 1nter10r del proplo embalaae, constltuyen- '

do refuerzo en la operacion manual de asimlento del embalaae por -

,dlchas aberturas.,.

Sean cuales fueren las clrcunstancias que concurran en

“la esencialidad de la Patente_deflnlda en 1as.anteriores reivin—

 dicaciones, cuyo objeto es:
3= "UNAS. MEJORAS EN 1A FABRICACION DE EMBALAJES PARA EL TRANS-

.PORTE COLECTIVO DE BOTELLAS Y SIMILARES" |

Consta la presente ‘memoria de sels hoaas foliadas, mecar
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- ' nografiadas'poriuna sola care y de los dibujos unidos a la,mis-
# s, | | S |
Barcélbna, 2 ¢ MAR 1965 P

P.A. de Manufactu.fa ni ifal.dei' cartonaj_e, S‘.A.,

je.
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