MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencibn, que se solicita por veinte afios
para todo el Territorio Nacional, & favor de Ds Severino Flores Herrera,
residente en Lardero (Logroﬁo), de nacionalidad espafiola, pors

PROCEDIMIENTO DE FABRTCACION DE ELEMENTOS DECORATIVOS

La presente Memoria Descripiiva corresponde a una Patente de Invenoidn
cuyo regisiro se solicita al amparo del derecho que se reconocs en el arte
45 del vigente Estatuto de la Propiedad Industrial, y que concierne, como
se indica en su emunciado, & un procedimiento de fabricacidn de elementos

Bom decorativos.

BEs sabido que para obtener una buena decoracidn, son necesarios una
gerie de materiales que estén dotados de solidezy y a la vez posean una -
forma geométrica y une estética adecuadas para proporoionar una correcte
¥y segura decoracidn en Los lugares & que seo destinm.

100w Para ollo se ha ideado el procedimiento de fabricacibén que es objeto
de &sta Patente de Invencidn, a base de prefabricados de plastico, cons-
tituldos por simple acoplamiento de placas de diversas formas geométricas,
sobre un medio original, permitiendo una rigida, préctice, estética y ré-

pide decoracidén de las partes adecuadas, asi como una extensa combinacidny
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de modelos no sdlo decorativos, sino incluso apios para una instalacidn de -
luz indirecta si ello fuera necesario.

A contimmcidn se hard una detallada desoripoidn del procedimiento, con
referencia al planc gue se acompsaiiz, en el que se representa a simple titulo
informativo y no limitativo, une forma preferide de realizacidn susceptible
de todas aquellas variaciones de detalle que no supongan una elteracién fune
damental en las caracterisiicas esenciales del sistemas

En dichos planos se ilustras

En las figuras 16 a 8%, una vista geﬁeral ¥y en perspectiva de diferentes
modelos de plasas prefabricadas, que corresponden a formas gedmetrices dise
tintasy y son utilizadas en el procedimientoe

La figura 9% es una vista en perspectiva del riel para smoplamiento de
las places, y ‘

Las figuras 10, 11, y 12 representen diversos ejemplos de realizacidn de
elementos decoratives conseguidos por el procedimiento objeto de la Patenteo

Consiste esencialmente el procedimiento en la formacidn de places de plds -
tico de dis ’cini;e.s configuraciones geométricas, en todas las cuales se prevee.
la disposicidn de un ranurado =l=y exterior, en el sentido longitudinal de -
sus aristas inferiores, al objeto de efectuar el acoplamiento de las mismas
sobre el medio-previsto, formando el elemento decorativos

Este acoplamiento se reslizas sobre rieles «2w, por deslizamiento del mige
mo & tHavésfel canal 1~ de las placas, de forma gue sobre cada riel se acapla
dos placas contiguas.

Los rieles han sido provistos en su zona central y sentido longitudinel
de un plano solidario dispuesto en verticalidad =3, en el cuzl se prevee la
disposicidn de una pluralidad de orificios =4=, gue permite &l soporte del -
elemento fabricado a la altura deseaday mediante la utilizaoidn de los correge
pondientes suspensores metdlicos =5, fijos al techos

Seglin se organice el montaje de las placas; pueden obtenerse tantos mo——
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delos decorativos como combinacionss existan entre el mimero de placas
multiplicado por dos, ya que es factible su montaje inversoj es decir,
las placas pueden ser montadas en cualquiera de sus dos sentidos, lo
que evidentemente, y unido a la veriedad de colores, permite obtener
elementogflecorativos distintos, y aﬁoplar ¢l modelo més adecuado a Caw
da caso, siempre con el mismo sistema.

La forma, materiales y dimensiones podrén ser variables, y
en general cuanto sea aoccesorio o secundario, siempre que no altere,
cambie o modifique la esencialidad del invento.

Los términos en que queda redactada ésta Memoria, son cier=
tos y fiel reflejo del objeto que se desoribe, debiéndose tomar con ca~
racter amplio ¥y nunca en forma limitativa.

TOTA
En resimen, la presente Patente de Invencidn habri de recaer

esencialemnte sobre las siguientes:

REIVINDICACIONRES.

16, PROCEDTNIENTO DE FABRICACIUN DE ELERFNTOS DECORATIVOS,
caracterizados esencialmente porque se obitienen por moldeade placas de
material adecuado, preferentemente pldstico, de distintas formas geomé~—
tricas y dimensiones, todas las cuales son provistas de un ranurado en
el sentido longitudinal de sus aristas inferiores, el que constituye el
medio de unidn o acoplamiento de las mismas sobre un riel, deslizable
entre cada dos placas contiguas, que de ésta forma quedan a su vez uni-
das entre si, pudiendo invertirse el sentido de colocacidén de las pla~
cas p>ara. obtener \el olemento deseado.

28, ~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DECORATIVOS,
gegun la anterior reivindicacidn, caracterizado ademds porque cada riel
es provisto en su zona central y en sentido longitudinal, de un plano
solidario, dispuesto en perpendicularidad, en el que se practican una

Wy
pluralidad de orificios que permiten el soporte del elemento fabricado
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a la alfura deseada, mediante la utilizacidn de los correspondientes sus-

pensores metélicos, fijos al techo.
38.~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DECORATIVOS.

Todo ello tal y como se¢ describe en el cuarpo de ésta Memow

ria, se reivindica en so Nota, ¥ se representa & titulo de ejemplo en

la adjunta hoja de planos.
Este HMemoria consta de cuairo hojas foliadas y mecanografiadas

por une sola de sus caras y a dos espacios.

Madrid, 19 Qpy 1985
Bl Agentes
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