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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INTRODUCCION

EN

ESPANA

por diez afios

a favor de SOCIETE TECHNIQUE DES BOUCHAGES PLASTIQUES

con domicilio en 108bis, Avenue Gabriel Péri =~ SAINT~QUEN
(SeinejnFrancia

de nacionalidad Francesa

por "PERFECCIONAMIENTO EN LOS OBTURADORES PLASTICOS UTI-
-LIZADOS EN LA DOBLE OBTURACION DE LAS BOTELLAS DE -
VINOS DE CHAMPANA Y ANALOGOS".

y que tienen por origen La Patente francesa n? 1,282,024 de
5,12,1960.
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Se sabe que en el trabajo de elaboracién de
los vinos de Champaiia, y de los vinos espumosos tra-
tados seglin el llamado método de la "Champenoise™,
trabajo llamado"de tirage", se utiliza un tapéun do=-
ble, que comprende por una parte un obturador de maw
teria pldstica constituida por una falda abierta,
en su parte inferior y cerrado en su parte superior
por una cdpsula que mantienme dicho obturador hundido
dentro del cuello de la botella., Para realizar es-
ta llamada operacién de "desagile®, se retira la cdp-
sula y la presién de los gases que nacen en el seno
del l{iquido contenido dentro de la botella debe enton~
ces expulsar el obturador fuera del cuello de la bo=-
tella., Sin embargo, para que esta expulsién del abe
turador se efectde convenientemente, es necesario que
la periferia de techo de este iltimo se despegue de
la pared interna del cuello de la botella, Por otra
parte, esta condicidn no se realiza sieupre en los
obturadores de tipo usual, en los que el techo es re=
lativamente espeso, de modo que dicho techo del ob-
turador no puede deformarse, asi que el borde del te=-
cho no puede despegarse de la pared interna del cue=
llo, lo cual provoca un efecto de frenado que retra-
sa o incluso impide la expulsidén del obturador.

La presente invencién tiene por objeto un obtuw
tador que mno presenta este invonveniente y que se ca-
racteriza por el hecho que su techo estd indeado de
modo a encorvarse hacla el exterior bajo el efecto
de la presién de los gases contenidos dentro de la

botella, esta deformacién de la botella arrastrando
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consigo una retirada de la periferie del techo ha~
cia el eje del cuello, y provocando asi la separa~
cién entre la parte superior de la falda del obtura-
dor y la pared intermna del cuello de la botella. La
disposicidén del techo del obturador que permite obw-
tener este resultado se obtiene preferentemente dan-
do al techo en cuestién un espesor suficientemente
débil para asegurar su deformabilidad, teniendo en
cuenta la rigidez de la materia con la que estd cons-
tituido y el orden de tamafio de la presién susceptiw-
ble de ejercerse en é1l.

El techo puede tener un espesor constante en to-
da la superficie, o bien un espesor constante sélo
en la parte central, que estd en contacto entonces
con la falda por una libertad rectilinea o curva, o
bien alin el techo puede tener un espesor creciente de
modo continuo desde su centro hasta su periferie.

El techo puede asimismo comprender una o varias
zonas de menor resistencia, tales como muescas de fore
ma y dimeunsiones diversas como por ejemplo en ranu~
ras anulares, provocando bajo el efecto de la presién
una deformacién que repercute hasta la periferie del
techo, y asegura asi el efecto de despegue apetecido,
El espesor del techo del obturador debe sin embargo
permanecer dentro de ciertos limites superior e in~
ferior. Es evidente que si es demasiado espeso mo seri
deformable, pero si es demasiado delgado, la presién
lo estirard sin que haya repercusién de dicha defor-
macién en su borde, corriendo incluso el peligro de

rasgarlo,
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El valor mdximo de espesor, para el techo de
los obturadores destinados a las botellas y medias
botellas de champafias o semejantes y realizados en
materia pldstica de dureza usual es de 1,2 mm.

Las figuras adjuntas representan a titulo de
ejemplos y sin cardcter de limitacidn, diversas for=
mas posibles de realizacidén del obturador segin el
invento, La fig. 1 es una vista en seccién de una
primera forma de realizacidén, en la que el espesor
del techo crece regularmente desde su centro has-
ta su periferie. En esta figura,l, designa el techo
del obturador, que facultativamente se ve provisto
de un ligero reborde 2; la cara exterior del techo
es plana, y su cara interior formando una curva con-
tinua se une a la falda 3 mediante una libertad re-
dondeada 4, La falda 3 comprende de modo conocido
una ranura 5 y un chaflin 6, dichas particularidades
no eutran en el marco de la invencidén presente,

La fig. 2 es una vista que muestra a escala Vo~
luntariamente exagerada la deformacién del obturador
segin la fig. 1 bajo el efecto de los gases que se
desprenden dentro de una botella en el cuello 7 de
la cual se introduce el obturador. Se ve netamente
en esta figura el despegue entre la pared del obtu-
rador y la pared del cuello, bajo el efecto de la de=~
formacién del techo del obturador.

La fig. 3 representa otra forma de realizacidn
del obturador, en la que el techo 1 tiene un espesor
constante en toda su superficie.

La fig. 4 muestra una forma de realizacién en
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la que el techo 1 tiene un espesor constante en to-
da su zona central, la cual se une a la falda 3 me=
diante una libertad 8 con pared rectilinea.

La fig. 5 es una vista de otra variante, en
la que el techo 1, relativamente rigido estd provis-
to en su cara interna de una muesca central 9 que perw
mite al conjunto del techo doblarse bajo el efecto
de la presién.

La fig. 6 comprende dos vistas a y b represen-
tando respectivamente en corte y visto por debajo una
forma de realizacidn en la que el techo del obtura=-
dor comprende en su cara interna umna ranura anular
10, cuya seccidén se representa triangular, pero que
podria tener uma forma completamente distinta, asi
como por ejemplomrectangular, redondeada, etc.

N O T A

Se reivindican no como propios ni nuevos sino
como no conocidos ni practicados en Espafia, para que
sean objeto de una Patente de Introduccidon en Espafia
por dlez afios, los puntos siguientes:

1.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacidén de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos en combinacidén con una
cdpsila manteniéndole en el cuello deuna botella, di-
cho obturador comprendiendo una falda abierta en su
parte inferior y cerrada en su parte superior por una
pared llamada techo y presentando con vistas a facili~
tar su expulsidén de la botella bajo el efecto de la
presi’on de los gases encerrados dentro del liquido

contenido en dicha botella, al retirarse la cédpsula
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para la llamada operacidn de "desaglla", las carace
teristicas siguientes pudiendo utilizarse aislada~
mente o en combinacidn como conclusiomnes;

2,~ Perfeccionamiento en los obturadores pldstis
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por-
que el techo estd ideado de forma a encorvarse hacia
el exterior bajo el efecto de la presidén de los gaw
ses, arrastrando asi un despegue de la periferie del
techo y de la parte superior de la falda cou respecto
a la pared interna delcuello de la botella,

3.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por-
que el techo tiene un espesor suficientemente débil
para asegurar su deformabilidad, tenieundo en cuenta
la rigidez de la materia con la que estd comstituido,
¥ el orden de tamafio de la presidén que llega a tener
que aguantar,

k,~ Perfeccionamiento en los obturadores plédsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por=-
que el techo tiene, al menos en su zona central, un
espesor de una mdximo de 1,2 mm.

5.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacidén de las botellas
de vinos de Chawpafia y anélogos, caracterizado por~
que el techo tiene un espesor constante emn su parte
central, la cual se une a la falda wmediante una "liwm

bertad",
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6.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y anélogos, caracterizado pore
que el techo tiene un espesor constante en toda su sue
perficie.

7.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacidn de las botellas
de vinos de Champafia y andlogoes, caracterizado por-
que la "libertad" de unién es rectilinea,

8.~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por-
que la "libertad" de unién es redondeada.

9.~ Perfeccionamiento en los obturadores plédsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por-
que el techo tiene un espesor creciente de modo con=
tinuo desde su centro hasta su periferie,

10,~ Perfeccionamiento en los obturadores plésti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champaifia y andlogos, caracterizado por-
que el techo comprende una muesca central en su cara
interna,

ll,~ Perfeccionamiento en los obturadores pldsti-
cos utilizados en la doble obturacién de las botellas
de vinos de Champafia y andlogos, caracterizado por-
que el techo comprende en su cara interna al menos una
ranura circular,

12.~ PERFECCIONAMIENTO EN LOS OBTURADORES PLASTI~

COS UTILIZADOS EN LA DOBLE OBTURACION DE LAS BOTELLAS



DE VINOS DE CHAMPANA Y ANALOGOS.

Todo conforme se describe ennla memoria que
antecede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en
los planos unidos a ella y se reivindica en su Nota,.

Esta memoria cousta de ocho hojas foliadas y
escritas a am’aquina por una sola cara y planos que
la acompafian.

Madrid,26 de Marzo de 1.966

SOCIETE TECHNIQUE DES BOUCHAGES PLAS-
TIQUES.

P, A.

IEf STO BQTELLA MONTOYA

$



Fig.3
.

% //\v.’// ZZ
.

171

NN

!
!
i
i
!

ESCALA VA

b #adie 26 MAR
7. A

ERNESTO BOTELLA N

p. P.

RIABLE
1666

ONTOYA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



