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La invención a que se re fie re  l a  presente Memo­

r ia  constituye una novedad in d u stria l con carac te r ístic a s  

y ventajas que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explo­

tación  exclusiva que por e l la  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con 

la s  prescripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad -  

In du stria l de fecha 26 de ju lio  de 1.929, texto refundido 

publicado e l 30 de a b r il de 1.930.

El procedimiento que seguidamente se describe -  

tiene por objeto l a  fabricación  de un revestim iento, más- 

particularmente se re fie re  a l método operatorio de obte - 

ner por mezcla un preparado de partícu las de un sólido (Mar 

mol, p lá s t ic o s , metales, etc) aglomeradas con un adhesivo 

polimerico; de t a l  modo que, por un revestimiento to ta l  de 

cada partícu la  de sólido por adhesivo polimerico, previo a 

su aplicación , e sta s  p artícu las de sólido son, susceptib les 

de adherirse entre s í  y sobre cualquier soporte formando 

una capa continua. Por otra parte, después de l a  evapora­

ción de lo s  componentes líqu idos del adhesivo polimerico, 

l a s  p artícu las de sólido vuelven a ad qu irir  su aspecto p r i­

mitivo (en e l caso de que e l adhesivo polimèrico sea no co­

loreado e l color natural de l a s  p artícu las de sólido aparece 

con un b r il lo  carac terístico  de l a  capa de adhesivo que me­

jo ra  su aspecto).

Todas l a s  particu laridades del proceso resp ecto ' 

a lo s  componentes que en e l  mismo intervienen p artícu las -  

de sólido y adhesivo polimèrico tienen por fin alid ad  l a  - 

fabricación  de un revestimiento continuo que además de su 

capacidad de adherencia sobre cualquier soporte cumple unas 

funciones decorativas y protectoras incluso en aquellos so­

portes que pudieran e sta r  sometidos a condiciones extremas
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de flexión  y/o tracción . E l revestimiento y particularmen­

te e l mótodo operatorio para su fabricación , consiste en 

l a  mezcla de un adjesivo polimerico, incoloro o coloreado, 

con un conjunto de partícu las de só lid o , in d o lo ra s  o co­

loreadas ( a r t i f i c ia l  o naturalmente), y de un tamaño uni­

ta rio  preferentemente igual o mayor a 0,5 mm. Esta mezcla 

se re a liz a  de t a l  modo que cada una de la s  p artícu las de­

sólido queda totalmente revestida de una pelícu la del adhe­

sivo polimerico consiguiéndose de e sta  manera una masa con­

tinua por la  ligazón entre s í  de e sta s  partícu las de só lido , 

destinada como se ha dicho a cumplir funciones decorativas 

y protectoras sobre cualquier m aterial de construcción.

De acuerdo con este  procedimiento se mezcla l a  sus 

pensión, dispersión o emulsión polimórica, o cualquier com­

binación de e l la s ,  con la s  partícu las de só lido , se leccio­

nadas e sta s en la  proporción adecuada a l colorido deseado, 

formando e l adhesivo polimerico una pelícu la  envolvente de 

cada partícu la  de sólido procediendose, una vez conseguido 

e sto , a l  consiguiente envasado para su expedición.

Como componentes esenciales del proceso in ter­

vienen:

1) COMPONENTE ADHESIVO

2) PARTICULAS DE SOLIDO 

1) COMPONENTE ADHESIVO

El componente adhesivo, incoloro o eventualmente 

coloreado con pigmentos adecuados, e stá  formado por:

1 .1 -  Compuesto polimerico.-  Un compuesto polimóri­

co con un contenido en sólidos de 25 a l  70 % en dispersión, 

suspensión o emulsión, obtenido por homopolimerizaoión o 

copolimerización de monómeros, o mezclas de homo o/y copolí
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meros de estos monómeros, entre lo s  cuales podemos c ita r  

a t í tu lo  de ejemplo y sin  carácter exhaustivo: cloruro de 

vinàio, cloruro de v in ilideno, estiren o , acetato de v in i- 

lo , polialcohol v in ilio o  v in il-b u tira l, e t lleno, propileno, 

butadieno, isopreno, cloropreno, ácido a c r ilic o , esteres 

a c r i lic o s , ácidos m etacrilico , e steres m etracrilicos, acri-  

lo n i t r i lo , ácido itacón ico , e steres del ácido i t aconico, -  

acrilam ida, metacrilamida, v in ilm e t il-e te rv in ile t il-e te r , 

vin ilm etil-cetona, e tc ; compuestos que proporcionan copoli- 

meros con fa c ilid ad , como lo s esteres de lo s ácidos maleioo, 

fumarieo y propiánico, e tc . Y en general todos lo s  compuesto 

obtenidos a p a rt ir  de estos monómeros en forma de polímeros, 

copolímeros o sus posib les mezclas, en estado de emulsiones, 

dispersiones o suspensiones, como ya hemos indicado con un 

contenido en só lidos que puede o sc ila r , en general, entre - 

lo s  lím&tes del 25 a l  70% aunque también puede ser menor o 

mayor que lo s  lim ites f i ja d o s .

1 .2 -  P l a s t i f i c a n t e Eventualmente todos lo s  de 

normal u tilizac ió n  y que sean compatibles con todos lo s  po­

límeros antes citados como de posible empleo, en porcenta­

je s  que pueden o sc ila r  entre 1 y 25% sobre e l contenido en 

só lidos del Compuesto Polimerico. Es posible también, y a s í  

ocurre en varios de lo s  tip o s u tilizad o s en este  procedimien 

to , por e l mismo carácter de lo s  compuestos anteriormente - 

anotados, obtener adhesivos polimericos p la stific ad o s ya 

internamente y que por tanto no precisan de l a  adición de 

un p la stifican te  externo.

En relación  oon esto podemos decir que entre lo s  

compuestos polimericos que se pueden obtener a p a r t ir  de -  

lo s  monómeros anteriormente reseñados, existen  combinado-
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1 nes que efectivamente dan adhesivos p la stificad o s ya ín ter-
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. namente /  l a s  cadenas de esteres a l i f á t ic o s  que actúan co­

mo p la st ific a n te s  en e l polímero se encuentran unidas por 

enlaces químicos primarios a l a  espina dorsal del polímero), 

Estos adhesivos no necesitan por lo  tanto de la  adición de

10

p la st ific a n te s  con lo  que conseguimos, además, con nuestro 

procedimiento unos productos fin a le s  con mayor poder de — 

adhesión y sin  posib ilidad  de emigración del p la stifican te  

como ocurre en la  p la stific ac ió n  externa.

1 .3 .-  Pigmentos.- Eventualmente lo s  adecuados -

cuando la  coloración del revestimiento a efectos decorati-

vos no se desee conseguir con la  coloración propia de la s

13

partícu las de só lido .

1 .4 .-  Cargas.— Las que puedan considerarse nece- 

sa r ia s  como modificadoras de la  viscosidad to ta l .

2) PARTICULAS BE SOLIDO

20

Las partícu las de só lid o , cuyo tamaño in ferio r 

hemos fijad o  en igual o mayor que 0,5 mm, pueden provenir 

de cualquier solido natural o producido, como mármol, p lás­

t ic o , metal, v id rio , cuarzo, s i l i c io ,  e t c . ,  con su color

25

natural o coloreado artificialm en te

Estos dos componentes,que designaremos como p ri­

marios, COMPONENTE ADHESIVO (con e l  contenido en só lidos 

indicado en apartado 1 .1 .)  y PARTICULAS DE SOLIDO, se some-

ten a un mezclado íntimo conseguido por remoción y en pre­

sencia de lo s  estab ilizadores adecuados que sean necesarios

30

para conseguir e l proceso operacional descrito.'Normalmente 

e l porcentaje de componente adhesivo, en relación con e l 

peso to ta l de l a  mezcla, puede es^ar comprendido entre un
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2 y un 50%, considerando solamente, para l a  definición de 

este porcentaje, e l contenido en só lidos del compuesto poli 

merico.

A t ítu lo  de aclaración  de estos porcentajes anota 

mos a continuación unos ejemplo de cálculo:

a) Un 4% referido  a l  to ta l  de la  mezcla, calcula­

do, considerando solamente e l contenido en só lidos del com­

ponente adhesivo a l  25%, correspondería a l a  mezcla de — 

aproximadamente 16,04 GRS. de componente adhesivo a l  25% 

con .83, 96 g rs . de p artícu las de só lid o . Estos pesos co­

rresponden a un eventual contenido en p la st ific a n te  del 

1%.

b) Un 4% referido  a l  to ta l  de l a  mezcla, calcu la­

do considerando solamente e l contenido en só lidos del compo 

nenté adhesivo a l  70% correspondería a l a  mezcla de aproxi­

madamente 5,76 g r s . de componente adhesivo a l 70% con —-  

94,24 g rs . de partícu las de só lid o . Estos pesos correspon­

den a un eventual contenido en p la s t if ic a n te s  del 1%.

c) Un 23% referido a l to ta l  de l a  mezcla, calcu­

lado considerando solamente e l contenido en so lidos del -  

componente adhesivo a l 25%, correspondería a l a  mezcla de 

aproximadamente 97,75 g rs . de componente adhesivo a l  25% 

con 2, 25 g rs . de p artícu las de so lid o . Estos pesos corres' 

ponden a un eventual contenido en p la s t if ic a n te s  del 25%.-

d) Un 50% referido  a l to ta l  de la  mezcla, calcu­

lado considerando solamente e l contenido en só lidos del 

componente adhesivo a l 70% correspondería a l a  mezcla de 

aproximadamente 72,14 g rs . de componente adhesivo a l 70% 

con 27,86 g rs . de p artícu las de só lid o . Estos pesos corres 

ponden a un eventual contenido en p la s t if ic a n te s  del 1%.
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El procedimiento que se establece e sta  caracte­

rizado por la s  siguientes etapas:

Como primera operación se efectúa l a  limpieza de 

l a s  p artícu las de sólido por procedimientos v ibratorios u 

otros cualesquiera,de aquellas impurezas que pudieran exis 

t i r .

Como segunda operación se lle v a  a cabo l a  prepa­

ración del componente adhesivo. Para e llo  se mezcla e l com- 

puesto polimerico, en emulsión dispersión o suspensión, (cc 

su correspondiente contenido en só lid o s), con lo s p la s t i f i  

cantes, eventualmente necesarios, compatibles con e l mismo, 

en l a  proporción de un 1 a un 25% con respecto a l conteni­

do en só lid o s, y eventualmente lo s  pigmentos y cargas en 

una batidora ( la  adición del p la st ific an te  no será nece­

sa r ia  en e l caso de que e l compuesto polimórico sea de -  

p la st ific ac ió n  interna! Por ultimo, se re a liz a  l a  mezcla 

del componente adhesivo resu ltante con la s  partícu las de 

só lido  (marmol, p lá st ic o s , metal e tc .)  procedióndose a l  

recubrimiento de la s  mismas con dicho componente adhesivo 

en una mezcladora. Una vez llevadas a cabo e sta s  operacio­

nes se consigue l a  obtención de un m aterial capaz de fo r­

mar una capa continua, fuertemente adhesiva, no lograda - 

hasta l a  fecha para e l recubrimiento de paramentos.

Hecha la  descripción precedente es necesario aña­

d ir  que lo s  d e ta lle s de realización  de la  idea expuesta pue 

den variar sin  que por e llo  cambie l a  esencia de la  inven­

ción que es la  que se desprende de lo s  párrafos que antece­

de n y lo  que se reivindica en la  siguiente

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l í-
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1 c ita  ha de recaer sobre l a s  reivindicaciones sigu ien tes:

l e , -  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ON MATERIAL 

DE REVESTIMIENI0, susceptible de una parte de adherirse so-

s

bre cualquier soporte y de otra, de volver a adquirir su -  - 

presentación exterior conveniente después de l a  evaporación

10

de lo s  componentes líqu idos del componente adhesivo, esen­

cialmente caracterizado por e sta r  formado t a l  m aterial de 

una mezcla previa en un sistema mezclador de un compuesto 

polimerico obtenido en dispersión , suspensión, emulsión con 

un contenido en só lidos de un 25 a un 70% y eventualmente,

en e l caso de que no se tra te  de una p la st ific a c ió n  interna, 

p la s t if ic a n te s  compatibles con ..este compuesto polimérico de

un 1 a un 25% sobre e l contenido en só lidos de éste  y lo s

15

eventuales pigmentos y cargas, y una mezcla posterior del 

componente adhesivo resu ltante con la s  partícu las de só lid o ,

procediéndose de e sta  manera a l  recubrimiento de la s  mismas,

20

con dicho componente adhesivo y siendo lo s  porcentajes de 

componente adhesivo con respecto a l a s  partícu las de sólido 

de un 2 a un 50%, formando a s i  e l componente adhesivo una 

p e lícu la  envolvente de cada p artícu la  de só lid o .

28

28.-PROCEDIMIENTO, según reivindicación  primera, 

caracterizado por formar una masa que posee en su to ta lid ad  

c a ra c te r ís t ic a s  adhesivas, realizando l a  mezcla por remo -  

ción del componente adhesivo, con un conjunto de partícu las 

de só lid o , de suerte que cada una de e sta s  queda envuelta

30

por una p elícu la  de componente adhesivo, formándose con 

e llo  una masa continua.

38 .- PROCEDIMIENTO, según reivindicaciones ante­

r io re s caracterizado porque e l componente adhesivo consta 

de compuestos poliméricos con un contenido en só lidos del
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25 a l  70% en dispersión , suspensión o emulsión obtenido 

por homopolinmrización o copolimerización de monómeros, 

o mezclas de homo y/o copolimeros de estos monómeros en­

tre  lo s cuales podemos c ita r  a t ítu lo  de ejemplo y sin  ca­

rácter exhaustivo: cloruro de v in ilo , cloruro de v in i l i -

deno, estiren o , acetato de v in ilo , polialcohol v in ílic o , 

v in il-b u tira l, epileno, propileno, butadieno, isopreno, 

cloropreno, ácido a c r í lic o , e steres a c r í lic o s , ácidos me- 

tac3?ílico, e steres m etacrílicos, a c r i lo n it r i lo , ácido i t a -  

cónico, esteres del ácido itacónico, acrilam ida, m etacrila- 

mida, v in ilm etil-e ter, v in i le t i l- e te r ,  vin ilm etil-cetona, 

e t c . ;  compuestos que propnrcionan copolimeros con fac ilid ad  

como lo s  e steres de lo s  ácidos maleico, fumarico y propió- 

nico, etc^ y en general todos lo s  compuestos obtenidos a - 

p a rtir  de estos monómeros en forma de polímeros,, copolimeros 

o sus posibles mezclas, en estado de emulsiones, d ispersio­

nes o suspensiones, y eventualmente p la st ific a n te s  que sean 

compatibles con todos lo s  polímeros antes citados como de 

posible empleo, en porcentajes que pueden o sc ila r  entre 

uno y 25% sobre e l contenido en só lidos del compuesto po- 

limórico y la s  correspondientes cargas y pigmentos.

43.- PROCEDIMIENTO, según reivindicaciones ante­

r io re s, caracterizado porque la s  p artícu las de só lido , de 

un diámetro igual o mayor de 0,5 mm. se mezclan íntimamen­

te  con e l componente adhesivo por remoción de ambos en pre­

sencia de estab ilizadores adecuados.

53.- Se reivindica por último como objeto sobre 

e l que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i­

ta  por " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL DE 

REVESTIMIENTO".

.... "1  ' ' -----------
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