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UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a fa vo r  de PHIL1IPS PETROLEUM COMPANY, Sociedad de naciona­

lid a d  norteamericana, res iden te  en BARTIESVILLB, Oklahoma , 

U .S .A .,

por

"PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACIÓN DE HIDROCARBUROS DE 

OLEFINAS

•  —  •  —  •  *—  #  —  * — •  —  •  —  •  —  —  «  —  •  —  •  —  •  —  «  —  —  •  —  •  —  •  —  • —  •  —  •  —  *  —  «  —  •  —  •

La presente invención  se r e f ie r e  a la  producción 

de hidrocarburos de o le fin a s »  En un aspecto , se r e f ie r e  a 

un procedim iento de transform ación m ú ltip le  para producir 

una o le f in a  que tenga una mayor o menor lon g itu d  deseada 

de cadena de carbono partiendo de una o le f in a  s im ila r  de 

d is t in ta  lon g itu d  de cadena. En otro aspecto-, la  invención 

se r e f ie r e  a in s ta la c ion es  para una transform ación m ú ltip le 

con e l  f i n  de producir una o más o le fin a s  de mayor o menor 

long itu d  de cadena partiendo de una o le f in a  p a r t ic u la r  a l i -
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mentada o de una p lu ra lidad  de d e f in a s  alimentadas.^
* • »

Los hidrocarburos de d e f in a  tienen  muchas* a*|Jli-
,  •

caciones. Por ejem plo, la s  d e f in a s  mas l ig e r a s ,  confO'él 

e t i le n o  y e l  p rop ileno , pueden ser polim erizadas en ^ l i ­

meros só lidos  p o liv a le n te s . Las d e f in a s  de peso intsrsise-
. ♦ •.

d io , como por ejemplo e l  buteno y e l  penteno, puedem^ser em-
/ *

pleadas en a lqu ila c ion  para producir va lio sos  componentes de

gaso lin a . Las o le fin a s  más pesadas, como la s  que tigp.e^n de

10 a 16 átomos de carbono por molécula, son ú t i le s  la
* • • •

producción de compuestos detergen tes. Se dan casos en*«los
• ♦

cuales e l  número y la s  cantidades de la s  o le fin a s  ofc’trani'blesv • « ♦
• •  •

no coinciden con la s  variedades y cantidades de la s  o le fin a s  

necesarias. En ta le s  casos, e l procedim iento de transforma­

ción es extremadamente va lio so  para co n ve rt ir  una o le fin a  

p a r t icu la r  en d e f in a s  de un peso m olecular superior e in fe ­

r io r .

Un ob jeto de la  presente invención es e l de produ­

c ir  o le fin a s  de una long itud  deseada de cadena de carbono y 

en cantidades deseadas partiendo de o le fin a s  ob ten ib les .

Otro ob jeto de la  presente invención es e l  de trans­

formar un hidrocarburo a c íc l ic o  por contacto con un c a ta liz a ­

dor de conversión para producir hidrocarburos 'de-un peso mo­

le c u la r  superior e in fe r io r ,  pero con un predominio de h idro­

carburos de más elevado' peso m olecular.

Otro ob jeto de la  presente invención es e l  de pro­

ducir o le fin a s  l in e a le s  de cadena la rga  por transíorm ación, 

partiendo de o le fin a s  l in e a le s  de cadena relativam ente co rta .

Otro ob jeto de la  presente invención es e l  de pro­

ducir una co rr ien te  de o le fin a s  empleada en la  preparación de 

detergen tes.

Según la  presente invención, se convierten  la s  o le -



fin as  en productos de cadena de carbono deseada mas la-x&tt-
* 4

y/o más corta poniendo en contacto una primera olefina**con

un ca ta lizad or de transformación en una primera zona* •de*
♦

transformación, para producir una segunda o le fin a  m ás;ligera  

que la  primera o le fin a  y una tercera  o le fin a  más pesadd. que 

la  primera o le fin a , poniendo en contacto la  tercera  .o le fin a

con un ca ta lizador de transformación en una segunda .sóna de

transformación para producir cantidades a d ic io n a les .d e -la

primera o le fin a  y una cuarta o le fin a  más pesada que;la*.terce-
*  • «  •

ra o le fin a , separando cantidades de la  primera olefina* del* #• •
♦ ;

producto eflu en te de la  segunda zona de transformación, para
• • •

alim entar la  primera zona de transformación, y separando can­

tidades de la  tercera  o le fin a  del producto a flu en te de la  

primera zona de transformación para alim entar la  segunda zo­

na de transformación. E l procedimiento de la  presente inven­

ción resu lta  particularmente ú t i l  cuando está  p rev is ta  una 

p lu ra lidad  de zonas de transformación y se rea lizan  la s  se­

paraciones necesarias para producir una p lu ra lidad  de co rrien ­

tes  de o le fin a  que son alimentadas a la  zona de transformación 

más adecuada para su u lt e r io r  transformación/ y cuando una 

p lu ra lidad  de productos es_tá d ispon ible para ser ex tra ída  -en . 

varios puntos.

Se explican ca ta lizadores y  condiciones adecuados - 

para la  transformación en la s  Patentes estadounidenses núm. 

94.996 depositada e l  13 de marzo de 1*961, núm. 312.209, de­

positada e l  27 de septiembre de 1.963, y núm. 307*371 deposi­

tada e l  9 de septiembre .'de 1.963» Son ejemplos, de ca ta lizad o ­

res adecuados e l  molibdato de cobalto sobre alúmina,, e l  óxido

de tungsteno sobre s í l i c e ,  y e l  hexacarbonilo de tunsteno o 

de molibdeno sobre s í l i c e ,  s ílica-a lúm ina o alúmina. La pre­

sente invención no se l im ita  a l uso de un ca ta lizad or especí­

f ic o  de transformación, sino que puede u t i l iz a r s e  cualquier



ca ta lizador adecuado para la  transformación de olefinasV  'Sii 

la  p ráctica  de la  presente invención, pueden emplearse-"«*l 

mismo ca ta lizador o cata lizadores d is tin to s  de transforma­

ción en la s  d is tin tas  zonas que forman parte del sistema to ­

t a l  de dismutación.

Además, según la  presente invención, están* *p*í,evis-

tos insta lac iones para transformación, separar, alimentar y
♦

recuperar d e fin a s  para producir una o le fin a  de la  cadena de♦ ♦ « *«

carbono deseada más la rga  y/o más corta . Según la  presente
*  ♦  •* ♦ * ♦

invención, la  in s ta lac ión  de transformación de de fin á is  ade-
« • *

cuada comprende tres  reactores de transformación, medios pa- 

ra separar e l  efluente de lo s  tres  reactores y medios para 

alimentar cada o le fin a  ind ividua l separada a l reactor p a r t i­

cular más adecuado para la  transformación de dicha o le fin a . 

Una in s ta lac ión  t íp ic a  según la  presente invención comprende 

uñ primero, un segundo y un tercer reactor de transformación, 

medios para separar cantidades de una segunda o le fin a  del . 

efluente del primer reactor y para alimentar la  segunda o le -  

fin a  a l segundo reactor, medios para separar cantidades de / 

una primera o le fin a  y de una tercera  o le fin a  del efluente de l 

segundo reactor y medios para alimentar la  primera o le fin a  a l 

primer reantor y para alimentar la  tercera  o le fin a  a l te rce r  

reactor.

En e l  dibujo:

. La figu ra  1&, es un diagrama esquemático de procedo

que-, i lu s tra  un sistema para la  transformación de ole-finas en, 

una serie  de reactores , con una columna separada de destila -_  

ción, para obtener lo s  productos y la s  alimentaciones de ca­

da reactor individua.1 . •-

La figu ra  2 a-, es un diagrama esquemático de proce­

so de un-sistema donde una sola  columna de d es tila c ión  es a l i
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mentada con e l e flu en te  de todos lo s  reactores  de t r a n s id - ' ' " ' '
i  %

mación y la s  alim entaciones para lo s  d is t in to s  reac to res , y

donde la s  tuberías de ex tracción  de lo s  productos de .n l.e fi~

na comunican en lo s  puntos adecuados en una ba tería  dá.sepa-
*

ración  asociada a la  columna de separación.

En la  fig u ra  1§, está p rev is ta  una tubería/ líe a l i -  

mentación ( 1 ) para la  alim entación de prop ileno procedente 

de una fuente adecuada (no represen tada ), o para la  ex tra c­

ción de p rop ilen o . La alim entación se combina con e l produc-
* *  •

to  de la  parte superior de la  columna de prop ileno C*b3. y se -
• ♦ r

v e r ific a d o r  e l  conducto de alim entación ( 2 ) a l rea c to r  de
• % *

prop ileno (C ).  E l e flu en te  del rea c to r  de p ro p ilen o '(C ) sale 

por la  tubería  ( 3 ) y entra por la  tubería  ( 4 ) en la  columna- 

de e t ile n o  ( A ) . E l producto de la  parte  superior de la  colum­

na de e t ile n o  (A)., que comprende etilenoiji es ex tra ído  por la  

tubería (5 ) ,  mientras que e l  producto de la  cuba, que com­

prende toda d e f in a  más pesada que e l e t i le n o , entra p o rd a  

tubería ( 6) en la  columna de prop ileno (B ).  Como se ha dicho 

anteriorm ente, e l  producto de la  parte superior de la  colum­

na (B) de p rop ileno se combina con la  alim entación de la  tu­

bería  ( 1 ) y es alimentado por la  tubería  ( 2 ) a l reactor de 

prop ileno (C ). E l producto de la  cuba de la  columna de pro­

p ileno  (B ),  que comprende la s  o le fin a s  más pesadas que e l 

p rop ilen o , pasa por la  tubería ( 7 ) ,  combinado con toda d e ­

fin a  alimentada por la s  tuberías (17» 20 y 23), y entra por 

la  tubería  ( 8) en la  columna de buteno (D ) . E l producto de la  

parte superior de la  columna de buteno (D ) , que comprende 

buteno, es alimentado por la  tubería ( 9 ) a l reactor de bute­

no (E ) . E l e fluen te del re-actor de buteno (E ) , que comprende 

p rop ilen o , buteno s in  reaccionar y penteno, es alimentado por 

la s  tuberías (10 y 4) a la  columna de e t i le n o  ( a ) .  E l produc-
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to de cuba que comprende la s  d e f in a s  mas pesadas que e r ’bu-

teño, pasa por la  tubería  ( 1 1 ) ,  combinado con toda d e f in a  

alimentada por la  tubería  ( 26 ) ,  y es alimentado por la *tu be­

r ía  (12 ) a la  columna de penteno (E ) . E l producto de -la* par­

te  superior de la  columna de penteno (? )  , que comprende*.pen­

teno, es alimentado por la  tubería (13) a l reactor ¿4 pente-
. . . .

no. (G) y e l  efluente de este reac to r , que comprende báteno,

penteno sin  reaccionar y hexeno, entra por la  tubería .(-14) y

la  tubería  (4 ) en la  columna de e t ilen o  (A ) .  El producto de
* * 'r

cuba de la  columna de penteno (E ) , que comprende d e f in a s  más
•  ■*

pesadas que e l  penteno, entra por la  tubería  (15). en--la co-
• V •
• • •

lumna de hexeno (H ). E l producto de la  parte superior de la  

columna de hexeno (H ), que comprende hexeno, entra por la  tu­

bería  ( 16 ) en e l reactor de hexeno ( i )  y e l efluente de este 

reac to r , que comprende penteno, hexeno s in  reaccionar y hep§ 

teño, entra por la s  tuberías (17 y 8 ) en la  columna de buteno 

(D ). E l producto de cuba de la  columna de hexeno ( ü ) , que com­

prende-las d e f in a s  más pesadas que e l hexeno, entra por la  

tubería  ( 18 ) en la  columna de hepteno (J ) .  El producto de la ’ 

parte superior de la  columna de hepteno ( j ) ,  que comprende 

hepteno, pasa a l reactor de hepteno (K ) por la  tubería  (1 9 ), 

m ientras que e l efluente de este rea c to r , que comprende hexe­

no, hepteno sin  reaccionar y octeno, entra por la s  tuberías 

(20 y 8 ) en la  columna de buteno (D ). El producto de cuba de 

la  columna de hepteno (J ) ,  que comprende la s  o le fin a s  más pe­

sadas que e l hepteno, pasa por la  tubería  ( 2 1 ) a la  columna 

de octeno (L ) .  E l producto de la  parte superior de la  columna 

de octeno ( i ) ,  que comprende octeno,. entra por la  tubería ( 2 2 ) 

en e l  rea c to r  de octeno (M ), cuyo e flu en te , que comprende hep­

teno, octeno sin reaccionar y noneno, entra por la s  tuberías 

(23 y 8 ) en la  columna de buteno (E ) . E l producto de cuba de
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la  columna de octeno ( l ) , que comprende la s  d e f in a s  más pe-
/  ■ * ' • * • *

sadas que e l  octenc, en tra  por la  tu bería  (24 ) en la  ‘eólumna 

de noneno ( IT) . E l producto de la  parte  superior de lá* b'o’lum-
4-

na de noneno (N ),  que comprende noneno, en tra  por la  "tiubería

( 2 5 ) en e l rea c to r  de noneno (O ) , cuyo e flu e n te , que*«compren
r * “  *

de octeno, noneno s in  reacc ionar y toda o le fin a  mas pes,ada,
*

entra por la s  tuberías (26 y 1 2 ) en la  columna de pergeño (F ) .  

El producto de cuba de la  columna de noneno (N ),  qua.sorpren­

de la s  o le fin a s  más pesadas que e l noneno, entra poií l á  tube-
• * * *

r ía  (27 ) en e l  fracc ionador f in a l  ( P ) , cuyo productQ**dQ parte 

superior comprende o le fin a s  m ientras que e l ‘producto
♦ fc é:

de cuba comprende o le fin a s  y su periores.

Para cada rea c to r , están p rev is to s  adecuados con­

ductos de entrada y de ex tracc ión  p ro v is to s  de vá lvu las ; e l  

conducto ( 1 ) que comunica con la  tubería  ( 2 ) para e l  rea c to r

de p rop ilen o  )C ),  e l  conducto (31 ) que comunica con la  tube­

r ía  (9 ) para e l rea c to r  de buteno (E ) , e l  conducto (32 ) que 

comunica con la  tu bería  (13 ) para e l  rea c to r  de penteno (Gr), 

e l  conducto ( 3 3 ) que comunica con la  tu bería  ( 1 6 ) para e l  

rea c to r  de hexeno ( i ) ,  e l  conducto (34) que comunica con la  

tu bería  (19 ) para e l rea c to r  de hepteno (K ) , e l  conducto (36) 

que comunica con la  tu b ería  ( 2 2 ) para e l rea c to r  de octeno 

(M) y e l  conducto (37 ) que comunica con Ja tu bería  (25 ) para 

e l  rea c to r  de noneno (O ) . Se verá por e l  s is tem a 'as í d e sc r i­

to  que una o más o le fin a s  pueden ser alimentadas en e l  punto 

adecuado para alim entar e l  rea c to r  de dicha o le f in a , y que 

la s  o le fin a s  pueden ser ex tra ídas  en cualqu ier punto de ex­

tra cc ión  deseado. Guando se dispone de co rr ien tes  mixtas de 

o le f in a s , e l la s  pueden ser alimentadas en un punto deseado a l 

sistema de separación, por ejemplo por la  tubería  (41 ) a la  

columna de e t ile n o  ( A ) , por la  tubería  (42) a la  columna de 

buteno (D) y por la  tu bería  (43 ) a la  columna de penteno (F ) .
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Guando e l  e t llen o  no es un producto deseado, o cuando “é l " "  

e t ilen o  es producido en cantidades superiores a la  caut'iáad 

deseada, todo e l  e t ile n o  que pasa por la  tubería (5 ) i ‘ o*’*una 

parte- del mismo, es conducido a un reactor (50) de diaBéri- 

zación o de po lim erización . En e l  reactor (50) se prodube

una o le fin a  de a lto  peso molecular partiendo de etil-eno. y e l* # » *
producto entra en la  columna de e t ilen o  (A ) para p erm itir  la

*

extracción  de la s  d e f in a s  más pesadas y e l  re c ic la d o f del

e t ilen o  sin  con vertir . Son adecuados ca ta lizadores de/dimeris

záción o po lim erización , por ejemplo, e l  óxido de n íquel, e l

su lfa to  de n íquel y e l  cloruro de n íqu e l. Se explica-un ade-* ,4- *
/ t  • •*

cuado proceso de dim erizacion en la s  Patentes estadouniden­

ses num. 2.581.228 (1952) concedida a B a iley  y o tros, núm. 

2.381.198 (1945), concedida a B ailey  y o tros, y en otras más.

Cuando la s  o le fin a s  más pesadas no son deseadas co­

mo productos o cuando son producidas en cantidades superiores 

a 'la s  necesarias, • dichas o le fin a s  pueden ser craqueadas para 

producir o le fin a s  más lig e ra s  para su u lte r io r  tratam iento en 

e l  sistema, por ejemplo en .los reactores de craqueado (44) y 

(4 6 ). lo s  productos craqueados pueden ser alimentados a la  

p a r te .adecuada del sistema de separación, con o sin separa­

ción p rev ia .

En la  figu ra  2^, los reactores de transformación de 

o le fin a s  (51 , 5 2 , 53, 54, 56, 57 y 58 ) comunican en--un s is te ­

ma con la s  columnas de d es tila c ión  fraccionada ( 6 1 , 62, 6 3 , 

64, 65, 66, 67, 68 y 69 ). Están p rev is tos  un reactor de dime- 

r iza c ió n  (71) s im ila r a l reactor (50) de la . f ig u ra  1 §, y un 

reactor de craqueado (7 2 ), s im ila r a los  reactores de cra­

queado (44 y 46) de la  figu ra  1§. Puede usarse, como se mues­

tra , un so lo  reactor de craqueado, o bien reactores separados 

s i as í se desea, para los  productos de la  parte superior y de
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la  cuba de (69 )•
/ * * *

En e l  sistema de la  fig u ra  2®, una o mas d e f in a s  

son alimentadas por uno mas de lo s  conductos de alim enta­

ción  y de ex tracc ión  (73, 74, 75, 7 6 , 77, 78 y 7 9 ), hiendo

extra ídos lo s  productos adecuados de o le f in a  por uno«dé*los
»  * * *■

conductos ( 8 1 , 82 u 83) »  ' •* *• * *
En un ejemplo según la  presente invención,*,1qs rea c -

4

to res  de la  fig u ra  1 § son alimentados con una cantidacUde ca­

ta liz a d o r  d ispon ib le en e l  comercio que comprende *
. *• *

1 2 *8 : 3 . 8 : 8 3.4  MoOyCoO-AlgO^ y que t ien e  un área de^su perfi-
4 «

c ié  de 208 m2/g y un diámetro de poros de 96 Afi, y  activado a
* ♦

. ■ *' *  ■ *

5382 C en a ir e  durante aproximadamente 5 horas. Cada uno de 

lo s  reacto res  es hecho funcionar a 1632 C« Se alimenta p rop i-  

leno por la  tubería  ( 1 ) ,  se extrae una co rr ien te  que compren­

de d e f in a s  a GAr por la  tu bería  ( 28 ) ,  se extrae una co- 

r r ie n te  que comprende o le fin a s  y mas pesadas por la  tube­

r ía  (29 ) y se extrae e t i le n o  por la  tu bería  (5 ) .  Las cantida­

des de la s  d is t in ta s  co rr ien tes  están indicadas en la  tab la  I  

en unidades de pesos r e la t iv o s .  Los números de la s  co rr ien tes  

corresponden a lo s  números de la  f ig u ra  1 -. Las condiciones 

de temperatura y de presión  en la s  d is t in ta s  columnas de des­

t i la c ió n  fraccionada están indicadas en la  Tabla I I .
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Todo aqu ello  que sea accesorio  en la  r e a liz a c ió n  

del procedim iento d esc r ito , podra ser ob jeto  de m od ificac io ­

nes y la s  cuestiones de forma, d is p o s it iv o s  y máquinas^uti­

liza d a s  en la  ejecución  de la  invención deberán tomarse’ como

de orden secundario, pudiéndose emplear aqu ellos  que mejpr
• »«

convengan en tanto no a lte re n  fundamentalmente la s  p a r t íc u la -
* •

,  • * • *
ridades c a ra c te r ís t ic a s . »

• A  ,

la  entidad s o lic ita n te  se reserva  e l derecho*de ob-
♦ * 5

tención de lo s  oportunos C ert ifica d os  de Ad ición  complementa-
• * «-

r io s ,  por la s  mejoras o perfeccionam ientos que en lo  strtfesivo 

pudiera aconsejar ia  p ra c tica . *
* * 

* «

N O T A :

D escrita  su ficientem ente la  naturaleza y alcance de 

la  pssente invención , a s í como la  forma en que la  misma puede 

ser lle vad a  a la  p rá c tica , se re iv in d ican  a t í tu lo  p r iv a t iv o  

la s  s igu ien tes  particu la ridades  c a ra c te r ís t ic a s , sobre la s  

310 cuales ha de recaer la  concesión d e l p r iv i le g io  de PATENTE DE 

INVENCIÓN que se s o l ic i t a .

1 ).  Procedim iento para la  transformación de h id rocar­

buros de o le fin a s , para transform ar cuando menos dos alquenos 

cada uno en un alqueno de más y en un alqueno de menos átomos 

315- de carbono por molécula por contacto con un ca ta lizad or en

condiciones de transform ación, c a r a c t e r i z a d o  por 

comprender la  transformación de un primer alqueno, en una p r i ­

mera zona de reacción , en un segundo alqueno que tien e  menos 

átomos de carbono y un te rc e r  alqueno que t ien e  más átomos de 

320 carbono por molécula que dicho primer alqueno, la  transforma-
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ción de dicho te rc e r  alqueno, en una segunda zona de reaccfw^r, 

en dicho primer alqueno y en un cuarto alqueno que tié^e»iíiás 

átomos de carbono por molécula que dicho te rc e r  alqueno * -‘y  la  

conducción de una parte cuando menos de dicho primer alqueno 

de dicha segunda a dicha primera zona de reacción . . . .A

2 ).  Procedimiento para la  transformación de/Üiüro-
* • .«

carburos de o le fin a s , según la  re iv in d icac ión  1 ) ,  ca r^d ter i-
*

zado por e l  hecho de que dicho cuarto alqueno es conducido a
• * % i-*

una tercera  zona de reacción  y transformación en d ich o «tercer
•' 4 •

alqueno y en un quinto alqueno que tien e  mas atomos da .qarbo-
» •» í

no por molécula que dicho cuarto alqueno, y condúcirs’a\cuando
* v *•

menos una parte de dicho te rc e r  alqueno de dicha tercVra a d i­

cha segunda zona de reacción .

3 )  . Procedimiento para la  transformación de h idro­

carburos de o le fin a s , según la s  re iv in d icac ion es  1 ) o 2 ) ,  ca­

racterizado por e l  hecho de que dichos alquenos tienen  de 3 a 

9 átomos de carbono por molécula.

4 )  . Procedimiento para la  transformación de h idro­

carburos de o le fin a s , según cualquiera de la s  an teriores r e i ­

v ind icaciones, caracterizado por e l hecho de que dichos prime­

ro , segundo y te rc e r  alquenos son respectivamente prop ileno, 

e t ilen o  y un buteno.

5 )  . Procedimiento para la  transformación de hidro­

carburos de o le fin a s , según la  re iv in d icac ión  2 ) ,  ca ra c te r i­

zado por e l  hecho de que dicho cuarto alqueno es un penteno.

6 ) .  Procedimiento para la  transformación de hidro­

carburos de o le fin a s , según cualquiera de la s  an teriores r e i ­

vindicaciones, y de detención en un d isp os it iv o  que comprende 

dos reactores c a ta lít ic o s  y tre s  fraccionadores de t ip o  cono­

cido, caracterizado por comprender, en combinación, un primero 

y un segundo reactor c a ta l í t ic o ,  un primero, un segundo y un
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355

360

365

370

te rce r  fraccionador, conductos que establecen comunicación en-
■4-

tre  la  sa lida  de cada reactor y una entrada en dicho piqikér

fraccionador, conductos que establecen comunicación entré* e l

primero y e l segundo fraccionador, conductos que estabilicen

comunicación entre dicho segundo fraccionador y la  en fa d a  de

dicho primer reactor, conductos que establecen comuni£ácíón
• * . *

entre e l  segundo y e l  te rc e r  fraccionador, y conductonque es-
4

tablecen comunicación entre dicho te rce r  fraccionador y la  en-
* 4 % +■ +

trada de dicho segundo reacto r . » • *

7 ).  Procedimiento para la  transformación de^luqdro-
.r <r

carburos de d e f in a s ,  según la  re iv in d icac ión  8) ,  car^,*Qteri-
* t •

zado por comprender además un te rc e r  reactor y un cuar'td fra c ­

cionador, conductos que establecen comunicación entre dicho 

tercero  y dicho cuarto fraccionador, conductos que es tab le­

cen comunicación entre dicho cuarto fraccionador y la  entra­

da de dicho te rce r  reacto r , y conductos que establecen comu­

nicación  entre la  sa lida  de dicho te rce r  reactor y la  entrada 

de dicho prmmer fraccionador.

8 ) .  "PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACIÓN DE HIDR-

CARBUROS DE OLEFIRAS".

Todo según queda expuesto en la  presente Memoria,
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1 que consta Se d ie c is e is  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas poi 

una sola cara, y dibujos que con la  misma se acompañar^***

madrid , 2 5 MAR. 1366

9 ♦
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