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cia, relative a:
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Inventores: BRugéne Voisin y Jean-Claude
Gianfalla.

Prioridad: Solicitud de Patente en Francia
ne P.V. 8853 del 11 merzo 1965.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencion se refiere a un procedimiento ¥
un dispositivo de tratemiento en continuo de une banda de
tejido de punto en vista a la rslajacion de esta ﬁltima, de
tal menera que el tejido después de haber seguido el trata-
miento segin le invencion presenta una estabilided dimensio
nal perfecta, tanto en el sentido de la longitud como en el

de la anchura. = = = = = = = - = = = = = =~ = = @ - - -

Todo tejldo de punto 8l salir del telar o procedente
de un blanqueo, de uno o més tratamientos subsiguientes, ta-
les como blanqueo, tinturea, apresto, etc. se sencuentra fue- |
re de su estado de equilibrio o de estabilidad propio en lo
que concierne a sus dimensiones, debidoe a las tensiones su-
fridas en el curso del tejido o en el curso de uno de los
tratamientos subsiguientes. Cusndo se lava uno de bales tg[
jidos, o un articulo fabricado a partir de éstos, se cpnsté—
tan muy frecuentemente contracclones que pueden alcanzar ‘
hasta el 20 % de las dimensiones inicisales del objeto. Se
comprende entonces facilmente el interés que presentan un
procedimiento y un dispositivo para tratar en continuo une

bende de tejido de punto para la relajacion de esta Ultims.-—

Pars disponer un tejido de punto constituido por mate-
rias hidrdfiles (lana o algodon, por ejemplo) en estado re-

lajado, se ha propuesto mojar el articulo, 0 bien fratarlo
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con vapor de agua. En el caso de los tejidos de punto tefli-
dos o blanqueados y simplemente escurridos, por ejemplo, se
ha podido obtener cierto gredo de relajacidn del articulo
despues del secado de este ulbimo. En el caso de los teji-
dos de punto de hilo, tefiidos, se ha propuesto tratarlos pa-
e su relajaoién con un gas (generalmente aire) saturado de
vapor. Por lo que se rofiere a las materias termoplésticas
hidrofobaes, es ya conocido el tratarlaes con vapor o aire cao-

lientfe = = = = = = = = — - - - - e - - - - - - - -

Durante los tratamientos conocidos, la banda de tejido
de punto se encuentra sobre un soporie, completamente plana,
o en forma de pliegues destinsdos a facilitar la retraceion
y le relajacidn de las melles del tejido. Se conoce ya un
procedimiento segun el cual se dispone primero la banda de
tejido de punto en forma de pliegues sobre un organo de
transporte, lusgo se lleva la banda plegada sobre un 6rgano
de transporte dispuesto debajo del primer drgeno de trans-
porte. Lia transferencia de la bands del primero al segundo
orgeno de transporte se realiza de menera que los pliegues
se encuentren invertidos, es decir, que 1o que constituia
su parte inferior sobre el primer Orgsno de transporte se en
cuentra situado en la parte superior sobre el segundo orga-
no de transporte & inversamente. Se ha propuesto igualmente
gugpender la bandza de tejido de punto a trabar con vapor o
con aire caliente por uno de sus extremos, a f£in de facili-
tar la relajscidn de las mallas bajo el efecto del propio
peso del tejido. Aungue los procedimientos conocidos permi-

tan obbtener una relajacién parcial de lag mallas del tejido
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de punto, no permiten der al tejido asi tratado un equili-

brio y una estabilidad perfectos de sus dimensiones. = = =

Para ello, ol procedimiento segun el cual durante el
tratemiento de la banda de tejido de punto con vapor o aire
caliente a poca velocidad, se dispone la banda en forma de
pliegues y sezun el cual se suspende una parte de la banda
de menera que lo misme quede sometide a la a2ccion de su pro-
pio peso, esta ceracterizado porque durante o después de es-
te tratamiento la banda en forme de pliegues es sometida a
una fuerte agitacion de frecuencia elevada por medio de su
drgano de transporte continuando, al mismo tiempo, la expo-
sicion de la banda plegada durante su agitacion a la aceion

del vapor o0 del aire calientge — = = = = = = = = w — -« ~ ~

ELl dispositivo que permite la reaslizacion del procedi-
miento presente en un recinto cepaz de ser ailravesado a po-
ca velocidad por el vapor o el eire csliente, un érgano de
plegado de la banda de tejido que penetra en el recinto, un
grupo de varies cintas trensportadoras dispuestas unes deba-
jo de las otras y después del drgeno de disposicidn en plie-
gues y destlnadas a transportar le benda de tejldo en esta-
do plegado hecia otra cinba transportadora sobrs uno de
cuyos exbtremos estad dispuesto un medio de transporte que
permite exponer une parte de la banda de tejido a la sccibn
de su propio peso, y este dispositivo esta caracterizado
porque despuss del medio de transporte sobre el cusl es sug
pendida la benda de tejido de punto esté previsto un segun-
do organc de disposicion en pliegue, de la banda de tejido,

drgano sobre el cual estd situada une cinta transportadora



que recibe la banda de tejido en estado plegado y por lo me
nos una de las cintas transportadoras, preferentemente la |
que esta después del grupo de cintas, y/o la que estd des-
pués del segundo Orgeno de disposicidn en pliegues, esta

5. provista de medios que permiten la agitacion rapide de la

bande de tejido sn estado plegadOe = = = m = = = - - - - -

Bl procedimiento y dispositivo para el tratamiento de
relejzcion de una banda de tejido de punto o tejido descri-
to8 anteriormente necesitan dos 6rganos de plegado y variass

cintas transportadoras largas 0 cortas pero muy numerosas. -

10 Los perfeccionamientos propuestos a continuacion pre=-
vén la simplificacidn tanto del procedimiento como del dis-
positivo aryiba indicsdos y tienen por objeto un procedimien
to y un dispositivo para el tratamiento de relajacién de una
benda de tejido de punto que permiten efectuar la disposi-

15 cion en pliegues de la banda de tejido y someterla simulta-

neamente a vibraciones de frecuencia elevado. = = = = = « «

Para ello, el procedimiento de tratamiento continuo de
una banda de tejido o de tejido de punto para la relajacion
de la misma, se caracteriza, segun la invencion, porque se

20. alimenta una cinte transportadora sin fin con una banda de
tejido a la misma velocidad que la velocidad de la cinta
transportadors, se inclina esta cinta transportadora de tal
manera que la entrada de la banda de tejido por uno ds los
extremos de la cinta transportadora se halle a un nivel ine

25, forior a la de s2lida de la banda de tejido por el otro ex—

tremo de la cinta transportadora, se somete lg cinbta trans-
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portadora a vibraciones de frecuencia elevade y se transmi-
ten estas vibraclones a la banda de tejido, se impide que la
bande de tejido, que se pliega bajo la influencis de las vi-
reciones y de la fuerza de la gravedad, sslga por la parte
inferior de lz cinta transportadora y se expone la banda de
tejido, mientras se desplaza sobre la cinta transportadorsa,

a la accidn del vapor o del aire caliente. = = = = = = « «

Bl dispositivo de tratamiento de la banda de tejido de
punto o de tejido en general, para la relsjacion de esta ul-
tima comprende, en un recinto capaz de ser atravesado por
vapor o aire caliente, une cinta transportadora gin fin y
entes de la entrasds en este recinto, un rodillo de almacena-
je sobre sl cual es enrolleda la banda de tejido de punto,
se ceracteriza, segun la invencion, porque la cinta transpor
tadora sin fin esta provista de medios para hacer vibrar la
parte superior de esta ultima y esta inclineda de tal mane-
ra que su extremo correspondiente a la entrada de la banda-
de tejido se encuentra s un nivel inferior a aguella por ls
que la hande de tejido deja la c¢inta de transporte, un cilin-
dro de alimentacion este dispuesto de cara y por encima de
la extremidad inferior de lz cinta de transporte a una pe-
quefia distancis de esta ultime y posee una velocidad perifeé-
rica de sentido y de valor igusles a los de la velocidad de
la cinta transportadora que, por lo menos, un organo rotati-
vo de retencion esté previsto cerca del cilindro de alimen—
tacion despues de este Ultimo y a une distancia de la cinta
transportadora gque corresponde sensiblemente a la alturs de

los pliegues formsdos sobre la cinta de transporte, la velo-
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cidad periférica de este Organo rotetivo es de sentido idén—

tico, pero de valor inferior a la del tembor de alimentacion
y corresponde sensiblemente a la velocidad de desplazamiento

de la banda de tejido plegada tomada en su conjunto. = = = -

Otras carscterdisticas del procedimiento y del disposi-
tivo resaltaran de la descripeidn siguiente de varios modos

de realizacién, no limitativos, y del plano anexo sobre el

- Lea figura 1 representa una vists eSquemética del pri-

mer modo de realizacion del dispositivo segin le invencion,-

- 1la figura 2 es una vista esquematica de un segundo

(] (3 ’ L o ] ) L]
modo de realizacion del dispositivo de relajacidn, — - —= - -

~ la figura 3 es una vista esquematica de una tercera

variante del dispositivo de relajacion, y = = = = = = = = =

- la figura 4 es una viste esquematica de otra varian-

te del dispositivo de relajaciOne = = — = = = @ = = = = = =

En un recinto 1 gue comprende en su base un conducto 2
de alimentacidn de vepor o de sire caliente ideado de tal ma
nera que el vapor o el aire caliente sea distribufdo de una
manera homogénea en cada uno de los puntos de la superficile
3, ¥ comprendiendo en su parte superior una abertura de es—
cape 4 para el vapor y/o el eire caliente, egta dispuesto un
orgeno de disposicion en pliegues 5 que recibe la banda de
tejido de punto 6 a partir de un transportador 7 penetrando
parcialmente en sl recinto 1, la banda de tejido de punto 6

que proviene, por ejemplo, de un rollo de almacenaje 8. E1
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4 . . 3 » s
organo de disposicidn en pliegues 5 estd ventajosemente cong

tituido por gdos rodillos separados el uno del otro y suscep-
tibles de estar animados de un movimiento de osecilacioOn. Deg
pués del Orgeno oscilador 5 egtd previsto un grupo de cuetro
cintes transportadoras sin f£in 9, 10, 11, 12, dispuestas en
cascada, une debajo de la otra, con un cierto decslaje late-
ral y rodando en sentido inverso une respecto a la otra. La
Ulbima éinte 12 de este grupo de cintas dirige a 17 banda de
tejido de punto en estado plegado hacla otre cinta transpor;
tedore sin fin 13 dispuesta debajo de la cinta 12 sobrepa~-
sandoa esha ultima por los dos ledos. Por encima de uno de .
los extremos de la cinta 13 estd previsto, sensiblemente a
la altura de la primers cinta 9 del grupo de cintas, uﬁ me~
dio de transvorte que pmrmite suspender una parte 14 de ia
banda de tejido de punto de tal manera que sufre la accion
de su propio peso. Esve medio de transporte esta ventajosa-
mente constituido por una cinta sin fin 15 sobre la que la
banda de tejido de punto 6 se encuentra en estado plano. Des
pueés de esta cinta 15 esta previsto un segundo drgeno de dis
posicion en pliegues 16 ventajosamente constituido por dos
rodillos separados enbre los cualses pasa la banda de tejido
de punto susceptibles de estar animedos de un movimiento de
oscialeion en un plano perpendicular al plano de le banda

de tejido de punto. Por debajo de este segundo dorgeno osci-
lador 16 esis prevista otra cinta transportadora 17 que re-
clbe la banda de tejido de punto sn estedo plegado y la di-

rige fuera del recinio 1 = = = = = = 0 c o md m - ==

Esta ultima cinte transportadora 17 comprende una 0 Vg
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rias barres de vibraciones 13, 19, 20, susceptibles de im-
primir a esta cinta de transporte 17 y 2 la banda de teji-
do de punto sobre ella depositada en estado plegada, una a-
gltacion mecanice de frecuencia elevada. Es igualmente ven
tajoso prever en la cinta 13, situada despues del grupo de
cintas 9 s 12 y por encima de la cinta 15, unas barras de

. r'd
vibracion no representadas en €l planO: = = = = = w - - - =

A 1a salida 21 del recinto 1, la banda de tejido de
punto 6 es recogida sobre un rodillo en el que es trenspor—
tada, por medio de un aparato apropi=ado, hocia los disposi-
tivos de acabado, entre otros los dispositivos de secado y

de repasadoes = = = = = = = = = = = = = = = - — - - -~ - -

Graclas a sste dispositivo, es posible exponer una ban=
da de tejido de punto a la accion de un bafio de vapor o de
aire caliente, a fin de procurar a esta bande de tejido de
punto estabilidad y equilibrio dimensionzal. Lo banda de te-
jido de punto 6 esté en principio plegade sobre un grupo de
cintes transportadoras sin fin 9 a 12 por medio de un orge~
no ogecilador 5. Lz direccion de los nliegues y la altura
de estos Ultimos cambian de una cinta e la otra, de tal ma-
ners que el pliegue que se encusntra en contacto con una de
las cintbas itransportadoras se encuentra alejads de su sopor-
te sobre la cinta transportadors siguiente. Durente toda
esta operacién la banda de tejido de punto o de tejido esta
expuesta 2 la aceidn del vepor saturado o de aire caliente
gue atraviesa el recinto 1 a poca velocidad, de tal menera
que el tejide de punto se encuentra en une especie de bello

de vapor o de airs callents. E1 vapor o el aire no ejercen
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ninguna acclon mecanica sensible sobre el tejido de punto.

Después de haber expuesto la banda de tejido de punito en eg
tado plegado 6, durante un cierto tiempo, por ejemplo uno a
dos minutos, se suspende una parte 14 de esta banda de teji-
do de punto sobre otra cinta de transporte 15, de tal mane—
ra que ia parte 14 de la banda de tejido de punto sufre la
acclon de su propio peso. In esia primera fase de opera-
cion que comprende la exposicion de la banda de %ejido de
punto en esvado plsgado y en estado ligeramente tendldo ba-
jo su propio peso a la accidn del asire caliente en ol vapor
de agua, se obtiene poco mas del 50 % de relajacion en la
longitud y en la anchura del tejido de punto. Despues de
haber sido tendida sobre una parte 14 bajo la accién de su
propio peso, la banda de tejido de punto 6, de hecho, esia
totalmente relajada en longitud, es dirigida en estado pla-
no hacie un segundo orgeno oscilador 16 que la dispone de
nuevo en estado plegado y la deposita sobre una cinta de
transgporte 17 sobre la cual la banda de tejido de punto en
es5tado plegado es sometida a la agiﬁacién mecanica de uns
frecuenocla elevada bajo la accion de varias barras vibran-
tes, 18, 19, 20. A& 12 salida 21 del recinto 1, la banda de
tejido de punto 6 es tomeda por otros dispositivos tales co-

mo log dispositivos de secado y de repasado, por ejemplo. =

Graciss o esta egitacion mecanica a Ffrecusncie elevada,
la banda de tejido de punto alcanza una establlidad y un e~
quilibrio @imensionszles perfectos. A titulo de ejemplo, se
precisa que para uns emplitud de 1 cm. de las oscilaciones

o vibraciones, la frecusncia de estas Ultimas es del orden
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de 25 ciclos por sesgundo y mas. Una benda de tejido de pun-
. . ’ . .

to tratada conforme al procedimiento segun la invencion no

presents despuds de los lavados, aunque Sean miltiples, nine

ZUNA CONTrAcione — = = = = = = = m = = - —— - - - -

Results ventajoso someter la bande de tejlido de punto,
antes de que sea suspendida verticalmente y sufra la acciodn
sobre une parte de su propio peso, a una agitacidn mecanica
de frecuencia elevada. DPuede igualmentse resultar ventajoszo
aplicar a lo bande de tejido de punto une egitacidén mecdni-
ca a frecuencia elevada solamente antes de que esta banda de

tejido de punto sea suspendida verticalmente., = = = = = = =
J ™

La longitud de les cintas transportadoras antes del pun
to en el cual el tejido de punto sufre una agitacidn mecéni-
ca debe ser tal que el tejido de punto sea expuesto durante
uno o dos minutos a le aceidn del vapor de agua o del aire ca
liente. TLa agitacion mecanica del tejido de punto dura des-
de cerca de 30 segundos a 180 segundos. Durante esta agita-
cidn, el tejido de punto estd expuesto o la aceidn del vapor

0 dsl aire calientes = = = = = w = = - e em o o em - - -

Tal como se representa en lag figuras 2 a 4, el dispo-
sitivo de tratamiento a fin de consegulr la relajacion de u~
na benda de tejido de punto o de tejido comprende una cinta
de transporte sin fin 31, en la que los rodillos del extre-
mo 32, 33 estan dispuestos a niveles diferentes de manersa
que la cinta 31 esté inclinada con respecto a la horizontal.
Le inclinacion de la cinta 31 es regulable de preferencisa
entre 102 y 402 en relacion a la horizontal. Se prevé a es-

te efecto para el rodillo superior 33 un soporte, no repre-
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sentado, en el que los ejes de dicho rodillo 33 pueden des-

lizer y ser fijados a niveles difsrentes. TLas guias del so-
porte presentan de preferencia la formz de un erco de circu~
lo en el que el radio es igual a la distencia entre los ejes
de los rodillos 32 y 33 en el que el centro se encuentrs so-

bre el eje del rodillo inferior 32 w = = = = = = - - - -

Los dos rodillos 32, 33 estén montados sobre el mismo
chasls rigido, no representado, que comprende les barras vie-
brantes 34, 35, 36 dispuesias por debajo de la parte supe-.
rior de la cinta de transporte 31 y susceptibles de generar

’ () . 3 3
en esgta ultima unas vibreciones de frecuenciaz elsvada. — = =

Enfrente y por encima del rodillo inferior 32 estd Dre-
visto un eilindro de alimentacidn 37 de +el manera que una -
banda de tejido de punto o de tejido 38 que envuelve un ro-
dillo de almacenaje 39 es cogida y desplazada hacia la par-
te delantera de la cinta transportadora 31. ILa velocidad
periférica del cilindro 37 eg igual a la velocidad de paso
de la cinta transportadora 31. Tl sentido de paso de- esta.
cinte transportadors 31 va, en la parte superior de esta Ul-
tima, del rodillo inferior 32 hacis el rodillo superior 33.
El sentido de rotacion del cilindro de alimentacidn 37, en
la parte inferior de su periferia, es idéntice &l sentido
de paso de la cinta tremsportadora, y mas precisamente, al

de l2 bande de t8Jido 30 = = = = w6 a m m 0 h m e - .- - o

Un Srgano rotativo de rebencidn, por ejemplo un cepi-
1lo rotetivo 40, esta dispuesto cerca del cilindro 37 y por
encime de la cinta transportadora 31 s una distancia de es-

ta ultime sensiblemente igual a la altura de los pliegues de
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la banda de tejido de punto 33.

Resulta ventajoso prever despuss de este cepillo rota—
tivo 40, una cinta de retencion sin fin 41 que estd inclina-~
da e igualmente dispuestae por encime de la cinta transporta-
dora 31 & una cierta distancia de esta Ultima. Esta cinta
de retencidn 41 comprende sobre su superficie exterior unos
dedos o varillas elasticas 41a que ejercen la misma funcidn
que los pelos del cepillo 40, funcion que consiste en impe-
dir a los pliegues formados en la banda de tejido de punto
38 caer hacia la entrada de la cinta transportadora 31. Pre-—
ferentemente, se regula la inclinacion de la cinta de reten—
cion 41 de tal menera que su plano situado de cara a los
pliegues de la banda de tejido de punto 38 diverge hacia la
parte superior y converge hacia la parte baja con el plano
de la cinta transportadora 31. 4sf los pliegues que se en-—
cuentran cerca de la parte superior de la cinta transporta-
dora 31 pueden amontonarse haciz la parte baja y vibrer 1li-

brementae = w m w w w w - " - - - - e e e e e e em e e -

Como puede verse en la figura 3, el 6rgano de retencion
esta constitufdo por una serie de cepillos rotativos 42 ali-
neados y montados sobre un soporte comun 43 cuya inclinacion
es regulable. Los cepillos 42 giran en un sentido tal que
repelen los pliegues de la banda de tejido de punto 38 hacia

el extremo superior de la cinta transportadora 31s = - = - -

Una disposicion endloge se ilustra en la figura 4, don-
de el 6rgano de retencion esta constituido por una cinta sin

fin 44 gue comprende varias correas yuxtapuestas a interva-
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los determinedos y presenta ung superficie con un coeficien~-

te de rozamiento 21levado: — = = = = = = - - - - - -

4111, fembién, la inclinacion de le cinte de retencidn
es regulsbls y esté, en general, tomada en la parte inferior
de la mencionada cinta 44 més grende que le de la cinta
transportadora 31. De una manera genersl, se preven igual-
mente medios que permitan regular el espacio entre el ¢ los
6rganos de retencion y la cinta transportadora 31 de manera
que se puede hacer variar lg altura de los pliegues de la

banda de tejido de punto 38. = = = = e e & - m - m - -~

A la salida de la cinta transportadora 31 esta previs-
to un par de rodillos liberadores 45, 46 que agrastran la

banda de tejido de punto fuera del dispositivo. = = « = =« =

Bs necesario aun destacar que la velocidad periferica
del 6rgano de retencion (cepillos o cintas) es inferior a
la velocidad de paso de la cinta transporitadora 31 y es sen—
siblemente igual a la velocidad de desplazamiento del con-—
junto de la banda de tejido de punto 38 en estado plegado.
Tas verillas o pslos de los Organos de retencion son sufi-
clentemente flexibles para no impedir el sfecto de las vibra
ciones pero si engenchar el tejido de punio en estado plega-
do & fin de arrastrarle hacia el extremo superior de le cin-

ta transportadors 3le = = = = = - - - - - e = - - - -

Desde luego, la cinta fransportadora 31, el drgano de
retencion 40, 41, 42, 44 y el cilindro de alimentacion 37
se encuentran en un recinto, no representado, susceptible

de ser abravesado »or vapor o por aire calientos — = = = = =
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El procedimiento de tratemiento de una banda de tejido

e punto o de tejido es el sigulente! =~ — = w - - w - -

Se desarrolla la banda de tejido de punto 38 de su to-
dillo de almacenaje 39 y se envia sobre la c¢cinta transporta-
dora 31 con ayuda del cilindro de alimentacidn 37 que la a-
plica contra el extremo inferior de la mencionada cinta 3l.
Se hace vibrar la parte superior de la cinta transportadora
31 por medio de varillas vibrantes 34, 35, 36, Estas vari-
llas vibran a una frecuencia elevada y, segin las necesida~
deg, a la misma frecuencia, 0 bien a frecuencias diferenw

tes las unas Bespecto & 1as 0trase= = =~ « = = - - - - - - -

Bl dngulo de inclinacidén del plano general de la cin-
ta transportadora 31 con respecto a la horizontal es regula-
do en funcidn de las proéiedades adhesivas o de rozasiento
del tejido de punto 30 reswecto a la cinta transportadora
31le Los valores del dngulo de ineclinacidn varian, segin los

cagog, preferentemente entre 102 7 402~ = = = = =~ = = = =

~ «

Por las vibraciones de la cinta de transporte 31 los
puntos de contacto y, por consecuencia, las fuerzas de roza—
niento entre la cinta transportadora 31 y el tejido de pun-
to 38 resultan inferiores a la componente paralela a la cin-
ta trangportadora 31 de la fuerza de gravedad de manera gque
la banda de tejido de punto 38 cae hacia la parte inferior

en forma de PliegUeSe— = = =~ = = = = = - = - - _- - - - - -

En cuanto a la frecuencia de las vibraciones, se pre-—
cisa a tftulo indicativo solamente que para una amplitud de
1l cm, han dado buen resultado las frecuencias iguales o su-
periores a 25 ciclos/sezundo. Los mismos resultados pueden
ger obtenidos cuando se aumenta o disminuye la amplitud y

se disninuye o aumenta la frecuencide— = = = m = = = = = - -
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La alimentacidn en continuo de ls cinta transportadora

31 inclineda de abajo hacia arriba con el tejide de punto 38
provoca vor gravedad, la formecion de los plieguss fecilito~
de por las vibraciones. Los 6rgenos de retencidn 40, 41, 42
0 44 impiden una scumulacion demasiado importanie de la ban-
da de tejido de punto 33 en estado plegado cerea del cilin-
dro de alimentacidén 37. Los organos de retencion, que gi=-
ren 2 una velocidad periférica inferior a la de la cinta
transportadora 31 y del cilindro de alimentacion 37 contri-
buyen a empujar sl tejido de punto 38 en estado plegado ha-
cla el extremo superior de la cinta transportadora 31; la
velocidad de desplazamiento de la banda de tejido de puntbo
38 en estado plegado, tomada para el conjunto de esta parte
de l2 banda, es sensiblemente igual a la velocidad periféri—

4 3 s
ca de los organos rotativos de retencion. = — = = - = - -

Asi, se asegura de una manera muy simple y con pocos
elementos el plegado de la banda de tejido de punbo, la vi-
bracion v su transporte a través de un recinto en el cual
circula vapor o alre caliente, es decir, todas las operacio-

nes necesarias al tratamiento de relsjacidn de un tejido de

pun—{;o. - o e o - e e - o v mm e e e -t am s e = o w

Desde luego, 1los modos de realizacion precedentemente
descritos y representados en los planos no hen sido dados
mas que & ﬁitulo de ejemplo. Pueden sufrir numerosas modi-

ficaciones ein salir, por ello, del marco de la invencion. -

N o o 4

Se declaran de novedad y propieded pers fspafla, sus te-
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rritorios y plezas de soberaniz, las si

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de tratamiento continuo de una benda
de tejido de punto, para la relajacion de esta ﬁltima, en el
que, durente el tratamiento de la banda de tejido con vepor
de ague saturado y/o con aire caliente, se dispone la banda
de tejido en Forme de pliegues, v en el que, despues de ha~-
ber transportado la banda de tejido en forme de pliesues en
uwna clerta distancin, se suspende sucesivamente una parte de
dicha banda, de menera que este sometids a la accion de su
propio peso, caracterigado porque durente el tratamiento de
la benda de tejido en forma de pliegues se somete dicha ban-
da a una ezitacidn mecdnica de frecuencia elevada por medio
de su 6rgano de transporte, a2l tiempo que prosigue la expo-
sicion de la bands plegada durante su agitacién a la accion

del vapor 0 del aire caliontee — = = = = = = = = ~ ~ ~ - -

2.~ Procedimiento segun la reivindicseidn 1, ceracteri-
zad0 porque despues de haber suspendido sucesivamente una
perte de la banda de tejido se la dispone de nuevo en plie~

gues y se somete esta parte de la banda plegads a una agita~

" r o, N
cidn mecanica de frecuencio 0levadfs — — = = = = = = = = = =

3+~ Procedimisnto segin la reivindicacion 1, caracteri-
zado porque la banda de tejido se somete a una agitacion me-
canica de frecuencia elevada precisamente antes de que see
sugpendida verticalmente y sometida a la accion de su Propio

POSOs = = = = = e o o e e e e ea e e e e
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4.~ Procedimiento de “ratamiento continuo de une banda
de tejido de punto, vera la relajacion de esta ulbtima, en
el que, durante el tratemiento de la bande de tejido con va
por y/o sire celiente, se dispone la banda en Forma de plig
gues y se expone une parte de la banda & vibraclones, carac
terizado porque se alimenta une cinte transportadors sin f£i
con una bande de tejldo = la misma velocidad que la veloci-
dad de la cinta transportaedora, se inclina esta cinta trens—
portadora de t2l modo que la snirads de la bandas de tejido
por uno de los extremos de la cinta trensportadera se halle
2 un nivel inferior al de la sallda de la bands de vejido
por el otro extremo de la cinta transporfadora, se somete la
cinte transportadora g vibraciones de frecuencla clevada, y
ge transmiten estas vibraciones a la bande de tejido, se im-
pide gue la banda de tejido, gue se dispone en pliegues ba-
jo la influencia de las vibracionses y de la fuerza de grave-
dad, salge por la perbe inferior de la cinta transportadora,
vy @e expone la banda de tejido, mientras se desplaza sobre
la cinta transportadora, 2 la accion del vapor o del sire

CalicenNtOe = = w m - - - - e e - e - e = o - -

5.— Procedimiento segin las reivindicaciones 1 2 4, ca-
racterizado porgue el vapor 0 el aire caliente se deja ac~
buar sobre la bandz de tejido plegadsa durante aproximadamen-—

1;91a3minu"gos,..-.....-.—--—-..-.._——-......._-

6.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a2 5, ca-
racterizado porque la bands de tejido se somete, en estado

plegado, a la agitacion mecanica durante 30 a 130 segundos.-

7+- Procedimiento segin les reivindiczciones 1 & 6, ca~
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racterizado porque la banda de tejido se somete a vibracio-

nes de una amplitud del orden de 1 cm y de una frecuencia

del orden de 25 ciclos/segundo, por 10 MENOS. = = = = = = -

8.~ WPROCEDIMIENTO DE TRATAMIEIEO CONTINUO DE UNA BAN-
DA DE TEJIDO DE PUNIOM. = = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se deseribe y reivindice en la pre-—

sente memoria que consta de diez y nueve hojas, foliedas y
[4 s>

mecanografiadas por una sols de sus caras, y de dos laminas

de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 11 MAR, {4EB

P. A M. curell SUReL
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