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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Paulino MATA SANCHEZ y Don Eduardo MATA

SANCHEZ, ambos de nacionalidad espaiola, residentes en

Barcelona, Calle Tdnger, 25, por “PROCEDIMIENTC PARA LA
FABRICACION DE RUTULOS METALLICOS PULIDOS".

MEMORIA DESCRIPTTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
procedimiento destinado a permitir la obtencidén, de ma-
nera particularmente fdeil y sencilla, rétulos o cuales-
quiera otras representaciones o motivos grificos sobre

5. superficies metdlicas, de acero inoxidable u otros mate-
riales susceptibles de admitir acabados contrustantes de
mateado y brillo.

| De acuerdo con el procedimiento, la chapa metd-
lica sobre la que se trata de formar el motivo grafico

10. por combinacidén de zonas mateadas con zonas brillantes,
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es sometida a un primer proceso de pulimentacidén, por
ejemplo desbastdndola y afindndola sucesivamente, uti-
lizendo discos pulidores convencionales, acclonados me-
diante un torno de pulir. Estas operaciones de pulimen-
tacidn preliminar son llevadas s cabo hasta obbtener un
grado de brillo especular cuys intensidad podrd ser gra-
duada, prolongando mds o menos el tratamiento, de acuer-
do con los resulbados sue se desea obtener.

La ldmina preparada de esta manera es somebi-
da luego a un proceso de desengrasado = fondo, median-—
te el cual se pone cu superficie pulimentada con brillo
especular, en condiciones de recibir las operaciones
subsiguientes del procedimiento. Parza este fin se pue~
de utilizar cualcuiera de las substancias desengrasan-
tes compatibles con la naturaleza de la superficie ob-
tenida en la operacidén anterior, y de los cuales se en-
cuantra una amplia seleccidén disponivle en el mercado.

La superficie pulids y desengrasada es cubliler-
ta, ahora, con una pantalla de enmascaramiento gue pue-
de conslgtir, por ejemplo, en ﬁna 1dmina de resina sin-
tética autoadh.siva, o sea provista de un adhesivo sen-
sible a la presidn, o que es adherida a la superficie
metdlica por int.rmedio de un adhesivo apropiado; tam-
bién se podria utilizar una pelicula formada directamen-
te por aplicacién de une resine sintética disuelta en
un vehiculo fdcilmente voldtil, o compuesta de otra for-
ma para que, despuds de ls aplicacién, pueda ser converw

tida a un estado sdlido por evaporacidn del vehiculo o
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por curado de la composicibn, En todo caso, es condicidn
necesaria para el procedimiento, que la pantalla de en-
mascaramiento formada =n esta operacidn, tenga una capaci-
dad de adherencia respecto de la superficie dulids, sufi-
ciente para asegurar su estabilidod posicional respecto
de la misma durante las operaciones subsiguientes, aun-
que ha de poder ser recortada sin daflar la citada super-
ficle pulida, y desprendida ficilmente de las zonas de
la misma que se~desea someter a las operaciones de las
cuales es protegida la parte cubierta de la chapa.

Sobre la ldmine de resina sintéiica aplicada '
a la chapa metdlica, se reproduce por cualquier medio a-

decuado, tales como dibujo, mediante plantillas o foto-

gréficamente, los motivos gréficos dese2dos, por ejemplo

‘letras formendo un rétulo, cualesquiera otros signos de-

seados o bien motivos grdficos diversos, de naturaleza
indicativa o bien parz fines de ornamentacién o decora-
tivos.

51 dibujo revroducido es, luego, reseguido median~
te un instrumento cortante que atraviesz todo el espesor
de la 1dmina de regina gintética, de manera que los cor-
tes formedos sepsran definitivamente las zonas que deban
ser provictas de acsbado conirastante. Despuds de esta o-
peracidn, las zonas que deban ser somstidas al tratamien-
to contrﬁsﬁante posterior, son descubiertas por separacidn
de los twzos de ldmina de enmascaramiento comprendidas so-
bre ellas.

A continuscibn las superficies descubiertas de
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la chapa metdlice pulimentada, son sometidas 2 la acoidn
de un dispositivo pulimentedor més flexible y ductil que
en las fises de pulimentzcidn previa, por ejemplo un
disco del material conocido en el comercio bajo la de-
nominacidn de Scot-Brite, el cual es accionado a una ve-
locidad relativamente pequefia, a fin de que se intoduz-
ca positivamente dentro de las dreas descuviertas, sin
arrancar los bordes de la pantalla de enmzscaramiento
ni calentar esta Wltima en términos de comprometer su
s8lida adherencia a la supcrifice de la 14dmina metd-
lica en tratamiento.

Como consecuciacia de esta opsr.ocidn las superfi-
cies tratadas dltimemente adcuieren un mateado mds o menos
profundo y que, al igual que en le caso de la fase de
pulimentacidén preliminar, puede se graduado por la dura-
c¢idén e intensidad del tratamiento, en la forma adecusda
a los resultados que se desea obtener en cada caso de apli-
cacibn y segin los materiales cue se trate.

Finaelmente se arranca de la superficie tratada
el resto de la ldmine de resina sintética que formabe la
reserva en esta Ultima fase del tratamiento de pulimenta-
¢ibn, y la ldmina metdlica es terminada mediante una ope~
racidn de desengrasade y limpieza a fin de eliminar de la
superficie acabada cualesquiera restos de ldmines de enmas-
caramiento y de adhssivo.

Lo 1dmins metdlica resultente tiene las partes

de su superficie que habidn sido cubiertas con la ldmina
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de enmascaramiento, provistas de un brillo especular
gque contrasta notablemente con las partes de la super-~
ficie que han sufrido los tratamientos de pulimentacidn
y de mateado sucesivas, de forma que se obtiene un nué—
vo resultado estético, no conseguido hasta la fecha por
los métodos empleados usualmente.

Serdn independientes del alcance de la inven~
cidén los detalles accesorios y las demds caracteristi-
cas que ho alteren la esencialidad de la misma, fales
como los medios y aparztos utilizados en su pesta en préc-
tica, por quedar todo ello comprendido dentro del espi-

riftu de las siguilentes reivindicaciones,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten=—
te de invencidn:

1. Procedimiento para la fabricacidn de rétu-
los metdlicos pulidos, caracterizado por el hecho de par-
tir de una chapa metdlica, una de cuy2s caras es someti-
de a un proceso de pulimentzcién mediante el cual se le
comunica un brillo especular, después de lo cual se le
adhiere en toda su superficie una ldmina de enmascaramien-
to que es recortada de acuerdo con los perfiles de los mo-
tivos grdficos dque se desea obtener y eliminada de las zo-

nas comprendidas & uno de los lados de dichos perfiles,
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siendo lase zonas de la superificie metdlica descubieftas,
sometidas ultefiormente a una fase de mateado, después de
lo cual se elimina el resto de la ldmina de enmescaramien~
to, de meners que la superficie metdlica resulta con zo-
nas contrastantes de brillo especular, con zonés de aca-
bado mateado metdlico.

2. Procedimi nto para la fabricacidn de rétulos
metdlicos pulidos, de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de llevar a cabo la pulimentacidn
de la placa mediante discos pulidores de gradaciones de
finura crecientes hasté alcanzar el grado de pulimento
necesario para el contraste de las superficies mateadas.

3. Procedimiento parz la fabricacoén de rétu-
los metdlicos pulidos, de acuerdo con la reivindicecidn
1, caracterizado por el hecho de gque el tratamiento de me-
teado se realiza con elementos frotadores flexibles y dde-~
tiles, accionado a'baja velocidad, de manera que Se -in-
troducen positivamente dentro de las zonas descubiertas
por les partes de pantalle eliminadas, sin elevar la tem~
peratura de esta pantalia.

4. Procedimiento para la fabricacidén de rétu-~
los metdlicos pulidos, de acuerdo con la reivindicaciédn
1, caracterizedo por el hecho de que la chapa metdlica
terminada es sometida a una fase wlterior de desengrasa-
do y limpieza, a los fines de eliminar de la superficie
tratada eventuales restos de ldmina de enmascaramiento
o de los agentes de adhesién empleados para la fijacién

de la nisma.



5. Procedimiento para la.fabricacidn de rétu-
los metdlicos pulidos.

La presente memoria consts de siete hojas folia-
das escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona 10 de marzo de 1966

Paulﬂno VATA SANCHEZ y
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