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l La invención a que se refiere la presente Memoria oons-

l¡ tituye una novedad industrial, con características y ventajas que la 

!! hacen merecedora del privilegio de explotación exclusiva, de acuerdo 

con las prescripciones del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial 

;! de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de 

jj Abril de 1.930.

La invención se contrae como su enunciado indica, a unos 

perfeccionamientos introducidos en la fabricación de parquets resis­

tente a las deformaciones que producen la humedad, la compresión, los 

tacones afilados, las patas de los muebles, etc.

La madera es un material que no tiene estabilidad dimensi) 

nal debido principlmente a su higroscopicidad.

Loa pavimentos de madera, parquets, o entarimados, aousan 

estos defectos en forma de grietas o alabeos producidos por los movi­

mientos de la madera en su oambio constante de humedad con el medio a i 

hiente.
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¡ En la fabricación de parquets, objeto de esta memoria des -

j criptiva, se aprovecha la gran resistencia que tiene la madera en su

¡ superficie "de testa" (cortada en dirección perpendicular a la veta)

i reforzándose con resinas sintéticas que la impregnan aumentando su
¡i
¡¡ dureza e impermeabilizándola.¡i
¡} La madera en su sperficie "de testa" (cortada en direcoiói

perpendicular a la veta) tiene una gran resistencia a la oompresión 

y al desgaste, pero en esta posición es también muy grande.su fuerza 

para absorber y perder humedad, lo cual ocasiona movimientos que pue­

den agrietarla. Por eso se hace necesario impermeabilizarla y darle 

estabilidad de dimensiones.

En nuestro oaso, para formar las baldosas o parquets de 

madera se cortan piezas alargadas de sección uniforme en toda su Ion

Sitúa ,  f3ñ t- <
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gitud, si bien las diferentes piezas pueden tener secciones distin­

tas entre sí.

Después las distintas piezas se encolan por sus lados paia 

formar un paralelepípedo del que, por cortes transversales, se van fir­

mando las baldosas.

Las baldosas formadas por cortes transversales del para­

lelepípedo han de tener un espesor que no escoda de 1om. para facili­

tar una mejoray más rápida difusión de la resina a través de ellas.

Las baldosas se colocan formando el paralelgípedo inicial 

y alternando oada una de ellas con una rejilla que impide se vuelvan 

a unir al fraguar la resina que las ha de impregnar.

Todo éste conjunto formado por las baldosas de madera al­

ternada con las rejillas que impiden se vuelvan a unir se introduce tn 

una jaula hecha con varillas metálicas donde encaja ajustado el para­

lelepípedo formado por las baldosas de madera y las rejillas que las 

separan.

La jaula así cargada de baldosas se somete dentro de un 

reoipLente a impregnación con resinas líquidas.

En el interior de éste reoipiente se ejerde presión que 

facilita y acelera la impregnación.

La resina para impregnar puede ser de ourado a temperatura 

ambiente o a mayor temperatura. En el primer caso se saca la jaula 

después de completar la impregnación, se deja escurrir, y una vez 

que se ha completado el endurecimiento de la resina, se saoan las 

baldosas que se afinan resultando unas baldosas de madera de gran 

estabilidad dimensional y resistentes a las deformaciones que pro­

ducen el estado higrométrioo del ambiente, la compresión, los taco­

nes afilados, las patas de los muebles, etc.

Si la resina es de curado a mayor temperatuta que la nor­

mal, se saca la jaula después de la impregnación y se la somete a la
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acción del calón que provoca el endurecimiento. Una vez completado 

ewte y friae las baldosas se sacan de la jaula y se alisan.

Hecha la descripción precedente, hemos de añadir que los detalles 

de realización de la idea expuesta pueden variar, sin que por ello 

cambie la esencia de la invención que es la que se desprende de los 

párrafos que anteceden, y la que se reivindica a ootinuación en la 

sigbiente:

= N O T A =

En resumen: La Patente de Invención que se solicita, re-j 

caerá sobre las reivindicaciones siguientes:

1".- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION BE PARQUETS 

RESISTENTES A LAS DEFORMACIONES, caracterizados porque se oortan 

piezas alargadas de sección uniforme en toda su longitud, si bien 

las diferentes piezas pueden tener seociones distintas entre sí, pro- 

cediendose posteriormente al encolado de las piezas por sus lados paija 

formar un paralelepípedo del que, por cortas transversales se van 

formando las baldosas, las cuales han de tener un espesor que no exce 

da de 1 cm. para faoilitar una mejora y más rápida difusión de la re­

sina a través de ellas} seguidamente las baldosas se colocan formanc 

el paralelepípedo inicial y alternando cada una deslías con una reji­

lla que impide se vuelvan a unir al fraguar la resina que las ha de ib 

pregnar; introduciéndose todo el conjunto en una jaula hecha con varib 

lias metálicas donde encaja ajustado el paralehpípedo formado por las 

baldosas de madera y las rejillas que las separan sometiéndose la men­

cionada jaula así cargada, dentro de un reoipiente adecuado, a la im­

pregnación con resinas líquidas, ejerciéndose en el interior del reoij- 

plente presiones que facilitan y aceleran la impregnación; habiéndose) 

previsto que en el caso de que la resina para impregnar sea de curado] 

a la temperatura ambiente se saque la jaula después de completar la
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impregnación se deje escurrir, y ana vez que se ha completado el en 

dureoimiento de la resina se sacan las baldosas que se afinan; mien­

tras que si la resina es de curado a mayor temperatura que la normal 

se saca la jaula después de la impregnación y se la somete a la ac­

ción del calor que provooa el endurecimiento y una vez oompletado 

éste y frías las baldosas se sacan de la jaula y se alisan.

29.- Se reivindica por último, como objeto sobre el que 

ha de recaer la Patente de Invención que se solicita, por! "PERFEC 

CIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PARQUETS RESISTENTES A LAS DEFORMA 

CIONES".

Todo tal y como aparece descrito y reivindicado en la 

presente Memoria que oonsta de cinco páginas mecanografiadas.

Madrid, 22 de Marzo de 1.%6

BERNARDO UNGRIA 
P.P.
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