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PATENTE DE INVENCION QUE POR VEINTE
AROS SE SOLIGITA EN ESPANA A FAVOR DE DON
JUAN ANTONIO MARTINEZ BAENA, DOMICILIADO
EN BAZA (GRANADA) CARRETERA DE RONDA, 9,
POR: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCGION
DE ARMAZONES PARA PUERTAS". |
888 BB BB BB e e BB BB e BB BB BB BB BB el

MEMORTIA

Como su enunciado indica, consiste -
esta invencion segun se describe en la pre-
sente Memorie y se muestra en los Planosg -
que se acompaflan, en un procedimiento para

la construceidn de armazones pare puertas.
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El procedimiento que se reivindica tie

ne novedad y su utilidad industrizl es con-
3 ’ (3

seguir un armazon pare fabricar puertas de
mas resistencia que las conocidas, de difi-
cil alabeo y deformacion y de menos peso,
con el beneficio economico de resultar a -
menos coste por la gimplicidad de su cong-
truccidn, meno de obra y menos empleo de -

materiales.

Los actuales armazones de puertas se
fabrican por diversos procedimientos, unos
rellenando el hueco & base de viruta pren-
sada .0 de recortes de maderas y otros com-
puestos de listones todos juntos y sin unir,
en todos estos casos ademss de resultar la
construceidén de mucho mds precio por llevar
mas materiales y son mas caros que los em-
pleados en la presente invencidn, la mano
de obra es mayor y en todos los casos la -
puerta conseguida es mes pesada y muy pro-
pensa a la deformacion y alabeo por su poca
resistencia, debido a su defecto construc-

tivo.

El resultado obtenido con la puerta -
de esta invencidn, es Optimo y no adolece
de aqueéllos defectos por cuanto el relleno
del hueco del teblero es un armazon gue se
compone de unos listones dispuestosfédecug
da y simetricamente en forma de celdillas
vy encolados; tecnicaemente es sabido que las

maderas encoladas ofrecen mds resistencia -
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S AL SE S

gue las nmaderas formadas.

El armazon de esta invenciodn, es pro-
piamente un enrejillado, en el que tanto -
los elementos que lo componen como los -
tableros contrachapados que constituyen -
las tapas estan encolados entre sf; esta
particularidad proporciona fisicamente re-
sistencia a la estructura, al formarse en
el interior del tablero una camaras de aire
¥y aquéllos elementos, que por el hecho de
estar colocados rigidamente a modo de panal
ya serian suficientes para ofrecer mejor -
resistencia, ademss estan encolados, con 1o
que los defectos de alabeo, falta de resis-
tencia o deformacion, estan totalmente sub-

sanados.

El procedimiento que se preconize para
la construccidn de los mismos consiste esen
cialmente en gue el armazon de la puerta -
propiamente dicho, es un enrejillado cons-
truido a base de un cerco de listones, unos
tacos de separacion y una pluralidad de ~
1ist6nes, cuyos elementos encolados y pues
tos de la forme que mas adelante se desceri
bire formen un teblero de consistencia ri-

gida.

Segun los Planos gque se acompafian, 1os
elementos que componen el armazon consisten
en un cerco A, que puede ser de tres o mdg
formas, unos tacos B y unos listoneg ¢, ~

cuyos elementos esten encolados entre si -
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formando un enrejillado rigido Flgura II,
primero por la presion normal de sus ele-
mentos separados por los tacos en caja ce-
rrada, segundo por el encolado de los mise

mos.

Se ha pensado, por lo econdmico que
resulta su adquisicién gn determinadas -~
zonas de Espafla, el empleo como materis -
prime la madera de chopo, material que por
no ser noble pare ebanisterias resulta des-
precishle y de poco coste, pero utilizable
para este fin por sus cualidades y por su

precio,

Asi, el chopo es cortado en listones
de medidas y en secciones apropiadas e -
igualmente los tacos, preparados estos ma-
teriales basicos son colocados ordenadamen
te en un molde-~prensa rigido ideado al efec
to; este molde Figura III es un recipiente
rectengular que en cuyos cuatro lados posée
unos tornillos de apriefto a modo de torni-
quetes. En este molde se colocan los cercos
y posteriormente de modo paralelo y alterna
tivamente, geparados por unos tacos cuadra-
dos dispuestos en linea recta, pero en or-
den transversel a los listones, se van co-
locando los elementos una vez que log ex-
tremos de los tacos tangenciales a Tés 1is-
tones que han de separan han gido untados -
con una cola especial. Dispuestos los ele~

mentos en el molde a modo de teselds y con-
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geguido el enrejillado, es aprisionado por

los torniquetew del molde-prensa, de forma
que como resultado de esta presion, por los
puntos de union asoma una rebaba del pega-
mento que es una costra vitrea (2) Figura
IV que se produce al secarse. Egta costra
le da = estos elementos pegados mes fi jeza

e imposibilidad de despegado.

Una vez secado el pegado de este en-
rejillado se saca del molde y es repasgado
o igualedo en una maguina regruesadora. -
Pogsteriormente, por medio de un rodillo, a
mano Figura V, se impregnan las aristas -
de ambas carasg de todo este enrejillado -
y sobre las mismas se ponen lasg dos tapas
de contraplacado y luego es sometido el -
armazon formado a un breve prensado en pren
sa hidraulicae de pletos calientes, con el
fin de acelerar el proceso del secado de la

cola.

La materis empleada para el encolado
se aplica en frio y es una cola especial de
urea~formol. Lag aristas de los tableros son
cortadas de acuerdo con la forms de lag -
puertas, segun tengs el cerco marqueteado
exterior o no lo tengan. A titulo de ejem-
plo no limitativo, puesto que esto es una
cualidad de acoplamiento del armazon a la
puerta, expondremos el corte de los table-

ros contraplacados en tres ejemplos.

EJEMPLO 12.- Cuando la puerte tiene -
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106489 .. ‘2t
cerco formado con embarrado de madera maci-
za con chaflanes en log lados interiores,
segun se dispone en el Plano Figura VII. En
este caso los tableros de las tapas estan
prolongados ligeramente con respecto al -
armezon, a forma de pestafia saliente, que
se ha de introducir en unas gufas que tiene
el marco de la puerta y ocuyo.acoplamiento
es suficiente para la fijacidn sobre la -

. I
misma de este armazon.

EJEMPLO 22.- Cuando el armezon no -
tiene marqueteado exterior, los listones
que componen las aristas del armazon 0 -
cerco estan machihembrados ademés de enco-
lados,segun se representa en el Plano, Fi~

gura VI.

ETEMPLO 32.- Tambien puede ser utili-
zable este armezdn sin cerco ni marquetea-
do exterior, con un jungquillo o liston colo-
cado a testa en los lados del enrejillado,

Pigura VIII.

Descritas suficientemente las carac-
teristicas de esta invencidn, se hace cons-
tar que las dimensiones de logs elementos -
del armazon, como las del rarqueteado exte-
rior constituyen ejemplos no limitativos y
asimismo gque las dimensiones de esfqiarma—
zdn pueden ser variables, siendo 1oérpuntos
nuevos por los que se demanda proteccién -
pare su explotacion en ESPANA y COLONIAS en

exclusive y monopolio, los consistentes en
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.-

las siguientes

REIVINDICACTIONTES

1&.- "Un procedimiento para la cons-
truceion de armazones pare puertas", carac
terizado por consistir en que el armazon pro
piamente dicho esta constituido por una -
pluralidad de listones dispuestos paralela-
mente y separados por unos tacos de distin-
ta seccitdn, colocados .en orden transversal
y tembién paralelamente entre s{, en canti-
dad veriable y recublertas sus caras con -
tapas contraplacadas, yendo todos los ele=-
mentos entre si encolados con una colae es-

pecial.

28.- "Un procedimienio para la cons-
truccion de armezones para puertas", carac-
terizadok segun reivindicacidn anterior, -
porgue las fases para la obtencion de estos
armazones comprenden la disposicion de los
materiales a emplear, cortados en las medi-
das y seciones apropiadas y su disposicicn
en un molde-prensa rigido pare su encolado;
repaso en maquina regruesadora, encolado de
todas las aristas de ambas caras del enre~
jilledo del armazon por medio de un rodillo;
pegado de las tapas de contraplacade y dispo
sicion del armazon en una prensa hidraulica

de platos calientes.

38.~ "Un procedimiento para la cong-
truceciiin de armazones para puertas"caracte-

rizado segun reivindicacidn anterior, porque



la cola empleada, a base de urea-formol,
es aplicada en frio y al ser dispuestos
los elementos pare su encolado, a modo de
195 teselas en un molde-prensa, gue es un bas-—
tidor rectanguler rigido en cuyos lados -
exigten una serie de tornillos de aprieto
o torniquetes, 2l ser presionado una vez -
encolado, el armazdn, sobre los puntos de
200 union queda formede une rebaba o costra -

dursa.

48 ,~ "Un procedimiento para la cons-
truceidn de armazones para puertas", carac
terizado segun reivindiceciones anteriores,

205 porgue una vez seca la cola del enrejilla~
do que constituye el interior del armazdn
este es sometido para dejar uniforme la su-
perficie de contacto de los tableros con-
traplacados, a la accion de repaso en ma-

210 guina regruesadora.

58,- "Un procedimiento para le cons-
truccion de armazones para puertas", carac-
terizado segin reivindicaciones anteriores,
porque ambas caras del enrejillado y por -

215 todas las aristas que componen las celdillag,
por medio de un rodillo se impregnan de -
una capa de cola y sobre la misme se pegan
los tableros contraplacados gue canstituyen
las tapas y es sometido a prensado éh pren-

220 sa de platos celientes.

68.~ "Un procedimiento para la cons-

*

truccion de armazones para puertas", carac—
b y
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terizado segun reivindicaciones anteriores,
porque estos tableros contraplacados que
congtituyen lag tapas del armazol son Cor—
tados de acuerdo con la clase y tipo de -
puerta; asi en unos casos en gue la puerta
tiene marqueteado, sobresalen sus ladog -
sobre el armezon, a modo de pestafia pare -
encajarse en unas guias que tiens el marco
interior de la puerta. En otros casos el
cerco del armazon esta formado por listones
machihembrados y encoladogs y en otros sin -
cercoe o marqueteado exterior, limitando el
enrejillado un liston o junquillo coloceado

a testa.

78 .~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONS-
TRUCCION DE ARMAZONES PARA PUERTAS".

La presente Memoria consta de NUEVE
HOJAS mecanografiadasg a doble egpacio, por
una sola cara, de DOSCIENTAS TREINTA Y OCHO
LINEAS y TRES HOJAS DE PLANOS para su mejor

comprension.

Madrid, 22 de Marzo de 1.966,
Pvo
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