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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presante invención concierne a l a  aplicación de una 

nueva masa c a ta lí t ic a  para l a  preparación del dicloro-1,2 

etano por acción de ácido clorhídrico y de oxígeno sobre el 

etileno (procedimiento llamado de "oxioloración").

5* Más particularmente tiene por objeto un procedimiento de

preparación de un soporte c a ta lítico  a base de alumina y de s í ­

l ic e  que, impregnado de activadores de tipo conocido, permite 

mejorar netamente lo s rendimientos químicos en dicloroetano 

en l a  reacción de oxioloración del etileno en medio f lu id if i-  

10. cado.



Laa masas c a ta lít ic a s  habitualmente u tilizad as tanto para 

la  oxidación de HC1 en cloro (procedimiento Deaoon) como para 

l a  ox id o  ración del etileno, están constituidas por un sopor­

te , apto para funcionar en lecho f i jo  y/b flu id ificad o , sobre 

el cual se ha depositado uno o varios metales activadores t a ­

le s  como, principalmente cobre, metales alcalinos y , evantual- 

mente, t ie r ra s  raras. Entre lo s numerosos soportes preconiza­

dos a este efecto, se pueden c ita r , aláminas que hayan su fr i­

do o no un tratamiento tem ico de activación, s í l i c e s ,  s í l ic o -  

aluminatos c rista lizad o s, a r c i l la s ,  t ie r r a  de in fusorios, etc. 

Sin embargo, no parece que se haya considerado h asta  ahora l a  

u tilizac ió n , para l a  precitada fin alidad , de soportes a  base 

de alámina encerrando una cantidad menor de s í l i c e  precipitada.

Ciertamente, ya se han descrito productos ricos en 

alumina y encerrando de un 2 a un 8 % de s í l ic e ,  que son ca­

paces de f i j a r  catalizadores metálicos y se r  a s í  puestos en 

p ráctica  como masas c a ta lít ic a s  en diversos tipos de reaccio­

nes ta le s  como: hidrogenaciones, desulfuraciones, crackings, 

etc. Estos pxoductos, generalmente obtenidos por mezcla de 

una suspensión acuosa de s í l i c e  con una p a p illa  de alumina 

seguida de deshidratación por calentamiento, o todavía por 

coprecipitación de s í l ic e  y alámina a p a rt ir  de s i l ic a to s  y 

aluminatos alcalin os, presentan una estructura en l a  cual 

l a s  moléculas de SiOg están imbricadas, aegín una reparti­

ción unifoime o e stad ística , en e l seno de mallas de a lá­

mina.
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Numerosos ensayos efectuados por l a  so lic itan te , y de 

loa cuales lo s  más sign ifica tiv o s están relatados en lo s  

ejemplos que siguen, han mostrado que estas alúminas espe­

c ia le s  de débil contenido en s í l ic e  Suministran, después 

de impregnación con ayuda de sa les de lo s metales activa­

dores oonocidos, catalizadores relativamente mediocres 

para l a  oxioloraciún del etileno en medio flu id ificado , 

siendo la s  ta sas de transfoimaciún en dicloroetano del 

mismo tipo , y aun in ferio res, a la s  obtenidas por puesta en 

práctica de un soporte a base de alúmina ordinaria exenta 

de s í l ic e .

Se ha encontrado ahora que cuando se efectúa una im­

pregnación de alúmina con s ilio a to s  metálicos y sa le s  de 

metales activadores en oondiciones bien particu lares, se 

obtienen catalizadores especialmente aptos para su u t i l i ­

zación en lecho flu id ificado y que permiten obtener ren­

dimientos en dicloroetano, en relación con el etileno pues­

to en práctica, netamente superiores a lo s anunciados en 

lo s procedimientos convencionales. La gran reactividad de 

estas masas c a ta lít ic a s  permite una cebadura da l a  reao- 

ción de oxicloraoión desde l a  temperatura de 170sC. Ade­

más, a temperatura igual y para tiempos de contacto idén­

tic o s  sobre e l lecho flu id ificado  de catalizador, la s  ta sa s  

de conversión del etileno son mejores que la s  anunciadas en 

la s  técnicas ya conocidas y son frecuentemente iguales o 

aun superiores, a un 85 % por paso en un solo lechd c a ta lítico .
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Los catalizadores a s í  obtenidos están químicamente cons­

titu id o s por una masa de alumina encerrando menores propor­

ciones de s í l ic e  y activadores elegidos en e l grupo del co­

bre y de lo s metales alcalinos ta le s  como e l potasio o l a  

mezcla sodio y potasio . Más precisamente, lo s catalizadores 

contienen generalmente en peso: 1 .5  a 8 %, de preferencia 

3 a 6 %, de SiOg; 2 a 10 %, de preferencia 3 a 6 %, de co­

bre metálico y 0 ,5  a 4 %, de preferencia 1 a 2 %, de metal 

alcalino como el potasio y/b e l sodio. Se presentan f í s i c a ­

mente bajo forma de esferas de diámetro generalmente com­

prendido entre 200 y 800 micrones, de coloración verdosa a 

negruzca, que son especialmente adaptados para su puesta 

en p ráctica  bajo foxma flu id ificad a . Parece además que l a  

débil cantidad de s í l ic e  forma una espeoie de caparazón a l­

rededor de cada grano o bola de alámina, estando lo s  propios 

metales activadores repartidos a l a  vez en e l  corazón y sobre 

l a  superficie de lo s  granos del catalizador.

En su forma más general, e l procedimiento de prepa­

ración de l a  masa c a ta lít io a  segín l a  invenoidn, consiste 

en impregnar un soporte de alámina oon ayuda de una solución 

acuosa de s i lic a to  alcalino hacer después precip itar l a  s í ­

l ic e  por tratamiento ácido, de preferencia a l ácido clorh í­

drico, siendo seguidamente tratado e l  soporte obtenido por 

un haluro o sa l de cobra, después seoado de manera de obte­

ner bolas directamente u tiliza b le a  en un lecho flu id ificad o .

S i  se u t i l i z a  como s ilic a to  alcalino un derivado d istin ­

to de l a  s a l  de potasio, es particularmente ventajoso añadir



al compuesto de oobre un halogenuro de potasio, como por 

ejemplo KOI, de manera de obtener un soporte cata lítico  

encerrando, como activador metálico, cobre, potasio y, even­

tualmente, sodio.

5, Según una variante, l a  s a l  o halogenuro de oobre, even­

tualmente asociada al halogenuro de potasio, puede ser in­

corporada a l  ácido clorhídrico utilizado para l a  precipita- 

cián de Sj0g, cuando este ácido está puesto en práctica 

bajo forma de soluclún acuosa.

M), La alumina u tiliza d a  como primera materia puede

estar constituida por cualquier alumina del comercio, a c t i­

vada o no, presentándose bajo forma de e s fe r il la s  muy duras 

y susceptible de ser  puesta en p ráctica  en un lecho f lu id i­

ficado. El diámetro de la s  e s fe r i l la s  puede variar entre 

15. amplios lím ites, por ejemplo entre 50 y 1500 mlcrones. Sin 

embargo, bolas cuyo grosor está comprendido entre 200 y 800 

miorones convienen particularmente bien. Además, e l soporte 

debe presentar una porosidad conveniente, por ejemplo com­

prendida entre 100 y 500 m^/g. En fin , es importante que 

20. esta  alúmina sea lo más anhidra posible, no debiendo pasar

l a  proporoiún de agua de un 2 % en peso.

El s ilic a to  alcalino utilizado para l a  impregnación de 

l a  alúmina puede ser un s ilic a to  o p o lis il ic a io  de sodio o 

potasio t a l  que l a  relaciún molecular SiOg/H^O está oompren- 

25. dida entre 2,0 y 5,0 (M = K o Na). Es empleado bajo forma de

solución acuosa más o menos diluida, pudiendo titraá? por 

ejemplo 30 a 40 % en extracto seoo.



El compuesto de cobre destinado a jugar e l papel de 

activador sobre e l  soporte poroso puede se r  una sa l como 

por ejemplo el n itrato de cobre o un halogenuro, de prefe­

rencia el cloruro cúprico.

Eh l a  practica , según un primer modo de realización  

del procedimiento de l a  invención, se sumergen la s  bolas o 

e s fo r illa s  de alúmina en un exceso de una solución acuosa 

de s i l ic a to  alcalino, titrando por ejemplo 15 a  20 grados 

Baume. Se deja que l a  impregnación se efectúe durante un 

tiempo variable comprendido entre 2 y 24 horas, a tempera­

tu ra  ordinaria, manteniendo constantemente una suave ag i­

tación. Se f i l t r a  e l exceso de solución y se procede a una 

lig e ra  centrifugación para eliminar e l  liquido retenido en­

tre  lo s  granos de alúmina, Se hace seguidamente p rec ip itar  

l a  s í l i c e  por tratamiento del soporte, a temperatura ordi­

naria, con una solución acuosa de acido clorhídrico conte­

niendo l a  s a l  o halogenuro de cobre en cantidad ta l  que se 

tenga un ligero exceso de un 1 a un 2 % respecto a l peso que 

se desea f i j a r  sobre e l soporte. La pasta  obtenida es segui­

damente sometida aun  secado, por ejemplo en estu fa  a tem­

peratura del orden de 100 a 150 90., para dar finalmente bo­

la s  de catalizador prestas para su empleo en lecho f lu id i f i ­

cado y cuyo diámetro sea del mismo orden que el de la s  e s­

fé r u la s  in ic ia le s  de alúmina.

Como antea se ha dicho, s i  el s i l ic a to  alcalino u t i ­

lizado para l a  impregnación no es s i lic a to  de potasio, se 

puede introducir este  metal, por ejemplo bajo forma de KOI,
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en l a  solución acuosa de HC1, simultáneamente a l a  adición 

de l a  sa l  o halogenuro de cobre. Igualmente, en este oaso 

es preferib le poner en práctica un ligero exceso de un 

1 a un 2 % de compuesto de potasio en relación con el peso 

5. que se desea f i j a r  sobre el soporte ca ta lítico .

Segán una variante de l a  precitada teonioa, l a  preci­

pitación de l a  s í l i c e  puede ser efectuada por medio de un 

exceso de HC1 gaseoso a temperatura, por ejemplo, compren­

dida entre 90 y 140sC., después de lo cual l a  masa obtenida 

Ig . es sometida a impregnación, a temperatura ordinaria, con una 

solución aouosa que contiene l a  sa l  o halogenuro de cobre y, 

eventualmente, e l halogenuro de potasio.

Segón otro modo de realización del procedimiento de l a  

invención, l a  impregnación de la  ali¿nina con l a  ayuda del 

1$. s i lic a to  después de la s  sa le s o halogenuros metálioos, puede

hacerse según una técnioa llamada de v ia  seca. Para esto se 

disponen la s  e a fe r illa s  de alómina en un lecho flu idificado 

a l aire caliente y se pulveriza por encima del lecho l a  so­

lución acuosa de s ilic a to  alcalino bajo forma muy diluida, 

20. en cantidad t a l  que se tenga exactamente l a  proporción de

s í l ic e  y metal alcalino deseada, es decir, 1 ,5  a 8 % (peso) 

de SiOg y 0 ,5  a 4 % (peso) de metal alcalino en el c a ta li­

zador fin a l. La operación de impregnación es reglada de ma­

nera t a l  que l a  solución aouosa de s ilic a to  seca a medida 

25. &e su absoroión por l a  alómina. S@ introduoe seguidamente, 

en el aire oaliente de ílu id ificao ión , el HC1 gaseoso pa­

ra efectuar l a  precipitación de l a  s í l ic e  y se rocía l a
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masa granular con ayuda de una solución acuosa de l a  s a l  de 

cobre y, eventualmente, del halogenuro de potasio, en la s  

mismas condiciones que para l a  pulverización del s i l ic a to .

Este modo operatorio es particularmente ventajoso puesto 

5* que permite preparar "in s itu "  el catalizador en e l propio 

reactor de flu id ificac ión  en e l  que se efectúe l a  oxiclora- 

oión del etilano. Es además más económico puesto que ev ita  el 

empleo de un exceso de reactivos y es más rápido debido a l 

hecho de que se efectúa l a  operación en un solo aparato. En 

10. fin . permite l a  regeneración "in s i tu "  de catalizadores des­

activados.

Los siguientes ejemplos, citados a t ítu lo  no lim itativo , 

muestran como la  invención puede se r  puesta en práctica. Los 

ejemplos 1 a 4 ilu stran  modos de fabricación de lo s  c a ta líz a ­

l a ,  dores según l a  invenoión. Los ejemplos 5 a 10 muestran l a

u tilizac ió n  de estos catalizadores en l a  técnica c lá s ic a  de 

oxi cío ración del etileno y ponen en evidencia l a  superiori­

dad de lo s  resultados obtenidos en comparación con el empleo 

de masas c a ta lít ic a s  a base de alúminas diversas. Los ejem- 

20. píos 11 y 12 ilu stran  diversas posibilidades de aplicación 

de dichos catalizadores en operaciones de oxicloraoión en 

lecho flu id ificad o , efectuadas en aparatos p ilo to s.

EJEMPLO 1

En un recipiente de 2 l i t r o s  se cargan 900 cm° de una 

solución acuosa de s i lic a to  de sodio titrando 20 grados
25.
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Baumé y cuya relación molecular SiOg/ÑagO es igual a 3,5*

Se vierte después, en 30 minutos, bajo agitación moderada, 

450 gramos de una alumina activada en bolas de diámetro 

200 a 500 micrones, vendida en e l comercio bajo l a  denomi- 

nación "Alumina A". Despuea de 15 horas de impregnación a 

temperatura ordinaria (20 a 25*0) se centrifuga l a  masa 

porosa rociándola despuóa bajo agitación, con 100 cm̂  de 

una solución acuosa que oontiene 80 g. de CuOlg, 2HgO, 5 g. 

de KC1 y 20 g. de solución acuosa de HC1 a l 33 % (peso).

10. La pasta a sí formada es sometida a un secado en estufa a

temperatura de 120sC. durante 5 horas. En estas condiciones 

se obtiene una masa c a ta lít ic a  bajo forma de bolas de o d o ­

ración verdosa, de diámetro comprendido entre 200 y 500 

micrones y titrando, en peso: 3.02 % de SiOg, 4,58 % de 

1$. Cu, 2.74 % en metal alcalino (0.67 % de K y 2.07 % de Na).

EJEMPLO 2

Se opera como se ha dicho en el ejemplo 1 partiendo 

de un l i t r o  de soluoión acuosa de s ilic a to  de potasios a 

20, 18,9 grados Baume (relación molar SiOg/C^O igual a 2,4)

y de 450 g. de l a  preoitada alumina A, de diámetro compren­

dido entre 200 y 500 miorones. Deapuós de 10 horas de im­

pregnación a temperatura ordinaria seguida de centrifugación, 

se vierten bajo agitación 150 cm̂  de una solución acuosa 

2$, que oontiene 80 g. de CuClg, 2HgO y 20 g. de una solución 

acuosa de HC1 a 33 % (peso). Deapuós de secado en l a  e s­

tu fa  de l a  pasta  a si formada (lio ac . durante 5 horas) se



obtiene un catalizador bajo fonna de bolas que encierra, en 

peso: 3.30 % de SiOg, 4.05 % de Cu y 2.07 % de K.

EJEMPLO 3

Se rocían, a temperatura ordinaria, 700 g. de alúmina 

A con 500 cmS de una solución acuosa de s i lic a to  de sodio a 

20 grados Baumé (relaciún molar SiOg/Na^O igual a 3 ,5 )* Des­

pués de .secado se t r a ta  l a  masa por un exceso de HC1 gaseoso 

a temperatura de 1209C. Se d egasifica a l  a ire  caliente, se 

tamiza e l soporte para retener lo s granos de granulometría 

200 a 500 micrones, después se impregnan 500 cm3 oon 250 cm.3 

de una solacién que contiene 90 g. de CuClg, 2Ĥ 0 . Después de 

Secado en la s  mismas condiciones que antes, se obtiene un 

catalizador de e s fe r i l la s  titrando en peso: 6,31 % en SiOg, 

5,12 % en Cu y 1,40 % en Na.

EJEMPLO 4

En un reactor apropiado se f lu id if ic a  a l  a ire  caliente, 

a temperatura de 150se ., 455 g. de alúmina A de diámetro de 

bolas comprendido entre 200 y 500 micrones. Se pulverizan 

después, en l a  cumbre del lecho flu id ificad o , 2.300 am̂  de 

una solución acuosa dilu ida de s i l ic a to  de sodio encerrando 

300 cm3 de s ilio a to  a 20 grados Baumé frelaciún molar SiOg/ 

Nâ O igu al a 3 ,5)* Se haoe seguidamente p recip itar l a  s í l ic e  

introduciendo HC1 gaseoso, en e l a ire  de ílu id ifioac iú n , a  l a  

misma temperatura. En fin , se pulverizan por encima del lecho
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1.900 cm̂  de una solución acuosa que oontiene 94 g. de 

CuClg, 2HgO y 20 g. de KC1. La velocidad de introducción 

de lo s  reactivos, en cada una de la s  precitadas operaciones, 

es reglada de manera de evaporar a medida del agua introdu­

cida, evitando a s í l a  formación de masa pastosa. Se obtiene 

a s í directamente, desde l a  absorción por el soporte poroso 

de la s  precitadas sa le s m etálicas, un catalizador esferular 

secado conteniendo en peso: 5.25 % de SiOg, 3,98 % de Cu,

3,08 % de metal alcalino (1,92 % de K y 1.16 % de Na).

EJEMPLOS 5 a 30

Se efectuaran una serie  de ensayos de oxicloración del 

etileno según la s  técnicas c lásicas tratando a l etilano por 

un exceso de aire constante de un 25 % y un exceso de HC1 

gaseoso de un 12,5 % (por relación a l a  estequiometría), es­

to en un reactor de lecho c a ta lítico  flu id ificado mantenido a 

temperatura de 260$ C.

Se ha operado exactamente en la s  mismas condiciones pa­

ra todos lo s  ensayos salvo que se han puesto en práotioa, a 

títu lo  comparativo, catalizadores de composiciones diferentes, 

a saber:

Producto A : alímina A sometida a una impregnación con ayuda 

de una solución acuosa de CuClg, 2Ĥ 0 y K3C1 en 

la s  mismas condiciones que en el ejemplo 23 an­

te r io r  pero no habiendo sufrido impregnación al 

s ilic a to  aloallno.



Producto B

Producto C

Producto D

Producto E

Producto F

El producto t itr a b a  (en peso): 4,5 % en Cu, y 

1 .7  % en K (0 % en SiOg).

: alumina activada conteniendo un débil porcentaje 

de s í l ic e  (comercializada bajo l a  denominación de 

"Alúmina B") y tratad a como el producto A sin  im­

pregnación de s i l ic a to .

El catalizador t itra b a  0.71 % en SiOg, 4,45 % 

en Cu y 1.8 % en K.

: alúmina activada més r ic a  en s í l ic e  que el produc­

to B (comercializada bajo l a  denominación de "Alú­

mina S") y tratada como e l producto A sin  impreg­

nación de s í l io e .

E l producto t itr a b a  1.15 % en SiOg, 4,2 % en 

Cu y 1 .4  % en K;

: alúmina S conteniendo en el origen més s í l ic e  que 

e l producto o, impregnada únicamente de s a l  de co­

bre y potasio y titrando: 4,51 % en SiOg, 5,4 % 

en Cu y 1,9 % en K.

: catalizador obtenido a p a rt ir  de alúmina A según 

el ejemplo 3 anterior, titrando pues: 6,%L % en 

SiOg, 5,12 % en Cu y 1,40 % en Na.

: catalizador obtenido a p a r t ir  de alúmina A según 

el ejemplo 1 anterior, titrando pues: 3,02 % en 

SiOg, 4.58 % en Cu y 2,74 % en metal alcalino (de 

lo s  que había 0.67 % de K y 2,07 % de Na).
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La tab la  siguiente resume lo s resultados obtenidos en 

l a  ox ido  ración del etileno en dicloro etano en la s  condicio­

nes de temperatura y de alimentación en HC1 y aire  preci­

tadas.

Tipo de catalizador

A B C D E F

Números de ensayos 5 6 7 8 9 10

Tiempos de contacto 
(segundos) 1,64 1,57 1,57 1,59 1,64 1,40

Tasas de conver­
sión del etileno 

% 69,3 53 53 54 87 85

Pureza del diclo­
ro et ano obtenido 

(% peso ) 93 99,2 98,6 99,3 99,7 99,8

% de combustión 
d d  etileno 1 0 0 0

— — .—

0 ,6 0

Según lo s  datos de esta  tab la  se puede ver que, siendo 

idénticas todas la s  condiciones operatorias por o tra parte, 

l a s  ta sas de oonversión del etileno obtenido con lo s c a ta li-  < 

zadores E y F aegín l a  invenoión es superior en más de un 

15 % a l registrado oon un catalizador A de o x id o  ración y " 

sobrepasa en mós de un 30 % al obtenido oon lo s  catalizadores 

B y D que oontienen en su soporte aluminico, como lo s pro-
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ductos de l a  invención, un pequeño porcentaje de Balice.

Es además importante notar que, l a  pureza del di cío - 

roetano obtenido en l a  realización  de lo s  catalizadores E 

y F es excelente puesto qu.e se aproxima a l 100 %, y ae en­

cuentra mejorada de manera apreciable respecto a l dicloroe- 

taao recuperado con lo s  catalizadores A y D de comparación.

En fin , o tra carac terística  importante de lo s  c a ta l i­

zadores según l a  invención es su gran duración de vida. La 

so lic itan te  ha emprendido en efecto ensayos de envejecimien­

to del precitado producto E efectuando en continuo una ope­

ración de oxicloración del etileno en lecho flu id ificado  de 

catalizador. Ha comprobad? que después de 1.500 horas de 

marcha, e l descenso de actividad del catalizador era in ferio r 

a l 10 % sin que se haya efectuado regeneración alguna en cur­

so de marcha.

EJEMPLO 11

Se ha emprendido una operación de oxicloración del e t i­

leno en un aparato poniendo en práctica  dos lechos f lu id i f i ­

cados superpuestos del catalizador obtenido según el p reci­

tado ejemplo 2. El primer lecho de catalizador ten ía  una a l ­

tu ra de 25 cm. y una seooión ú t i l  de 50 cm̂  (o sea 687 g. de 

producto) mientras que l a  a ltu ra del segundo era de 24 cm, y 

su sección ú t i l  de 24,2 cm̂  (sea 648 g. de producto). Los re­

activos gaseosos; a ire , etileno y HC1 fueron introducidos en 

continuo en lo s das lechos manteniéndolos en el estado f lu í-



d ifica d o .

Operando a temperatura de 260 a 263SC., con una veloci­

dad de lo s gases de 10 a 11 om,/seg. y un tiempo de perma­

nencia global próximo a 4,5 segundos, se han obtenido ta sas 

de conversión de 87.7 a 93.1 % en dicloroetano titrando 98,6 

a 99,4 %.

EJEMPLO 12

Se efectuó durante 12 horas de marcha continua en el 

aparato p ilo to , l a  oxicloración del etileno sobre un lecho 

fluido del catalizador, obtenido según el precitado ejemplo 

23, de 60 cm. de diámetro y 1,70 m. de altura. La velocidad 

media de lo s reactivos gaseosos, en proporciones esteqpiome- 

tr ic a s , era de 12,7 cm ./seg., l a  presión efeotiva de 3,5 k g ./  

cm̂  y l a  temperatura de 265 a 270se.

Se ha obtenido en continuo una ta sa  de oonversión sobre 

e l etileno del orden de 80 % con una producción de 165 kg./hora 

de dicloroetano puro. La productividad en dicloroetano era de 

400 g./hora/kg. de catalizador.
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N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento se hace constar, 

que esta  so lic itu d  se acoge a l a  prioridad de l a  so lic itu d  

de patente francesa N9 P7. 45.783, (Hhone), depositada el Z2 

de Marzo de 1965, y que se declaran como nuevas y de pxopia 

invención la s  reivindicaciones siguientes:

1 ,  - Procedimiento de fabricación de un catalizador para l a  

oxiolo ración del etileno, c a r a c t e r i z a d o  por con­

s i s t i r  en impregnar a temperatura ordinaria un soporte de alu­

mina con ayuda de una solución acuosa de s ilic a to  alcalino ha-
10. , ,  ,

ciando después p recip itar l a  s í l i c e  por tratamiento con acido

clorhídrico, siendo sentidamente tratado e l soporte obtenido,

a  temperatura ordinaria, por un halogenuro o s a l  de cobre y,

eventualmente, un halo genuro de potasio , secándolo después a

temperatura de 100 a 13OSC.
15.

2 . - Procedimiento, segón l a  reivindicación 1, mediante el 

cual se obtiene una masa o a ta lít ic a  que, en su aplicación a l a  

fabricación de dicloroetano por oxicloración del etileno en 

mecho flu id ificad o , segón lo s  métodos conocidos, está c a r a o -

20. t e r i z a d o  porque l a  referida masa c a ta lí t ic a  contiene 

1 ,5  a  8 % de s í l ic e ,  2 a 30 % de cobre metálico y 0 ,5  a  4 % de 

metal alcalino (estando lo s  porcentajes expresados respecto a l
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peso to ta l  de l a  masa c a ta lít ic a )  presentándose esta masa 

c a ta lí t ic a  bajo forma de e s fe r il la s  o bolas cuyo diámetro 

está, de preferencia, comprendido entre 200 y 800 micronee.

3<- Procedimiento, Segin l a  reivindicación 1, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque l a  impregnación es efectuada por vía 

húmeda sumergiendo la  alumina en una solución acuosa de s i l i ­

cato alcalino a l 10 - 40 % de extracto seco, tratando des­

pués l a  masa obtenida por una solución acuosa de ácido clorhí­

drico, siendo seguidamente impregnada l a  pasta resultante con 

sa le s m etálicas.

4 . - Procedimiento, según l a  reivindicación 3, c a r  a c - 

t  e r i z a d o  porque en l a  técnica de l a  precitada impreg­

nación, l a  solución acuosa de ácido clorhídrico puede contener

1$, sa le s  o halogenuros de oobre y potasio, en cuyo caso l a  pasta

obtenida es directamente sometida al secado.

5. - Procedimiento, segán l a  reivindicación 1, c a r a o -  

t  e r i z a d o  porque l a  impregnación es realizada por vía

seca pulverizando, por encima de un lecho de alumina f lu id !-
20. ,

ficado por e l aire caliente, l a  solución acuosa de s ilic a to

alcalino , precipitando después l a  s í l ic e  sobre l a  alumina con 

ayuda de ácido clorhídrico gaseoso y haoiendo, eventualmente, 

una nueva pulverización con ayuda de una solucidm acuosa de un 

halogenuro de potasio, pudiendo ser realizada esta  operación 

2$. de impregnación en e l propio reactor de oxicloraoión del e tl-  

lano, inmediatamente antes de l a  realización de esta reacción.
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524459
6.  - Procedimiento, segm  l a  reivindicación 5, c a r a o -  

t  e r i z a d o  porque en l a  -técnica de l a  precitada impreg­

nación el s i lic a to  alcalino puede ser  s i l ic a to  de potasio,

en cuyo caso el tratamiento u lte r io r  con ayuda de una solu- 

5. oión aouosa de halogenuro de potasio , se vuelve in ú t i l .

7 . -  Procedimiento de fabricación de un catalizador para 

l a  oxicloraoión del etileno.

10

Segón se describe y reivindica en l a  presente memoria 

que consta de 18 330 ja s  fo liadas y mecanografiadas por una 

so la  cara.

Madrid, ¿ 1 1%o

PBOGIL, S.A.

üá. E n
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