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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A I  A

por VEINTE años:

a nombre de ESSO RESEARCH AND ENGINEERING COMPANY, en tidad 

norteamericana» es ta b lec id a  en E liza b e tñ , Nueva-Jersey, Es­

tados Unidos de América, pors

«MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE MORTEROS DE CEMEN 

TO HIDRAULICO*”

Esta invención  se r e f i e r e  a una composición de m ortero. 

En p a r t ic u la r , esta, in vención  se r e f ie r e  a una composición 

de mortero perfeccionada que comprende una composición de 

mortero que contiene una pequeña cantidad de m e til ce lu lo sa .

5 Más particu larm ente, es ta  composición se r e f i e r e  a una com­

p os ic ión  de mortero que co tien e  m etil c e lu lo sa  para su em­

p leo  con elementos es tru ctu ra les  que contienen un con stitu ­

yente orgán ico , siendo ejemplos de t a le s  m ateria les lo s  e le ­

mentos es tru ctu ra les  fab ricados  a p a r t ir  de una mezcla de as 

tO fa l t o  y  tien en  t i e r r a  v e g e ta l que ña sido curada por c a lo r .
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alterando con e l lo  l a  natu ra leza  d e l a s fa lto .

E l problema con que se ha encontrado l a  técn ica  ha s i ­

do que lo s  morteros de la  técn ica  a n te r io r  no han sido adhe­

s ivo s  e fe c t iv o s  para lo s  elementos es tru ctu ra les  que contienen 

un a lto  tanto por c ien to  de m ateria orgán ica  que es incompa­

t ib l e  con e l  agua. Los elementos es tru c tu ra les  que contienen 

una cantidad tan pequeña como e l  3 ó 4 por c ien to  en peso de 

un m ateria l a s fá lt ic o  son su fic ien tem ente repelen tes  para e l  

agua como para red u c ir  grandemente e l  poder adherente de lo s  

morteros: comunes* normales. Desde lu ego , lo s  morteros comunes 

se mezclan generalmente con agua. Los morteros en lo s  que 

se emplean d iso lven tes  orgánicos son muy caros, y  son poco 

usados por e l  a lbañ il!.

Se ha encontrado ahora de un modo sorprendente que lo s  

morteros da l a  técn ica  a n te r io r  a basa de agua que cotienen  

una emulsión de polím ero, pueden hacerse altamente, e fe c t iv o s  

como adhesivos para lo s  elementos e s tru c tu ra les  que compren­

den una m ezcla de 3 a  20 por c ien to  en peso de a s fa lto  mez­

clado con un m ateria l de carga. Esta invención  se r e la c io ­

na con e l  hecho de que se ha comprobado que añadiendo de 0,01 

a 0,25 por c ien to  en peso de un derivado de ce lu lo sa  a l a  com­

p os ic ión  de mortero de cemento que cotn iene emulsiones de po­

lím eros , se aumenta mucha l a  gran fu erza  de adhesión de lo s  

morteros a l elemento de construcción . En l a  p rá c t ic a  de es­

ta  invención  se p r e f ie r e  emplear de 0,03 a 0,1 por c ien to  en 

peso d e l derivado de ce lu lo sa  en l a  composición de m ortero.

Los derivados de l a  ce lu losa  que pueden emplearse en 

la  p rá c t ic a  de es ta  invención  incluyen  l a  m etil c e lu lo sa , 

h id ro x ip ro p ilm e tilc e lu lo sa , h id r o x ie t i l  c e lu lo sa , carboxime— 

t i lc e lu lo s a ,  o e l  almidón.
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En l a  p ra c tica  de esta, invención  pueden emplearse va­

r ia s  composiciones de mortero m odificadas con emulsiones de 

polím eros, es d e c ir , m orteros que comprenden tina m ezcla de 

cemento, cargas t a le s  como ta lc o ,  cen iza  finamente d iv id id a , 

cal. o p ied ra  c a liz a ,  agua, arena, y un lá t e x  de po lím ero, ta ­

les : como lo s  lá te x  de termopolímeros de v in ilid e n o -c lo ru ro  

de vinilo-ymonómero a c r í l i c o ,  de es tiren o-bu tad ien o , c loru ­

ro de v in il id e n o , o termopolímero de a c r ila to -e a t ire n o -á c id o  

a c r í l i c o ,  y otras- emulsiones a base de productos a c r í l ic o s .

En e fe c to  l a  ad ic ión  de lo s  derivados de c e lu lo sa  a lo s
i

morteros que contienen la  emulsión de polímero se expone en 

la s  figuras. 1 y 2,

La f ig u ra  1 es una comparación g r á f ic a  de la  fu e rza  de 

adhesión o r e s is te n c ia  de. l a  unión, en seco de m orteros, y con 

o s in  pequeñas cantidades de m etil ce lu lo sa . En la  f ig u ra  

se expone una comparación de l a  concentración de emulsión de 

polím ero en e l  mortero con respecto  a l a  fu erza  de adhesión 

en seco d e l mortero acabado, cuando es tá  modificado con m etil 

ce lu lo sa  y cuando no es tá  m odificado. Una observación  de la  

f ig u r a  1 mostrará que l a  ad ic ión  de pequeñas cantidades de 

m e t il ce lu lo sa  a l mortero aumenta mucho su fu erza  de adhesión.

La  f ig u r a  3, es una comparación g r á f ic a  de l a  fu e rza  de 

adhesión en &umed© de m orteros, con y  s in  l a  ad ic ión  de pe­

queñas cantidades de m e til ce lu lo sa . Se expone una compara­

c ión  d ire c ta  de l a  concentración de l a  emulsión contenida en 

e l  mortero y la  fu erza  de adhesión en húmedo, para lo s  morte­

ros  que contienen can tiades muy pequeñas de m e til c e lu lo sa , 

y  para lo s  morteros que no han sido m odificados con m etil ce­

lu lo sa . En l a  f ig u ra  2 se observará que l a  fu erza  de adhe­

s ión  en húmedoddel mortero m odificado con un derivado de ce­

lu lo sa  se aumenta mucho, hasta en aproximadamente e l  200 #  de
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l a  fu erza  d e l mortero no m odificado.

La composición de m ortero, preparada según es ta  inven­

c ión , que contiene: una cantidad mínima de l derivado de celu ­

lo s a , aumenta l a  fu e rza  de adhesión en seco en húmedo entre 

e l  mortero y lo s  elementos estructurales:.

Los ejemplos s igu ien tes  se presentan solamente con f i ­

nes de ilu s tra c ió n , y  no han de ser considerados como l im i­

ta t iv o s  d e l alcance de es ta  invención , d e fin id a  por medio de 

la s  re iv in d ica c io n es  anexas,

EJEMPLO 1,

Se formularon nueve composiciones de morteros para en­

sayar la  e f ic a c ia  de la  presente invención . Las fórm u lac io- 

nea. de morteros as exponen en l a  Tabla  I  s igu ien te :

4
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324429
Las nueve formulaciones de morteros an terio res  se em­

plearon después como mortero para u n ir elementos estructura­

l e s  fab ricados a p a r t ir  de una mezcla de a s fa lto  y t i e r r a  ve 

g e ta l que se habían curado a 305® C durante 16 horas. La 

fu erza  de adhesión de lo s  morteros se ensayó según e l  ensayo 

ASIM C—321-57 m odificado. Los resu ltados obtenidos se expo­

nen en l a  la b ia  I I  s igu ien te .

1Q

15

20

Mortero

B

T A B L A I I

Fuerza de adhesión (1 ) ,  Kg/cm2 

En seco En húmedo (2 )

A 12,6 6,3

15,4 9,8

C 16,8 9,8

D 13,3 7,7

E 25,2 11,2

F 30,8 12,6

0 25,9 12,6 (3 )

K 22,4 8,05

I 28 15,4 (3 )

25
( t )  Un v a lo r  medio de la s  tr e s  muestras

(2 ) Determinada- después de 24 horas de inmersión en agua

(3 ) Hotura de la  briqu eta

30

La Tabla I I  demuestra claramente que l a  ad ic ión  de me- 

t i l .  c e lu lo sa  produce a l menos un aumento d e l 20 i» en l a  res is -
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ten c ia  en seco de l a  unión, y un aumento de aproximadamente 

el. 40 $> en l a  r e s is te n c ia  en húmedo* Durante lo s  experimen­

tos se comprobó también que había mejorado considerablemente 

l a  aptitud de lo s  morteros que contenían m etil ce lu lo sa , pa­

r a  ser  trabajados-.

EJEMPLO "2

Se ensayaron nueve composiciones de morteros que con- 

10 ten ían  v a r ia s  emulsiones orgán icas, para determ inar l a  e fe c ­

t iv id a d  de l a  ad ic ión  de m e til ce lu lo sa  a l a  composición* Las 

composiciones de lo s  cinco morteros se exponen en l a  Tab la  

I I I  s igu ien te *

t5
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f  I»a emulsión t  es una emulsión que contiene 50 #  de só­

l id o s  de terpolím ero de v in ilid e n o -c lo ru ro  de v in ilo -m o núme­

ro a e r í l i c o .  La emulsión 2 es una emulsión que contiene 50 

# de só lid os  de estireno-bu tad ieno , E l agente antiespumante 

5 puede s e r  cua lqu iera  de lo s  m ateria les  d isp on ib les  actualmen

te  en e l  mercado que reduzca l a  form ación de espuma durante 

e l  mezclado* Estos m a ter ia les  son. compuestos que contienen 

s i l ic o n a .

Los morteros se emplearon para u n ir m ateria les es tru c- 

10 tu ra les  que comprendían a s fa lto  y t ie r r a  v e g e ta l que habían

sido curados a 205a 0 durante 16 horas. Las fuerzas de adhe 

s ión  se ensayaron según e l  ensaya ASM C-321-57 m odificado. 

Los resu ltad os  de lo s  ensayas se exponen en l a  Tabla ÍV s i ­

gu ien te .
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20

25

30
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TABLA. IV

Euerza de adhesión, Kg/om?

Mortero En seco En húmedo

A 16,8 8,4

B 26,6* 10,5

C 29,4* 10,5

L 18,9 7,0

E 24 *5 9,1

E' 13,3 7,0

G 21,7 9,1

H 16,8 4,55

I 21 6,30

* Rotura de la  b r iqu e ta

Le  l a  Tabla IV  se deducirá que l a  ad ic ión  de me t i l  ce lu  

lo s a  a la s  composiciones de mortero aumenta mucho l a  r e s is ­

ten c ia  da lo s  m orteros» Además, también se comprobó que l a  

ap titu d  de lo s  morteros para se r  trabajados se mejoró mucho 

por medio de l a  ad ic ión  de l a  m e t il ce lu losa »

La presente s o l ic itu d  que corresponde a l a  presentada 

en Estados Unidos de América con fecha  14 de A b r i l  de 1*965, 

ba jo  e l  Número 446.174, se acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t icu ­

lo  51 d e l v ig e n te  Estatuto sobre Propiedad In d u s tr ia l»
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5 Eos puntos de invención  prop ia  y  nueva que se presen­

tan para ciue sean ob jeto  de es ta  s o lic itu d  de Patente de In ­

vención  en España, por 0VEINTE años, son lo s  s igu ien tes :

18 M ejoras in troducidas en l a  preparación de morteros 

de cemento h id rá u lico , que comprenden cemento Portland , una 

tO carga y agua y  una pequeña proporción de una emulsión de po­

lím ero , juntamente con desde 0 , t  a 0,5 Í> en peso de un d e r i­

vado de ce lu lo sa »

28*- M ejoras según e l  punto: 1, en la s  que l a  emulsión 

de polímero es vina emulsión o lá t e x  acuoso de un terpolím ero 

15 de v in ilid en o-c lo ru ro . de vinila-monómero a c r í l ie o ,  un c o p o lí-

mero de estireno-butad ien© , un lá te x  de cloruro de v in i lo  © 

un. terpolím ero de a c r ila to -e s tire n o -á c id o  a c r í l i e o »

3 fi«- Mejoras, según e l  punto 1, en la s  que e l  derivado, 

de ce lu lo sa  es h id ro x ip ro p ilm e til ce lu lo sa , h id r o x ie t i l  celu  

20 lo s a , ca rb ox im etil ce lu losa , m e t il  ce lu losa , o almidón.

4.8.- Mejoras in troducidas en l a  preparación de morte­

ros que comprenden 54,2 por c ien to  en peso de arena, 27,2 

por c ien to  en peso de cemento Portland , 0,05 por cien to  en 

pea© de m e t il c e lu lo sa , 9,5 por c ien to  en peso de terpo lím e- 

25 ro de v in ilid en o -c lo ru ro  de v in i lo ,  9,0 por c ien to  en peso

de agua, y agentes antiespumantes para redu cir la s  burbujas.

58 .- M ejoras in troducidas en l a  preparación de morte­

r o s  que comprenden 54,1 por c ien to  en peso de arena, 26,2 por 

c ien to  en peso de cemento Portland , 0,1 por c ien to  en peso 

30 de m etil ce lu lo sa , 9,5 por c ien to  en peso de terpolím ero de

-  11
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v in ilid en o -c lo ru ro  de vinilo-monómero a c r í l i c o ,  y  10,0 por 

c ien to  en peso de agua.

6 2 .-  Mejoras, in trodu cidas en l a  preparación de morteros 

de cemento h id rá u lic o .

Ta l y  como se ha d esc r ito  en l a  Memoria que antecede, 

representado en e l  d ibujo que se acompaña y  para lo s  f in e s  

que se han e sp ec ific a d o .

La presente Memoria consta de doce hojas e s c r ita s  a 

máquina por una so la  de sus caras.

Madrid,

12 -
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