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PATENTTE DE TMVENCION

que por veinte afios se solicita a favor de la firma pontinehtal
Cen Compeny Inc., de nacionalidad norteamericana, domiciliada en
Nueva York (Estados Unidos), 6353 Third Avenue, y que ha de recaer
sobre " PERFECCIONAMIENTOS EN EL CORTE, REBORDEADO, CONFIGURA-
CION ¥ CORRECCION DE FORMA DE TUBOS PARA TA FABRICACION DB

ENVASES "

Memoria descriptiva . |

El registro de la patente de invencidn que se solicita

‘tiene por objeto garantizar la explotacién exclusiva en todo

el territorio nacional y sus posesiones de unos perfeccionamien~
tos en el corte, rebordeado, configuracién y correccién de forma

de tubos pora la fabricacidén de envases, conforme se describe

a continuacién y se representa gréficemente en los adjuntos,

dfbujos, a titulo de ejemplo.
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La presente invencidn se refiere a wmedios para el re-
cortado, webordeado y reformadc de tubos y, més especificamente,
a los aparatos y métodos para realizar estas operaciones mediante
el empleo de una descerga de arco en un medio electroneumética
0 electrohidradlico.. ‘

Hasta ghora , en las operaciones relativas a la febri—
cacidn del recipiente es separar una porcidén de material bésica,
Bsta porcién; ll=mada pieza en blanco, se hace, entonces, aven-
zer hecie medios que den a la piezg en blenco ladeseada confi~
guracifn. Las operaciones de recorte o seffacién, rebordeado,
modificacién de la forma y/0 reforma, tenian lugar a una velo—
cidad relativamente lenta y cada operacién se realizaba indivi-
dualmente., Si la fabricacidn de recipientes bien fueran de metal,
pléstico, papel o cualquier combinacién de estoa maéeriales,
hz de ser realmente Satisfactoria,_entonces, la operacién debe
ser realizada a graen velocidad, con economia operativa, jy la
fabricacién debe ser ficilmente controlada.

La presente invencidn considera que en lugar de cortar
una picza en blanco del material del rollo de materia prima
¥, luego, proceder a las subsiguientes oéeraciones Gde fabri-
cacidn, es préferiblg dotar £l material primsrio de la deseada

configuracién directamente y, luego, efectuar el corte y sepa—
A :

racién, despuésd que la configuracién del recipiente se haya

obtenido. En sdicién a ésto, se ha concebido, por la préctiéa
de la presenie invencién, el que una pluralidad de operaciones’
verificadas de la manera conocida hasta ahora sean ejecutadas
en una sola operacién.

- Eq lé actualidad no se conoce ninguna menera verdadera-
mente satisfactoria de recortar y separar un recipiente cilin-

drico después de haber sido configurado este recipiente como
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un cuerpo cilindrico. Una metriz puede ser emplcada a la menera

usual pera separar la parte cortada del recipiente; pero, sin

“embargo, la operacién de corte usual da pdr resultado una dis—

torsidén del recipiente de tal magnitud que, o bien es obligado
refofmarlo, o bien resgulta imposible hacerlo,.

En adicién a las capacidades de separacién segin la

invencién, el rebordeado del cuerpo del recipiente se realiza-

ria al mismo tiempo con la operacidén de recorte. De acuerdo con
ello, resultard intuitivamente claro que, combinando las an-
tefioreg fases de recortado y rebordeado en una sola operacién
se proporcionard una gran cconomia en tiempo y material,

Los principios en que se funda la invencidn pueden
también aplicarse a la operacién de reforma o reconfiguracién
de un cuerpo de recipiente, Debe tenerse en cuenta que, en el
curso de esta memoria, logc términos reformado y reconfigure-
cién, son sindnimos y se empleardn de forma intercambisble.

La operacién de reformado puede ser realizadg antes o, después
del récortado vy rebordeado, como se ha indicado anteriormente.
8i as! se desea, la operacién de reformado puede realizarse
mediente una operacidn continua, sin necesidad de detener los
recipientes mientras avanzan a través del proceso de fabricacidn.

Asi pues, el principal objeto de la presente'ihvencién e
es mejorar las técnicas del recortado y separacidén de recipien~
tes,

Una finalidad m&s de la presente invencién es mejorar

las técnicas de separacidén de recipientes empleando la fuerza

originadé mediante la descarga de una chispa a través de un

par de electrodos,
Otra finalidad de la presente nvencidn es perfeccionar

las ‘técnicas del reformado o reconfigursdo de recipientes me-
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diante la fusrza originada por la descerga de una chispa a tra-

IR AR

ves de un par de electrodos.
Otra finalidad m&s de¢ esta invencién es proporcibnar un

sisteme capaz de realizar simulténeamente una operacién de recor—

- tado y rebordeado en cuerpos de recipientes.

Bs, todavia, otra firelidad de la presente invencidn pro-

, curar un medio de ejecutar operaciones, en cuerpos de recipiense

te, mediante la produccidén de una descarga de chispa én un me-
dio fluido para desplazar el cuerpo de recipiente de acuerdo con
una configuracidn predeterminada;

Aunque‘se ilustran y describen un eierto nimere de operz-

ciones que pueden ser realizadas en 1os cuerpos de recipiente,

el principio de la invencién se refiere, en’ﬁn modo de realiza-~
cién, a la puesta en posicién de una longitud de material formado
cilindricamente dentro de medios constructivos y separar una
porcidn de dicho material, teniendo lugar dicha separgcién ro—~
éialmente y completamente alrededor de la periferia del reci-
piénte. EL cento del recipiente puede también ser reborceado
simulténeamente éon la operacidén de recortado. El cuerpo de re-

cipiente gueda colocado dentro de una matriz circulsr y, soporte-

‘do glrededor de la perfferia interior de la metriz, hay una cuchi-

1lla de corte o separacidén. ventro de la matriz ha sido formada
una cémsra que aloja un par de electrodes. La cémara buede tam=
bién alojar uno cualquiera de diversos fluidos, tales como aire,
agua, 0 aceite de alta constente dieléctrica; ete. Cuand§ se
aplica a los conductores de conexidén un suministro de fuerza
capaz de producir una déscarga que tenga lugar entre 1os.eleb—

trodos, la fuerza creada por la descerga es transmitida, a tra-

vés del fluido, a la psred interna del recipiente. Hesultaré

s s
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una operacién de reccortado en el punto en que la cuehilla
cortante incide en el recipiente. La cuchilla cortante esté
bigelada , lo que permite que los cantos seéarados del re-
cipiente, en répido movimiento, continuen desplaééndose en
,la zona biselada (un vecio entre el lado de la cuchilla cor-
tante y la matriz) para convertirse, entonces, en una opere-
cién de rebordeado. Debido a la elasticidad del'material, una

cierta porcién del pebordeado puede tener lugar justamente

. antes de la completa separacién de la pared cilindrica del re-~

V-Cipiente. La energia que fuerza la pared del recipiente contra

Ia matriz de separacién y rebordeado, ha éido creada por la
descarga de la chispa de alta tensidn a trqvés dél hueco de
chispa. Una burbuja de plasma se forma en_el hueco de chispa
v continua creciendo segin sé sigue suministrando corriente
a los electrodosnEsta expansién, en un modo de ejecucién,
fuerza el materiel elastoméréto hacia afuera, .muy répidemen-
te, contra el tubo, originando en &1 la deseada operacién.
Esta fuerza ocurre dentro de un periodo de microsegundos,de
sierte gue puede mantenerse un ritmo muy répido de recortado
v rebordeado. ' -

. En adicién a le operacién de recartado y rebordeado
puede efectusrse una operacidén de reformado. En esta opera—
cién de reformado la matriz de la cuchilla separédora se reem-
-plaza por una matriz feformadora, en la cual,la descaega de
chispa da lugar a que la pared del recipiente sea forzada yio-
lentamente contra la matriz feformadofa, resultando una ope-
racidn de formacién o de reformedo..

Se pueden considerar varias modificaciones, una de las

cuales seria la de colocar la cuchilla separadora dentro del

recipiente, realizéndoce la operacién de recortade mediante

t
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el empuje de la pared del recipiente hacia adentro. Temblén
pueden ser realizadas varias combinaciones de recortado, refor-
ma o rebordeado, situando los elementos de la invencién en la
forma deseada. |

La invencién, tanto respecto a su orgenizacién y al
método operativo, junto con otra finalidades y‘ventajas de
la misma, se entenderd mejor refiriéndose a la siguiente des-
cipeidn tomada conjuntamente con los dfbujos adjuntos;‘en los
cuales; -
~ la figura 1 es una vista en alzado lateral y seceién trene~
versal montrando un elemento cilindrico en nosicién pera ser
recortado ﬁ rebordeado;
- la figura 2 es una vista en seccidn sigqiendo la linea 2-2
de la figura 1;
~ la figura 3 es una vista fragmentaria de una modificacién
de la forma de ejecucidén ilustrada en la fijura 1;
- la figura 4 eqhna vista, en seceidn transversal, mostrando

una forma del Srgano reformador y un cuerpo cilindérico en po—

sicién para sér reformado;

- 1a figura 5 es una vista, en alzado lateral y seccidn trans-

versal, similsr a la vista de la figura 1 e ilustrando una ma=-

nera wodiiicada de la invencién, en la cual, los electrodos

estén dispucstos élrededor del cuerpo de recipiente;

- la figura 6 es una vista, en seccién, siguiendo la linea 6-6 -
de la figura 5;

- la figura 7 es una vista, en alzado lateral y en seccidn,
similar a la vista de la Tigura 1 e ilustrando una forma de
ejecucidn modificada de la invenciénj;

- 1la figura 8 es una vista fragmentaria de una forma modificade

de la invencidn ilustrada en la figura 1j
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- la figura 9 es una vista en seccidn similar a la vista de

la figura 4, ilustrando una forma modificada del Srgano reforme-

dor de recipientes y un cuerpo de recipiente en posicidén de
ser reformado o reconfisurado;
- la firura 10 es una vista en seccidn simiiar a la vista
de la fizura 9, pero ilustrando un tipo de matriz embutidora,
por la cual se forman ondul=zciones en la pered del recipiente
gue resultan en una reforma o reconfiguracidén del tubo o cuer-
po de recipiente, y
- la figura 11 es una vista, en seccidn, siguiendo la linea
11-11 de la fizura 10. |

AL llegar aqul debe hacerse observar que el aptrato
mostrado en lagfisuras 1 a 6 es wés apropiado para las opera-
ciones de reformado con la descarga de dhispa tenlendo lugar
en una atmésfera de gire u oiro gas. Estas realizaciones pue-
den ser denominodas ele¢troneuméticas. El aparato mostrado en
las figura 7 a 11 es wés apropiado para operaciones en las
gue la cémara, en cuyo recinto se verifica la descarga de chispa
contiene un 1Iguido. Estas realizaciones pueden ser denominadas
electrohidréulicas. No obstante, debe entenderse que puede ser
empleado tanto un gas como un lfguido en cualquiera de los
aparatos ilustrados en todas las figuras.

Con referencia a las fizuras 1y 2, una matriz cilin-
crica 20 rodea un tubo cilindrico o cuerpo de recipiente 22.
La matriz 20 estd dividida en lagpartes 24 y 26 para facilitar
la retirada de un cuerpo de recipiente recortado y rebordea—
do, mediante la separacidén de la matriz 20 cuyos medios de
separacién no han sido representados,

Sustentada dentro de la matriz 20 y dirigido hacia

adentro, hay una cuchilla cortadora 28 que tiene su superficie
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cortante sustancialmente perpendicular al cucrpo de recipiente
22, El cucrpo de recipiente 22 llena sustencial tode ¢l &rea
cdmprendida en el interior de la matriz 20 y puede, o no, es-
tar ligerament® en contacto con la matriz 20 en ausencia de una
operacién de recortado. Debe notarse que la superficie de recor-
tado o punto de la cuchilla de recorte 28 se extiende hasta un
punto sustancialuente en linea con la periferia interior de la
natriz 20, Prdéximo a la cuchilla de recortado 28 y sobre la
matriz 20 hay un radio reboréeador 30 qﬁe controla la configura-
cibn del febprde formado en el borde del cuerpo del recipiente
22 cusndo éste es empujado céntra la cuchilla recortadora 28 ¥y
separado. Variando la forms del radio rehordsador %0 de la
matriz 20, pueden derivarse una zren varieded de configuraciones
Y temafios de los rebordes. Reduciendo el radio rebordeador 30

a sustancialmente cero, no se formard en el cuecrpo de recipién-.
te 22 ningin rcborde o a lo sumo uno muy reducido. Se compren-°
ders, sin pecesidad de ragonarlo, que debe dejarse cierto espacio
en lamdéximidad de la cuchilla rccortadoras 28 pars psrmitir

que ésta penetre completamente en la pared de dicho cuerpo 22,

i asl se¢ desea.

6]

En las figuras 1'y 2 , una extensidn en forma de agta
%32, de dismetro ligeramente menor que el del cuerpo de recipien-
té 22, soporta los medios comprendidos en la matriz 20 para
producir la operacidn de separacidén y rebordeado. Una cémara 34
de gas se ha previsto entr:z una placa de cierre hermético 36,
que esté rigidamente conectada a la extensién de hsta %2 y
una segunda placa hermética 38 que es montenida en posicidn
merced a una plurglidad de distanciadores 40. Asi, pues, la cé~
mera 34 queda virtualmente estanca en.re las placas 36y 38

y el cuerpo de recipiente 22, mediente un par de juntas de
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baja friccidn (tales come los conocidos snillos téricos) 42

v 44, respectivamente. La extensién de ésta 52 serd movible y

colocard normelmente la cdmera 34 en posicién adecuada dentro

del &rea hacia la cual estd dirigida la cuchilla reccrtadora 28.
Mentenidos por cualquier medio adecuadb, no representado,

se ha previsto un par de electrodos 46 y 48 que estén empalmados

a una fuente de energia, no representada, mediante loe conducto-

res 50 y 52 respectivamente. La fuerza que ejecuta.el trabajo

mecdnico de recortar y/o rebordesar un cuerpo de recipiente 22

. se crea mediante descarga de una chispa de alta tensién a través

de los electrodos 46 y 48 . Se forma, asf, una burbuja de ples-
ma en el ﬁﬁeco de chispa, entre log electrodos 46 y 48, y
continua aumentendo segin se va aplicando fuerza adicional a los
electrodos por la fuente deenergia no representada. La descar-
ga de chispa produce calor y vaporizacién de parte del fldido
y una expansidn de este vapor, junto conlla de gases aprisiona-
dos dentro del fluido. La burbuja,as! gnerada, desplaza el flui-
do Que, a su vez, proporciona la fuerza pera la 0peracidﬂ sub-
siguiente. De este modo, un cuerpo cilindrico, tal como el
cuerpo de recipiente 22, serd lanzado hacia fuera y contra la
cuchilla cortadora 28 y alrededor del radio rebordeador 30. La
matriz 20 serd, entonces, abicrta por cualquier meéio conven-—
cional ¥, la porcidn cortada del cuerpo cilindrico 22, serd re-
tirada mientras a la porcién restante de dicho cuerpo 22 se ha-
rd zvenzar hacta el punto en que se desée realizar otra opersgcidn
de recortado y/o rebordeado.

La descerga de chispa entre un par de dectrodos, tales
coino los electrodos 46 y 48.en la figura 1, es bien conocido

en la técnica y no necesgita ser explicade en detalle con re-
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ferencia a la invencién.

"

 La figura 3 muestra una modificscién de los medios de es—
tanqueidad de la cémara de la figura 1. M{entras gue en_la i~
gura 1 se emplea un per de anillos téricos 42 y 44, en la figura 5
se emplean elementos inflables. La cémara %4 esté formala por las
placas herméticas 54 y 56 . Alrededor de sus periferias y en
contacto con la circunferencia inierna del cuerpo de recipiente'
22, se hallan los tubos o eleaentos inflables 58 y 60 -colocados
respectivanente sobre las placas herméticas 54 y 56 . La placa
hern&tica 54 estd conectada con la extensién de asta %2 (de ma-

nera similar a la reprecsentada en la figura 1) y la segunda placa

- hermética 56 estd manienida por un distanciador 62 que estd ri~

gidsmente acomplado a la placs hermética 54. Comunicendo con la pla-

ca-hermética 54 y dentro de ella, hay un conducto &4 que se rela—

clona con una fuente de presién dentro de un tubo, tal como el tu-

bo de suministro de aire 66, EL tubo 60 comunica con el tubo de
suminietro de aire 66 a través del conducto 68, Los lectrodos 46
vy 48 son sustanciaimerte idénticos a los mostrados en la figura 1.
En la realizacidén de la figura 3, los tubos 58 y 60 es-
tardn desinflados durante la colocacién de un cuerpo de recipiente
o tubo cilindrico 22 y en el momento en que el cuerpode reciplen—
te 82 alcanza el punto en gue se desea recortar y/o rebordear
dicho cuerpo 22, se aplicari una fuente de presidn al tubo de su-
ministro de aire 66, el cual inflard los tubos 58 y 60 atacando

la circunferencia interior del cuerpo de recipiente 22, para

‘efectuar un cierre hermético formazdo dentro de la &&mra 34, de- -

terminada por las placas herméticas 54 y 56 , y la circunferen—
cia interns del cuerpo de reciplente 22. Cuando se aplique ura
fuente apropiada de energia para provocar una descarga entre

los elecirodos 46 y 48, el cuerjo de recipiente 22 serd bruscamente
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empujado contra la cuckilla recortadora 28 y el radio rebordea-

dor %0, dando por‘resultado una completa separacién y rebordeado
del cuerpo de recipiente 22. |
Durante ciertas operaciones, el cuerpo de recipiente
o tubo dilindrico 22, sea metélico, de pléstico, de papel o
cualquier combinacién de estoc materisles, puede resultar de-
formado y requerir ser reformado o reconfigurado. Para tal fin_sg'
hen previsto los medios representados en la figura 4, en la cuai;;
1los elementos semejahtes han sido designados de una manera si~ .
milar a los de la figura 1. Las placas herméticas 3§ y 38, han
sido situadas con uns mayor distancia de separacién que las de
la figura 1, como se muestra con la referencia 40' . Los ele~-.

mentos de junta hermética 42 y 44, estén colocados enteramente

glrededor de las pltas herméticas 36 y 38 respectivamente, j

forman una cémsra %4' dentro del 4rea comprendida entre las
plcas herm&ticas 76 y 38, las juntas 42 y 44 y la circunferen¢~.?j
cia interna del cuerpo de recipiente o tubo cilindrico 22;jf'_*vf

Como se muestra en la figura 4, una matriz 70 cilindri~
ca reformadora o reconfiguradora, rodea completamente el cderpo
de recipiente 22 en la proximidad del mismo. Cuando se efectua
una degcarga entre los electirodos 46 y 48 , el gas contenido
en la cdmera 34' se calentars yAel aire confinado produciré |
una muy alta presidn de gas debido a su expansién térmica. Es-
ta energid, forzard el cuerpo de recipiente 22 contra la ma-
triz reformadora 70 dando por resultado una reconfiguracidn o
reformado de dicho cuerpo.

En la figura 4, se notard que la matriz reformadora 70
estd colocada externamente respecto al elemento a configurar.
En las realizaciones mostradas en las tiguras 5 y 6, la matriz
reformadora se halla colocada dentro de dibho cuerpo y la des—

carga se produce entre pares de electrodos, dentro de una cé—

mara formada alrededor de dicho cuerpo.
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. El aparato de las figuras 5 y 6 realizard uns opera-
cién de reformedo o confizuracién dirigiendo la fuerza de
reconfiguracién hacia adentro en direccidén al ‘centro del cuer-
po de recipiente 22. Un canal 72 de seccidn en U se halla
colocado cilindriceamente, con la parte abierta de la U diri-

gide en sentido interno hacia configuracionss similares del

canal. Una matriz 74, reformadora, se halla situada dentro

del canal cilindrico 72, se seccidn en U, pero es de un di4-
metro ligeremente menor que el difmetro del &rea comprendida
en €l cuerpo 72. Un cuerpo de recipicente 22 se coloca exntre
las extremidades exteriores de la matriz reformador 74 y la
circunferencia interna del cenal 72 en U. Un par de elementos
de junta hermética 42 y 44 han sido colocados dentro de las
ranuras éel canto de las ramas libres de la U que forma la
seccibn del canal 72 y estdn en contacto con la circunferencia
externa del cuerpo de recipiente 22 . Las juntas de anillo
trico 42 y 44, son de material de escasa friceién paras per-
mitir un contacto deslizante entre el cuerpo .de recipiente 22
v las Juntes 42 y 44.

Una plurslidad de pares de electrodos 46 y 48, con

conductores eléctricos 50 y 52 acomplades re8pectivemente a

elloé, estén situados alrededor de la cémara formada dentro
del elemento 72 de seccidén U y, en la realizacién'particular
mostrada y descrita, se muestran cuétro de dichos pares de
electrodos; sin embarge, se comprenderd gue puede proveerse
cualquier ndmero de pares de electrodos de acuerdo con las
exigencias de la operacidén a verificar.

AsI, con un cuerpo de recipiente o tubo cilindro 22
én la posicidn presentada.en la figura 5, se forma una cémcra

cerrada y sustancialuente hermética, dentro del elemento T2
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de eeceidn en U y el cuerpo de recipiente 22, Tras la aplicacién
de una fuente adecuada de energia a los conductéres 50 y 52, se
dard luger a una descarga entre los electrodos 46 y 48 y la
expensién térmica de gases, recultante dentro de la cdmara, for-
zaf8 las paredes del cuerpo de recipiente 22 hacia dentro con-
tra la matriz reformedora 74, produciéndose una operacién de
reformado o reconfiguracidn.

Mientras que las figuras 1 a 6 presentan realizaciones
de la invencidén en las gue la cfmara contiene una atmésfera tal
como éire, lasealizaciones presentadas en las figuras 7 a 11
son conocidas como medios formativos electrohidraulicos y se
usara en ellos, dentro de la cémara, un fluido, tal como ‘agua
y aceite de alta consteonte eléctrica, o bien otra materia apro—
pieda. FL fluido es contenido dentro de la cimara mediante una
nateria elastomérica que se describiré nés adelante.

. Una forma'de esta realizacién aparece en la figura 7.
La matriz 20 y la cuchilla cortante 28 rodean el cuerpo de reci4E 
piente 22 como en la figura 1 . La extensién en asta 32 sostiene 
la primera placa hermética 76 a la izquierda de la cuchilla re-
cortadora 28 y una segunda placa hermética 78 a la derecha de la
cuchilla recortadora 28. Ny es necesario que la cuchilla 28

esté centrada entre las placas herméticas 76 y 28, sino que pue-

. de estar en cualquier sitio en linea con la cémera 82 y alrede-

dor de una materia elastomérica 80. Esta dltima, de configura-
c¢idn circular, es hueca y se une a las pla~cas 76 y 78. La
circunferencia externa de la materia elastomérica 80 puede o no
estar en contacto flojo con el cuerpo de recipiente 22 y puede
estar asegurada respecto a las placas herméticas 76-y 78, de
cualquier manera adecuada. La cfmera de fluido 82 queda formada
dentro -de los limites de la materia elastomérica 80. Un par .

de electrodos 46 y 48 se hallan colocados dentro de la cémara
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de fluido 82 y poseen concductores eléctricos 50 y 52 de conexidn,
acoplados respectivamente a ellos. La fuerza due realiza el
trabajo mecénico que causa el recortado y/o rebordeado del cuer-
po de recipiente 22 en la fizura 7, se produce descargando una
chispa de alto voltaje a través de los electrodos 46 y 48 . Un
cuerpo o burbuja Ce plasma se forma en el hueco de chispa enire
los electrodos y continua aumentendo segin se aplica més fuerza
a los electrodos 46 y 48. Esto fuecrza a la materia elastoméri-
ca 80'muy ripidamente hacia afuera contra el cuerpo o tubo 22,
produciendo 1la expansidn de éste contra la matriz y dendo lugar
a una operacién de recortado y rebordeado.

<Eﬂ la figura 8 se nuestra un aparaté reformedor que emplea .
una cémara de fluido 82' gque rodea completavente el cuerpo de
recipiente 22 a reformér. As! como la realizacifn dé la figura 5
presenta la disposicidn electroneumdtica, en la figura 8 se ilus~
tra la dispositién electrohidradlica. Un cenal T2' de seccidn
en U y configuracidn circular rodea completamente el cuerpo de
recibiente 22 y le matriz reformedora T4. La materia elastomé-
rica 80 proporciona un cierre hermético para contener el fluido
dentro de la cfmara 82' . Tras la aplicacidén de un voltaje ade-
cuado & las conductores 50 y 52, la descarga resultanferenfre
los electrodos 46 y 48, forzar§ al material elastomérico 80 con-
tra el cuerpo de recipiente 22 y dard luger a una operacién de
reformado o reconfiguracién.

En la Tigura 9 se representa un aparato reformedor o
reconfigurador que dirije sus fuerzas hacia fuera, al contrario
del representado en la realizacidén de la figura 8,.que dirije
sus fuerzas de reconfiguracién hacia dentro. Las placas hermé-
ticas 76 y 78 estén colocadas a una distancia de separacién me-

yor que las de la figura 7, de forma que la reconfiguracién pue-
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da tener Jugar sobre uns disctancia mayor cuya expansidn no sea

requerida en una operacidn de recortado a la que el aparato de

ﬂl$a figura T se destina. La materia elastomérica 80 se une a las

5 placas herméﬁiﬁas 76 y 78, y pueden estar en Intimo contacto,
en contacto flojo, o sin contacto alguno con el cusrpd dg reci-
piente 22. Dispuesta circunferencialuente alrededor del cuerpo
de recipiente 22, hay una matriz reformadora 70 seuejente a la
representada en la fijura 4. Trasla aplicacidn de un voltaje apmo~ '

10 piado, la descarga de chispa entre los electrodos 46 y 48, dard
luger a que la materia 80 sea empujada hacia fuera y fuerce e "
cuerpo de recipiente 22 contra la péred interna de la matriz re-
formaedora 70, resultando una reconfiguracidn del cuerpo de re-
cipiente 22, | .

15 - La materia elastomé@ica 8@ puede ser de cualguier natu- .
raleza adecuada, tal como caucho,pldsticé , etc. y precisa ser
deformable, por presién, denmtro de las clmaras 82 y ©2'. Ha de
ser suficientemente tenaz y expandible para transmitir cualquier -
onda de presidn originada por la descarga de chispa entre los

20 electrodos 46 y 48 al cuerpo de recipiente 22. La amplitud y

N duracién del suministro elédtrico acoplado a los conductores

- 50 y 52, pueden ser controlados por cualquier medio:adecuado de
control. En adicién,'pueden ser -utilizados condensadores para
asegurar que se aplica la carga de energia correcta a los elec-

25 trodos 46 y 48. -ElL control, entonces, incluiréd medios adecuados
para aplicar al condensador un voltaje apropiado, medios adecua~
dos ae impedancia en el condensador y en el circuito de espécio
de chispa parabvariar la conctante de tiempo del circuito, y,
por ende,controlar el régimen de descarga. Adem&s se proveersin

30 medios adecuados para contrclar los intervalos de tiempo entre

.

las sucesivas energlzaciones de los electrodos.
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"+ Las figuras 10 y 11 ilustran medios de reconfiguracién

"o de reformado, y son similares a la ilustracién de la figura 9

excepta en que, eh luger de una matriz liss 70,la matriz 70°

de 1a figura 10 lleva formadas, alredédor de su pared interns,
una pluralidad.de-ondulaciones 84. Cuando a través del espacio
formade entre los electrodos 46 y 48 aparéce una descarga de
chiepa, el movimiento hacia fuera resultente de la materia
elastomérica 80 empuja el cuerpo del recipiente 22 dentro de

las ondulaciones 84 lo qgue da por resultado redpndeles 0 cuentas
alrededor de la circunferencia del recipiente 29 cuyas cuentas
broporcionan un aumento de fortaleza y atraccidn estética. Se
entenderd que puede proveerse cualquier ndmero de ondulaciones

o cuentas 84 y que €stas pueden tener cualquier figura geomé-
trica adecuada en la que pueda configurarse la pared del re-
cipiente 22, sin romper o rasgar el material., Ademfs, se compren~
dera féqilmente gue la reconfiguracidn puede tomsr muchas fomaus
diferentes y gyue las matrices 70* pueden ser cénicas, cuadradas,
trisngulares ,etc. o cualguier combinacidn Ge otras figuras
geométricas. Seglin el material de recipiente 22, o tubo, se hace
avanzar a travéds o alrededor de las metrices, asi formadas, la
excitacién de la energia eléctrica obligard a la membrena elas-
tomérica 80 a empujar el cuerpo del recipiente 22 para atacar
la matriz configuradora.

As?, pues, se ha descrito un medio para recortar, re-
bordeadar, reconfigurarto reformar recipientes cilindricos wmed
disnte el uso @e energia eléetrica creada por una descarge
de chispa a través de un par de electrodos. En una primera rea-
lizacidn, una cualquiera de estas opéraciones puede ser ejecu-

tada dentro de una cémara conteniendo un gas, tal como aire.
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En otras realizaciones, la cfmars puede contener, lo mismo

—

que un gas, agua o un aceite que transfieraala fuerza resul—

~tante de la descarga elécirica entre los electrodos 46 y 48,

para que produzca la operacidén deseada en la pared del reéié
piente. Se entenderd gue, la separacidn y/o rebbrdeado y/o
reformado, puede ser ejecutada bien simulténeamente, bien
separadamente o en cualquier combinacién Util que se dééée.o
Por ejemplo, una operacién de reformado puede preceder o Seguirf
a una operacién de recortado y el recortado y el rebordeado pue—
den ser sustancialmente simﬁlténeos: Puede haber una ventaja
en ejecutar todas las operaciones simulténeamente.

Naturalmente, la presente invencién puede ser reali- .
zada en otras formas especificas sin rebasar el egpiritu y
las caracteristicas esenciales de la invencidén. Por tanto, la
realizacién descrita y representada debe ser considerada, en
todos los aspectos, como ilustrativa y la finalidad de la in—
vencién, indicada en las reivindicaciones que siguen, m&s bien -
gue en la precedente descripeiéh y, en conéecuencia, todoes los
cambios que queden incluidos en el significado y elcance de

la equivalencia de las reivindicaclones deben considerarse como

abarcados en las mismas.

NOTA DE RETVINDICACIONES '

Se reivindica como propio y nuevo, a favor de la firma
Continental Can Company Inc., domiciliada en Nueva York ,
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:
PRIMERA.~ Perfeccionamientos en el corte, rebordeado, configu—
racidn y correccién de forma de tubos para la fabricacifn de

envases,caracterizados en gue ge emplean dicpositivos electro-

‘neumdticos o electrohidraulicos que comprenden medios de :%-

corte, medios determinantes de una cémera glrededor de los
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medios de corte y medios para desarrollar una descarga eléc—
trica, dentro de dicha cémera, para producir el corte de un
cuerpb en un punto predeterminado, mediente el empuje en i-
reccidn de los medios de corte, de la porcién de dicho cuerpo
vyxtapuesta a dichos medios.

SECUNDA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
reivinﬁicaciénprimeré, aptos para la formacidn de cuerpos ci-
lindricos, caracterizado en que se disponen medios snuleres
de corte, medies determinantes de una cémara, dentro de los

medios de corte, pero permitiendo la colocacifén de un cuerpo

entre los medios de corte y los medios determinantes de la

cémara y medios para desarrollar une descarga eléctrica, dentro
de dicha cémsra, para producir el corte de un cuerpo en’un pun-
to predeterminado, mediente el empuje hacia los medios de corte
de la porcidn dei'cuerpo yuxtapuesta a dichos medios.

TIERCERA.— Dos mismos perfeccionazientos a que se reficren las
reivindicaciones precedentes, waracterizados en que conprenden
una ustriz enular, una cuchilla cortadora colocada dentro de
dicha matriz y dirigida hacie dentro, medios determinantes de
una cémara dentro de la matriz, pero que permiten la colocacidn
de un cuerpo entre la cuchilla cortadora y los nedios determi-
nentes de la cfmera y medios para desarrollar una'descarga
eléctrica, dentro Ce dicha cémara, pera producir un corte del
cucrpo en un punto predeterminando, mediante el empuje hacia
la cuchilla cortadora de la porcidn del cuerpo guxtapuesto a di~
cha cuchilla. ‘

CO4ARTA,~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la

"reivindicacién tercera, caracterizados en que dicha &rea

dentro de los medios determinentes de la cfmara, contiene
una atmndcefera de gas.

QUINTA.~ Los miesmos perfeccionamientos a yue se reficren las
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reivindicaciones precedentes caracterizados en que se dispone
una mstriz enular que posée una porcidén circular separads alre-
dedor de su periferia interna, radios rebordeadores formados

en la unidén de la porcién separada y de la superficie inferna de
dicha matriz, una cuchilla cortadora situada dentro de la por-
cidn separada de dichs motriz, medios determinantes de una
cémara dentro de la matriz, pero que pcrmiten la colocacidn de
un cuerpo entre la cuchilla recortadora y los medios determi=-
nentes de clmara, y msdios para desarrollar una descarga
eléctrica, dentro de dicha cfmara, pera producir el cortado y
rebordeado de un cuerpo en un punto predeterminado, mediente

el empuje hacia la cuchilla cortadora y contra los radios
rebordeadores de la porcién de cuerpo yuxtapuesto a dicha cuchi-
1la,

SEXTA.~ Los mismos perfeccionamientos a jue se refieren las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizados en que comprenden me- 7
dios ée corte, medios determinantes de una chmsera, alrededor

de los medios de corte, conteniendo una mezcla gaseosa y un

par de electrodos, dentro de dicha cémera, para deserrollar una
descarga eléctrica en su interior, destinada a producir un |
corte de un cucrpo en un punto predeterminado del mismo, me-~
diante el hecho de permitir la expansién de la atmpsfera ga—
seiosa que Ga lugar, a que la porcidn de cuerpo-yuxtapuesta

a los medios de corte sea empujada hacia éstos.

SEPTIMA.— Los mismos perfeccionemientos a que se refieren las

reivindicacioncs precedentes, c aracterizados en que compren—

" den medios de corte snulares, una primera placa de cierre, una

seginda placa de cierre separada de la anterior y sostenida
por la misma determinando el &rea entre dicha primera y dicha

segunda placa de cierre uma cémera, medios para sustentar
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dichas placas de éierre dentro de los medios de corte, pereo
permitiendo la colocacién de un cuerpo entre los medios de carte
vy le cémera determinzda por-dichas placas de clerre, y medios
para desarrollar una descarga eléctrica, dentro de dicha cémera,
para producir un corte del cuerpo en un punto predeterminado del
mismo, dendo luger a gue la porcidn de cuerpo'yuxtapuesto a los
medios de récortado sea empujada hacia estos dltimos.

O2TPAVA.~ Los mismos perfeccionamientos a que se reficre la rei-
vindicacién séptima, caracterizados en que se disponen medios
elésticos colocados sobre cada uns de dichas placas de cierre,
para realizar un cierre hermético entre sus recspectivas placas
de cierre y un cuerpo en formacién.

NOVENA.—~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la rei-
vindicecién octava, aracterizados en qﬁe dichos meuios elésticos
consicten en anillos téricos de material de baja friccidn.
DECIMA.~ Los mismos perfeccionamientos a gue se reficren las
precedentes reivindicaciones,caracterizados en que comprenden una
metrliz anuler expandible, una renura formada alrededor del if-
terior de dicha matriz, radios rebordeadores formados en el punto
de unién de la ranura y el interior de diche metriz, medios de
corte situados dentro de dicha renura y dirigidos hacia dentro,

un primerzelemento de placa circular, un segundo elemento de

placa circular, cituado separado del primer elemento de placa y

sustentado por este Ultimo, determinendo el &rea entre dicho pri-
mero y dicho segundo elemento de placa una cémara con atmésfera
gaseosa, una extensién de asta para sustentar los elcmentos de
placa‘circular dentro de la matriz, pero permitiendo la coloca-
cidn de un cuerpo entre los wedios de corte y los elementos de
placa, medios elésticos, situados sobre cade uno de dichos ele~
werntos de placa, para efectusr un cierre hermético de la cémara

en el cuerpo en formaeidn, y un par de electrodos, dispuestos den-

tro de la clmars entre dichos primero y segundo elementos ce
& ; o
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- placa, para desarrollar una descarga eléctrica, dentro de dicha
céuara, y causar asf una expansidn de la atmbefera gaseosa pafa'
producir el corte y redmceado de un cuerpo en un punto pre-
determinado de tal cuerpo, al empujar la porcidén de cuerpo yuxte—
puesta a log medios de corte y radios de rebordeado para gue.
avance hacia los citados medios de recortado y radios de rebor-

. deado.

UNDECINA.~ Los mismos perfecclonamientos a que se refieren lasl
reivindicaciones precedentes, ¢ aracterizados en que comprﬁnden

una matriz snuler expandible, una cupghilla de corte situeda den-
tro de dicha matriz y dirigida hacia dentro, una extensién en for—
ma de asta, un par de placas circulares soportadas por dicha exten-
sién en asta y determinendo una cfmera dentro de la matriz, pero
permitiendo la colocacidn de un cuerpo entre la cuchilla de

corte y las placas circulares, medios inchables colocados alrede-
dor de la periferia de cada uno de dichos medios circulares, pa-
ra realigar un cierre hermético entre dichos respectivos médios.'yt

v el cuerpo en formacidén y medios para desarroliar una descarga

elécgrica, dentro de dicha cémera, entre dichas placas circulares,

para producir un corté de un cuerpo en un punto predeterminado -
del mismo haciendo avanzar la porcidn del nuerpo, yuxtapuesta

a la cuchilla de corte, hacla ditha cuchilla.

DUODECIMA.~ Los mismnos perfeccionamientos a que se refiere la rei-~

vindicacidn uﬁdécima,aaracterizados en gue comprenden un conducto

de paso que comunica cada uno de los mencionados uedios elésti— .}

cos colocaGos sobre dichas placas circulares pera expendir di-

chos medios elésticos.

DECIMOTERCERA.— Los micmos perfeccionamientos a ¢ue se refieren

las reivindicaciones gue anteceden, caracterizados en que coumpren—
den medios anuleres de corte, una primera placa circular, una

segunda placa circuler seporada de la primera, wedios elésti~
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cos cefiidos a las periferias de dichas primera y segunda pla-
cas circuleres, determinendo el afea comprendida entre dicha
primera placa, dicha segunda placa y dichos medios eldsticos una
canarx, .121ios para sustentar dgichos medios que determinen una
cédmara dentro de los medios de corte, pero permitiendo la colo—
cacién de un cuerpo entre los medios de corte y los medios elés-
ticos, y medios para desarroller una descarga eléctrica, dentro
de dicha cdmara, pora procducir un corte del cuerpo en un punto
predeterminado’ del mismo, haciendo avanzer la porcién de cuerpo,
yuxtapuesta a los medios de recortado, hacia estos Gltimos.

DECTMACUARTA.— Los mismos perfeccionsmientos & gue se refieren

las reivindicaciones precedentecs, maracterizados en que compreﬁ-
den medios'anulares de corte, una priuers placa circular, unas
segunda placa circuler distanciads de dicha primera.placa clrcu-
ler, medios elfsticos cilindricos unidos a las periferias de
dichaAprimera y deicha segunda placas circulares, determinendo,
el érea entre dicha primera placa circular, dicha segunda pla—
ca circulsr y dichos medios elisticos, una cdmera para confincr
un fluido, medios p-ra sustenter dicha cémara de fluide dentro
de los wedios de corte, pero permitiendo la colocacidén de un
cusrpo entre los nedios de corte 7 la cdmara de fluido, y me-
dios dios para desarrollsr una descarga eléctrica, dentro de
diché cémera,-pafa dar lugar al corte de un cuerpo en un punto
predeterminado, haciendo gue la porcidn de cuerpa yuxtapuesta

a los medios de corte avance hacia los mismoa.

DECIMAQUINTA.~ Los mismos peffeccionamientos a gue se refiere
la reivindicacién décimacuarta, ceracterizados en que comprgn-—
den radios de rebordeado, formados en zona adyacente a dichos
medios enulares de corte, para rebordear dicho cuerpo cilindri-
ca cortado en un tiempo sustancialmente igual al de ia ppera-

cién de corte.
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DECIMASEXTA.~ Los mismos perfeccionamientos a que ge refieren

las anteriores reivindicaciones, caracterizados sn que comprender

una matriz reformadora, pero que permiten la insercién de un
cuerpo denvro de dicha matriz reformadora y entré éstguy di-
chos mediog determinantes de una cdmara, .y medlios para produ-
cir una descarga eléctrica, dentro de dicha cémara, para for-
Zar un cuerpo contra dicha matrig reformadora.
DECTMASEPIIMA, ~ Los mismos perfeccionamienios a que s.e refie-
ren lag reivindicaciones prededentes, caracterizados en que
éomprenden una watriy reforwadors, unos primeros medios de
cierre hermético situados deniro de dicha masriz, unos se—
gundos medios de cierre hermévico separados de los primeros y
sustentados por ellos v, determindndose, dentro de dicha me-—
triz, en el drea comprendida por dichos medios de cierre her-
mévico y dicha matriz una cdmara, pero permitiendo la inser-
cidn de un cuerpo alrededor de dicha cdmara y dentro de dicha
matriz, y médios para producir una descarga elécirica,dentro
de dicha cdmara, para forgar un cuerpo contra dicha matriz, ”

dando por resultado el reformado del cuerpo cilindrico.

DECIMAOCTAVA.~ Los miemos perfeccionamientos a que se refiere

la reivindicacién decimaséptima, caracterizados en que inclu~
yen medios eldsticos colocados alrededor de dichos medlos de
cierre para efectuar un cierrve hermético entre dichos medios
de cierve y dicho cusrpo de recipiente,

DECIMANOVENA.- Los mismos perfeccionamientos a gue se re—
fiera la reivindicacién decimsmoctava, caracterizadog en gue
dichos medios eldsticos consisten en anillos tdricos de ma-
teria de escasa friccidn.

VIGESIMA.~ Los mismos pevfecclonamientos a que se refieren

?
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lag reivindicaciones anseriores, caracterizados en la dis-
posicidn de un canal, sustancialmentve configurado en seccidn
U, continuo, poseyendo una abertura y deberminando una cdma—
re dentro de su elemento coufigurado en U, una matriz refor-
madors situada dentro de lz abertura de dicho canal, pero
ﬁgrmitiendo una insercidn de un cuerpo alrededor de la ma~-
triz reformadora y dentro de la abentura de dicho canal, y
medios para producir una descarga eléetrica, dentro de dicha
cdmara, para forzar el cuerpo contra diche matriy reformadora.

VIGESIWAPRINERA.— Los mismos perfeccionamientos a que se re-

fieren las anveriores reivindicaciones, caraciserizados en

que el canal continuo y sustancialmente en forma de U, ci-

‘wado en la reivindicacién vigésima, viene una seceidn transver-

sal circular.

VIGESIHASEGURDA.— Los mismos perfeccionamientos a que se re-

fieren las anveriores relvindicaciones, caracterizados en gue
comprenden wn canal continuo, susfancialmente en forma de U,
de seccibn transversal circular, que posée ademds una aber—
ture que determina una cémara dentro de dichos elementos en
forma de U, una matriz reformadora situada dentro de la aber-
tura de dicho canal, pero permitiendo la ingercidn de un
cuerpe sobre dicha matriz reformadora y entre dicha matriz
reformadora y dicha abertura y dicho canal, medios que se
proyectan desde cada une de las ramas gue forman el canal
sustancigdlmente configurado en U, para efectuar un cierre
hernétvico de dicha cdmara sobre un cuerpo tubular y medios

para producir una descarga eléctrica,. dentro de dicha cd-
mara, pars forgar el cuerpo wubular contra dicha matrisz

reformadora.
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VIGESTMATERCERA. - Los mismos perfeccionamientos a que se re—

fisre la reivindicacidn vigesimasegunda, caracterizados en
que, en dichog medios causantes de la descarga eléctrice, se
incluyen pares de electrodos disvanciados entre si dentro

de la cdmara determinade por dicho canal,

VEGISIMACUARTA.~ Los mismos perfeccionamientos a que se re-

fiere la reivindicacidn vigésimasegunda, caracterizados en gue
dichos medios para efectar un cierre hermésvico incluyen me-
dios eldsticos construidos en forma de anillo térico..

VIGESIMAQUINTA.~ Los mismos perfeccionamientos a que se re~

fileren las reivindicaciones precedenves, caracterizados en

que comprenden un canal continuo de seccidn sustancialmente

en forma de U, poseyendo una aberturs y, ademds, detexminandov

una cdmara dentro de las ramas que constituyen dicho canal;
una natriz reformadora situada dentro de la abertura de dicho

ﬁanal, pero que permive la ingercidn de un cuerpo tubular so-
bre diche matvriz reformadora, medios deformables que‘se extien—
den transversalmente y se unen & las ramas en proyeccidn de

la seccién de dicho canal configurada en U y en contacto con
dicho cuerpo, cuando éste esté presenie, y medios para pro-
ducir una descarga eléctirica, dentro de la cdmara, para forgar
dichos elemenvos deformables contra el cuerpo hasta pohnerlo

en contacto con dicha mavriz reformadora.

VIGESIMASEXTA.~ Los mismbs perfeccionamientvos a ¢re se refiere
la reivindicacidbn vigesimaquinta, caracterizados en que dicho
elemento reformable es eldstico.

VIGESINESEPTIMA.~ Los mismos perfeccionamientos & que se re—

flere la reivindicacidén vigesimaquinua caracterizados en que

diche cdmara encierra un fluido que, en presencia de una



10

15

20

30

déscarga eléctrica, hace que dicho fluido fuerce dicho ele-
mento deformable contra el cuerpo, hacidndolo entrar en
contacto con dicha matriz reformadora.

VIGESIMAOCTAVA.~ Los mismos perfeccionamientos a que se refie-
re la reivindicacidn vigesimegéptima, caracterizados en gque
dicho fluido es agua.

VIGESIMANOVINA.—~ Los mismos perfeccionamientos a que se

rafiieren las reivindicaciones precedenves, caracterizados
en’la aiSPOSicidn de una métriz reformadora.qpe;ésée una
abertura en ella, mediog que determinan una cdmara susten—
vade dentro de la abertura de dicha matriz reformadora,
pero que permiten la ingercidén de un cuerpo tubular dentro de
dicha matriz reformadora y alrededor de dicha cdmara, y
medios para producir una descarga eléctrica, dentro de di-
cha cdmara, para forzar el cuerpo contra la matriz reforma—
dora & fin de permitir, asi, el reformado de diéha cuerpo.
TRIGESIMA.— Los mismos perfeccionamientos a que se refieren
las precedentes reivindicaciones, caracterizados en la dis—
posicién de una masriz reformadora anular que posée una

gbertura en ella, una primera placa circular sustentada den-

tro de la abertura de dicha matrig anular, una segunda pla-

ca circular distanciada de dicha primera placa cirecular y
gusventada por ella dentro de la abertura de dicha metrisz,
nedios deformables que se unen a las periferias de dicha pri-
mera y dicha segunda placa circular, deverminando dicha
primera placa, dicha segunda placaAy'dichos medios deforma—
bles una cdmara, y medios para producir una descarga eléc-

trica, dentro de dicha cdmera,’'y, asi, forzar un cuerpo

contra dicha matriz reformadora medianie la deformacidn de
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dicho elemenyo deformuble.

IRIGESIMAPRINERA .~ Perfeccionamienpos en el corve de
cuerpos cilindricos, caracverizados en gue couprende

lag fages de insertar un cuerpo dentro de une maﬁriz de
coruve, de susbtentiar una cdmara llena de fluido dentro de
la matriz y de hacer que el fluido, deniro de la cdmara,
empuje el cuerpo contra la matriz de corie,

TRIGESTMASEGUNDA.~ Los mismos perfeccionamientos a que

se refiere la reivinaicacidén itrigesimaprimeru, caracioer—
zados en gue la fase de hacer que el flulido empuje el
cuerpo oclrre wedliante una descarga eléctricg .

TRIGESIMATERCERA.~ Los mismos perfeccionamientos a que

se refieren lus reivindicaciones vrigésima primera y tri—
gésimasegunda, para coruwar y rebordear un cuerpo cilin—
drico, caracterizados en gue se inserta un cuerpo deniro
de lu matrip cortadora, que pﬁsée sobre ella un radio de
rebordeado, se soporia una cdmara llena de gas dentro de
la mairiz y de wal cuerpo y se produce una expansidén dei
gas en la cdmara, medianué descarga eléetrica, parea for- .
zar el cuerpo conira la matriz cortadoré ¥ el radio re-
bhordesador.

TRIGESIMACUARTA.~ Los mismos perfeccionamienios a que

ge refieren las reivindicaclones wrigésimaprimera a wvri-—
gésinutercers, caracterizadog en que se inserta un cuerpo
enire la matriz reformadora, se sugienta una cémara lle—
na de fluido deniro de la mawriz y del cuerpo y s hace
gue el Tluido ce iua cdmara fuerce el cuerpo conrra la

matriz reformadors.
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ge refieren las reivindicacién itrigésimocuaria, caracte-
rizados en que el empuje del fluide contra el cuerpo se

produce medianve una descarga eléctrica.

TRIGESINOSEXTA.— Los mismos perfeccionamienios a gue se

refieren las fTeivindicaeclones trigesimoprimera & trigesimo~

~quiniea, caracterizados en gue se ingerta un cuerpo saobre

una natriz reformadora, se sustenta un canal llena de flui~
do que determina una cdmara alrededor de la matriz y del
cuerpa y se produce una descarga eléctrica, dentro de la
cémara, para inducir al fluido a empujar el cuerpo contra
la matriz reformadora.

TRIGESIMOSEPTINA .~ TLos mismos perfeccionamlentos a que se

refieren las reivindicaciones precedentes, caracterizados

en que comprenden una matriz reformadora cilindrica fota—
da de una ajertura y, por lo menos, una ondulacidén for—
mada alrededor de la circunferencia interna de dicha natrisz,
medios determinantes de una cdmara gustenvada denvro de la
aberwura de dicha.mamniz.reformadora, pero que permive
la insercidén de un cuerpo entre dicha matriz reformadora
vy alrededor de dicha cdmara, y medios para producir una
descarga eldetrica, dentro de dicha cdmara, parse permivis,
asi, el reformado del cuerpo al foizarlo~convra la na~
Griz reformadora, para dar por resuliado la formacibn de
una perla alrededor del cuerpo en el punto en que el cuer~

PO entre encontacto con la ondulacidén de dicha matriz.

TRIGESIMAOCTAVA,~ Log mismos perfeccionamientos a gue
se refiere la reivindicmeidn trigesimdseptina, caracte—

rigpados en que una pluralidad de canales configurados
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geoméiricanenve son formados alrededor de la circunfe—

rencis inverna de dicha mavriz reformadora, la que
recibe él cuerpo,para, asi, reformarlo conformemenie’

a los canales de la matriz .

TRIGAS IMANOVENA , — PERFECCIONAMIENTOS EN EL CORfE, REBOR-
DEADO, CONFIGURACION Y CORRECGION DE FORMA DE TUBOS

PARA LA FABRICACION DE ENVASES .

Tal y como se deja descriio en iaAmemoria pre~
cedente que consia de ventinueve hojas foliadas y me—
canografiadas por una sola de sus caras y dos hojas

de planos.

Madrid, 18 Marzo 1966
P.A. de Coniinental Can Company Inc,

Victor Gil Vega
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