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PATENTE
DE
I¥PTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO DE ENVASADO AL VACIO, CON SU DISPOSITIVO

CORRESPONDIENTEM, g favor de DON MANUEL JARA JAVALOY y DON
JAIME PRENAFETA GARRUSTA, ambos de nacionalidad espafiola
residentes en BARCELOWA, Avda., Meridiana, 306, F, 50,

MEMORTA DESCRIPTIVA

Da presente invencidn, realizada con éxito en el
extranjero, s e refiere a un procedimiento de envasado al
vacio con su dispositivo correspondiente,

M4s concretamente, en la invencidn se ha ideado
un procedimiento de preenvasado al vacio, especialmente
destinado para la conservacidn de alimentos, mediante
el cual se logra la ventaja de obtener uma gran cantidad

de mercancia preparads para su venta directa, evitdndose

con elloimnecesarios retrasos y un exceso de personal

de ventas en las horas de méxima circulacién de clientes.,
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Quedan pues eliminadas las operaciones de pesaje,
cortado, y empaquetado de la mercancia, cuyas opsracionses
se han realizado anteriormente en los momentos de menos
demanda por parte del pliblico. De esta forma, en las horas
de afluencia, el cliente mismo escoge la mercancia,
preenvasada, quedéndole al vendedor el trabajo de cobro.

Fl dispositivo de envasado estd integrado en
esencia por una cédmara provista de cuerpo y tape,
en la cual se dispone el envase abierto, de material
plastico laminar, y en cuyo interior se han alojado los
embutidos, carnes o similares.

Mediente accionado de un mando exterior de la cémara
o caja, se realiza un vacio en el interior de ésta Al tima
y @l envase, de un 99,5%. A continuacién, y mediante un
segundo accionado del antedicho mando, se cierra la boca
del envase, por descenso sobre el mismo de un montante
soldador, retornidndose entonces la palanca de mando a su
posicidn inicisl, con lo cual vuelve a entrar aire en el
interior de le cémara, pudiendo ser esta abierta y cargads cdn
el siguiente envese.

Graecias al alto vaclo logrado, y a una perfecta sole
dadura bajo vacio de la embocadura del envase, se mantiene ds
manera perdurable el aspecto fresco de los alimentos, alar-
géndose la conservabilidad de los mismos.

Este método garantiza ademds que la mercancia
mantengs su peso original.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se ascompafia

a la presente memoria descriptiva de una ldmina de dibujos
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en la que se ha representado un caso de realizacidn que se
cita a titulo de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 1, es una vista en perspectiva del conjunto
del dispositivo.

Lg figura 2, manifiesta en perspectiva a la
camara abierta, recibiendo un envase.

La figura 3%, es otra vista de la cémara mostrando
su organizacibn interior.

La figura 4, representa en alzado y de manera
esquemstica el proceso operatorio de vacio y cierre del
envase,

Haciendo referehcis a las figuras, se aprecis en
su realizacién una cémara de vacio integrada por caja 1 y
tapa 2, En el interior de esta caja 1 se dispone una pla-
taforma 3 portadora de una bolsa envase 4 en su boca 5
abierta bajo las mordazas 9.

Con el fin de mantener em correcta posicién la bolsa
envase, existe el prensor de mano 6.

Una vez colocada y orientada la bolsa envase, se
precede al cierre hermético de la cémara, y mediante
accionado de la palanta 7, se realiza una intensa succidn
arrastrendo con ella el aire contenido en la cdmare y en
el interior del envase, lograndose un grado de vacio de
casi 100%, el cual registra el vacudmetro 8,

Cuando se alcanza el grado de vacio adecuado, se da

paso a la corriente, mediante un nuevo accionado de la
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palanca T, que produce la calefaceidn del aparasto soldador
9, cuyo funcionamiento lo acusa una luz piloto 10,
El accionado antedicho de la palanca, produce

también el descenso de las mordazas soldadoras 9, de las

léminas abiertas. Fl retorno de la palanca T a su posicién

iniecial, produce la nueva entrada de aire en la cdmara y
la posibilidad de apertura de la camara para una nueva ope-
racion de envasado.

El conjunto del aparato, comsrende una motobomba
11, tgl como se aprecia en la figura 1.

Ia invencién, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la prictica en otras formas de realizacidn
que difieran en detalle de la indicada a titulo dGe ejemplo
en la descripcidn y a las cuales alcanzard iguslmente la
proteccidn que se recaba. Podrs, pues, construirse en
cvalquier forma y tamaifio, con los materisles y medios més
adecuados, por quedar todo ello comprendido en el espirituy

de las reivindicaciones.

e
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Hecha la descripcidén del presente invento, 1o que
se declara como no divulgado ni practicado en Espafia,
comprende las siguientes reivindicaciones.

1. Procedimiento de envasado al vacio, con su
dispositivo correspondiente, caracterizado esencialmente
por el hecho de disponer el envase lleno sobre una platba-—
forma amovible, operativamente dispuesta para ser alojada
en el interior de uns cénars de vacio, conectada a un grupo
motobomba, y dotada dicha cémara de tapa para su cierre
hermético, quedando la embocadura del envase antedicho,
ablerta y situada bajo unas mordazas soldadoras, realizdndose
nediante accionado de palanca: adecuada la aspiracidén que ha
de provocar el vacio en el interior de la cémara y en el
envase, comprendiendo el aparato como elementos complementa-
rios las mordazas soldadorass antedichas, dotadas de movimien~
to, y operativamente dispuestas para su acercamiento y alo~
Jjamiento del borde de embocadura del envase para reslizar en
é1 el sellado por soldsdura térmica.

2. Procedimiento, segin la anterior reivindiecacidn,
en Los que las mordazas soldadoras estdn formadas por un
montante dotado de elementos eléctricos de calefaccidn,
controlados por un pomo de meniobra y regidos por luz pilo-
to y termostato, comprendiendo este montante en su borde

de trabajo, una cuchilla soldadora que recibe el calor de
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la resistencia eléctrica interior de la caja.

3. Procedimiento de envasado sl vacio, con su

dispositivo correspondiente. .

Seghn se describe y reivindica en la presente memo-
ria deseriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas
a mdquina por una sola de sus caras, acompafiadas de los

dibujos reglamentarios.

Madrid, a{8 WAR 1966

Pe8e
JAIME ISERNY

e e

Firmados LUIS REY PADILLA
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